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(54) Procedeu de identificare a obiectului electroconductor cilindric cav si electrod-
scula pentru aplicarea imaginii individuale prin metoda electrochimica

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la domeniul tehnologiilor infor-
mationale si poate fi utilizatd pentru formarea marcajelor
de identificare prin prelucrarea electrochimica a

2
Electrodul-sculd pentru aplicarea imaginii indivi-
duale prin metoda electrochimicd include un suport
dielectric cilindric (1) executat cu caneluri elicoidale si

metalelor si crearea bazelor de date ale resurselor 5 cu un orificiu (7) de debitare a electrolitului si din doua

materiale solide, in special, a tevilor de artilerie de portiuni, intre care este fixat un element de lucru (2),

calibru mediu si mare. executat cu caneluri elicoidale, care sunt prelungiri ale
Procedeul de identificare a obiectului electro- canelurilor elicoidale ale ambelor portiuni ale suportului

conductor cilindric cav include executarea unor caneluri dielectric (1). Proeminentele elicoidale (5) ale

elicoidale in cavitatea obiectului electroconductor, elementului de lucru (2) sunt dotate cu un set (4) de

aplicarea in cavitatea obiectului a unui marcaj de iden- 10 elemente schimbabile alternante pe latime, executate din

tificare, format dintr-o grila de coordonate, un numéir de materiale electroconductor si dielectric, care alterncaza,

identificare si o imagine individuald, care este executatd totodatd elementele din material electroconductor sunt

in formd de cod de bare aplicate intr-o canelura eli- unite cu polul negativ al sursei de curent.

coidala si puncte de reper aplicate pe partea frontald a Revendiciri: 3

obiectului prin metoda electrochimicd, in care Figuri: 4

electrodul-sculd si obiectul sunt conectate la o sursi de 5

curent, totodata in interstitiul dintre acestea se debiteaza
electrolit. Grila de coordonate se formeaza pe baza
canelurii elicoidale cu reperarea ei informationald la
punctele de reper aplicate pe obiect. Marcajul obtinut se
inregistreazd in memoria computerului. Identificarea
obiectului se realizeazd prin compararea marcajului de
pe obiectul identificat cu cel inregistrat anterior.




(54) Method for identifying a hollow cylindrical electrically conducting object
and tool electrode for applying an individual pattern by the electrochemical

method

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of information
technologies and can be used to form identification
tags by the electrochemical working of metals and
the creation of databases of solid material resources,
in particular artillery barrels of medium and large
caliber.

The method for identifying a hollow cylindrical
electrically conducting object includes the execution
of helical grooves in the cavity of an electrically
conducting object, application in the cavity of the
object of an identification tag, composed of a
coordinate grid, an identification number and an
individual pattern, which is designed as a bar code
applied into a single helical groove and reference
points applied on the face of the object by the
electrochemical method, in which the tool electrode
and the object are connected to a power supply, at
the same time in the gap between them is served the
electrolyte. The coordinate grid is formed on the
base of the helical groove with its information
bound to the reference points, applied on the object.
The obtained tag is recorded in the computer
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memory. The identification of the object is realized
by comparing the tag on the identification object
with the earlier recorded one.

The tool electrode for applying an individual
pattern by the electrochemical method includes a
dielectric cylindrical holder (1), made with helical
grooves and an electrolyte feeding hole (7) and of
two parts, between which is fixed a working
element (2), made with helical grooves, which are
the continuation of the helical grooves of both parts
of the dielectric holder (1). The helical protrusions
(5) of the working element (2) are equipped with a
set (4) of replaceable alternating across the width
elements, made of alternating conductive and
dielectric materials, at the same time the conductive
elements are connected to the negative pole of the
power supply.

Claims: 3

Fig.: 4

(54) Cnoco0 uaeHTH(PUKAIIUH MOJIOT0 HUJIHHAPHYIECKOTO 3JIEKTPONPOBOIASIIIEro
00beKTA U JIEKTPOA-UHCTPYMEHT /JIsl HAHeCeHHs] HHAUBHAYAJILHOM
KAPTHHKH 3JIEKTPOXUMHYECKHM CIOCO00M

(57) Pedepar:
1

W300perenne orHOCHTCA K OOmacTu mH(OpMA-
ITHOHHBIX TCXHOJIOTHIl M MOSKET OBITH HICIIOJIE30BAHO
a1 (OPMUPOBAHUSA WACHTH(DHKAIFOHHBIX METOK
TIOCPEACTBOM  JNICKTPOXHMIYECKOH  00paboTKm
META/UIOB ¥ CO3JaHMA 0a3 JAHHBIX TBEPABIX Mare-
PHATBHBIX PECYPCOB, B YACTHOCTH apTHJUIEPHHCKUX
CTBOJIOB CPEIHETO U KPYITHOTO KaIHOpa.

Cnoco0 wACHTH()HKAIME TONOTO IIUTHMHAPH-
YECKOTO 3NICKTPOIPOBOIAMIEIO OOBEKTA BKIFOYACT
BBITNIOJTHCHHUC BUHTOBBIX KAHABOK B II0JIOCTH
ANEKTPOIPOBOSICIO  OOBEKTA, HAHCCCHHE B
MOJIOCTH OOBEKTA HACHTU()UKALFOHHON METKH,
COCTABICHHON W3 KOOPAMHATHOM CCTKH, HACHTH-
(PUKAIIMOHHOTO HOMEpAa M HMHIMBHIYAIBHOH Kap-
TUHKH, KOTOpAas BBIIOJHEHA B BHAC IUTPHX-KOAA,
HAHECCHHOTO B OJHOM BUHTOBOM KaHABKE, U
PETEPHBIX TOYEK, HAHECCHHBIX HA TOPLE OOBEKTa
JNEKTPOXUMHYECKIM  CIOCOOOM, B KOTOPOM
JNEKTPOA-HHCTPYMEHT H OOBEKT MOJKIIFOYECHBI K
HCTOYHHKY IHTAHUA, NPH 3TOM B 3a30p MEKIY
HHMH I0AaeTcs 3nexrpornut. KoopamHaTtHas ceTka
(opMHpPYETCA HA OCHOBAHHE BHHTOBOH KAHABKH C
ec uH(pOPMALMOHHON NPHBAZKOH K PENEPHBIM
TOYKAaM, HaHECCHHBIM Ha 00bBekr. IlomyucHHas
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METKA  PETHCTpUpyeTcd B  mamarta  OBM.
Unentuukanma o0OBEKTA pPEATH3YETCA IIYTEM
CPaBHEHHA METKH C HACHTH(HIKAIIOHHOTO 00BEKTA
C paHHEE 3aPETHCTPHPOBAHHOIL.

ONEKTPOA-MHCTPYMEHT A/ HAHCCEHIA HH/IBH-
JVaTbHOW KAPTUHKU 3JICKTPOXMMMYECKUM CIIOCO-
60M BKIFOWAET AWAICKTPHYCCKYIO IFIHHIPH-
YECKY0 AePKaBKy (1), BEITIOTHCHHYIO C BHHTOBBIME
KaHaBKaMH u oreepctueM (7) [Oad  momavu
3NEKTPONUTA W U3 ABYX 4YaCTCH, MEKAY KOTOPBIMH
3aKpEIUICH Pabouuii 3meMEHT (2), BBINOJHCHHBIN C
BHHTOBBIMH KAHABKAMHU, KOTOPBIC ABJLAFOTCA IIPO-
NODKEHMEM BHUHTOBBIX KAHABOK OOCHMX 4acTei
BIEKTpUYEeCKol aepskasku (1). BuHTOBBIE BBIC-
Tyns! (5) paGouero 3iaemeHTa (2) cHaGkeHbI HAabO-
pomM (4) CMEHHBIX YEPEAYIOIMXCA IO ILIMPUHE
3NIEMEHTOB, BBIIOIHEHHBIX 3 YCPEIYFOLIHXCS TOKO-
TPOBOJAIIMX M JU3ICKTPHYECKHX MATEPHANIOB, IIPU
3TOM TOKOIPOBOJAIINE 3IEMCHTBI COCAMHCHBI C
OTPHIIATEIBHBIM ITOTFOCOM HCTOYHUKA MHTAHMA.

I1. opmysr: 3

@ur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale si poate fi utilizatd pentru
formarea marcajelor de identificare prin prelucrarea electrochimici a metalelor §i crearea
bazelor de date ale resurselor materiale solide, in special, a tevilor de artilerie de calibru
mediu si mare.

Este cunoscut un electrod-sculd pentru executarea canelurilor elicoidale prin metoda
electrochimicd in interiorul suprafetelor cilindrice, care contine un suport cu element de
lucru schimbabil, executat din material dielectric cu canelurd elicoidald. Elementul de
lucru reprezintd o fisie calibratd cu sectiune rombicd, unghiul ascutit al cdreia este
orientat in afari. In fisie sunt executate renuri, cu adancimea pani la diagonala rombului
si cu pasul alicuant fatd de lungimea circumferintei [1].

Dezavantajul acestui electrod-sculd constd in imposibilitatea credrii codului de bare in
interiorul canelurilor elicoidale la armamentul de infanterie.

Mai este cunoscut un procedeu de identificare a obiectului electroconductor, care
include imprimarea unui numar de identificare, aplicarea mecanicd pe obiect a unei grile
informationale de coordonate, urmatd de o descarcare electricd punctiforma intre obiect,
unul sau cativa electrozi vibranti din metale sau aliaje diferite, care se deplaseaza arbitrar
in sistemul de coordonate al grilei si sunt instalati deasupra ei si un amestec de prafuri
electroconductoare introdus optional in interstitiul dintre obiect si electrod/electrozi [2].

Dezavantajele acestui procedeu constau in aceea cd un asemenea procedeu de identi-
ficare creeaza doar imaginea informationald, transpunerea cireia in cod numeric necesitd
vizualizarea intregii baze de date, imposibilitatea prelucrdrii selective doar a canelurilor
elicoidale, imposibilitatea prelucrarii suprafetelor din metale si aliaje deosebit de dure, din
care se produc tevile pentru armamentul de infanterie, deoarece in timpul distilirii
fractionare subsonice a particulelor energia lor cineticd nu este suficientd pentru imple-
mentarea in materialele dure si formarea pe ele a unei matrice individuale.

Cea mai apropiatd solufie este un procedeu de identificare a obiectului electro-
conductor si o instalatie pentru aplicarea imaginii individuale pe acest obiect, care include
aplicarea pe obiect a unui marcaj de identificare, format dintr-un numir de identificare, o
grild informationald de coordonate si o imagine individuald, obfinutd prin aplicarea
curentului electric la obiect si la un electrod, instalat cu interstifiu deasupra Iui si format
din sectii, conectate la o sursd de energie electrici de tensiune joasi printr-un generator de
numere aleatorii. Totodatd in interstitiul dintre acestia se debiteaza un electrolit lichid.
Marcajul obtinut se inregistreaza in memoria calculatorului, iar identificarea obiectului se
realizeaza prin compararea marcajului de pe obiectul identificat cu cel inregistrat [3].

Dezavantajele acestui procedeu constau in domeniul ingust de aplicare, imposibilitatea
formdrii marcajelor de identificare in interiorul suprafetelor cilindrice, nefiind adaptata
nici prelucrarea informationald a marcajelor de identificare, deoarece se creeazd o ima-
gine nereproductibild, transformarea cireia in cod numeric este complicatd, ceea ce
conduce la majorarea timpului de vizualizare a intregii baze de imagini.

Problema pe care o rezolva inventia constd in aplicarea unui cod de bare in interiorul
canelurilor elicoidale executate in interiorul suprafetelor cilindrice (ale tevilor pentru
tunurile de infanterie).

Procedeul de identificare a obiectului electroconductor cilindric cav, conform inven-
tiei, inldturd dezavantajele mentionate mas sus prin aceea cd include executarea unor
caneluri elicoidale in cavitatea obiectului electroconductor, aplicarea in cavitatea
obiectului a unui marcaj de identificare, format dintr-o grild de coordonate, un numar de
identificare si o imagine individuald, care este executatd in forma de cod de bare aplicate
intr-o canelurd elicoidald si puncte de reper aplicate pe partea frontald a obiectului prin
metoda electrochimica, in care electrodul-sculd si obiectul sunt conectate la o sursa de
curent, totodatd in interstitiul dintre acestea se debiteaza electrolit. Grila de coordonate se
formeaza pe baza canelurii elicoidale cu reperarea ei informationald la punctele de reper
aplicate pe obiect. Marcajul obfinut se inregistreazd in memoria computerului. Identi-
ficarea obiectului se realizeazd prin compararea marcajului de pe obiectul identificat cu
cel inregistrat anterior.
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Electrodul-sculd pentru aplicarea imaginii individuale prin metoda electrochimici
include un suport dielectric cilindric executat cu caneluri elicoidale si cu un orificiu de
debitare a electrolitului si din doud portiuni, intre care este fixat un element de lucru,
executat cu caneluri elicoidale, care sunt prelungiri ale canelurilor elicoidale ale ambelor
portiuni ale suportului dielectric. Proeminentele elicoidale ale elementului de lucru sunt
dotate cu un set de elemente schimbabile alternante pe ldtime, executate din materiale
electroconductor si dielectric, care alterneazi, totodatd elementele din material electro-
conductor sunt unite cu polul negativ al sursei de curent. Codul de bare se poate forma
atat pe baza fasiilor transversale, cat si pe baza fasiilor longitudinale, in ultimul caz el
vdzandu-se slab la examinarea vizuald a tevii.

Aplicarea codului de bare in interiorul canelurilor de la tevile tunurilor de infanterie se
efectueazd la miscarea electrodului-sculd de-a lungul canelurilor elicoidale, ceea ce
necesitd migcarea lui rotativa-de translatie. Aplicarea codului de bare in oricare alt loc al
tevii va conduce la uzarea intensa a acesteia si la pierderea partiald a codului de bare la
trecerea de mai multe ori a glontului (proiectilului).

Aplicarea codului de bare reduce timpul necesar pentru cautarea in bazele de date. La
o asemenea abordare nu este necesar de a vizualiza intreaga bazd de date, informatia in
forma de cod de bare de pe oricare obiect se transforma in informatie numerica.

Grila de coordonate nu se aplica fizic in interiorul canelurilor tevii de tun, ci se
formeaza conform unui program electronic. Pentru evitarea defectelor informationale in
teava tunului de infanterie se aplica in mod fizic numai punctele de reper. in calitate de
puncte de reper pot fi folosite gabaritele transversale ale canelurilor elicoidale, dimen-
siunile cdrora pot fi scoase in prealabil de pe fiecare mostra a tevii de tun si introduse in
baza de date. Grila de coordonate se formeaza, de exemplu, prin impartirea gabaritului
transversal al canelurii elicoidale in sectoare transversale N si longitudinale M ale grilei
de coordonate si se introduce in computer. Dupd aceasta, recunoasterea codului de bare
aplicat in canelurile elicoidale nu prezintd dificultati.

in cazurile in care identificarea codului de bare trebuie si fie codificati, codul de bare
se formeazi ca fasii separate, amplasate printre canclurile elicoidale, pe toatd lungimea
interioard a tevii, iar algoritmul asamblarii fasiilor in cod de bare se pistreaza in baza de
date.

Citirea codului de bare, amplasat in interiorul canelurilor ¢licoidale, se efectueaza cu
ajutorul unui scaner specializat.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, electrodul-sculd propus;

- fig. 2, sectiunea transversal-longitudinala a tevii;

- fig. 3, sectiunea transversald a tevii;

- fig. 4, partea frontald a tevii, pe care este aplicat punctul de reper.

Electrodul-sculd contine un suport dielectric cilindric 1 executat cu caneluri elicoidale
si din doud portiuni, intre care este fixat un element de lucru 2, executat cu caneluri
elicoidale, care sunt prelungiri ale canelurilor elicoidale ale ambelor portiuni ale supor-
tului dielectric 1. Proeminentele elicoidale dielectrice 5 ale elementului de lucru 2 sunt
dotate cu un set 4 de elemente schimbabile alternante pe 1itime, executate din materiale
electroconductor si dielectric, care alterneaza, totodatd elementele din material electro-
conductor sunt unite cu polul negativ al sursei de curent. Proeminentele elicoidale 3 ale
suportului 1 sunt o continuare a proeminentelor elicoidale dielectrice 5 ale elementului de
lucru 2. Electrodul-sculd mai contine etansoare 6 din cauciuc, un orificiu 7 pentru debi-
tarea electrolitului, un stut frontal 8.

Electrodul-sculd functioneaza in modul urmator.

Debitarea electrolitului se efectueazi initial prin stuful frontal 8 si orificiul 7 de
debitare. Prezenta etansoarelor de cauciuc 6 asigurd trecerea electrolitului numai Intr-o
directie prin canelurile elicoidale ale suportului 1 si elementului de lucru 2, pentru aceasta
proeminentele elicoidale 3 ale suportului 1 sunt executate ca continuare a proeminentelor
elicoidale dielectrice 5 ale elementului de lucru 2. La conectarea setului 4 de elemente
conducatoare de curent cu polul negativ al sursei de curent, iar a tevii propriu-zise cu
polul pozitiv, pe ultimul se formeaza codul de bare 11 al obiectului.
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In interiorul canelurilor elicoidale 9 ale tevii 10 a tunului este aplicat codul de bare 11
in forma de fasii separate, o grild de coordonate 12 si puncte de reper 13, care sunt baza
desfasurarii virtuale a grilei de coordonate 12.

Procedeul propus se realizeaza in modul urmator.

Electrodul-sculd pentru aplicarea imaginii individuale prin metoda electrochimici se
introduce (efectuAnd concomitent misciri de translatie si de rotatic) in canelurile
elicoidale 9 formate in prealabil in teava 10 a tunului. Pentru univocitatea selectdrii
canelurii la capdtul tevii 10 tunului se aplicd punctul de reper 13. Puncte de reper 13
analoage se aplicd pe electrodul-sculd si pe capul de citire a codului de bare 11 (o
elaborare separatd). Dacd codul de bare 11 este aplicat pe toate canelurile elicoidale 9 ale
tevii 10 a tunului, atunci informatia referitoare la citirea codului de bare 11 se péstreaza in
baza de date specializatd a armamentului de infanterie cu metode speciale de protectie a
informatiei. Dupa instalarea electrodului-sculd in interiorul tevii 10 tunului la 0 anumita
adancime, in baza de date se fixeazd locul precis de aflare a codului de bare 11. Dupa
aceasta se incepe procesul de formare a sistemului de coordonate virtual. In acest scop
deja in interiorul tevii se aplica cel putin doud puncte de reper 13, care formeazd prima
vertical a viitoarei grile de coordonate virtuale 12. Impirtind-o uniform in N sectoare,
perpendicular pe verticala se trage un sir de linii orizontale. Liniile verticale §i orizontale
in totalitate creeaza grila de coordonate 12. Principala cerinti de gabarit fata de ea este ca
grila de coordonate 12 si includa intreaga totalitate de linii ale codului de bare 11.

In ceea ce priveste numirul de identificare 14 (fig. 3), se poate de mentionat urma-
toarele. In prezent toate armele de infanterie si automatele produse oficial sunt dotate cu
cod de bare pe suprafata exterioard a obiectului. In caz de sustragere din depozitele
militare, partea infractoare, de reguld, distruge in mod mecanic codul de bare. Astfel,
gasirea depozitului militar din care a fost sustrasd arma devine imposibild.

in cazul de fatd in interiorul canelurilor elicoidale se aplici codul de bare 11, care
repetd acest numdr de identificare. Dacd codul de bare este cules conform altor legi,
atunci in baza de date trebuie si fie informatia privind corespunderea codului de bare
informatiei numerice.

Daci partea infractoare si depisteaza codul de bare ascuns in canelurile elicoidale,
acesta nu poate fi sters mecanic. Modificarea dimensiunilor geometrice ale canelurii
elicoidale in Intregime conduce la modificarea brusca a parametrului de bazd — a preciziei
impuscaturii.

Exemplu de realizare a procedeului

S-a folosit un electrod-sculd cu un suport dielectric cilindric, executatd cu mai multe
caneluri elicoidale, confectionati din inox de marca X18HOT. Canelurile elicoidale sunt
izolate intre ele cu fluoroplast si sunt dotate cu proeminente, si anume pe ele se plaseaza
setul de elemente schimbabile, care apoi se plaseaza in canelurile elicoidale 9 ale tevii 10
tunului. In calitate de electrolit s-a folosit solutie apoasi ce contine 150 g/L. de NaCl.
Obiectul electroconductor s-a conectat la polul pozitiv al sursei de curent de joasi
tensiune, iar elementele schimbabile ale setului s-au conectat la polul negativ. Densitatea
curentului in sectiuni s-a inregistrat in limitele de la 1 pani la 30 A/cm® S-a folosit o
sursd de curent continuu cu tensiunea de pand la 30 V si intensitatea curentului de pand la
150 A. Electrolitul in intervalul dintre electrozi s-a debitat cu o pompa centrifugd, care a
dat posibilitate de a asigura formarea electrochimica a codului de bare in interiorul tevii.

Astfel se propune un procedeu si un electrod-scula care dau posibilitate de a aplica pe
obiecte de mare importantd un cod de bare, care in mod practic nu poate fi distrus.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de identificare a obiectului electroconductor cilindric cav, care
include executarea unor caneluri elicoidale in cavitatea obiectului electroconductor, apli-
carea in cavitatea obiectului a unui marcaj de identificare, format dintr-o grild de coordo-
nate, un numir de identificare si o imagine individuald, care este executatd in forma de
cod de bare aplicate intr-o canelurd elicoidald si puncte de reper aplicate pe partea
frontald a obiectului prin metoda electrochimicd, in care electrodul-sculd si obiectul sunt
conectate la o sursa de curent, totodatd in interstitiul dintre acestea se debiteazd electrolit,
grila de coordonate se formeazd pe baza canelurii elicoidale cu reperarea ei infor-
mationald la punctele de reper aplicate pe obiect, marcajul obtinut se inregistreazd in
memoria computerului, iar identificarea obiectului se realizeaza prin comparareca marca-
jului de pe obiectul identificat cu cel inregistrat.

2. Procedeu de identificare, conform revendicirii 1, in care codul de bare se
formeaza ca fasii separate si distribuite pe toatd lungimea canelurii elicoidale, conform
unui algoritm prestabilit.

3. Electrod-scula pentru aplicarea imaginii individuale prin metoda electrochimica,
conform revendicdrii 1, care include un suport dielectric cilindric executat cu caneluri
elicoidale si cu un orificiu de debitare a electrolitului si din doud portiuni, intre care este
fixat un element de lucru, executat cu caneluri elicoidale, care sunt prelungiri ale cane-
lurilor elicoidale ale ambelor portiuni ale suportului dielectric; proeminentele elicoidale
ale elementului de lucru sunt dotate cu un set de elemente schimbabile alternante pe
latime, executate din materiale electroconductor si dielectric, care alterneazd, totodata
elementele din material electroconductor sunt unite cu polul negativ al sursei de curent.
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MOLDOVEI, MD

(51) (Int.Cl): Int. CL: GO6K 1/00 (2006.01)
GO6K 3/00 (2006.01)
GO6K 9/18 (2006.01)
GO6K 9/78 (2006.01)
GO6K 9/80 (2006.01)
B23H 3/00 (2006.01)
B23H 9/00 (2006.01)
B23H 9/06 (2006.01)
B23H 7/00 (2006.01)
B23H 7/22 (2006.01)

C25D 5/02 (2006.01)

II. Conditii de unitate a inventiei: X satisface  [] nu satisface
Note:

IIT.Revendicari: claritatea, sustinerea de descriere
Note: X satisface [ nu satisface

IV. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare)

MD (Documentare Inventii (inclusiv cereri nepublicate)) —
Clasificare : G 06 K 1/00; au fost gasite 21 de rezultate
Clasificare : G 06 K 1/12; au fost gasite 10 de rezultate
Clasificare : G 06 K 3/00; au fost gasite 6 de rezultate
Clasificare : G 06 K 9/18 au fost gasite 9 de rezultate
Clasificare : G 06 K 9/78; au fost gasite 10 de rezultate
Clasificare : G 06 K 9/80; au fost gasite 7 de rezultate
Clasificare : B 23 H 3/00; au fost gasite 6 de rezultate
Clasificare : B 23 HY/...; au fost gasite 13 de rezultate
Clasificare : B 23 H 9/00; au fost gasite 4 de rezultate
Clasificare : B 23 H 9/06; au fost gasite 6 de rezultate
Clasificare : B 23 H 7/...; au fost gasite 16 de rezultate
Clasificare : B 23 H 7/22; au fost gasite 4 de rezultate
Clasificare : C 25 D 5/02; au fost gasite 1 rezultat
Rez/marcaj, inv/ SCHILIOV;

Rez/ identificare, imagine; electrod; procedeu, dispozitiv

EA, CIS

1. Eapatis — "G06K~*1/00"; "G06K""1/12"; "GO6K""3/00"; "GO6K"9/18"; "GO6K""9/78";
"G06K”"9/80"; "B23H"3/00"; "B23H""9/*"; "B23H"9/00"; "B23H"9/06"; "B23H"7/*";
"B23H"MT7/22",;
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2. Fips - TlMowuck npousBeaeH B bubnmoTekax:
e PecdepaTtbl poccmiicknx naobperteHni (PU}
e 3as8BKM Ha poccuinckne nlobperteHnsa (3N}
e [lONHbIE TEKCTbI POCCUACKMX M30O6peTeHnin n3 Tpex nocneaHnx bronneteHen (HAY
o PedepaTtbl poccuiickmnx nonesHbix moaenen (PM}

e [lONHbIE TEKCTbI POCCUMACKMX MONE3HbIX MOAeNen n3 Tpex nocneaHnx éronneteHemn

(HOM}

o [lepcnekTuBHbIE poccuiickne nzobpetenuns (U}

2.1 (51) MIIK G 06 K 1/00 Haiineno 96 noxymeHTOB

2.1.1 (51) MIIK G 06 K 1/00 OcHoBHas obnacTtb 3anpoca ycrpoucTBo Haiineno 41
JOKYMEHTOB

2.2 (51) MIIK G 06 K 1/12 OcHoBHas obnacTtb 3anpoca ycrponcrso Haiineno 21 nokyMeHTOB
2.3 (51) MIIK G 06 K 3/00 OcHoBHas obnactb 3anpoca ycrpoucTBo HalineHo 6 1okyMeHTOB
2.4 (51) MIIK G 06 K 9/18 HaiineHo 9 noxkymeHTOB

2.5 (51) MIIK G 06 K 9/80 Haiinerno 21 1o0kyMeHTOB

2.6 (51) MIIK B 23 H 3/00 OcHoBHast obnacTb 3anpoca anekrpoxmmuueckom Haiineno 131
JOKYMEHTOB

2.7 (51) MIIK B 23 H 3/00 OcHoBHast 061acTb 3anpoca 3/1IeKTPOXMMUUECKOMU, NOJI0CTb
Haiineno 11 nokymeHTOB

2.8 (51) MIIK B 23 H 9/... OcHOoBHast 061acTb 3anpoca 3/1eKTPOXMMUUECKOMU, NOJI0CTb
Haiineno 8 noxymeHnros

2.9 (51) MIIK B 23 H 9/06 OcHoBHast 061acTb 3anpoca 3/1eKTPOXMMUUECKOMU, NOJI0CTb
Haiineno 1 nokymeHTOB

2.10 (51) MIIK B 23 H 7/00 OcHoBHas o6nacTb 3anpoca 3neKTpoxuMmmuueckomn Haiineno 7
JOKYMEHTOB

2.11 (51) MIIK B 23 H 7/22 OcHoBHasi 06nacTb 3anpoca anekrpoxummuueckomn Haiineno 22
JOKYMEHTOB

"Worldwide" (Espacenet) —

1. Approximately 83 results found in the EP database for: electrochemical in the title
or abstract AND B23H3/00 as the IPC classification

2. Approximately 63 results found in the EP database for: electrochemical in the title
or abstract AND B23H9/00 as the IPC classification

3. Approximately 16 results found in the EP database for: electrochemical in the title
or abstract AND B23H7/00 as the IPC classification

4. Approximately 2 results found in the EP database for: electrochemical in the title or
abstract AND B23H7/00 as the IPC classification

5. Approximately 22 results found in the EP database for: device in the title or abstract
AND G06K9/18 as the IPC classification

6. Approximately 12 results found in the EP database for: device in the title or abstract
AND GO06K9/78 as the IPC classification

Alte BD —
btp/fru-patent.anfo/
bitpotpo.comdpatents_heat/
hitp:/fwww.delphion.com
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V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

hitp:/fwww. wikipedia.org/
hitp:fovww nigmase/indes php
http://www.google.md

VI. Documente considerate a fi relevante

Categoria*

Date de identificare ale documentelor citate si, unde este
cazul, indicarea pasajelor pertinente

Numarul revendicarii
vizate

Pt i i i i i <

-

-

P i i i e i i i i B S i i i i e e g i g i S

D
D
D, C

>

RU 2285954 C1 2006.10.20

RU 2279127 C2 2006.06.27

RU 2004124020 A 2006.01.27

RU 2272319 C2 2006.03.20

RU 2199781 C1 2003.02.27

RU 2181503 C1 2002.04.20

RU 2183349 C1 2002.06.10

IItpux-koxel, regasit in Internet la 2009.07.22,
htipfwww.seross. rufpuide/advice/advice(8/

RO 1213599 B1 2007.10.30
RU 2132569 C1 1999.06.27
RU 2276406 C2 2006.05.10
RU 2202127 C2 2003.04.10
WO 03072855 Al 2003.09.04
SU 1340948 A1 1987.09.30
UA 29511 C2 2000.11.15
UA 74616 C2 2003.09.15
RU 2148482 C1 2000.05.10
a2007 0263 A 2009.07.31
MD 2938 B1 2005.12.31
MD 3950 B2 2009.07.31
MD 3958 B2 2009.09.30
MD 3962 C2 2009.09.30
MD 3963 C2 2009.09.30
MD 3970 C2 2009.10.31
MD 3390 G2 2007.08.31
MD 3787 G1 2008.12.31
MD 2007 0006 A 2008.09.30
MD 4006 C2 2009.07.31
MD 4007 C2 2009.07.31
MD 4023 C2 2010.02.28
MD 4027 C2 2010.03.31
MD 4045 B1 2010.05.31
SU 1346361 Al 1987.10.23
MD 3389 G2 2007.08.31
MD 3992 B2 2009.12.31

e e e e e e e e T e T T e T e Y e S R e R R S R )
1
W LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI LI L) LI LI LI LI LW LI LW W

*

categoriile speciale ale documentelor citate:




A — document care defineste stadiul anterior general
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T — document publicat dupd data depozitului sau a
prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria pe care se bazeaza inventia

X — document de relevanta deosebita: inventia
revendicati nu poate fu consideratd noud sau implicand
activitate inventivd cand documentul este luat in
consideratie de unul singur

E — document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta dati

Y — document de relevantd deosebita: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd ca implicand
activitate inventiva cand documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D - document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiati solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupa data prioritdtii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2010-11-11

Examinator GULPA Alexei
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