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(57) Resumo: JUNTA DE VELOCIDADE CONSTANTE Um
conjunto de coifa e junta de velocidade constante utilizando o conjunto
de coifa é provido. O conjunto de junta de velocidade constante e coifa
inclui uma primeira haste, a primeira haste tendo uma por¢éo de eixo
se estendendo entre uma primeira extremidade e uma segunda
extremidade, pelo menos uma da primeira extremidade e da segunda
extremidade tendo uma porgéo de junta alargada. Inclui também uma
coifa vazada disposta sobre a primeira haste tendo uma extremidade
de junta e uma extremidade de haste, a extremidade de junta disposta
proximalmente a por¢ao de junta alargada e a extremidade de haste
disposta proximalmente a por¢cdo de eixo. A junta de velocidade
constante inclui também um espagador, o espagador tendo uma
superficie interna disposta sobre a porgéo de eixo e uma superficie
externa tendo a extremidade de haste da coifa disposta sobre a

mesma.
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“JUNTA DE VELOCIDADE CONSTANTE”
REFERENCIAS CRUZADAS A PEDIDOS RELACIONADOS
Este pedido de patente reivindica prioridade para o pedido de
patente provisério US 61/156.742, depositado em 2 de margo de 2009, aqui
incorporado em sua totalidade por referéncia.

CAMPO DA INVENCAO

A invencdo refere-se geralmente as juntas de velocidade

constante (CV), e mais particular, as juntas de CV que incluem conjuntos de

coifas vedadas.

FUNDAMENTOS

Juntas de CV sdo empregadas, tipicamente, em hastes de

acionamento axiais automotivas e, especialmente, em veiculos de tragdo
dianteira, entre o diferencial transaxial e a roda motriz. As juntas de CV
transmitem um torque em vérias velocidades, angulos e posi¢des telescopicas
entre uma primeira haste e uma segunda haste.

Desenvolvimentos atuais no campo das juntas de CV estdo
direcionados, de modo geral, para o aperfeicoamento do desempenho destas
juntas de CV, como pelo aumento de sua capacidade de transmitir torque e
reducgdo de seus ruido e vibragdo. E igualmente necessério prover a vedagdo
das vérias configuragdes de juntas desenvolvidas para assegurar seu
desempenho e prover a prote¢do desejavel em seus ambientes de operagéo.

E desejavel vedar as juntas de CV descritas acima com uma
coifa para impedir que sujeira e detritos entrem e danifiquem os
componentes da junta de CV. Estas coifas sdo fabricadas, frequentemente,
de materiais termoplasticos, por muitas razdes, incluindo seu custo e a
capacidade de prover a protegdo desejada para as juntas de CV durante suas
vidas uteis. Entretanto, qualquer coifa utilizada deve permitir a passagem
das por¢des de didmetro maior, como suas extremidades que compreendem

porgdes da junta de CV, através dela, enquanto também provendo vedagdo



10

15

20

25

2

contra o didmetro menor da porcdo de eixo da haste associada. As coifas
termoplasticas usadas tipicamente, embora suficientemente flexiveis para o
uso pretendido, sdo relativamente inelasticas, ou seja, as coifas
termoplasticas tipicamente utilizadas n3o sdo capazes de se expandir ou
esticar, para permitir a passagem das porgdes de maior didmetro atraves
delas e também de vedar contra as por¢des de eixo de didmetro menor.
Consequentemente, ¢ desejavel prover juntas de CV tendo coifas
termoplésticas que sejam capazes de prover a necessdria prote¢do da junta,
mas que também sejam capazes de prover flexibilidade de projeto para a
instalacdo sobre determinadas por¢des das juntas que tenham didmetros
ampliados, enquanto também provém vedagdo sobre porgdes de didmetros
relativamente menores, como as hastes de junta.

SUMARIO DA INVENCAO

Em um modo de realizagdo exemplificativo da presente

invengdo, é provida uma junta de CV. A junta de CV inclui uma primeira

haste, a primeira haste tendo uma porgdo de eixo se estendendo entre uma

primeira extremidade e uma segunda extremidade, pelo menos uma dentre a
primeira extremidade e a segunda extremidade tendo uma por¢do de junta
alargada. Ela também inclui uma coifa vazada disposta sobre a primeira haste
tendo uma extremidade de junta e extremidade de haste, a extremidade de
junta disposta préxima a uma por¢do de junta alargada e a extremidade de
haste disposta proxima a porgdo de eixo. A junta de CV também inclui um
espacador, o espagador tendo uma superficie interna disposta sobre a porgéo
de eixo e uma superficie externa tendo a extremidade de haste da coifa
disposta sobre 0 mesmo.

As caracteristicas e vantagens acima e outras caracteristicas e
vantagens da presente invengdo sdo prontamente aparentes da descrigdo
detalhada a seguir dos melhores modos para executar a inven¢do quando

considerada em conexdo com os desenhos anexos.
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BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Outros objetivos, caracteristicas, vantagens e detalhes

aparecem, apenas a titulo de exemplo, na descri¢do detalhada, a seguir,
de modos de realizagdo, a descri¢do detalhada referindo-se aos desenhos,
nos quais:

a FIG. 1 é uma vista em perspectiva de uma junta como

apresentada;

a FIG. 2 é uma vista em perspectiva desmontada da junta de

CV daFIG. 1;

a FIG. 3 é uma vista parcial em se¢do transversal da junta de
CV da FIG. 1;

a FIG. 4 é uma vista parcial em segdo transversal de um modo
de realizagdio exemplificativo de uma segunda junta de CV sobre uma
segunda extremidade de haste da FIG. 1 como apresentado; |

a FIG. 5 é uma vista parcial em segdo transversal alargada de
um modo de realiza¢do exemplificativo de uma primeira haste tendo uma
extremidade de junta alargada e uma porg¢do de eixo, uma esfera, e um
espacador, dispostos sobre a mesma;

a FIG. 6 é uma vista em perspectiva de um modo de realizagdo
exemplificativo de um espagador como apresentado aqui;

a FIG. 7 é uma vista frontal plana de um segundo modo de
realizagdo exemplificativo de um espagador em um estado desmontado.

a FIG 8 é uma vista em sec¢do transversal do espagador da FIG.
7, tomada’ ao longo da secéo 8-8;

a FIG. 9 ¢ uma vista em plano de topo do espagador da FIG. 7
em um estado parcialmente montado;

a FIG. 10 é uma vista em plano de topo do espagador da FIG. 7

em um estado montado.
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DESCRICAO DOS MODOS DE REALIZACAO

A descrigdo a seguir é de natureza meramente exemplificativa

e ndo & pretendida para limitar a presente invengdo, aplicagdo ou usos. Deve-
se compreender que, por todos os desenhos, numerais de referéncia
correspondentes indicam partes e caracteristicas iguais ou correspondentes.
H4 varias aplicagdes onde ¢ desejavel usar uma coifa
termoplastica para vedar uma junta de CV e proteger a junta do ambiente de
aplicagdo externo. Em algumas dessas aplicagdes, a haste sobre a qual a coifa
deve ser fixada de modo vedado inclui uma por¢do de extremidade alargada
empregada na junta, como uma porgdo de cavidade, proxima a extremidade
da haste sobre a qual a abertura na coifa deve ser passada antes de fixar a coifa
a porg¢io ndo alargada da haste, a qual tem um didmetro menor do que a
por¢io de extremidade alargada. Em algumas destas aplicagdes ndo € possivel
passar a coifa sobre a por¢do estreita da haste durante a instalago, e ¢ necessario
passar a coifa sobre a porgdo de extremidade alargada da haste. Este € o caso,
por exemplo, onde a haste j4 estd fixada na aplicagdo e nfo tem uma extremidade
estreita livre sobre a qual a coifa pode ser passada, ou onde a haste seja alargada
em ambas as extremidades, como onde a haste tem uma porgéo de cavidade de
junta de CV em cada extremidade. No caso de coifas termoplésticas, os
materiais termoplasticos empregados para estas coifas, geralmente, ndo sdo
suficientemente elasticos para acomodar .elasticamente as diferengas nos
didmetros das por¢des de extremidade alargadas e porgdes néo alargadas e ainda
prover encaixe de vedagdo com a porgdo ndo alargada da haste, desse modo,
tornando dificil vedar a extremidade de haste da coifa contra a haste. Um conjunto
de coifa termoplastica para uma haste tendo uma extremidade alargada, como
uma haste para uma junta de CV tendo uma por¢do de cavidade sobre uma ou
ambas as extremidades, que permita encaixe de vedagio da extremidade de haste
da coifa na por¢io na porgdo ndo alargada da haste através do emprego de um

espagador circunferencial configurado para encaixar de modo vedado a
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extremidade de haste da coifa e a por¢do ndo alargada da haste, ¢ apresentado
aqui. O conjunto de coifa prové uma junta de CV vedada que inclui o conjunto
de coifa, e também pode prover uma haste que inclui uma junta de CV vedada e
o conjunto de coifa em cada extremidade. Um conjunto de coifa que inclui o
espagador também pode ser configurado para prover indexagdo positiva da
localizagdo da extremidade de haste da coifa sobre a haste, uma caracteristica ou
caracteristicas para encaixar firmemente e de modo vedado a extremidade de
haste da coifa, e um ressalto de batente para indexar a posigdo da extremidade de
haste da coifa sobre o espagador, como apresentado aqui.

Com referéncia as Figuras, uma junta de CV estd mostrada
geralmente por 20. A junta de CV 20 (FIG. 3) é configurada para transmitir
torque entre uma primeira extremidade 35 da primeira haste 22 e uma segunda
haste 24 em varias velocidades de rotagdo, angulos de junta (a) e posi¢des
telescopicas axiais. Em um modo de realizagdo exemplificativo, uma segunda
junta de CV 20' (FIG. 4) também pode ser acoplada a uma segunda extremidade
35' da primeira haste 22 e configurada para transmitir torque entre a primeira
haste 22 e uma terceira haste 24' em varias velocidades, angulos e posigdes
telescopicas. O uso de uma primeira haste 22 configurada para uso com a junta
de CV 20, e que também pode ser configurada para uso com a segunda junta de
CV 20’, pode ser usado em qualquer aplicagéo apropriada que exija transmisséo
de torque ao longo de uma série de hastes, e € particularmente apropriado para
uso em hastes de acionamento axiais automotivas, e € especialmente 1til no
trem de acionamento de veiculos de tragdo dianteira entre o diferencial
transaxial e as rodas motrizes. Entretanto, deve-se apreciar que a junta de
CV20, ou uma haste 24, que inclua a junta de CV 20 e a junta de CV 20', pode
ser utilizada em outras situagdes nas quais um torque deve ser transmitido
entre hastes que se articulam, ou seja, que se movem uma em relagdo a outra,
particularmente aquelas onde as hastes podem ser inclinadas ou telescopadas,

ou ambos, uma em relagdo a outra.
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Como ilustrado nas FIGS. 1-3, a segunda haste 24 inclui um
alojamento de junta 26 disposto em uma extremidade da segunda haste 24. A
segunda haste 24 pode ser de qualquer configuragdo de haste apropriada,
incluindo configuragdes de haste solidas, vazadas e parcialmente vazadas. A
segunda haste 24 é giravel ao redor de um segundo eixo central longitudinal
28. O alojamento de junta 26 inclui uma pluralidade de ranhuras espagadas
radial e circunferenciamente 30 dispostas dentro de um orificio interno 27 do
alojamento de junta 26. As ranhuras 30 se estendem ao longo do segundo eixo
central longitudinal 28. Como mostrado, o alojamento de junta 26 define trés
ranhuras 30 espagadas radial e circunferencialmente ao redor do segundo eixo
central longitudinal 28, ambos, radial e circunferencialmente, equidistante
uma da outra (ou seja, espagadas por 120 graus uma da outra ao redor do
segundo eixo central longitudinal 28). Entretanto, deve-se apreciar que o
alojamento de junta 26 pode definir qualquer outro numero de ranhuras 30,
como 4, 6, 8 ou mais ranhuras 30, se as considera¢des de projeto assim
exigirem.

Como ilustrado na FIG. 4, uma terceira haste 24' pode incluir
um alojamento de junta 26' disposto em uma extremidade da terceira haste
24'. A terceira haste 24' pode ser de qualquer configuragdo de haste
apropriada, incluindo configuragdes de haste solidas, vazadas e parcialmente
vazadas. A terceira haste 24' é giravel ao redor de um terceiro eixo central
longitudinal 28'. O alojamento de junta 26' inclui uma pluralidade de ranhuras
radial e circunferencialmente espagadas 30', dispostas dentro de um orificio
interno 27' do alojamento de junta 26'. As ranhuras 30' se estendem ao longo
do terceiro eixo central longitudinal 28'. Como mostrado, o alojamento de
junta 26' define trés ranhuras 30' radial e circunferencialmente espagadas ao
redor do terceiro eixo central longitudinal 28', ambos, radial e
circunferencialmente, equidistantes uma da outra (ou seja, espagadas por 120

graus uma da outra ao redor do terceiro eixo central longitudinal 28').
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Entretanto, deve-se apreciar que o alojamento de junta26' pode definir
qualquer outro nimero de ranhuras 30', como 4, 6, 8, ou mais ranhuras 30',
caso as consideracdes de projeto assim exigirem. Igualmente, deve ser
apreciado que a primeira junta de CV 20 e a segunda junta de CV 20' podem
ter o0 mesmo tamanho e configura¢do de junta, ou um tamanho e configuragio
de junta diferentes.

A primeira haste 22 inclui uma porg¢do de eixo 32 e uma
porgdo de extremidade de junta alargada 34, como uma primeira extremidade
de cavidade 34, no modo de realizagdo exemplificativo das FIGS. 1-3. Em um
modo de realizagdo exemplificativo, a primeira haste 22 também pode incluir
uma segunda extremidade de cavidade alargada 34’ (FIG. 4). A primeira haste
22 pode ser de qualquer configuragdo de haste apropriada, incluindo
configuragdes de haste sdlidas, vazadas (ndo mostradas) e parcialmente
vazadas (ndo mostradas). A primeira extremidade de cavidade 34 € disposta
préxima a uma primeira extremidade 35 da por¢do de eixo 32, dentro do
primeiro alojamento de junta 26 da segunda haste 24. A primeira extremidade
de cavidade 34 é moével em relagdo a segunda haste 24, isto inclui
movimentagdo telescopica ou axial e movimentagdo angular através do
angulo de junta (o). A primeira haste 22 ¢é girdvel ao redor de um primeiro
eixo central longitudinal 36. A primeira extremidade de cavidade 34 define
uma pluralidade de primeiras cavidades 38 dispostas radial e
circunferencialmente ao redor do primeiro eixo central longitudinal 36 em
orientagio complementar em relagdo & pluralidade de primeiras ranhuras 30.
Como tal, o nimero de primeiras cavidades 38 ¢ igual ao niimero de primeiras
ranhuras 30. Como mostrado, o nimero de primeiras cavidades 38 € igual a
trés, com as trés primeiras cavidades 38 espagadas radial e
circunferencialmente ao redor do primeiro eixo central longitudinal 36
equidistantes uma da outra, ou seja, as trés primeiras cavidades 38 sendo

espagadas radialmente por 120 graus uma da outra, ao redor do primeiro eixo
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central longitudinal 36. Deve-se apreciar que o numero de primeiras
cavidades 38 pode diferir daquele aqui mostrado e descrito, mas ¢ igual ao
namero de primeiras ranhuras 30 definidas pelo primeiro alojamento de junta
26.

Em um modo de realizagio exemplificativo, FIG. 4, a segunda
extremidade de cavidade 34' ¢ similar a primeira extremidade de cavidade 34'
e é disposta préxima a uma segunda extremidade 35' da por¢do de eixo 32,
dentro do segundo alojamento de junta 26' da terceira haste 24'. A segunda
extremidade de cavidade 34' é moével em relagdo a terceira haste 24'. A
primeira haste 22 é giravel ao redor de um primeiro eixo central longitudinal
36. A segunda extremidade de cavidade 34' define uma pluralidade de
segundas cavidades 38' dispostas radial e circunferencialmente ao redor do
primeiro eixo central longitudinal 36 em orientagdo complementar em relacdo
a pluralidade de segundas ranhuras 30' do segundo alojamento de junta 26'.
Como tal, o niimero de segundas cavidades 38' é igual ao numero de segundas
ranhuras 30'. Como mostrado, o nimero de segundas cavidades 38' € igual a
trés, com as trés segundas cavidades 38' espagadas radial e
circunferencialmente ao redor do primeiro eixo central longitudinal 36
equidistantes uma da outra, ou seja, as trés cavidades 38' sendo espagadas
radial e circunferencialmente por 120 graus, uma da outra, ao redor do primeiro
eixo central longitudinal 36. Deve-se apreciar que o numero de segundas
cavidades 38' pode diferir daquele mostrado e descrito aqui, mas € igual ao
numero de segundas ranhuras 30' definidas pelo segundd alojamento de junta.

A junta de CV 20 inclui uma pluralidade de esferas de
acionamento 40, com uma das esferas de acionamento 40 disposta
giratoriamente dentro de cada um das cavidades 38 e igualmente disposta
dentro de uma das ranhuras 30. Em outras palavras, cada uma das esferas de
acionamento 40 é disposta parcialmente dentro de uma das cavidades 38 e

disposta parcialmente dentro de uma das ranhuras 30 oposta a cavidade 38. As
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esferas de acionamento 40 podem ter qualquer configuragdo apropriada. Em
um modo de realizagdo exemplificativo, as esferas de acionamento 40 podem
ser esféricas. As esferas de acionamento 40 s3o configuradas para transmitir
torque entre a segunda haste 24 e a primeira haste 22 a medida que se movem
dentro do alojamento de junta 28. Isto inclui movimentagdo de rotagdo
quando a segunda haste 24 é girada ao redor do segundo eixo central
longitudinal 28 e a primeira haste 22 é girada ao redor do primeiro eixo
central longitudinal 36. Isto inclui, igualmente, a movimentagdo associada a
articulacio da primeira haste 22, da segunda haste 24 e da junta de CV 20.
Uma vez que a primeira haste 22 e a segunda haste 24 sdo.inclinadas uma em
relagdo a outra, as esferas de acionamento 40 s3o configuradas para rolar ao
longo das ranhuras 30 e girar dentro das cavidades 38. Inclui, igualmente,
movimentacio telescopica axial associada a translagdo axial da primeira haste
22 em relagdo a segunda haste 24. Uma vez que a primeira haste 22 se move
axialmente em relagdo a segunda haste 24, as esferas de acionamento 40 séo
configuradas para rolar ao longo das ranhuras 30 e para girar dentro das
cavidades 38. A junta 20 é configurada para prover qualquer uma dessas
movimentagdes individual ou simultaneamente, incluindo movimentagdo de
rotagdo, angular e axial, simultineas.

A primeira extremidade de cavidade 34 da primeira haste 22 €
alargada radialmente em relagfo a porgdo de eixo 32 da primeira haste 22, e
pode ser configurada para acomodar radialmente as cavidades 38.
Consequentemente, a primeira extremidade de cavidade 34 da primeira haste
22 inclui um didmetro transversal ao primeiro eixo central longitudinal 36 que
é maior do que um didmetro da porg¢do de eixo 32 da primeira haste 22,
transversal ao primeiro eixo central longitudinal 36. Em outras palavras, a
primeira extremidade de cavidade 34 da primeira haste 22 € maior do que a
por¢io de eixo 32 da primeira haste 22. Em um modo de realizagdo

exemplificativo, a primeira extremidade de cavidade 34 pode ser parcialmente
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esférica.

Similarmente, como ilustrado na FIG. 4, a segunda
extremidade de cavidade 34', da primeira haste 22 ¢ alargada radialmente em
relagdo a por¢do de eixo 32 da primeira haste 22 e pode ser configurada para
acomodar radialmente as segundas cavidades 38’. Consequentemente, a
segunda extremidade de cavidade 34', da primeira haste 22, inclui um
didmetro transversal ao primeiro eixo central longitudinal 36 que é maior do
que um didmetro da porgdo de eixo 32 da primeira haste 22, transversal ao
primeiro eixo central longitudinal 36. Em outras palavras, a segunda
extremidade de cavidade 34' da primeira haste 22 é maior do que a por¢do de
eixo 32, da primeira haste 22. Em um modo de realizagdo exemplificativo, a
segunda extremidade de cavidade 34' pode ser parcialmente esférica.

Como ilustrado nas FIGS. 1-3 e 5, um espagador 42 é acoplado
a porcdo de eixo 32 da primeira haste 22 e espagado axialmente da primeira
extremidade de cavidade 34 ao longo do primeiro eixo central longitudinal
36. O espagador 42 € disposto ao redor da porgdo de eixo 32 da primeira haste
22. Em um modo de realizagdo exemplificativo, o espagador 42 ¢ disposto
anularmente ao redor da porgdo de eixo 32 da primeira haste 22. O espagador
42 pode ter qualquer comprimento axial e configuragdo apropriados para
disposi¢dio ao redor da porg¢do de eixo 32 da primeira haste 22. Onde a
porcio de eixo 32 € cilindrica, o espagador 42 pode ter, igualmente,
configuracdo cilindrica, mas outras configuragdes da superficie interna e da
superficie externa do espagador 42 sendo possiveis, de modo a adaptar o
espacador 42 a porgdo de eixo 32 e a coifa 44, e preferivelmente para o
encaixe de vedagdo com a porgdo de eixo 32 e a coifa 44. Em um modo de
realizacdo exemplificativo, o espagador 42 ¢ substancialmente cilindrico e
inclui um didmetro externo transversal ao primeiro eixo central longitudinal
36 que é substancialmente igual ao didmetro da primeira extremidade de

cavidade 34.
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Como ilustrado na FIG. 3, um coifa vazada flexivel 44 inclui
uma extremidade de junta aberta 46 acoplada ao alojamento de junta 26 e uma
extremidade de haste aberta 48 acoplada ao espagador 42 e primeira haste 22.

A coifa 44 pode ter qualquer perfil de coifa apropriado ao longo do primeiro

“eixo central longitudinal 36, incluindo um perfil afunilado que se estreita em

dire¢do a extremidade de haste 48, como um perfil conico. A coifa 44 pode
incluir uma por¢do de fole 39 se estendendo axialmente para prover
flexibilidade adicional, particularmente para movimentagdo angular e
telescopica, como descrito aqui. A coifa 44 & configurada para vedar o
orificio interno 27 do alojamento de junta 26, incluindo as esferas de
acionamento 40, as ranhuras 30 e as cavidades 38, de um ambiente externo
que pode incluir sujeira, detritos e outros materiais que podem ser prejudiciais
ao desempenho da junta 20. A coifa 44 também pode ser usada para vedar um
lubrificante (ndo mostrado) ou lubrificantes, ou outros materiais usados para
realcar o desempenho da junta 20. A coifa 44 pode ser fabricada de qualquer
material apropriado que seja capaz de prover flexibilidade para a
movimentagdo da junta 20 enquanto também vedando a junta 20 de um
ambiente externo, como um ambiente experimentado pelas juntas de CV
usadas para linhas de acionamento veiculares. Em um modo de realizagdo
éxempliﬁcativo, a coifa 44 pode compreender um material termoplastico
incluindo um elastometro termopléstico, como elastometro de poliéster (por
exemplo, Hytrel®, fabricado pela Du Pont). A forma da abertura 47, na
extremidade da junta aberta 46, é configurada para acoplar a extremidade
aberta proxima 31 do alojamento de junta 26 a superficie externa 33. A
extremidade de junta 46 pode ter qualquer forma apropriada (por exemplo,
quadrada, anular, etc.) e serd preferivelmente igual a forma da superficie
externa 33. Em um modo de realizagdo exemplificativo, a superficie externa
33 ¢ anular e a abertura 47, na extremidade de junta 46, também ¢ anular.

A coifa 44 pode incluir uma caracteristica da retengdo 45 sobre a
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extremidade de junta 46, como um anel se projetando para dentro 49
configurado para disposicio e encaixe no canal rebaixado 29 proximo a
extremidade aberta 31 do alojamento 26, de modo a acoplar e reter a coifa 44
sobre a superficie externa 33 do alojamento 26. A caracteristica de retengdo
45 também pode prover encaixe de vedagdo da coifa 44 sobre a superficie
externa 33 do alojamento 28. Mecanismos de retengdo adicionais, como
abragadeiras (ndo mostradas) ou faixas de vedagdo (nfo mostradas), também
podem ser aplicados sobre a superficie externa 51 da extremidade de coifa 46
para reter ou prover, adicionalmente, encaixe de vedagdo da extremidade de
junta 46 da coifa 44, a superficie externa 33 do alojamento 28, proximo a
extremidade aberta 31.

A forma da abertura 53 na extremidade de haste aberta 48 ¢
configurada para acoplamento e encaixe vedado a superficie externa 41 do
espacador 42, e a superficie interna 43 ¢ configurada para acoplamento e
encaixe vedado da superficie interna 43 do espagador 42 a porgdo de eixo 32
da primeira haste 22. A abertura 53 da extremidade de haste 48 pode ter
qualquer forma apropriada’ (por exemplo, quadrada, anular, etc.) e sera
preferivelmente igual & forma da superficie externa 41. Em um modo de
realizacio exemplificativo, a superficie externa 41 € anular e a abertura 53, na
extremidade da haste 48, também €& anular; A superficie interna 43
compreende um orificio 37, FIG. 6, através do espagador 42. A abertura 53 da
extremidade de haste48 pode ter qualquer forma apropriada (por exemplo,
quadrada, anular, etc.) e serd preferivelmente igual a forma da superficie
externa 41 do espagador 42. A coifa 44 pode incluir uma caracteristica de
reten¢do 55, ou uma pluralidade de caracteristicas de reteng@o 55, sobre a
superficie interna da coifa, proxima a extremidade de haste 48, como uma
protuberancia se estendendo para dentro 61, ou um rebaixo se estendendo
para fora 63, ou uma combinagdio destes. A superficie externa 41 do

espagador 42 também pode incluir uma caracteristica de retengdo 59, ou uma
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pluralidade de caracteristicas de retengdo 59, como protuberdncias se
estendendo para fora 65 ou rebaixos se estendendo para dentro 67. As
caracteristicas de retencfio 55 da coifa 44 e as caracteristicas de reteng¢do 59 do
espacador 42 sdo configuradas para acoplamento mecénico e retengdo da
extremidade de haste 48 da coifa 44 a superficie externa 41 do espagador 42.
Por exemplo, em um modo de realizagdo exemplificativo, a protuberéncia se
estendendo para dentro 61, ou o rebaixo se estendendo para fora 63, ou
ambos, sdo configurados para encaixe por casamento, respectivamente, com
as protuberancias se estendo para fora 65 ou com os rebaixos se estendendo
para dentro 67, ou ambos. As caracteristicas da retengdo 55 e as
caracteristicas de reten¢do 59 também podem prover encaixe de vedagdo da
extremidade de haste 48 da coifa 44 sobre a superficie externa 41 do
espagador 42. Mecanismos de retengdo adicionais (ndo mostrados), como
abragadeiras (nio mostradas) ou faixas de vedag¢@o (ndo mostradas), também
podem ser aplicados sobre a superficie externa 69 da extremidade de haste 48
para reter ou prover, adicionalmente, encaixe de vedagdo da extremidade de
haste 48 da coifa 44 a superficie externa 41 do espagador 42.

Em um modo de realiza¢do exemplificativo, a abertura 53 na
extremidade de haste 48 da coifa 44 define uma abertura anular tendo um
didmetro substancialmente igual ao didmetro externo do espacador 42 e a
primeira extremidade de cavidade 34 da primeira haste 22. Como tal, a
primeira extremidade de cavidade 34 da primeira haste 22 pode passar
facilmente através da extremidade de haste 48 da coifa 44, sem exigir que a
coifa 44 se deforme plasticamente para acomodar a primeira extremidade de
cavidade 34. O didmetro externo do espagador 42, sendo substancialmente
igual em tamanho ao didmetro da extremidade de haste 48 da coifa 44, &,
consequentemente, dimensionado apropriadamente para se casar € acoplar a
coifa 44 em encaixe de veda¢do com o mesmo. Em um modo de realizagdo, a

extremidade de haste 48 da coifa 44 define uma abertura anular tendo um
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didmetro ligeiramente menor do que o didmetro externo do espagador 42 e
substancialmente igual & primeira extremidade de cavidade 34, de modo a
permitir a passagem livre da extremidade de cavidade através da mesma, mas
permitindo uma ligeira deformagdo elastica da extremidade de haste 48 da
coifa 44 quando ela & inserida sobre a superficie externa 41 do espagador 42,
de modo que a deformago elastica faga com que a extremidade de haste 48
da coifa 44 proveja uma pequena for¢a compressiva de vedagdo contra a
superficie externa 41 do espagador 42. Consequentemente, o espagador 42
aumenta efetivamente o didmetro da por¢do de eixo 32 da primeira haste 22 de
modo que a segunda extremidade 48 da coifa 44 possa se casar € vedar contra
o espacador 42, permitindo, desse modo, que a porgéo de eixo 32 mantenha o
didmetro menor para reduzir o peso do eixo da junta de CV 22, e da primeira
haste 22.

Como mostrado nas FIGS. 3, 5 e 6, em um modo de
realizagfio, a porgdo de eixo 32 da primeira haste 22 inclui um canal anular
50, e o espacador 42 inclui uma protuberdncia para dentro casada com o
mesmo, como o anel anular 52se projetando para dentro, disposto sobre a
superficie interna 43 do orificio 37 do espagador 42. O anel anular 52 atua
como uma chaveta e se trava com o canal anular 50, que atua como um rasgo
de chaveta, para fixar e indexar a posi¢do axial do espagador 42 sobre a
primeira haste 22. Deve-se apreciar que o espagador 42 e a primeira haste 22
podem incluir outros mecanismos (ndo mostrados) para intertravar e
posicionar uma porgdo do espagador 42 em uma porgdo da primeira haste 22.
Os didmetros da superficie interna 43, ou do anel anular 52, ou ambos, podem
ser selecionados para ser ligeiramente menores do que os didmetros da porgéo
de eixo 32 ou do canal anular 50, respectivamente, de modo a criar um ajuste
de interferéncia entre eles e a aplicagio de uma for¢a de vedacdo do
espagador 42 contra a por¢do de eixo 32.

O espagador 42 ¢ fabricado, preferivelmente, de, e compreende
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um material plastico. Em um modo de realizagio exemplificativo, o espagador
também pode compreender um material termoplastico, incluindo um
elastdmetro termoplastico, como um elastdmetro de poliéster (por exemplo,
Hytrel®, - fabricado pela Du Pont). Entretanto, deve-se apreciar que o
espagador 42 também pode ser fabricado de outros materiais, como, mas nao
de modo limitativo, materiais cerdmicos ou metalicos.

Com referéncia as Figuras 6-10, o espagador 42 estd mostrado
como uma pega moldada por inje¢do. Como ilustrado na FIG. 6, o espagador
42 pode ser moldado como um componente de uma {nica peca integral e a
por¢do de eixo 32, FIG. 5, é inserida através do orificio 37 para instalar o
espagador 42 sobre a primeira haste 22. Como pode ser entendido, o
espagador integral 42 requer um projeto de primeira haste 22 que proveja
acesso a por¢do de eixo 32, ou seja, que uma das extremidades possa ser
passada através do orificio 37. O espagador 42 pode ser formado em um
processo da moldagem por injegdo padrio e, a seguir, inserido sobre, e
acoplado a primeira haste 22.

Alternativamente, um espagador integral 42 pode ser formado
no local sobre a primeira haste 22 usando-se moldagem de insergéo
convencional ou outros métodos para formar um espagador integral 42 sobre a
porg¢do de eixo da primeira haste 22.

Como mostrado nas Figuras 7-10, o espagador 42 pode incluir
duas por¢des semicilindricas 56A, 56B mutuamente acopladas ao longo de
uma borda por uma tira fina de material 58. A tira de material 58 forma uma
articulagdo, ao redor da qual as por¢des semicilindricas 56A, 56B podem ser
dobradas ao redor da primeira haste 22, FIG. 5. Uma das porgdes semicilindrica
56A inclui pelo menos um rebaixo 60, e a outra das porgdes semicilindricas,
56B, inclui pelo menos uma protuberancia, ou batente 62, configurado para ser
inserido de modo casado no rebaixo de encaixe 60. Como ilustrado, uma

pluralidade de protuberancias 62 pode ser configurada para inser¢do e encaixe
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por casamento com uma pluralidade de rebaixos correspondentes 60. A
medida que as porgdes semicilindricas 56A, 56B sdo enroladas ao redor da
primeira haste 22, os batentes 62 sio inseridos nos rebaixos 60 e formam uma
pluralidade de conexdes de encaixe por estalo rapido, acoplando, desse modo,
mutuamente, as por¢des semicilindricas 56A, 56B para formar o espagador
42. O espagador 42 compreendendo duas porgdes semicilindricas 56A, 56B
mutuamente acopladas ao longo de uma borda por uma tira fina de material
58, também pode ser formado por moldagem por injegdo ou outros métodos
de moldagem apropriados.

O espagador 42 também pode ser formado para incluir um
ressalto de batente 64 se estendendo para fora sobre uma extremidade 66,
distante da extremidade de haste48 da coifa 44. O ressalto de batente 64 pode
ser usado para indexar a inser¢do da extremidade de haste 48 sobre o
espacgador 42 e prover um batente positivo com a extremidade de eixo 48 em
contato de apoio contra o ressalto de batente 64. |

Embora a invencdo tenha sido descrita pela referéncia a modos
de realizagdo exemplificativos, deve ser entendido por alguém experiente na
técnica, que vérias mudangas podem ser feitas e equivalentes podem ser
substituidos por elementos da mesma, sem fugir do escopo da invengdo. Além
disso, muitas modificacdes podem ser feitas para adaptar uma situag¢do
particular, ou material, aos ensinamentos da invengdo, sem fugir do escopo
essencial da mesma. Portanto, é pretendido que a invengdo ndo seja limitada
aos modos de realizagdo apresentados como a melhor maneira contemplada
para a execugdo desta invengdo, mas que a invengdo incluira todos os modos

de realiza¢do que caiam dentro do escopo da presente inveng&o.
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REIVINDICACOES

1. Junta de velocidade constante, caracterizada pelo fato de

compreender:

uma primeira haste, a primeira haste tendo uma por¢do de eixo
entre uma primeira extremidade e uma segunda extremidade, pelo menos uma
da primeira extremidade e segunda extremidade tendo uma por¢do de junta
alargada;

uma coifa vazada disposta sobre a primeira haste tendo uma
extremidade de junta e uma extremidade de haste, a extremidade de junta
disposta préoxima da por¢do de junta alargada e a extremidade de haste
disposta proxima a porg¢do de eixo; €

um espacador tendo uma superficie interna disposta sobre a
porgio de eixo e uma superficie externa tendo uma extremidade de haste da
coifa disposta sobre a mesma.

2. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicacfio 1, caracterizada pelo fato de da coifa compreender uma porgéo

de fole se estendendo entre a extremidade de junta e a extremidade de haste.

3. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de do espagador compreender um
rebordo saliente se projetando para dentro da superficie interna configurado
para disposi¢do em um canal rebaixado que se estende ao redor da periferia da
porg¢do de eixo da primeira haste.

4. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de da superficie externa do espagador

compreender pelo menos uma protuberéncia se estendendo perifericamente ou
canal rebaixado, a superficie interna da coifa compreender pelo menos uma
protuberdncia se estendendo perifericamente ou canal rebaixado, e a
protuberancia se estendendo perifericamente ou canal rebaixado da superficie

externa do espagador ser disposta de modo casado no canal ou protuberincia
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se estendendo perifericamente, respectivamente, da superficie interna da

coifa.

5. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato da superficie interna do espagador

compreender um orificio cilindrico disposto de modo vedado sobre a porgéo
de eixo, a superficie externa de o espagador compreender um cilindro, o
espacador compreender uma primeira porgdo semicilindrica tendo uma
primeira face de montagem e uma segunda porgdo seimicilindrica tendo uma
segunda face de montagem unida de modo casado a segunda face de
montagem.

6. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 5, caracterizada pelo fato da primeira face de montagem ter pelo

menos uma protuberancia disposta em um recesso formado na segunda face

de montagem.

7. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato da superficie externa do espagador

compreender um ressalto de batente localizado sobre uma extremidade

disposta longe da coifa, e a extremidade de haste da coifa se apoiar no ressalto

de batente.

8. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato da porgdo alargada da haste

compreender uma porgdo de cavidade tendo uma pluralidade de cavidades

circunferenciais e radialmente espacadas formadas na mesma.
9. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicagdo 8, caracterizada pelo fato de compreender adicionalmente uma

segunda - haste tendo um alojamento de junta disposto sobre uma sua
extremidade, o alojamento de junta tendo um orificio central com uma
correspondente  pluralidade de ranhuras de esfera circunferencial e

radialmente espagadas dispostas na mesma, e uma correspondente pluralidade
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de esferas, o alojamento de junta disposto sobre a por¢do de cavidade com
uma correspondente pluralidade de esferas dispostas na pluralidade de
cavidades e ranhuras de esfera, formando, desse modo, uma junta movel.

10. Junta de velocidade constante de acordo com a

reivindicacéio 1, caracterizada pelo fato de compreender adicionalmente:

uma segunda coifa vazada sobre a primeira haste tendo uma
segunda extremidade de junta e uma segunda extremidade de haste, a segunda
extremidade de junta disposta proximalmente a segunda por¢do de junta
alargada e a segunda extremidade de haste disposta proximalmente a porgéo
de eixo; e

um segundo espagador, o segundo espagador tendo uma
segunda superficie interna disposta sobre a por¢do de eixo € uma segunda
superficie externa tendo uma segunda extremidade de haste da segunda coifa

disposta sobre a mesma.
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RESUMO
“JUNTA DE VELOCIDADE CONSTANTE”

Um conjunto de coifa e junta de velocidade constante
utilizando o conjunto de coifa é provido. O conjunto de junta de velocidade
constante e coifa inclui uma primeira haste, a primeira haste tendo uma
porgdo de eixo se estendendo entre uma primeira extremidade e uma segunda
extremidade, pelo menos uma da primeira extremidade e da segunda
extremidade tendo uma porgdo de junta alargada. Inclui também uma coifa
vazada disposta sobre a primeira haste tendo uma extremidade de junta € uma
extremidade de haste, a extremidade de junta disposta proximalmente a
porgdo de junta alargada e a extremidade de haste disposta proximalmente a
porgdo de eixo. A junta de velocidade constante inclui também um espagador,
o espagador tendo uma superficie interna disposta sobre a por¢do de eixo e

uma superficie externa tendo a extremidade de haste da coifa disposta sobre a

mesma.
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