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(54) VERBINDUNGSELEMENT FUR FERTIGTEILELEMENTE

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement (1)
zum Verbinden von Fertigteilelementen (100) fur
Hauser, z.B. von Fertigteil-Wandelementen, Fertig-
teil-Boden- oder Fertigteil-Deckenelementen, etc.
miteinander, wobei das Verbindungselement (1)
zumindest eine Seitenflache (2) sowie eine mit der
zumindest einen Seitenflachen (2) verbundene Stirn-
flache (4) aufweist, wobei das Verbindungselement
(1) an dem Fertigteilelement (100) montierbar ist,
derart, die die zumindest zwei Flachen (2, 4) das
Fertigteilelement (100) an zumindest einer AuBBen-
flache umfassen, und wobei das Verbindungsele-
ment (1) mit der zumindest einen Seitenflache (2, 3)
an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist, und
wobei das Verbindungselement (1) an der Auf3en-
seite (2a) der zumindest einen Seitenflache (2) zu-
mindest eine in Langsrichtung, von der Stirnflache
(4) weglaufenden Ausnehmung (5) sowie in der
AuBenseite (4a) der Stirnflache (4) zumindest eine
weitere Ausnehmung (7) aufweist, wobei die Aus-
nehmungen (5, 7) zum Aufnehmen eines Verbinders
(200) ausgebildet sind, welcher zwei Verbindungs-
elemente (1) zweier Fertigteilelemente (100) verbin-
det, wobei die Fertigteilelemente (100) derart ange-
ordnet sind, dass die Seitenflachen (2) der Verbin-
dungselementen (1), welche eine Ausnehmungen
(2) aufweisen, mit den AuBBenseiten (2a) einander
zugewandt angeordnet sind.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement (1) zum Verbinden von Fertigteilelementen
(100) fiir Héauser, z.B. von Fertigteil-Wandelementen, Fertigteil-Boden- oder Fertigteil-
Deckenelementen, etc. miteinander, wobei das Verbindungselement (1) zumindest eine
Seitenfliche (2) sowie eine mit der zumindest einen Seitenflachen (2) verbundene Stirnflache
(4) aufweist, wobei das Verbindungselement (1) an dem Fertigteilelement (100) montierbar
ist, derart, die die zumindest zwei Flichen (2, 4) das Fertigteilelement (100) an zumindest
einer Auflenfliche umfassen, und wobei das Verbindungselement (1) mit der zumindest
einen Seitenfliche (2, 3) an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist, und wobei das Ver-
bindungselement (1) an der AufSenseite (2a) der zumindest einen Seitenfliche (2) zumindest
eine in Langsrichtung, von der Stirnfliche (4) weglaufenden Ausnehmung (5) sowie in der
Auflenseite (4a) der Stirnfliche (4) zumindest eine weitere Ausnehmung (7) aufweist, wobei
die Ausnehmungen (5, 7) zum Aufnehmen eines Verbinders (200) ausgebildet sind, welcher
zwei Verbindungselemente (1) zweier Fertigteilelemente (100) verbindet, waobei die Fertig-
teilelemente (100} derart angeordnet sind, dass die Seitenfldchen (2) der Verbindungselemen-
ten (1), welche eine Ausnehmungen (2) aufweisen, mit den Auflenseiten (2a) einander

zugewandt angeordnet sind.

Fig.1
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VERBINDUNGSELEMENT FUR FERTIGTEILELEMENTE

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement zum Verbinden von Fertigteilelementen fiir
Hauser, z.B. von Fertigteil-Wandelementen, Fertigteil-Boden- oder Fertigteil-Decken-

elementen, etc. miteinander.

Weiters betrifft die Erfindung einen Verbinder zum Verbinden solcher Verbindungselemen-

te.

Auflerdem betrifft die Erfindung ein Fertigteilelement.

Schliefllich betrifft die Erfindung noch ein System zum Verbinden von Fertigteilelementen
umfassend oben genannten Verbindungselemente und Verbinder.

Bei Fertigteilhdusern werden Wiande, Decken, unter Umstinden auch der Boden aus Fertig-
teilelementen aufgebaut, die auf verschiedenste Arten und Weisen miteinander verbunden
sind, z.B. mittels Schrauben, Nageln, Verkleben etc. und Kombinationen davon.

Ein spezielles Verbundelement ist aus der A1858/2009 der Anmelderin bekannt, welches
sich besonders gut als Fertigteilelement fiir Fertigteilhduser eignet. Das entsprechende
Verbundelement ist in Figur 15 beschrieben.

Aufgrund des speziellen Aufbaus dieser Verbundelemente ist es mit herkémmlichen, be-

kannten Methoden schwierig, diese miteinander in optimaler Weise zu verbinden.

Insbesondere eignen sich diese Verbundelemente aus der A1858/2009 auf Grund der Tatsa-
che, dass ein Anbringen von Dammmaterialien an der Aufsenseite wie bei herkémmlichen
Fertigteilen nicht notwendig ist, auch dafiir, ein einmal aufgebautes Haus relativ problemlos

wieder abbauen und anderer Stelle aufbauen zu kénnen.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein einfaches Verbinden von Fertigteilelementen fiir
Fertigteilhduser, insbesondere fiir Fertigteilelemente wie sie aus der A1858/2009 bekannt

sind, zu ermoglichen.

Weiters ist es eine Aufgabe der Erfindung, ein nachtragliches Zerlegen der Fertigteilhduser

auf einfache Weise moglich zu machen.
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Diese Aufgabe wird mit einem eingangs erwahnten Verbindungselement dadurch gelost,
dass erfindungsgemafs

das Verbindungselement zumindest eine Seitenfliche sowie eine mit der zumindest einen
Seitenflichen verbundene Stirnfliche aufweist, wobei das Verbindungselement an dem
Fertigteilelement montierbar ist, derart, die die zumindest zwei Flachen das Fertigteilele-
ment an zumindest einer AufSenfliche umfassen, und wobei das Verbindungselement mit
der zumindest einen Seitenfliche an dem Fertigteilelement befestigbar ist, und wobei das
Verbindungselement an der Auflenseite der zumindest einen Seitenfliche zumindest eine in
Langsrichtung, von der Stirnflache weglaufenden Ausnehmung sowie in der Auflenseite der
Stirnfliche zumindest eine weitere Ausnehmung aufweist, wobei die Ausnehmungen zum
Aufnehmen eines Verbinders ausgebildet sind, welcher zwei Verbindungselemente zweier
Fertigteilelemente verbindet, wobei die Fertigteilelemente derart angeordnet sind, dass die
Seitenflichen der Verbindungselementen, welche eine Ausnehmungen aufweisen, mit den

AufSenseiten einander zugewandt angeordnet sind.

Unter der Auflenseite ist dabei die von dem Fertigteilelement abgewandte Seite zu verste-
hen, die Innenseite ist im montierten Zustand dem Fertigteilelement zugewandt und liegt an

dem Fertigteilelement an.

Durch das Anbringen der erfindungsgemifien Verbindungselemente an den Fertigteilele-
menten miissen die Fertigteilelemente nicht mehr direkt miteinander verbunden werden,
sondern es werden die Verbindungselemente mit entsprechenden Verbindern miteinander
verbunden. Diese konnen wenn gewiinscht zerstorungsfrei wieder gelést werden, sodass
sich das Gebdude wieder zerlegen lisst. Bei herkémmlichen Methoden ist ein zerstdrungs-

freies oder zumindest beschéddigungsloses Zerlegen nicht méglich.

Besonders stabil hilt das Verbindungselement an dem Fertigteilelement, wenn es zwei
Seitenflichen, die vorzugsweise miteinander verbunden sind und unter einem Winkel,
vorzugsweise von 90° zueinander angeordnet sind, aufweist, und wobei das Verbindungs-

element mit beiden Seitenflachen an dem Fertigteilelement befestigbar ist.

Im Sinne einer hohen Verbindungsstabilitit ist es weiters auch noch, wenn das Verbin-

dungselement mit der Stirnflache an dem Fertigteilelement befestigbar ist.

Auflerdem ist vorgesehen, dass die erste und/oder zweite Ausnehmung einen Querschnitt
aufweist, welcher in Richtung von der Aufienseite der Seitenfliche, welche die Ausnehmung
enthalt, weggerichtet sich zumindest abschnittsweise aufweitet.
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Der Verbinder zum Verbinden zweier Verbindungselemente ist durch diese Ausgestaltung
des Querschnittes der Ausnehmungen vor einem Herausrutschen in Richtung der Auflensei-
te gesichert, sodass die Verbindungselemente sich nicht mehr in dieser Richtung voneinan-

der l6sen kénnen.

Zum Befestigen eines Verbindungselementes an einem Fertigteilelement ist vorgesehen, dass
in einer, vorzugsweise in beiden Seitenflichen jeweils zumindest eine Bohrung vorgesehen
ist, liber welche das Verbindungselement mit dem Fertigteilelement verbindbar ist, vor-

zugsweise mittels Diibeln.

Grundsétzlich wire es mdglich, die Verbindungselemente mit den Fertigteilelementen zu

verkleben. Auch ein Verschrauben wiire denkbar.

Durch die Verwendung von Diibeln und vorab angebrachten Bohrungen in den Flachen,
welche Bohrungen vorzugsweise Rastvorrichtungen aufweisen, sodass ein Diibel nach dem
Einsetzen, auch wenn er noch nicht endgiiltig fixiert ist, nicht mehr herausfallen kann, ist
aber eine bessere Positionierbarkeit des Verbindungselementes an dem Fertigteilelement

moglich.

Weiters ist vorgesehen, dass die Bohrungen der beiden Seitenfliachen in Langsrichtung des

Verbindungselementes zueinander versetzt angeordnet sind.

Unter der Lingsrichtung ist dabei die Richtung entlang einer Seitenfliche, von der Stirnfla-
che weg zu dem freien Ende hin, gemeint. Durch das Versetzen der Bohrungen der einen
Seite zu jenen der anderen Seite ist gewédhrleistet, dass sich die Diibel der einen Seite nicht
mit den Diibeln der anderen Seite iiberschneiden.

Um eine hohe Stabilitit der Verbindung zu gewahrleisten, ist vorgesehen, dass die Bohrun-
gen in der Seitenfliche, welche die Ausnehmung enthdlt, auflerhalb der Ausnehmung
angeordnet sind.

Obiges ist auch fiir die Verbundelemente, wie sie aus der A1858/2009 bekannt sind, giinstig.
Es ist namlich von Vorteil, wenn bei einem Fertigteilelement, welches an seiner Aufien- und
seiner Innenseite aus Holzbauelementen besteht, die Bohrungen in zumindest einer der
Seitenflachen derart angeordnet sind, dass die durch die Bohrungen eingesetzten Diibel
lediglich in den Holzbauelementen angreifen.




Pl1676

.
- .8 ] » . =g .
- - & - - L] - -
¢ s . « . .
. . e . e s @ . M
-e .o e . vee o

Nachdem die Holzbauelemente somit auflen liegen, ist es auch giinstig, wenn die Bohrungen
moglichst auBerhalb liegen.

Insbesondere von Vorteil bei einem solchen Fertigteilelement, welches an seiner Aufien- und
seiner Innenseite aus Holzbauelementen besteht, und wobei die Holzbauelemente in threm

Inneren Hohlraume aufweisen, ist es, wenn die Diibel ff)ffnungen aufweisen.

Die Diibel kénnen nach dem Befestigen im Holz ausgespritzt werden, z.B. mit einem Schaum
wie in der A1858/2009 beschrieben, dieser Schaum fiillt dann teilweise auch die Hohlrdume
in den Holzbauelementen, sodass sich eine besonders stabile Verbindung zwischen den

Verbindungselementen und dem Fertigteilelement bildet.

Weiters ist es auch noch von Vorteil, wenn an der Stirnfliche Bohrungen vorgesehen sind,
iiber welche das Verbindungselement mit dem Fertigteilelement verbindbar ist, vorzugswei-
se mittels Diibeln. Es gelten hier dieselben vorteilhaften Zusammenhénge wie bei den
Bohrungen/Diibeln in der bzw. den Seitenflachen.

Auflerdem kann noch vorgesehen sein, dass in der zumindest einen Ausnehmung in der
Stirnflache zumindest eine Gewindebohrung zum Verschrauben eines in die Ausnehmung

eingesetzten Verbinders vorgesehen ist.

In der Praxis wird ein Verbinder in die beiden Ausnehmungen in den nebeneinander liegen-
den Verbindungselementen eingesetzt, auf diesen eingesetzten Verbinder wird ein weiterer
Verbinder aufgesetzt (Grundfldche der Verbinder wird deckungsgleich angeordnet), und es
wird dann von oben durch die beiden Verbinder durchgeschraubt und diese beiden Verbin-
der werden mit den unten liegenden Verbindungselementen verschraubt. Auf den oben
wegstehenden Dom des oberen Verbinders kann dann z.B. eine Seitenwand aufgesetzt
werden.

Ein Verschrauben des oder der Verbinder mit den Verbindungselementen ist nicht unbe-
dingt notwendig, erhoht aber die Stabilitét der Verbindung,

Von Vorteil ist es, wenn die Aufnahme in der Seitenfliche an ihrer der Stirnflache abge-
wandten Seite eine Aufweitung aufweist, in welche ein Halteteil einsetzbar ist, welches

Halteteil eine Gewindebohrung aufweist.
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Mittels dieses Halteteiles wird es beispielsweise moglich, einen aus Fertigteilelementen
gebildeten Boden in der Hohe einzurichten, wie dies weiter unten noch im Detail beschrie-
ben wird.

Zum Verbinden von zwei Verbindungselementen wie oben beschrieben ist ein Verbinder
vorgesehen, wobei die Verbindungselemente mit den Auflenseiten jener Seitenflichen,
welche die Ausnehmung enthalten, aneinander anliegen, und wobei der Verbinder eine
Grundplatte und einen von dieser Grundplatte abstehenden Verbinderdom aufweist, und
wobei sich die Grundplatte zu beiden Seiten des Verbinderdomes mit identischen, symmet-
rischen Querschnittsflichen erstreckt, und wobei der Verbinderdom einen Querschnitt
aufweist, welcher an den Querschnitt einer Offnung, welche von den aneinander liegenden
Aufnahmen gebildet ist, angepasst ist bzw. diesem entspricht.

Der Verbinder wird mit seinem Verbinderdom in die von den Aufnahmen bzw. Ausneh-
mungen der beiden Seitenflichen der Verbindungselemente gebildete Offnung eingesetzt,
sodass sich die Fertigteilelemente nicht mehr seitlich auseinander ziehen lassen. Mit der
Grundplatte liegt der Verbinder an den Stirnflichen der Verbindungselemente an, und zwar
liegt die Grundplatte in den Ausnehmungen an den Stirnflachen, sodass ein Durchrutschen
des Verbinderdomes durch die Offnung nicht moglich ist.

In der Grundplatte weist der Verbinder vorzugsweise Bohrungen zum Befestigen des Verb-
inders in Gewindebohrungen in den Ausnehmungen in den Stirnflachen der Verbindungs-

elemente auf. Die Bohrungen in dem Verbinder sind in der Regel Durchgangslocher.

Von besonderem Vorteil ist es, wenn der Verbinder eine Bohrung aufweist, welche den
Verbinder von der Grundplatte ausgehend entlang des gesamten Verbinderdomes durch-
setzt.

Bei dieser Bohrung handelt es sich wieder um ein Durchgangsloch, welches fiir mehrere
Zwecke dienlich ist. Beispielsweise wird es iiber dieses Durchgangsloch moglich, einen
Boden aus Fertigteilelementen in der Hohe zu nivellieren oder zwei Verbinder zueinander

zu zentrieren, wie dies weiter unten noch niher beschrieben wird.

Auflerdem ist es von Vorteil, wenn der Verbinder an der Grundplatte, an der dem Verbin-
derdom abgewandten Seite, eine Aufnahme fiir ein Zentrierelement aufweist, wobei das
Zentrierelement eine Gewindebohrung aufweist, welche im eingesetzten Zustand des Zent-

rierelementes in die Aufnahme in etwa iliber der den Verbinder durchsetzenden Bohrung

liegt.
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Mit dem Zentrierelement wird es moglich, einen auf weiteren auf einen Verbinder aufgesetz-
ten Verbinder in Bezug auf den ersten Verbinder zu zentrieren, d.h. der aufgesetzte Verbin-

der kann nach dem Aufsetzen nicht mehr oder nur noch geringfiigig verrutschen.

Um ein Fixieren eines Verbinders zu ermdglichen, ist vorgesehen, dass der Durchmesser der
Gewindebohrung des Zentrierelementes geringer ist als der Durchmesser der Gewindeboh-
rung des Halteteils. Es kann somit auf der einen Seite des Verbinders ein Halteteil in die
Verbindungselemente eingesetzt werden, dieses Halteteil kann dann mit einer entsprechend
langen Schraube mit einem Gewindedurchmesser angepasst an jenen des Zentrierelementes,
die durch die Gewindebohrung des Halteteiles geschoben wird, mit dem Zentrierelement
verschraubt werden. Auf diese Weise kann z.B. ein Deckenelement mit der darunter liegen-

den Seitenwand verschraubt werden.

Bei einem erfindungsgemafen Fertigteilelement ist ein Verbindungselement derart an dem
Fertigteilelement angebracht, dass zumindest eine Seitenfliche und die Stirnfliche eines

Verbindungselementes biindig an zwei AuSenflichen des Fertigteilelementes anschlieffen.

Die Fertigteilelemente miissen daher entsprechend zugeschnitten werden, damit die Verbin-
dungselemente so angebracht werden konnen, dass diese dann biindig abschlieflen mit dem
Fertigteilelement abschlieen. Biindig bedeutet, dass die Auflenseiten der Stirnflache und der
einen oder der beiden Seitenflichen mit den Seitenflichen des Fertigteilelementes eine

gemeinsame Fliche bilden, also in einer gemeinsamen Ebene liegen.

Fiir eine optimale, stabile Befestigung der Fertigteilelemente aneinander ist es zweckmaifig,
wenn an zumindest einer Ecke des Fertigteilelementes, vorzugsweise an jeder Ecke, zumin-
dest ein Verbindungselement angebracht ist. Bei einem rechteckftrmigen Fertigteilelement
ist beispielsweise an jeder der vier Ecken ein Verbindungselement vorgesehen. Wenn die
Ecke mit einem anderen Fertigteilelement verbunden ist, befindet sich genau ein Verbin-
dungselement an dieser Ecke. Das Verbindungselement umfasst dann mit den Seitenfléchen
und der Stirnfliche drei Aulenflichen des Fertigteilelementes. Bei einer freien Ecke sind in
dem Fertigteilelement zwei Verbindungselemente nebeneinander, mit einer zugewandten
Aufnehmungen in den Seitenflichen, angebracht, um einen weiteren Verbinder auf diese

Anordnung (zwei Verbindungselemente verbunden mit Verbinder) aufsetzen zu kénnen.
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Um insbesondere grofiere Fertigteilelemente stabil miteinander verbinden zu kénnen, kann
weiters auch noch vorgesehen sein, dass zumindest ein Verbindungselement an zumindest
einer Seite, welche zwei Ecken des Fertigteilelementes verbindet, angeordnet ist. Gegeniiber-
liegende Fertigteilelemente kénnen entsprechend auch an den Seiten und nicht nur an den
Ecken miteinander verbunden werden.

Die Verbindungselemente sind an dem Fertigteilelement derart angebracht, dass in einem
montierten Zustand der Fertigteilelemente die Verbindungselemente stehend angeordnet

sind.

Stehend heifit dabei, dass die Stirnfliche oben oder unten liegt und die Seitenflichen ent-

sprechend von oben nach unten verlaufen.

Optimal sind Fertigteilelemente, welche aus zwei Holzbauelementen bestehen, welche
mittels eines Fiillstoffes miteinander verbunden sind, wobei vorzugsweise die Holzbauele-

mente Rillen aufweisen.

Ein erfindungsgemaifies System zum aneinander Befestigen von Fertigteilelementen umnfasst

Verbindungselemente sowie Verbinder so wie oben beschrieben.

Zur Herstellung eines Bodens gebildet aus Fertigteilelementen umfasst das System mehrere
auf Bodenplatten drehbar befestigte Gewindestangen, auf welchen Gewindestangen ein
Halteteil aufgeschraubt ist, und auf welches Halteteil zwei miteinander iiber zwei Verbin-

dungselemente und einen Verbinder verbundene Fertigteilelemente aufgesetzt sind.

Die Gewindestangen werden in einem vordefinierten Raster auf einer Ebene, z.B. auf einer
Betonplatte etc. aufgestellt, und auf diese Gewindestangen, auf welche die Halteteile sitzen,

werden dann die Fertigteilelemente aufgesetzt.

Die Halteteile sitzen nach dem Aufsetzen der Fertigteilelemente in den Verbindungselemen-
ten verdrehfest in den entsprechenden Aufnahmen der Verbindungselemente. Durch die
Durchgangsbohrungen der Verbinder (im Verbindungsdom) kann mit einem entsprechen-
den Werkzeug, z.B. einer 6-Kant-Nuf}, die Gewindestange verdreht werden, wodurch sich
das Halteteil nach oben oder unten bewegt und so die der Boden auf oder ab bewegt wird.
Auf diese Weisen kann der Boden eines Gebdudes einnivelliert werden.

Optimal lédsst sich die bewerkstelligen, wenn die Gewindestangen auf den Bodenplatten
gelenkig montiert sind.
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Nachdem der Boden fix einnivelliert ist, wird der Bereich unter dem Boden inklusive der
Gewindestangen einbetoniert, sodass die Gewichtsbelastung nicht mehr auf den Halteteilen
liegt. Die Gewindestange sind die einzigen Bestandteile des Systems, die bei einem Abbau

des Hauses nicht wieder verwendet werden kénnen.

Ein Verbinder kann auch derart ausgebildet sein, dass zu beiden Seiten der Grundfléche ein
Verbinderdom absteht; ein Befestigen des einen Verbinders an dem anderem (Verschrauben
in den Verbindungselementen) ist dann nicht notwendig, es fallen aber auch die Zentrier-

moglichkeiten weg,
Im Folgenden ist die Erfindung an Hand der Zeichnung niher erldutert. In dieser zeigt

Fig. 1 und Fig. 2 einen Uberblick iiber die einzelnen Bauteile eines erfindungsgemafen

Systems,

Fig. 3 ein erfindungsgeméBes Verbindungselement und einen Verbinder in einer perspekti-
vischen Ansicht der Auflenseite des Verbindungselementes,

Fig.4 die Komponenten aus Figur 3 in einer perspektivischen Ansicht der Innenseite des

Verbindungselementes,

Fig.5 die Komponenten aus Figur 4 mit skizzierten Diibeln zur Befestigung des Verbin-

dungselementes an einem Fertigteilelement,

Fig. 6 den Eckbereich eines Fertigteilelementes mit entsprechendem Zuschnitt fiir ein

Verbindungselement sowie ein Verbindungselement,

Fig.7 zwei Fertigteilelemente mit zugehorigen Verbindungselementen und Verbinder in

einer Explosionsdarstellung,

Fig. 8 die Darstellung aus Figur 7, mit an den Fertigteilelementen befestigten Verbindungs-
elementen und aneinander angelegten Fertigteilelementen, vor dem Einsetzen des Verbin-
ders,

Fig.9 zwei miteinander verbundene Fertigteilelemente mit einem weiteren Verbinder,

aufgesetzt auf den die Verbindungselemente aufgesetzten Verbinder,
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Fig. 10 einen Verbinder mit eingesetztem Verbinder und Halteteil auf einer Gewindestange
mit Bodenplatte,

Fig. 11 den Eckbereich eines Bodens mit aufgesetzter Seitenwand,

Fig. 12 den Eckbereich von Fertigteilelementen im Deckenbereich,

Fig. 13 einen schematischen Aufbau eines Bodens aus Fertigteilelementen,

Fig. 14 einen schematischen, teilweisen Aufbau eines Hauses aus Fertigteilelementen, und
Fig. 15 schematisch ein Fertigteilelement mit einem Aufbau aus Holzlagen.

Die Figuren 1 und 2 zeigen die Bestandteile eines erfindungsgemaBen Systems zum anein-
ander Befestigen von Fertigteilelementen 100. Das System umfasst in erster Linie Verbin-
dungselemente 1, welche mit Fertigteilelementen verbunden sind, sowie Verbinder 200,

mittels welcher Verbindungselemente 1 miteinander verbunden werden kénnen.

Figur 1 zeigt im Speziellen das System im Bereich eines Bodens gebildet aus Fertigteilele-
mententen, mit einer Bodenplatten 31, auf welcher eine Gewindestange 30 drehbar befestigt
ist. Auf der Gewindestange 30 wird ein Halteteil 15 aufgeschraubt. Vorzugsweise sind die
Gewindestangen 30 auf den Bodenplatten 31 gelenkig montiert.

Weiters gezeigt sind noch Zentrierelemente 213, deren Funktion weiter unten noch im Detail

beschreiben wird.

Die Gewindestangen werden in einem vordefinierten Raster auf einer Ebene, z.B. auf einer
Betonplatte etc. aufgestellt, und auf diese Gewindestangen, auf welche die Halteteile sitzen,

werden dann die Fertigteilelemente aufgesetzt.

Die Halteteile sitzen nach dem Aufsetzen der Fertigteilelemente in den Verbindungselemen-
ten verdrehfest in den entsprechenden Aufnahmen der Verbindungselemente. Durch die
Durchgangsbohrungen der Verbinder (im Verbindungsdom) kann mit einem entsprechen-
den Werkzeug, z.B. einer 6-Kant-Nuf, die Gewindestange verdreht werden, wodurch sich
das Halteteil nach oben oder unten bewegt und so die der Boden auf oder ab bewegt wird.

Auf diese Weisen kann der Boden eines Gebiudes einnivelliert werden.
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Nachdem der Boden fix einnivelliert ist, wird der Bereich unter dem Boden inklusive der
Gewindestangen einbetoniert, sodass die Gewichtsbelastung nicht mehr auf den Halteteilen
liegt. Die Gewindestange sind die einzigen Bestandteile des Systems, die bei einem Abbau

des Hauses nicht wieder verwendet werden konnen.

Figur 3 und 4 zeigen nun ein Verbindungselement 1 aus unterschiedlicher Perspektive im
Detail. Das Verbindungselement 1 weist zwei Seitenflidchen 2, 3 sowie eine mit den Seitenfla-
chen 2, 3 verbundene Stirnfléache 4 auf.

Das Verbindungselement 1 weist an der Auflenseite 2a der einer Seitenfliche 2 zumindest
eine in Lingsrichtung, von der Stirnfliche 4 weglaufenden Ausnehmung 5 sowie in der
Auflenseite 4a der Stirnfliche 4 zumindest eine weitere Ausnehmung 7 auf.

Die Ausnehmungen 5, 7 sind zum Aufnehmen eines Verbinders 200 ausgebildet, welcher
zwei Verbindungselemente 1 zweier Fertigteilelemente 100 miteinander verbindet. Die
Ausnehmungen 5, 7 weisen dabei einen Querschnitt auf, welcher in Richtung von der Au-
Benseite 2a der Seitenflache 2 weggerichtet sich zumindest abschnittsweise aufweitet.

Ein Verbinder 200 ist ebenfalls in Figur 3 und 4 dargestellt. Der Verbinder 200 weist eine
Grundplatte 201 und einen von dieser Grundplatte 201 abstehenden Verbinderdom 202 auf,
wobei sich die Grundplatte 201 zu beiden Seiten des Verbinderdomes 202 mit identischen,
symmetrischen Querschnittsflichen 201’, 201" erstreckt. Der Verbinderdom 202 weist einen
Querschnitt auf, welcher an den Querschnitt einer Offnung, welche von den aneinander
liegenden Aufnahmen 5, 7 gebildet ist, angepasst ist bzw. diesem entsprichit.

Sobald zwei Verbindungselemente 1 mit den Aufienseiten 2a jener Seitenflichen 2, welche
die Ausnehmung 5 enthalten, aneinander anliegen, wird der Verbinder 200 wird mit seinem
Verbinderdom 202 in die von den Aufnahmen bzw. Ausnehmungen 5 der beiden Seitenfli-
chen 2a der Verbindungselemente gebildete Offnung eingesetzt, sodass sich die Verbinder
bzw. Fertigteilelemente nicht mehr seitlich auseinander ziehen lassen. Mit der Grundplatte
201 liegt der Verbinder 202 an den Stirnflichen 4 der Verbindungselemente 1 an, und zwar
liegt die Grundplatte 201 in den Ausnehmungen 7 an den Stirnfliachen 4, sodass ein Durch-
rutschen des Verbinderdomes 202 durch die Offnung nicht méglich ist.

Das Verbindungselement 1 ist an einem Fertigteilelement 100 in einem Eckbereich des
Fertigteilelementes 100, wie in Figur 6 dargestellt, iiber die zwei Seitenflichen 2, 3 und die
Stirnflache 4 befestigbar.
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Dazu weisen die beiden Seitenflichen 2, 3 Bohrungen 10, 11 auf, im konkreten Beispiel
jeweils 4 Bohrungen pro Seite, iiber welche das Verbindungselement 1 mit dem Fertigteil-
element 100 mittels Diibeln 20 verbindbar ist (siehe Figur 5 und Figur 6). Die Bohrungen 10
in der Seitenfldche 2, welche die Ausnehmung 5 enthilt, sind auerhalb der Ausnehmung 5
angeordnet. Ebenso sind auch an der Stirnfliche 4 (zwei) Bohrungen 12 vorgesehen, iiber
welche das Verbindungselement 1 mit dem Fertigteilelement 100 mit Diibeln 20 verbindbar

ist.

Durch die Verwendung von Diibeln 20 und vorab angebrachter Bohrungen 20’ in den
Flichen des Fertigteilelementes, welche Bohrungen vorzugsweise Rastvorrichtungen aufwei-
sen, sodass ein Diibel nach dem Einsetzen, auch wenn er noch nicht endgiiltig fixiert ist,
nicht mehr herausfallen kann, ist aber eine bessere Positionierbarkeit des Verbindungsele-

mentes an dem Fertigteilelement moglich.

Wie in Figur 5 und 6 gut zu erkennen, sind die Bohrungen 10, 11 der beiden Seitenflichen 2,
3 in Langsrichtung des Verbindungselementes 1 zueinander versetzt, sodass sich die Diibel

der einen Seite nicht mit den Diibeln der anderen Seite liberschneiden.

Wenn ein Fertigteilelement wie in Figur 15 beschrieben verwendet wird, ist es von Vorteil,
wenn die Diibel 20 Offnungen 21 aufweisen. Die Diibel 20 kénnen nach dem Befestigen im
Holz ausgespritzt werden, z.B. mit einem Schaum wie in der A1858/2009 beschrieben, dieser
Schaum fiillt dann iiber die Offnungen 21 teilweise auch die Hohlrdume in den Holzbauele-
menten, sodass sich eine besonders stabile Verbindung zwischen den Verbindungselemen-
ten und dem Fertigteilelement bildet.

Die Verbindungselemente 1 sind derart an dem Fertigteilelement 100 angebracht, dass
zumindest eine Seitenfliche 2 und die Stirnfliche 4 eines Verbindungselementes 1 biindig an

zwei Auflenflichen des Fertigteilelementes anschlieen.

Die Fertigteilelemente miissen daher entsprechend zugeschnitten werden, damit die Verbin-
dungselemente so angebracht werden konnen, dass diese dann biindig mit dem Fertigteil-
element abschliefen. Biindig bedeutet, dass die Auflenseiten der Stirnfliche und der einen
oder der beiden Seitenflichen mit den Seitenflichen des Fertigteilelementes eine gemeinsa-

me Flache bilden, also in einer gemeinsamen Ebene liegen.

Unter den Aufenflichen des Fertigteilelementes sind die Flichen zu verstehen, welche das
Element begrenzen, z.B. 6 Aulenflichen im Falle eines Elementes wie etwa in Figur 15

gezeigt.
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Figur 7 und 8 zeigen nun das Befestigen von zwei Fertigteilelementen 100 aneinander, wobei
die gezeigten Fertigteilelemente zur Herstellung eines Bodens fiir ein Gebaude vorgesehen
sind. Die Darstellung entspricht nicht vollig der Realitét, dient aber dem besseren Verstind-
nis. Die beiden Verbindungselemente 1, die hier abgenommen dargestellt sind, sind an den
Fertigteilelementen 100 wie beschrieben befestigt.

Die Fertigteilelemente 100 werden nun derart angeordnet, dass die Seitenflichen 2 der
Verbindungselementen 1, welche eine Ausnehmungen 5 aufweisen, mit den Aufienseiten 2a

einander zugewandt sind, so wie dies in Figur 7 und 8 zu sehen ist.

Der Verbinder 200 kann nun von oben in die Offnung, die von den beiden Aufnahmen 5
gebildet wird, eingesetzt werden, und die Grundplatte 201 wird in den Aufnahmen 7 einge-
legt. Die so verbundenen Fertigteilelemente 100 konnen in seitlicher Richtung nicht mehr

auseinander gezogen werden.

Bei dem gezeigten Beispiel sind in der Ausnehmung 7 in der Stirnflache 4 der Verbindungs-
elementes Gewindebohrungen 8 zum Verschrauben eines in die Ausnehmung 7 eingesetzten
Verbinders 200 vorgesehen ist. Ein Verbinder 200 weist entsprechend in der Grundplatte 201
Bohrungen 210 auf, tiber welche er in den Gewindebohrungen 8 in den Ausnehmungen 7 in
den Stirnflichen 4 der Verbindungselemente 1 befestigbar ist.

Konkret wird dabei aber nicht der Verbinder 200 wie in 8 gezeigt direkt mit den Verbin-
dungselementen 1 verschraubt, sondern es wird nach dem Einsetzen des Verbinders 200 wie
in Figur 8 angedeutet ein weiterer Verbinder 200 wie in Figur 9 gezeigt auf den eingesetzten
Verbinder aus Figur 8 aufgesetzt, und dieser wird iiber die Bohrungen 8 durch den ersten
Verbinder hindurch mit den Verbindungselementen verschraubt.

Auf den Verbinder 200 auf Figur 9 mit dem nach oben abstehenden Verbinderdom 202 kann

dann eine Seitenwand aufgesetzt werden.

Die Aufnahme 5 in der Seitenfliche 2 weist an ihrer der Stirnfliche 4 abgewandten Seite eine
Aufweitung 5" auf (Figur 3, 4, 6), in welche ein Halteteil 15 einsetzbar ist, welches Halteteil 15
eine Gewindebohrung 15 aufweist (Figur 12).

Der Verbinder 200 weist eine Bohrung 211 aufweist, welche den Verbinder 200 von der
Grundplatte 201 ausgehend entlang des gesamten Verbinderdomes 202 durchsetzt. Bei
dieser Bohrung 211 handelt es sich ein Durchgangsloch.
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Figur 10 zeigt nun das System wie in Figur 9 noch einmal mit ,,abgenommenem” zweiten
Fertigteilelement. Gut zu erkennen ist hier noch einmal die Gewindestange 30 auf der Platte
31. Das Halteteil 15 sitzt in den Verbindungselementen 1 (nur eines gezeigt) in der entspre-
chenden Aufnahme 5 verdrehfest. Durch die Durchgangsbohrung 211 des Verbinders kann
mit einem entsprechenden Werkzeug, z.B. einer 6-Kant-Nu8, die Gewindestange 30 verdreht
werden, wodurch sich das Halteteil 15 nach oben oder unten bewegt und so die der Boden
auf oder ab bewegt wird. Auf diese Weisen kann der Boden eines Gebaudes einnivelliert

werden.

Nachdem der Boden fix einnivelliert ist, wird der Bereich unter dem Boden inklusive der
Gewindestangen einbetoniert, sodass die Gewichtsbelastung nicht mehr auf den Halteteilen
liegt. Die Gewindestange sind die einzigen Bestandteile des Systems, die bei einem Abbau

des Hauses nicht wieder verwendet werden kénnen.

Der Verbinder 200 weist an der Grundplatte 201, an der dem Verbinderdom 202 abgewand-
ten Seite, eine Aufnahme 212 (Figur 3, Figur 7) fiir ein Zentrierelement 213 auf (Figur 1, Figur
2). Das Zentrierelement 213 weist eine Gewindebohrung (nicht dargestellt) auf, welche im
eingesetzten Zustand des Zentrierelementes 213 in die Aufnahme 212 in etwa iiber der den
Verbinder 200 durchsetzenden Bohrung 211 liegt.

Das in eine Aufnahme 212 eingelegte Zentrierelemente 213 steht iiber die Grundplatte 201
des Verbinders 200 tliber, sodass ein weiterer Verbinder 200 auf dieses Zentrierelement 213
aufgesetzt werden kann und so schon vorpositioniert wird (Figur 1, 2).

Um ein Zentrieren und Fixieren eines Verbinders zu ermdglichen, ist vorgesehen, dass der
Durchmesser der Gewindebohrung des Zentrierelementes 213 ist geringer als der Durch-
messer der Gewindebohrung 15’ des Halteteils 15. Es kann somit auf der einen Seite des
Verbinders ein Halteteil in die Verbindungselemente eingesetzt werden, z.B. von voben wie
in Figur 2 gezeigt, dieses Halteteil 15 kann dann mit einer entsprechend langen Schraube 40
mit einem Gewindedurchmesser angepasst an jenen des Zentrierelementes 213, welche
Schraube 40 durch die Gewindebohrung 15" des Halteteiles 15 geschoben wird, mit dem
Zentrierelement 213 verschraubt werden.

Die entsprechende, in Figur 2 in einer Explosionsdarstellung gezeigte Situation im Verbin-
dungsbereich Decke — Seitenwand ist in Figur 12 noch einmal gezeigt, hier bereits in der

zusammengesetzten und gegebenenfalls verschraubten Position.
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Figur 11 zeigt noch einmal die Situation im Bereich eines freien Ecks eines Fertigteilelemen-
tes im Bodenbereich. Wie hier zu erkennen ist, sind in das Fertigteilelement zwei Verbin-
dungselement eingebracht, die mit ihren Aufnahmen 5 einander zugewandt sind. Das
Anbringen der Verbindungselemente an dem freien Eck hat den Sinn, dass ein nach oben
stehender Verbinder 200 angebracht werden kann, an dem entsprechend Seitenwinde 400
aufgesetzt werden konnen. Die Fertigteile 100, welche zur Bildung der Seitenwinde 400
vorgesehen sind, sind speziell zugeschnitten, um den Boden seitlich zu iiberlappen, wo-
durch sich bei Verwendung von Elementen 100 wie in Figur 15 dargestellt eine vollstindig

umlaufende Diammung aus dem Schaum zwischen den Holzbauelementen bilden lasst.

Figur 13 zeigt schematisch einen Boden fiir ein Gebidude aufgebaut aus einzelnen Fertigteil-
elementen 100. Fiir eine optimale, stabile Befestigung der Fertigteilelemente aneinander ist es
zweckmiflig, wenn an zumindest den Ecken des Fertigteilelementes, ein Verbindungsele-
ment angebracht ist. Bei einem rechteckférmigen Fertigteilelement ist beispielsweise an jeder
der vier Ecken ein Verbindungselement vorgesehen. Wenn die Ecke mit einem anderen
Fertigteilelement verbunden ist, befindet sich genau ein Verbindungselement an dieser Ecke.
Das Verbindungselement umfasst dann mit den Seitenflichen und der Stirnfliche drei
Aufenflichen des Fertigteilelementes. Bei einer freien Ecke sind in dem Fertigteilelement
zwei Verbindungselemente nebeneinander, mit einander zugewandten Aufnehmungen 5 in
den Seitenflachen 2a, angebracht, um einen weiteren Verbinder auf diese Anordnung (2

Verbindungselemente verbunden mit Verbinder) aufsetzen zu kdnnen.

Um insbesondere griflere Fertigteilelemente stabil miteinander verbinden zu konnen, kann
weiters auch noch vorgesehen sein, dass zumindest ein Verbindungselement 1 an zumindest
einer Seite, welche zwei Ecken eines Fertigteilelementes 100 verbindet, angeordnet ist, wie
dies Figur 13 ebenfalls zu entnehmen ist. Gegeniiberliegende Fertigteilelemente kénnen
entsprechend auch an den Seiten und nicht nur an den Ecken miteinander verbunden wer-

den.

Hier umfassen dann die Stirnfliche und eine Seitenfliche eine Auflenwand/fliche des
Fertigteilelementes, die zweite Seitenfliche ragt in das Fertigteilelement hinein, wozu dieses

entsprechend ausgeschnitten werden muss.

Die Verbindungselemente 1 sind an den Fertigteilelementen 100 derart angebracht, dass sie
in einem montierten Zustand der Fertigteilelemente 100 stehend angeordnet sind, wie dies
den bereits beschriebenen Figuren, aber auch Figur 14, welche ein Haus mit Boden, Seiten-

wand, Decke und Giebel zeigt, entnommen werden kann.
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Optimal sind Fertigteilelemente, welche aus zwei Holzbauelementen bestehen, welche
mittels eines Fiillstoffes miteinander verbunden sind, wobei vorzugsweise die Holzbauele-

mente Rillen aufweisen. Ein solches Fertigteilelement ist in Figur 15 beschrieben.

Figur 15 zeigt ein Verbundelement/Fertigteilelement 100, welches aus einem aufleren Holz-
bauelement 1001 sowie in einem Abstand dazu aus einem inneren Holzbauelement 1002,
wobei zwischen den beiden Holzbauelementen 1001, 1002 ein Fiillmaterial 1003 angeordnet

ist.

Bevorzugt ist das Fiillmaterial 1003 als Dammmaterial ausgebildet, z.B. wird PU-Schaum
(Poly-Urethan-Schaum) verwendet, wodurch das Verbundelement sehr gute Warmedamm-
eigenschaften aufweist und eine zusétzliche Anbringung einer Ddmmung an der Aufienseite

des Verbundelementes nicht mehr notwendig ist.

Bei dem Verbundelement 100 weisen die beiden Holzbauelemente 1001, 1002 jeweils an ihrer
an das Fiillmaterial 1003 angrenzenden Seite Vertiefungen 1005 auf, wobei diese Vertiefun-
gen als Rillen ausgebildet sind.

Bei der Herstellung des erfindungsgemédfien Elementes wird der Zwischenraum zwischen
den Holzbauelementen 1001, 1002 mit dem Fiillmaterial 1003 ausgefiillt, z.B. ausgeschiaumt.
Dadurch gelangt das Fiillmaterial auch in die Vertiefungen der Holzbauelemente, welche
dem (mit dem Fiillmaterial ausgefiillten) Zwischenraum zugewandt sind. Durch das Aus-
hirten des Fiillmaterials ergibt sich dann ein duferst stabiler Verbund zwischen den Holz-
bauelementen mit dem Fiillmaterial. Es entsteht somit ein selbst tragendes Verbundelement,
das sich einfach herstellen ldsst, und bei dem die Entstehung von Warme-/Kaltebriicken
verhindert werden kann, da keine Nigel, Schrauben etc. zum Verbinden der beiden Holz-
bauelemente notwendig sind. Nihere Details kénnen der Anmeldung A1858/2009 der

Anmelderin entnommen werden.

Wien, den ﬁg- AG?“ 2010
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ANSPRUCHE

1. Verbindungselement (1) zum Verbinden von Fertigteilelementen (100} fiir Hauser, z.B.
von Fertigteil-Wandelementen, Fertigteil-Boden- oder Fertigteil-Deckenelementen, etc.

miteinander,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Verbindungselement (1) zumindest eine Seitenfliche (2) sowie eine mit der zumindest
einen Seitenfldchen (2) verbundene Stirnfliche (4) aufweist, wobei das Verbindungselement
(1) an dem Fertigteilelement (100) montierbar ist, derart, die die zumindest zwei Flachen (2,
4) das Fertigteilelement (100) an zumindest einer AuBenfliche umfassen, und wobei das
Verbindungselement (1) mit der zumindest einen Seitenflache (2, 3) an dem Fertigteilelement
(100) befestigbar ist, und wobei das Verbindungselement (1} an der Auflenseite (2a) der
zumindest einen Seitenfliche (2) zumindest eine in Langsrichtung, von der Stirnfliche (4)
weglaufenden Ausnehmung (5) sowie in der Aulenseite (4a) der Stirnfliche (4) zumindest
eine weitere Ausnehmung (7) aufweist, wobei die Ausnehmungen (5, 7) zum Aufnehmen
eines Verbinders (200) ausgebildet sind, welcher zwei Verbindungselemente (1) zweier
Fertigteilelemente (100) verbindet, wobei die Fertigteilelemente (100} derart angeordnet sind,
dass die Seitenflichen (2) der Verbindungselementen (1), welche eine Ausnehmungen (2)

aufweisen, mit den Auflenseiten (2a) einander zugewandt angeordnet sind.

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es zwei Seitenfla-
chen (2, 3), die vorzugsweise miteinander verbunden sind und unter einem Winkel, vor-
zugsweise von 90° zueinander angeordnet sind, aufweist, und dass es mit beiden Seitenfla-
chen (2, 3) an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist.

3. Verbindungselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass es mit der
Stirnflache (4) an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist.

4. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste und/oder zweite Ausnehmung (5, 7) einen Querschnitt aufweist, welcher in Rich-
tung von der AuBenseite (2a) der Seitenfliche (2), welche die Ausnehmung (5) enthilt,
weggerichtet sich zumindest abschnittsweise aufweitet.
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5. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
in einer, vorzugsweise in beiden Seitenflichen (2, 3) jeweils zumindest eine Bohrung (10, 11)
vorgesehen ist, iiber welche das Verbindungselement (1) mit dem Fertigteilelement (100)

verbindbar ist, vorzugsweise mittels Diibeln (20).

6. Verbindungselement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungen
(10, 11) der beiden Seitenflichen (2, 3) in Langsrichtung des Verbindungselementes (1)

zueinander versetzt angeordnet sind.

7. Verbindungselement nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Boh-
rungen (10) in der Seitenfliche (2), welche die Ausnehmung (5) enthilt, auferhalb der
Ausnehmung (5) angeordnet sind.

8. Verbindungselement nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
Fertigteilelement (100), welches an seiner Aufen- und seiner Innenseite aus Holzbauelemen-
ten (1001, 1002) besteht, die Bohrungen (10, 11} in zumindest einer der Seitenflichen (2, 3)
derart angeordnet sind, dass die durch die Bohrungen (10, 11} eingesetzten Diibel (20)
lediglich in den Holzbauelementen (1001, 1002) angreifen.

9. Verbindungselement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem Fertig-
teilelement (100), welches an seiner Auflen- und seiner Innenseite aus Holzbauelementen
(1001, 1002) besteht, und wobei die Holzbauelemente (1001, 1002) in ihrem Inneren Hohl-
rdume (1005) aufweisen, die Diibel (20) Offnungen (21) aufweisen.

10. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
an der Stirnfliche (4) Bohrungen (12) vorgesehen sind, iiber welche das Verbindungselement
(1) mit dem Fertigteilelement (100) verbindbar ist, vorzugsweise mittels Diibeln (20).

11. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
in der zumindest einen Ausnehmung (7) in der Stirnfliche (4) zumindest eine Gewindeboh-
rung (8) zum Verschrauben eines in die Ausnehmung (7) eingesetzten Verbinders (200)

vorgesehen ist.

12. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aufnahme (5) in der Seitenfliche (2) an ihrer der Stirnfliche (4) abgewandten Seite eine
Aufweitung (5') aufweist, in welche ein Halteteil (15) einsetzbar ist, welches Halteteil (15)
eine Gewindebohrung (15) aufweist.




P11676

e s smae Guee > sese
- . &a a

13. Verbinder (200) zum Verbinden von zwei Verbindungselementen (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 12, wobei die Verbindungselemente (1) mit den Auflenseiten (2a) jener
Seitenflachen (2), welche die Ausnehmung (5) enthalten, aneinander anliegen, wobei der
Verbinder (2) eine Grundplatte (201) und einen von dieser Grundplatte (201) abstehenden
Verbinderdom (202) aufweist, und wobei sich die Grundplatte (201) zu beiden Seiten des
Verbinderdomes (202) mit identischen, symmetrischen Querschnittsflichen (201°, 201")
erstreckt, und wobei der Verbinderdom (202) einen Querschnitt aufweist, welcher an den
Querschnitt einer Offnung, welche von den aneinander liegenden Aufnahmen (5, 7) gebildet

ist, angepasst ist bzw. diesem entspricht.

14. Verbinder nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in der Grundplatte (201)
Bohrungen (210) zum Befestigen des Verbinders (1) in Gewindebohrungen (8) in den Aus-
nehmungen (7) in den Stirnflachen (4) der Verbindungselemente (1) vorgesehen sind.

15. Verbinder nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass er eine Bohrung
(211) aufweist, welche den Verbinder (200) von der Grundplatte (201} ausgehend entlang des
gesamten Verbinderdomes (202) durchsetzt.

16. Verbinder nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass er an der
Grundplatte (201), an der dem Verbinderdom (202) abgewandten Seite, eine Aufnahme (212)
fiir ein Zentrierelement (213} aufweist, wobei das Zentrierelement eine Gewindebohrung
(213") aufweist, welche im eingesetzten Zustand des Zentrierelementes (213) in die Aufnah-
me (212) in etwa iiber der den Verbinder (200) durchsetzenden Bohrung (211) liegt.

17. Verbinder nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser der
Gewindebohrung des Zentrierelementes (213) geringer ist als der Durchmesser der Gewin-
debohrung (15) des Halteteils (15).

18. Fertigteilelement mit einem oder mehreren daran befestigten Verbindungselemente (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 12.

19. Fertigteilelement nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verbindungs-
element (1) derart an dem Fertigteilelemént (100) angebracht ist, dass zumindest eine Seiten-
fliche (2) und die Stirnfliche (4) eines Verbindungselementes (1) biindig an zwei Auflenfld-
chen des Fertigteilelementes anschlieffen.
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20. Fertigteilelement nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass an zumin-
dest einer Ecke des Fertigteilelementes, vorzugsweise an jeder Ecke, zumindest ein Verbin-

dungselement (1) angebracht ist.

21. Fertigteilelement nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Verbindungselement (1) an zumindest einer Seite, welche zwei Ecken des

Fertigteilelementes (100) verbindet, angeordnet ist.

22. Fertigteilelement nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
Verbindungselemente (1) an dem Fertigteilelement (100) derart angebracht sind, dass in
einem montierten Zustand der Fertigteilelemente (100) die Verbindungselemente (1) stehend

angeordnet sind.

23. Fertigteilelement nach einem der Anspriiche 18 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass es
aus zwei Holzbauelementen (1001, 1002) besteht, welche mittels eines Fiillstoffes

(1003)miteinander verbunden sind.

24. Fertigteilelement nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Holzbauelemen-
te Rillen (1005) aufweisen.

25. System zum aneinander Befestigen von Fertigteilelementen (100) nach einem der An-
spriiche 18 bis 24, das System umfassend Verbindungselemente (1) nach einem der Ansprii-
che 1 bis 12 sowie Verbinder (200} nach einem der Anspriiche 13 bis 17 zum miteinander
Verbinden der Verbindungselemente (1).

26. System nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass es mehrere auf Bodenplatten
(31) drehbar befestigte Gewindestangen (30) aufweist, auf welchen Gewindestangen (30) ein
Halteteil (15) aufgeschraubt ist, und auf welches Halteteil zwei (15) miteinander iiber zwei
Verbindungselemente (1) und einen Verbinder (200) verbundene Fertigteilelemente (100)
aufgesetzt sind.

27. System nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindestangen (30} auf
den Bodenplatten (31) gelenkig montiert sind.

09 April 2010

Wien, den
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ANSPRUCHE'

1. Verbindungselement (1} zum Verbinden von Fertigteilelementen (100} fiir Hauser, z.B.
von Fertigteil-Wandelementen, Fertigteil-Boden- oder Fertigteil-Deckenelementen, etc.

miteinander,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Verbindungselement (1') zumindest eine Seitenfldche (2) sowie eine mit der zumindest
einen Seitenfldche (2) verbundene Stirnfliche (4) aufweist, wobei das Verbindungselement
(1) an dem Fertigteilelement (100) montierbar ist, derart, dass die zumindest zwei Flichen (2,
4) das Fertigteilelement (100) an zumindest einer Aufienfliche umfassen, und wobei das
Verbindungselement (1) mit der zumindest einen Seitenfliche (2, 3) an dem Fertigteilelement
(100} befestigbar ist, und wobei das Verbindungselement (1) an der Aufenseite (2a) der
zumindest einen Seitenflidche (2) zumindest eine in Lingsrichtung, von der Stirnfliche (4)
weglaufenden Ausnehmung (5) sowie in der Auflenseite (4a) der Stirnfliche (4) zumindest
eine weitere Ausnehmung (7) aufweist, wobei die Ausnehmungen (5, 7) zum Aufnehmen
eines Verbinders (200) ausgebildet sind, welcher zwei Verbindungselemente (1) zweier
Fertigteilelemente (100) verbindet, wobei die Fertigteilelemente (100) derart angeordnet sind,
dass die Seitenflichen (2) der Verbindungselemente (1), welche eine Ausnehmung (2) auf—

weisen, mit den Auflenseiten (2a) einander zugewandt angeordnet sind.

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es zwei Seitenfla-
chen (2, 3), die vorzugsweise miteinander verbunden sind und unter einem Winkel, vor-
zugsweise von 90° zueinander angeordnet sind, aufweist, und dass es mit beiden Seitenfla-
chen (2, 3) an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist.

3. Verbindungselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass es mit der
Stirnfliche (4) an dem Fertigteilelement (100) befestigbar ist.

4. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste und/oder zweite Ausnehmung (5, 7) einen Querschnitt aufweist, welcher in Rich-
tung von der Auflenseite (2a) der Seitenfliche (2), welche die Ausnehmung (5) enthalt,
weggerichtet sich zumindest abschnittsweise aufweitet.

NACHGEREICHT




P11676

5. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
in einer, vorzugsweise in beiden Seitenflichen (2, 3) jeweils zumindest eine Bohrung (10, 11)
vorgesehen ist, tiber welche das Verbindungselement (1) mit dem Fertigteilelement (100)

verbindbar ist, vorzugsweise mittels Diibeln (20).

6. Verbindungselement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungen
(10, 11) der beiden Seitenflichen (2, 3) in Lingsrichtung des Verbindungselementes (1)

zueinander versetzt angeordnet sind.

7. Verbindungselement nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Boh-
rungen (10} in der Seitenfliche (2), welche die Ausnehmung (5) enthélt, auflerhalb der
Ausnehmung (5) angeordnet sind.

8. Verbindﬁngselement nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
Fertigteilelement (100), welches an seiner Aufen- und seiner Innenseite aus Holzbauelemen-
ten (1001, 1002) besteht, die Bohrungen (10, 11) in zumindest einer der Seitenfldchen (2, 3}
derart angeordnet sind, dass die durch die Bohrungen (10, 11) eingesetzten Diibel (20}
lediglich in den Holzbauelementen (1001, 1002) angreifen.

9. Verbindungselement nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem Fertig-
teilelement (100), welches an seiner Aufien- und seiner Innenseite aus Holzbauelementen
(1001, 1002) besteht, und wobei die Holzbauelemente (1001, 1002) in ihrem Inneren Hohl-
rdume (1005) aufweisen, die Diibel (20) Offnungen (21) aufweisen.

10. Verbindungselement nach eihem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
an der Stirnfliche (4) Bohrungen (12) vorgesehen sind, liber welche das Verbindungselement
(1) mit dem Fertigteilelement (100) verbindbar ist, vorzugsweise mittels Diibein (20).

11. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
in der zumindest einen Ausnehmung (7) in der Stirnflache (4) zumindest eine Gewindeboh-
rung (8) zum Verschrauben eines in die Ausnehmung (7) eingesetzten Verbinders (200)

vorgesehen ist.

12. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aufnahme (5) in der Seitenfldche (2) an ihrer der Stirnfliche (4) abgewandten Seite eine
Aufweitung (5") aufweist, in welche ein Halteteil (15) einsetzbar ist, welches Halteteil (15)
eine Gewindebohrung (15’) aufweist.
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13. Verbinder (200) zum Verbinden von zwei Verbindungselementen (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 12, wobei die Verbindungselemente (1) mit den Auflenseiten (2a) jener
Seitenflichen (2), welche die Ausnehmung (5) énthalten, aneinander anliegen, wobei der
Verbinder (2) eine Grundplatte (201) und einen von dieser Grundplatte (201} abstehenden
Verbinderdom (202) aufweist, und wobei sich die Grundplatte (201) zu beiden Seiten des
Verbinderdomes (202) mit identischen, symmetrischen Querschnittsflichen (201°, 201")
erstreckt, und wobei der Verbinderdom (202) einen Querschnitt aufweist, welcher an den
Querschnitt einer Offnung, welche von den aneinander liegenden Aufnahmen (5, 7) gebildet

ist, angepasst ist bzw. diesem entspricht.

14. Verbinder nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in der Grundplatte (201)
Bohrungen (210) zum Befestigen des Verbinders (1) in Gewindebohrungen (8) in den Aus-
nehmungen (7) in den Stirnflichen (4) der Verbindungselemente (1) vorgesehen sind.

15. Verbinder nach Ansprﬁch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass er eine Bohrung
(211) aufweist, welche den Verbinder (200) von der Grundplatte (201) ausgehend entlang des
gesamten Verbinderdomes (202) durchsetzt.

16. Verbinder nach einem der Anspﬁiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass er an der
Grundplatte (201), an der dem Verbinderdom (202) abgewandten Seite, eine Aufnahme (212)
fiir ein Zentrierelement (213) aufweist, wobei das Zentrierelement eine Gewindebohrung
(213") aufweist, welche im eingesetzten Zustand des Zentrierelementes (213) in die Aufnah-
me (212) in etwa iiber der den Verbinder (200) durchsetzenden-Bohrung (211) Liegt.

17. Verbinder nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser der
Gewindebohrung des Zentrierelementes (213) geringer ist als der Durchmesser der Gewin-
debohrung (15”) des Halteteils (15).

18. Fertigteilelement mit einem oder mehreren daran befestigten Verbindungselemente (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 12.

19. Fertigteilelement nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verbindungs-
element (1) derart an dem Fertigteilelement (100) angebracht ist, dass zumindest eine Seiten-
flache (2) und die Stirnflache (4) eines'Verbindungselementes (1) biindig an zwei AuBenfla-
chen des Fertigteilelementes anschlieien.
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20. Fertigteilelement nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass an zumin-
dest einer Ecke des Fertigteilelementes, vorzugsweise an jeder Ecke, zumindest ein Verbin-

dungselement (1) angebrachit ist.
21. Fertigteilelement nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Verbindungselement (1) an zumindest einer Seite, welche zwei Ecken des

Fertigteilelementes (100) verbindet, angeordnet ist.

22. Fertigteilelement nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass es

- aus zwei Holzbauelementen (1001, 1002) besteht, welche mittels eines Fiillstoffes (1003)

miteinander verbunden sind.

23. Fertigteilelement nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Holzbauelemen-
te Rillen (1005) aufweisen.

24. System zum aneinander Befestigen von Fertigteilelementen (100) nach einem der An-
spriiche 18 bis 23, das System umfassend Verbindungselemente (1) nach einem der Ansprii-
che 1 bis 12 sowie Verbinder (200) nach einem der Anspriiche 13 bis 17 zum miteinander
Verbinden der Verbindungselemente (1).-

25. System nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass es mehrere auf Bodenplatten
(31) drehbar befestigte Gewindestangen (30) aufweist, auf welchen Gewindestangen (30) ein
Halteteil (15) aufgeschraubt ist, und auf welches Halteteil zwei (15) miteinander {iber zwei
Verbindungselemente (1) und einen Verbinder (200) verbundene Fertigteilelemente (100)

aufgesetzt sind.

26. System nach Anspruch 25, dadufch gekennzeichnet, dass die Gewindestangen (30) auf
den Bodenplatten (31) gelenkig montiert sind.

Wien, den 15, Feb, 2011
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