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PATENTNI ZAHTJEVI

1.

10.

11.

Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce sedla za podmazivanje kliznih kontaktnih povr$ina osnovne ploce
(21) i gornje ploce (22), pri cemu uredaj (10) za podmazivanje sadrzi;

- omotac (11) 1

- mazivo (12) sadrZano i zaklju¢ano unutar omotaca (11),
gdje je uredaj (10) za podmazivanje namijenjen da bude postavljen na kliznu kontaktnu povrSinu osnovne ploce
(21) 1 pokidan pod pritiskom klizne kontaktne povrsine gornje ploCe (22), kada je gornja ploca (22) postavljena na
osnovnu plocu (21), ¢ime se omogucava da se mazivo (12) rasporedi izmedu kliznih kontaktnih povrSina,
naznacen time $to je uredaj (10) za podmazivanje izduZen i mozZe se plasticno oblikovati, §to omogucava da
uredaj (10) za podmazivanje bude oblikovan tako da prati obodni oblik osnovne ploce (21) tako da se mazivo (12)
ravnomjerno rasporeduje izmedu kliznih kontaktnih povrSina.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema patentnom zahtjevu 1, naznacen time S$to je omota¢ (11)
napravljen od elasti¢nog i fleksibilnog materijala.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema patentnom zahtjevu 1 ili 2, naznacen time Sto je omotac (11)
napravljen od prirodnih, umjetnih ili kombinacije prirodnih i umjetnih materijala.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuée plo¢e prema patentnom zahtjevu 3, naznaCen time $to je omotac (11)
poZeljno napravljen od umjetnog kolagena.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema bilo kojem od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time
Sto omotac (10) sadrzi najmanje jednu zonu prijeloma koja ¢e puknuti pod unaprijed odredenim pritiskom, ¢ime se
omogucava kontrola raspodjele maziva (12).
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema bilo kojem od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time
Sto je mazivo (12) polu-¢vrste strukture sa visokim pocetnim nivoom viskoznosti.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema bilo kojem od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time
Sto oblik popre¢nog presjeka uredaja (10) za podmazivanje moZe da se mijenja preoblikovanjem i/ili kompresijom.
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema bilo kojem od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time
Sto se uredaj (10) za podmazivanje moZe oblikovati tako da se prilagodava obliku i stane u udubljenje (23) za
mazivo koje se¢ nalazi na osnovnoj ploci (21).
Uredaj (10) za podmazivanje rotirajuce ploce prema bilo kojem od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time
Sto uredaj (10) za podmazivanje sadrzi mnoStvo medusobno povezanih pod-odjeljaka rasporedenih jedan za
drugim.
Postupak za proizvodnju uredaja (10) za podmazivanje rotirajuce plo¢e sedla prema patentnim zahtjevima 1-8, pri
¢emu postupak sadrzi sljedece korake:

a) osiguravanje izduzenog omotaca (11) nalik cijevi napravljenog od elasti¢nog i fleksibilnog materijala,

gdje omotac (11) sadrzi zaklju€ani kraj i otvoreni kraj,

b) navijanje otvorenog kraja i tijela omotaca koje slijedi na mlaznicu za dovod maziva dok mlaznica ne bude

blizu zakljucanog kraja,

¢) dodavanje maziva (12) iz mlaznice u omotac (11) istiskivanjem maziva (12) u omotac (11),

d) zaklju¢avanje najmanje jednog odjeljka maziva (12) zaklju¢avanjem popre¢nog presjeka omotaca (11).
Postupak prema patentnom zahtjevu 10, pri ¢emu se zaklju¢avanje najmanje jednog odjeljka obavlja uvrtanjem,
vezivanjem ¢vora ili zavarivanjem.
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