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“COMPOSTOS DE LIMPEZA CONSTITUIDOS DE LINHAS DE
FRAGILIDADE”

Esta solicitacdo reivindica prioridade para a so-
licitacdo proviséria numero de série 60/761.077 intitulada
“Compostos de limpeza constituidos de linhas de fragilidade”
e arquivada no “Escritério Americano de Patentes & Marcas”
em 19 de janeiro de 2006. A integridade da solicitacdo pro-
viséria numero de série 60/761.077 & incorporada aqui como
referéncia.

ANTECEDENTES

As utilizacdes de limpeza ‘empregam pfodutos de
limpeza, como toalhas, para removerem sujeira e outros ele-
mentos indesejaveis de superficies. Em alguns casos, O pro-
duto de limpeza podefé ser uma espuma de uretana ou uma es-
ponja de celulose, a qual podera ser utilizada para deixar
uma superficie limpa. O produto de limpeza podera ser confi—
gurado com cerdas ou areia para auxiliar a limpeza.

Os produtos de limpeza podem ser configurados para
trabalharem no estado seco para limpar a superficie ou pode-
rdo ser projetados para trabalharem no estado umido de forma
que o produto de limpeza esteja umido até um certo ponto
quando limpando a'éuperficie. Podera ser utilizado um deter-
gente com o produto de limpeza para éuxiliar a remover a su-
jeira e outros elementos indesejaveis de forma que a super-
ficie possa ser limpa. Algumas vezes a sujeira ou outros e-
lementos iﬁdesejéveis‘néo podem ser removidos suficientemen-
te de uma superficie, mesmo quando ﬁm produto de limpeza é

aplicado de forma apropriada. A aplicacdo muito agressiva do
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produto de limpeza podera resultar em danos na superficie e
poderd ainda ndo resultar na remocgdo da sujeira ou dos ele-
mentos indesejaveis da superficie. Exemplos de materiais di-
ficeis de serem limpos incluem creiom em paredes, marcas de
arraste de sapatos sobre os pisos, marcas permanentes de
marcadores magicos em uma variedade de superficies, tais co-
mo quadros negros, manchas um porcelanas ou cerdmicas, in-
cluindo dentaduras, manchas de graxa'e 6leo em vArias super-
ficies, manchas de agua dura e de espuma de sabdo em ladri-
lhos, biofilmes sobre superficies metdlicas e pléasticas,
crescimento de pulgdes e fungos em numerosas superficies e
outras formas de sujeira, encardimento, ou outros elementos
indesejaveis de varias superficies.

Blocos de espuma de melamina foram reconhecidos

como apresentado propriedades uUteis de limpeza quando umidi-

“ficados com &gua e esfregados contra certas superficies a

serem limpas, e tém sido comercializados em varios paises
bara tais fins. A espuma com base em melamina tem uma estru-
tura microporosa de células abertas..A espuma com base -em
melamina é abrasiva, porque quando & esfregadé contra uma
superficie, a sujeira é outros elementos indesejaveis serao

removidos. As particulas de espuma com base em melamina po-

"derdo ser rompidas devido a este contato abrasivo. Ao longo

do tempo, a espuma com base em melamina sera gasta devido a
abrasao repetida com a superficie a ser limpa e aos elemen-
tos indesejaveis presentes sobre esta superficie.

A espuma com base em melamina poderéd ser utilizada

para limpar uma superficie gquando no estado umido. A este
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respeito, a espuma com base em melamina poderd ser imersa em
dgua até um certo ponto antes de ser aplicada por um usuario
na superficie a ser limpa. Um bloco de espuma com base em
melamina, algumas vezes, € ufilizado por si préprio como um
produto de limpeza..Com relacdo a isto, o usudrio poderad se-
gurar o bloco de espuma com base em melamina, umidificar o
bloco em agua, e entdo esfregar a espuma com base em melami-
na umidificada ao longo de uma superficie para remover a su-
jeira e os elementos indesejaveis.

Infelizmente, os blocos comercializados de espuma
com base em melamina-apresentam pelo menos uma desvantagem.
Parece que ndo foi reconhecido que os blocos de espuma de
melamina possam ser configurados para utilizarem‘linhas de
fragilidéde, de tal forma que um usuadrio do bloco de espuma
de melamina possa quebrar o bloco ao longo de uma ou mais
linhas de fragilidade em dois ou mais pedagos de espuma de
melamina para uso imediato e/ou posterior.

RESUMO

Nés descobrimos que um bloco de espuma de melamina
utilizando linhas de fragilidade fornece a um usuario um
bloco com a conveniéncia de ser quebrado o bloco inicial em

pedagcos menores para uso em superficies a serem limpas. Um

usuario do bloco de espuma de melamina poderéd escolher peda-

gds tendo um tamanho e/ou formato mais adequado para um tra-
balho de limpeza especifico.

Varias caracteristicas e vantagens da invencao se-
rido apresentadas parcialmente na descrigéd que‘se segue.

A invencdo atual apresenta uma cOmpoOsSigao de lim-
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peza composta de linhas de fragilidade para uso em limpeza
de uma superficie passando ou esfregando a mesma, no estado
seco ou na presenca de &gua, ou na presenga de outros agen-
tes de limpeza ou outros cqmpostos. Asvlinhas de fragilidade
permitem que um usudrio do bloco de espuma de melamina que-
bre o bloco, ao longo de‘uma ou mais linhas de fragilidade,
em pedacos menores adequados para a limpeza.

O composto inclui uma espuma, COmMOC uma espuma ami-
no—pléstica (por exemplo, espumas feitas a partir de'resinas
de uréia-formaldeido ou resinas dé melaminafformaldeido) ou
uma espuma fendélica como uma espuma feita a partir de resi-
nas de fenol-formaldeido, onde a espuma tem propriedades me-
cénicas adeqﬁadas para contato e limpeza da superficie.

Uma descricdo detalhada de espumas feitas de ami-
no- plasticos, i.e., por exemplo, produtos de condensacao de
formaldeido com base em uréia, melamina, dicianodiamida e/ou
derivados dos meémos, é encontrada, por exemplo, em Kunst-
soff-Handbuch, Vol X, Vieweg-Becker "Duroplaste', Karl Han-
ser Verlag, Munich, 1968, pp. 135 et seq., especialmente 466
- 475, incluindo a bibliografia citada na mesma. A informa-
cdo correspondente sobre espumas de feno—plésticoé é'eﬁcon—
trada, por exemplo, em Ullmann, Encyklopadie der technischen
Chemié, 3rd ed., Vol. 15 (1964), pp. 190 -1 incluindo a bi-.
bliografia mencionada na mesma.

Alem disso, qualquer espuma aminoplastica ou outra
espuma rigida ou quebradiga apresentada na patente americana
de numero 4.125.664, "Shaped Articles of Foam Elastics," e-

mitida em 4 de novembro de 1978 para H. Giesemann, incorpo-
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rada aqui como referéncia, podera ser utilizada para produ-
zir os produtos da invengao atual.‘Outras espumas que acre-
dita-se que sdo uteis dentro do escopo da invencgdo atual,
incluem aquelas apresentadas na patente americana de numero
4.666.948, "Preparation of Resilient Melamine Foams" emitida
em 19 de maio de 1987 para Woerner et al.;~patente americana
de nUmero 5.234.969, "Cured Phenolic Foams", emitida em 10
de agosto de 1993 para Clark et al.; patente americana de
numero 6.133.332, "Process for Producing Phenolic Resin Fo-
ams," emitida em 17 de outubro de 2000 para T. Shibanuma; e
WO 91/14.731, "Stable Aminoplast Cellular Foams and Process
for Manufacturing Them," publicada em 3 de outubro de 1991
por Mader et al., todas estas sendo incorporadas aqui como
referéncia. A Gltima, WO 91/14.731, apresenta espumas celu-
laresvobtidas utilizaﬁdo—se um poli-&lcool insaturado, halo-
genado, em um constituinte de pré-condensado de resina e um
écidé deecil— benzolsulfdénico parcialmente esterificado, de
preferéncia, com um alcool graxo e um dlcool poliidrico de
cadeia longa como polietiléno glicol, em um constituinte en-
durecedor de agente espumante.

Em uma realizacdo, a espuma de limpeza é composta
de uma espuma termocurada, e os componentes termocurados da
espuma de limpeza poderdo ser compostos de mais de 50%, mais
de 60%, mais de 86%, ou mais de 90% da massa da espuma. Al-
ternativamente, os componentes poliméricos sbélidos da espuma
de limpeza poderdo consistir essencialmente de um ou mais
materiais termocurados. Em outra realizagdo, a -espuma de

limpeza é substancialmente isenta de materiais termopléasti-
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cos. Em outra realizacdo, a espuma de limpeza ndo & composta
de mais de 50% de qualquer componente escolhido de materiais
de poliolefina, poliuretanas, silicones, e poliésteres.

A invencdo atual também apresenta um produto de
limpeza que é adaptado para limpar a sujeira de uma superfi-
cie. O produto de limpeza inclui uma camada de espuma com
base em melamina ou espuma semelhante quebradiga que & cbn—
figurada para ser ligada a uma superficie e limpar a super-
ficie. Sem querermos ser limitados por teoria, acredita-se
que o tamanho pequeno dos suportes sélidos semelhantes a fi-
bras na espuma que definem as células da espuma (por exem-
plo, suportes tendo geralmente um didmetro da ordem de 5 mi-
crons ou menos, ou da ordem de 2 microns ou menos), ligados
cém um grau geral de deformagdo do volume da espuma, permi-
tem que o material sélido sob pressao suave se encaixe rapi-
damente em fendas e recessos sobre uma superficie que podera
estar cheia de sujeira ou encardimento. O formato relativa-
mente nao arredondado dos suportes do material sélido que
definem os lados das espumas com-células abertas poderao
tambem melhorar a eficdcia de limpeza do materlal produzin-
do um ataque algo semelhante a uma faca sobre os depébsitos
durante o esfregamento, ao contrario do efeito abrasivo mais
gentil que se podefia esperar de filamentos tendo secdes em
corte substancialmente cilindricos. Além disso, acredita-se
gue a natureza relativamente rigida do material sélido, seja
efetiva para raspar a sujeira ou o encardimento quando a es-
puma é movida sobre a superficie. Alternativamente, especu-

lou-se que a rigidez da espuma permite que particulas peque-
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nas com beiradas afiadas se rompam quando em movimento em

contato com uma superficie e que as particﬁlas pequenas as-
sim formadas contribuem para o grau de atrito e limpeza pro-
duzido pela espuma. A presenca de agua geralmente auxilia o
processo de limpeza, apesar da necessidade da presenca de
agentes gquimicos de limpeza (mas podem estar presentes, se
desejado) .

Os principios de produgdo de espumas com base em
melamina sio bem conhecidos. As espumas com base em melamina
atualmente sdo fabricadas pela BASF (Ludwigshafen, Alemanha)
com é’marca comefcial’BASOTECT®. Por exemplo, poderad ser u-
tilizada a BASOTECTC> 2011, com uma densidade .em torno de
0,01 g/cm®. Blocos de espuma com base em n@lamina‘para a
limpeza sdo comercializadas pela Procter & Gamble (Cincinna-
ti, Ohio) coﬁ a marca comercial MR. CLEAN®, e com O nome
CLEENPRO® pela LEC, Inc. de Toquio, Japdo (varias execugdes
do produto s&do mostradas na

http://www.users.bigpond.com/jmc.au/CLEENPRO/CLEEN
PRO-E.htm e |

_http://www.users.bigpond.com/jmc.au/CLEENPRO/CLEEN
PRO%ZOFamily—E.htm, ambas gravadas em 13 de novembro de
2003). A espuma com base em melamina € também comercializada
para isoiamento actustico e térmico por varias companhias,
tais como a American Micro Industries (Chambersburg, Penns-
ylvania) .

Os principios paré a producdo de espuma com base
em melamina sdo apresentados por H. Mahnke et al. na EP-B

071 671, publicada em 17 de dezembro de 1979. De acordo com
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"a EP-B 017 671, elas sdo produzidas através da produgdo de
uma espuma em solugéo‘ou dispersdo aquosa de um produto de
condensacdo de melamina-formaldeido que é composto de um e-
mulsificante (por exemplo, alquil sulfonatos metalicos e al-
quilaril sulfonatos metédlicos, tais como dodecilbenzeno sul-
fonato de sdédio), um agente de cura acido, e um agente de
sopro, como um hidrocarboneto C5-C7, e a cura do condensado
de melamina-formaldeido em uma tempeiatura elévada. As espu-
més sdo relatadas como tendo a seguinte faixa de proprieda-
des: |

e uma densidade de acordo com a DIN 53 420 entre 4
e 80 g por litro (g/l), correspondendo a uma faixa de 0,004
g/ cm?®, a 0,08 g/cm® (apesar de, para fins da .invenc¢do atu-
al, a densidade poder também variar de cerca de 0,006 g/cm?
a cerca de 0,1 g/cm?, ou outras faixas uteis);

e uma condutividade térmica de acordo com a DIN 52
612 menor do que 0,06 W/m ° K;

e uma dureza de compressdo de acordo com a DIN 53
577 submetida a uma penetracdo de 60%, dividida pela densi-
dade, produzindo um guociente menor do que 0,3
(N/cm?2) /(g/1), e dé preferéncia, menor do gue 0,2
(N/cm?)/(g/l), através do que a medigdo da dureza de coﬁ—
pressao a espessufa da espuma recupera pelo menos 70%, e de
preferéncia, pelo menos 90% da sua espessura original;

O.um médulo de elasticidade de acordo com a DIN 53
423, dividida pela densidade da - espuma, sob 0,25
(N/mm2)/(g/1) e de preferéncia, sob 0,15 (N/mm?)/(g/1);

e um caminho para dobra em ruptura de acordo com a
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DIN 53 423 maior do que 6 mm, e de preferéncia, maior do que
12 mm;

e uma resisténcia a tracdo de acordo com a DIN 53
571 pelo menos de 0,07 N/mm? ou de preferéncia, pelo menos
0,1 N/ mm?; &

e de acordo com a especificagdo standard alema DIN
4102 elas mostram pelo menos uma resisténcia standard a in-
flamabilidade e de preferéncia, mostram uma baixa‘flamabilif
dade.

A patente americana de numero 6.503.615, emitida
em 7 de janeiro de 2003 para Horii et al., apresenta um dis-
positivo de limpeza feito de uma espuma com células abertas,
tais como uma espuma com base em melamina, o dispositivo de
1impeza tendo uma densidade de 5 a 50 kg/m® de acordo com a
JIS K 6.401, uma resisténcia a tragao de 0,6 a 1,6 kg/cm? de
acordo com a JIS K 6.301, um alongamento em ruptura de 8 a
20%, de acordo com a JIS K 6301 e um numero de células de 80
a 300 células/25 mm, conforme medido de acordo com a JIS K
6402. As espumas com base em melamina tendo tais proprieda-
des mecénicas podem ser utilizadas dentro do escopo da in-
vencdo atual. | |

As espumas relacionadas sao apresentadas na paten-
te americana de numero 3.093.600 com agentes presentes paré
melhorar a elasticiaade e a resisténcia a estiramento da es-
puma.

As espumas quebradigas podem ser feitas, conforme
descrito na publicagdo alemd DE-AS 12 97 331, de componen-

tes fendélicos, componentes com base em uréia, ou componentes
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com base em melamina, em solucdo aquosa com um agente de so-
pro e um catalisador de endurecimento.

A apresentagdo integral da patente americana de
ntmero 6.608.118 é incorporada aqui como referéncia na sua
integridade.

As espumas com base em melamina s&o também apre-
sentadas na patente britdnica GB 1443024, emitida em 21 de
julho de 1976.

A espuma quebradiga poderd ser composta de parti-
culas de cargas organicas ou inorgdnicas, com 5% a 30% em
peso de um material particulado. Materiais particulados de
exemplo incluem argilas, tais como caulim, talco, o6xido de
cadlcio, carbonato de calcio, silica, alumina, zeolitos, car-
buretos, quartzo, e semeihantes. As cargas também podem ser
materiais fibrosos, tais como fibras de madeira, fibras para
a producdo de papel, fibras de coco, fibras de 6leo de plan-
ta, linho, "kenaf", sisal, bagaco, e semelhantes. As parti;
culas de fibras adicionadas na espuma poderdo ser distribui-
das heterégeneamente ou poderdo ser distribuidas homogenea-
mente.

A espuma ou uma porgdo da mesma podera também ser
impregnada com um material para reforcar ou endurecer a es-
puma, se desejado, tal imbregnagéo sendo feita com vidro de
dgua ou éilicato, conforme apresentado na patente aAmericana
de numero 4.125.664, "Sﬁaped Articles of Foam Plastics," e-

mitida em 14 de novembro de 1978 para H. Giesemann, ihcorpo—

rada aqui como referéncia. Adesivos, fundidos a quente, a-

gentes de limpeza, agentes de brangueamento (por exemplo,
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peréxidos), antimicrobianos e outros aditivos poderdo ser
impregnados na espuma.

A espuma poderd ser moldada ou formatada em formas
tridimensionais para fins estéticos ou funcionais. Por exem-
plo, a espuma com base em melamina poderd ser moldada termi-
camente de acordo com © pProcesso apresentado na patente ame-
ricana de numero 6.608.118, "Melamine Molded Foam, Process
for Producing the Same, and Wiper," emitida em 19 de agosto
de 2003 para Y. Kosaka et al., incorporada aqui como refe-
réncia, que apresenta a moldagem da espuma entre 210 a 350 °
C (ou, mais especialmente, de 230 ° C a 280 ° C, ou 240 ° C
a 270 ° C) durante 3 minutos ou mais, para provocar a defor-
macdo plastica sob carga, onde a espuma é comprimida até uma
espessura em torno de 1/1,2 a cerca de 1/12 a espessura ori-
ginal, ou cerca de 1/1,5 a cerca de 1/7 a espessura origi¥
nal. As espumas de melamina moldadas podem ser unidas a uma
camada de‘esponja de uretana para formar um material de lim-
peza, de acordo com Kosaka et al.

Conforme descrito por Kosaka et al., a espuma com
base em melamina péde ser produzida misturando-se os materi-
ais iniciais mais importantes de melamina e formaldeido, ou
um precursor dos mesmos, com um agente de sopro, um catali-
sador e um emulsificante, a injecg¢do da mistura resultante em
um molde, e a aplicagdo ou geragdo de calor (por exemplo,
através de irradiacdo ou de energia eletromagnética) para
provocar a espumagéo e a cura. A relacdo molar entre melami-
na e formaldeido (i.e., melamina: formaldeido) para a produf

cdo do percursor, é considerada como sendo de preferéncia
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1:1,5 a 1:4, ou mais especialmente, 1:2 a 1:3,5. O peso mo-
lecular médio do precursor pode ser de cerca de 200 a cerca
de 1000, ou de cerca de 200 a cerca de 400. Formalina, uma
solucdo aquosa de formaldeido, pode ser utilizada como uma
fonte de formaldeido.

Como mondmeros para a produgdo do precursor, de
acordo com Kosaka et al., os seguintes mondmeros poderdo ser
utilizados em uma quantidade de 50 partes por peso (daqﬁi
por diante abreviado como "partes") ou menos, especialmente,
20 partes por peso Ou menos, por 100 partes por peso da soma
de melamina e formaldeido. A melamina é também conhecida pe-
lo nome quimico de'2,4,6—triamino—l,3,5-triazina. Como ou-
tros mondmeros correspondentes a melamina, poderiam ser uti-
lizadas as melaminas Cl-5 alquil substituidas, tais como me-
tilolmelamina, metilmetilol- melamina e metilbutilolmelami-
na, uréia, uretana, amidas de 4dcido carbénico, diciandiami-
da, guénidina, sulfurilamidas, amidas de &cidoc sulfénico,
aminas aliféticas, fendéis e derivados dos mesmos. Como alde-
idos, poderdo ser utilizados acétaldeido, trimetilol acetal-
deido, acroleina, benzaldéido, furfurol, glioxal, ftalaldei-
do, tereftalaldeido, e semelhantes.

Como o agente de sopro, poderd ser utilizado pen-
tano, triciorofluormetano, triclorotrifluoretano, etc. Como
o catalisador, para fins de exemplo, podera ser:utiliiado
dcido foélico e, como o emulsificante, poderdo ser utilizados
tensoativos anidénicos, tais como sulfonato de sdédio.

A quantidade de energia eletromagnética a ser ir-

radiada para acelerar a reacdo de cura das misturas de rea-
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cdo pode ser ajustada para ser de cerca de 500 a cerca de
1000 kw, ou de cerca de 600 a 800 kw, de consumo de energia
elétrica com base em 1 kg de uma solugdo aquosa de formalde-
ido colocada no molde. Se a energia elétrica aplicada é in-
suficiente, podera haver uma espumacdo insuficiente, levando
a4 producdo de um produto curado com uma densidade elevada.
Por outro lado, no caso da energia elétrica ser excessiva, a
pressdo sobre a espumagdo se torna elevada, levando a fluxos
de exaustao do molde signifiéativos e mesmo & possibilidade
de exploséo.

Outros métodos Uteis para a produgdo de espuma com
base em ﬁelamina sdo apresentados na patente americana de

numero 5.413.853, "Melamine Resin Foam", emitida em 9 de

maio de 1995 para Y. Imashiro et al., incorporada aqui como

referéncia. De acordo com Imashiro et ai., uma espuma de re-
sina de melamina pode ser obtida revestindo-se um componente
hidréfobo em um Vcorpo de espuma de resina de melamina—
formaldeido conhecido obtido pela espumagdo de uma composi-
cdo de resina composta principalmente de um condensado de
melamina-formaldeido e um agente de sopro. Os componentes
utilizados na espuma de resina de melamina atual podem por-
tanto ser os mesmos que agueles utilizadoé convencionalmente
na producdo de resinas de melamina-formaldeido ou de suas
espumas, exceto pafa o componente hidréfobo.

Como um exemplo, Imashiro et al. apresenta um con-
densado de melamina-formaldeido obtido pela mistura de mela-
mina, formalina e para-formaldeido e a reacdao dos mesmos.na

presenca de um catalisador alcalino com aquecimento. A rela-
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cdo de mistura entre melamina e formaldeido pode ser, por
exemplo, 1:3 em termos de relagdo molar.

O condensado de melamina-formaldeido pode ter uma
viscosidade em torno de 1000 - 100.000 cP, mais especifica-
mente, 5000 - 15.000 cP e pode ter um pH de 8 - 9.

Como agente de sopro, é‘apresentado um hidrocarbo-
neto de alquila de cadeia linear como pentano ou hexano.

Para se obter uma espuma homogénea, a composigao
de resina constituida principalmente de um condensado de me-
lamina-formaldeido e um agente de sopro, poderéa conter um
emulsificante. Tal emulsificante inclui, por exemplo, alquil
sulfonatos metalicos e alguilaril sulfonatos metalicos.

A composicdo de resina podera ainda conter um a-
gente de cura para curar a composicdo de resina espumada.
Tal agente de cura inclui, por exemplo, agentes de cura aci-
dos, como écidb férmico, &acido cloridrico, &cido sulfurico e
acido oxélicb.

A espuma apresentada por Imashiro et al. pode sér
obtida pela adigéo de um emulsificante e confofme seja ne-
cessério, um agente de cura, e além disso uma carga, etc na
composicdo de resina constituida principalmente de um bon-
densado de melamina—formaldeido e um agente de sopro, o tra-
tamento térmico da mistura resultante'em uma temperatura qgue
¢ maior do que o ponto de ebulicdo do agente de sopro para
produzir a espumagdo, e a cura da espuma resultante.

Em outra realizacdo, o material de espuma podera
ser composto de uma espuma com base em melamina, tendo um

componente de isocianato (polimeros com base em isocianato
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geralmente s&do entendidos como incluindo poliuretanas, poli-
uréias,Apoliisocianuratos e misturas dos mesmos). Tais espu-
mas podem ser feitas de acordo com a patente americana de
numero 5.436.278 "Melamine Resin Foam, Proces for Production
Thereof and Melamine/Formaldehyde Condensate," emitida em 25
de julho de 1995 para Imashiro et al., incorporada aqui como
referéncia, a qual apresenta um processo para a producgdo de
uma résina de melamina, composta de um condensado de melami-
na/formaldeido, um agenfe de sopro e um isocianato. Uma rea-
lizacdo inclui a produgao de uma espuma de resina de melami-
na obtida pela reacdo de melamina e formaldeido na presenca
de um agente de acoplamenﬁo de silano. O isocianato utiliza-
do na patente americana de numero 5.436.278 pode ser exem-
plificado por CR 200 ( uma marca comercial de 4, 4'-
difenilmetanodiisocianato polimérico, produzido pela Mitsui
Toatsu Chemicals, Inc.) e Sumidur E211, E212 e L ( marcas
dos pré-polimeros do tipo MDI, produzidos pela Sumitomo Ba-
yer Urethane Co., Ltd). Um exemplo dos mesmos é composto de
100 partes por peso de condensado de melamina/formaldeido
(76% de concentracdo), 6,3 partes de dodecilbenzeno sulfona-
to de soédio (30% de concentragdo), 7,6 partes de pentano,
9,5 partes de cloreto de amdénio, 2,7 partes de &cido férmi-

co, e 7,6 partes de CR 200. Uma mistura destes componentes

o]

foi colocada em um molde e foi espumada a 100 C, produzin-

do um material com uma densidade de 26,8 kg/m?®* (0,0268
g/cm?®), uma tensdo de compressdo de 0,23 kgf/cm?, e uma tra-

cdo de compressédo de 2,7%. Em geral, as espumas com base em

melamina da'patente americana de numero 5.436.278 tipicamen-
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te tém uma densidade de 25 -100 kg/m?®, uma tensdo de com-
pressdo de acordo com a JIS K 7220 de 2,7%- 4,2% (isto é
considerado como sendo melhorado em cerca de 40% - 130% aci-
ma do valor de 1,9% das espumas convencionais de melamina
fragil), e uma condutividade térmica medida entre 10 ° C a
65 ° C de 0,005 kcal/m-h-° C ou menos (isto é muito menor do
gque 0,01 kcal/m-h-°C que é considerado como sendo‘o valor da
espuma convencional fragil). Outras espumas compostas de me-
lamina e isocianatos sdo apresentadas na WO 99/23.160, "Com-
position and Method for Insulating Foam," publicada em 14 de
maio de 1999 por Sufi, a paténte americana equivalente da
qual (solicitagdo americana de numero 9.823.864) é incorpof
rada aqui como referéncia.

Em outra réaiizagéo, poderd ser utilizada uma es-
puma com base em melamina que é produzida de acordo com a WO
0/226872, "Hydrophillic Open-Cell, Elastic Foams with a Me-
lamine/Formaldehyde Resin Base, ‘Production Thereof and use
thereof in Hygiene Products," publicada em 4 de abril de
2002 por Baumgarti and Herfert. Tais espumas foram tratadas
termicamente em temperaturas elevadas para produzirem a sua
adequacdo para uso como artigos absorventes proéximos do cor-

po humano. Durante ou apds o processo de tratamento térmico,

é apresentado um tratamento adicional com pelo menos um po- .

limero, o polimero contendo grupos amino primarios e/ou se-
cundarios e tendo uma massa molar pelo menos. de 300, apesar
deste tratamento polimérico poder ser evitado, se desejado,

quando as espumas da WO 0/226872 sao aplicadas na invengao

‘atual. Tais espumas sdo consideradas como tendo uma area su-
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perficial especifica determinada pela BET pelo menos de 0,5
m?/g. Espumas fendélicas de exemplo incluem as espumas flo-
rais sécas feitas pela Oasis Floral Products (Kent, Ohio) e
também as espumas fendlicas quebradigas de células abertas
absorventes de agua fabricadas pela Aspac Floral Foam Com-
pany Ltd. (Kowloon, HongKong), parcialmente descritas na
http://www.aspachk.com/v9/aspac/why aspac.html. as espumas
fenélicas de células abertas podem ser feitas a partir de
resinas fendélicas de resinas PA (Malmo, Sweden) combinadas
com endurecedores adequados (por exemplo, acido suifénico
organico) e emulsificantes com um agente de sopro como pen-
tano. As resinas fendlicas poderdo incluir resinas resole ou
resinas novolac, por exemplo, como a resina Bakelite® 1743
PS (Bakelite AG, Iserlohn-Letmathe, Germany) que é utilizada
para espumas florais.

Quaisquer das versdes anteriores de espuma de me-
lamina poderdo ser modificadas para serem constituidas de
uma ou mais linhas de fragilidade, de fdrma qde o bloco de
espuma - qualquer gque seja o formato ou volume inicial -
possa ser quebrado em dois ou mais pedacos para uso imediato
ou posterior. As linhas de fragilidade poderdo ser introdu-
zidas na espuma de melamina de vadrias formas, conforme des-
crito abaixo. Por exemplo, uma linha de pinos teﬁdo um certo
diémetro, e espagados'equidistanteménte um do outro, poderédo
ser pressionados através de parte ou de toda a espessura de
um bloco de espuma de melamina (ver, por exemplo, as figuras
1 e 2 para versdes representativas de blocos compostos de

linhas de fragilidade, com as linhas de fragilidade sendo
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constituidas de uma série de tais perfuragdes ou furos no
bloco de espuma de melamina). As linhas de fragilidade pode-
rdo ser compostas de outras modificacdes ho bloco de espuma,
desde que a linha de fragilidade seja, de fato, uma linha
fragil ao longo da gual um usuadrio do bloco poderd facilmen-
te separar o bloco de melamina em dois pedagos de espuma de

melamina.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A figura 1 é uma-vista de uma verséao representati-
va de um composto de limpeia da invengéo'atual.

A figura 2 é uma vista de outra versao representa-
tiva de um composto de limpeia da invencao atual.

A figura 3 é uma vista de outra versao representa-
tiva de um composto de limpeza da invencgao atual.v

DEFINICOES

Dentro do contexto desta especificagdo, cada termo
ou frase abaixo inclui o seguinte significado ou significa-
dos:

"Ligado" e seus derivados refere-se a unido, ade-
sdo, conexdo, ligagao, costura conjunta, ou semelhante, de
dois elementos. Dois elemento serdo considerados como estan-
do ligados quando sdo parte integral um do outro ou sé&o li-
gados: diretamente um com o outro ou indiretamente um com O

outro, como quando cada um deles é ligado diretamente a ele-

.mentos intermedidrios. "Ligado" e seus derivados incluem a

anexacdo permanente, liberavel, ou reapertavel. Além disso,
a ligacdo pode ser completada durante O processo de fabrica-

cdo ou por intermédio do usuario final.
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"Unido" e seus derivados referem-se a unido, ade-
sdo, conexdo, anexag¢ao, costura em conjunto, ou semelhante,
de dois elementos. Dois elementos serdo considerados como
estando unidos quando sdo unidos diretamente um com © outro
ou indiretamente um com o outro, como quando cada um deles &
unido diretamente a elementos intermedidrios. "Unido" e seus
derivados incluem a unido permanente, liberavel, ou reaper-
tavel.

"Conectado" e seus derivados refere-se a unido,
adesao, ligagéo, conexdo, costura conjunta, ou semelhante,
de dois elementos. Dois elemento serdo considerados como es-
tando coﬁectados gquando eles sdo conectados diretamente um
com o0 outro ou indiretamente um com © outro, como quando ca-
da um deles é conectado diretamente a elementos intermedi&-
rios. "Conectado" e seus derivados, incluem a conexdo perma-
nente, liberdvel, ou reapertdvel. Além disso, a conexdo pode
ser completada -durante O processo de fabricacdo ou através
do usudrio final.

"Descartavel” refere-se a artigos que sdo projeta-
dos para serem descartados depois de um uso limitado ao in-

vés de serem lavados ou restaurados de outra forma para reu-

tilizacéo.

Os termos "descartado", "descartado em conjunto",
"descartado com", ou "descartado na diregao" e variacdes dos

mesmos se destinam a significar que um elemento pode ser in-

tegrado a outro elemento, . ou que um elemento pode ser uma

estrutura separada ligada ou colocada com ou colocada proxi-

ma de outro elemento.
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"Elastico", "elastificado", "elasticidade", e "e-
lastomérico" significa a propriedade de um material o com-
posto atraves da qual ele tende a recuperar O seu tamanho e
forma original depois da remocdo de uma forga que provoca
uma deformacdo. Adequadamente, um material ou composto elas-
tico pode ser alongado pelo menos em 25% (até 125%) do seu
comprimento relaxado e ira recuperar, apés a liberagado da
forca aplicada, pelo menos 40% do seu alongamento.

"BExtensivel™ refere-se a um material ou composto
gque é capaz de ser estendido ou deformado sem se quebrar,
mas que ndo recupera substancialmente o seu tamanho e forma
originais depois da remogdo de uma forca qﬁe provoca a ex-
tensdo ou deformacdo. Adequadamente, um material ou composto
extensivel pode ser alongado em pelo menos 25% (até 125%) do
seu comprimento relaxado.

"Camada", gquando usado no singular pode ter o sig-
nificado duplb de um sd elemento ou de uma quantidade de e-
lementos.

Estes termos poderdo ser definidos com linguagem
adicional nas porgdes restantes da eépecificagéo.

DESCRICAO DETALHADA

Serd agora feita referéncia em detalhes a realiza-
¢oes dalinvengéo, um ou mais exemplos da qual sdo ilustrados
nosAdesenhos. Cada exemplo é apresentado para fins de eXpli—
cacdo da invencdo, e ndo significa uma limitacgéo da inven-
cdo. Por exemplo, as éaracteristicas ilustradas ou descritas
como parte de uma realizagdo podem ser utilizadas com outra

realizacdo para produzirem ainda uma terceira realizacgdo.
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Pretende-se que a invencg&o atual inclua estas e outras modi-
ficacdes e variacgdes.

Deve-se entender qué as faixas e limites menciona-
dos aqui incluem todas as faixas localizadas dentro, e tam-
bém todos os valores localizados abaixo ou acima dos limites
prescritos. Por exemplo, uma faixa de cerca de 100 a 200
também inclui faixas de 110 a 150, 170 a 190, e 153 a 162.
Além disso, um limite de até cerca de 7 também inclui um 1li-
mite até cerca de 5, até 3, e até cerca de 4,5.

A invencdo atual apresenta um produto de limpeza
que poderd ser a composigdo de limpeza 10 conforme mostrado
na figura 1. O composto de limpeza 10 inclui uma espdma 12
como uma espuma com base em melamina. A espuma 12 geralmente
tem uma estrutura de células abertas que quando movimentadas
sobre uma superficie sdo capazes de limpar bem e efetivamen-
te a sujeira e outros elementos indesejaveis da superficie.

A figura 1 detalha um composto de limpeza 10 que
possui um formato geralmente retangular. Nesta versdo repre-
sentativa da invengao, O bloco tem um comprimento de 11,7 cm
e uma largura de 6,1 cm. Conforme mencionado abaixo, um com-
pbsto de limpeza da invengdo atual poderd possuir uma varie-
dade de formatos, por exemplo, um formato geralmente quadra-
do ou um formato geralmente oval. Também, parte ou todo o
perimetro do composto de limpeza poderd ser formatado para
facilitar a pega pela méovhumana (por'exemplo, tendo um pe-
rimetro ondulado que permite gque © usuério cologue um ou

mais dos seus dedos nas depressdes ou reentradncias do peri-

metro) .
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Deve-se notar que uma ou ambas as superficies po-
derdo ter contornos. Em algumas versdes da invengdo, uma Ssu-
perficie poderd ter contornos de tal forma que a superficie
resultante seja adaptada paré se melhor adequar & superficie
da palma da mdo de um usuario.

| As espessuras relativas das camadas detalhadas na
realizacdo de exemplo da figura 1 podem variar.

0 compostd de limpeza 10 podera ser configurado de
tal forma que a espuma 12 seja uma camada relativamente fi-
na. Por exemplo, avespuma podera ser da ordem de cerca de 2
mm a cerca de 8 mm de espessura. Existem outras realizac¢des
de exemplo da invengéo atual nas quais a espuma 12 podera
ter uma espessura variada, por exemplo, tendo uma espessura
de 1 milimetro em certas por¢des e tendo uma espessura de 10
mm em outras porcdes. Como tal, a invengao atual incluil va-
rias realizacdes nas quals a espuma 12 tem uma espessura u-
niforme em toda ela, e também uma espessura variada em toda
ela. Adicionalmente, a invencdo atual inclui realizagdes de
exemplo onde a espuma 12 tem menos de 60 mm de espessura. Em
outras versdes, a espessura da espuma 12 é menor do que 50
mm. Ainda em outras versdes, a espessura da espuma 12 é me-
nor do que 40 mm. Em outras realizagdes de exemplo,-a espes-
sura da espuma 12 é menor do gque 30 mm. Outras versdes de
exemplo da espuma 12 tém uma espessura menor do que 20 mm.
Existem ainda outras realizacdes de exemplo nas quais a es-
puma 12 tem menos de 15 mm de espessura, menos de 10 mm de
espessura,'e menos de 5 mm de espessura. Existem realizagdes

adicionais de exemplo da invengdo atual nas quais a espuma
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12 tem cerca de 1 milimetro a cerca de 15 mm de espessura.
A espuma 12 poderd ser isenta de deformagdo plés-
tica. Em outro aspecto, a espuma 12 com base em melamina u-
tilizada na aplicacdo atual podera ser capaz de recuperar
uma parte ou todo o seu formato e tamanho original depois de
ser submetida a algum grau de deformacao.
| A espuma 12 foi modificada para incluir linhas de
fragilidade 14 para este fim, as linhas sendo compostas de
perfuracdes individuais ao longo da espessura inteira do
bloco de espuma. Os orificios individuais 16 tém um diametro
de 1 milimetro e sdo espagados por uma distancia 18 de 1,8
mm. As linhas de fragilidade s&o espagadas por uma distéancia
20 de 29,2 mm. ‘
As linhas de fragilidade poderao ser introduzidas
na espuma de outras formas e em outros arranjos, é claro,
desde que as linhas de fragilidade criem uma linha de fra-

gueza ao longo da qual a espuma poderd ser separada. Por e-

xemplo, ao invés de furos circulares, poderdo ser introduzi-

das na espuma aberturas com outros formatos. Os pinos tendo
um formato guadrado, octogonal, triangular, ou outro formato
poderdo ser comprimidos através da espuma para criar uma ou
mais linhas de fragilidade.'Além disso, a éarea de segdo em
corte dos pinos individuais péde ser alterada, e a disténcia
entre os pinos individuais pode ser modificada, quando in-
troduzindo linhas de fragilidade na espuma. A area de secgao
em corte, a distdncia entre os pinos, e a profundidade de
penetracgdo poderao ser escolhidos para afetar a forga que um

usuario necessita aplicar gquando separando a espuma ao longo
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da linha de fragilidade.

Se forem de formato circular, as aberturas poderdo
ter um didmetro em torno de 0,5 ou maior; ou cerca de 1 mi-
limetro ou maior; de cerca de 2 mm ou maior; ou de cerca de
3 mm ou maior. Geralmente as aberturas - se circulares - te-
rio um didmetro menor do que cerca de 5 mm. Se as aberturas
tém outros formatos (por exemplo, quadrado, triangular,
etc), entdo a area de segdo em corte de tais aberturas pode-
r4 ser escolhida para corresponder as é&reas de segdo em COr-
te associadas com as aberturas circulares citadas na senten-
ga.anterior.

A colocacdo de duas ou mais linhas de fragilidade
poderd também ser alterada para produzir pecas individuaié
de espuma com tamanhos e formatos diferentes, tdo logo a pe-
ca ou bloco inicial de espuma seja separado ao lohgo de uma
linha de fragilidade. Por exemplo, a figura 2 detalha outra
versdo representativa de um composto de limpeza constituido
de linhas de fragilidade kneste éaso um bloco retangular
tendo um comprimento de 14,6 cm, uma largura de 6}1 cm, e 4
linhas de fragilidade espacadas por uma distancia de 29,2 mm
- com cada 1inha de fragilidade sendo composta de aberturas
circulares tendo um didmetro de 1 mm, e espacadas por uma
distédncia de 1,8.mm). Ou, por exemplo, um bloco de limpeza
poderd ter linhas de fragilidade que dividem.o bloco em duas
fileiras de pedagos com a forma retangular, com cada fileira
tendo uma linha comum de fragilidade colocada na parte cen-
tral ao longo de uma das dimensdes do bloco inicial (por e-

xemplo, semelhante as duas fileiras de pedagos com formato
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retangﬁlar de chocolate em uma barra de chocolate da marca
Hershey®) .

Conforme mencionado acima, as aberturas individu-
ais ndo necessitam penetrar através da espessura inteira do
bloco. Também, ao invés de aberturas individuais, a espuma
pode ser modificada para ter reentrancias na superficie do
bloco, dessa forma criando uma linha de fragilidade ao longo
da qual um usuadrio podera separar O bloco em pedagds. Outra
vez, conforme mencionado anteriormente, um pedaco de espuma
poderd ser modificado para incluir insercdes ou escorifica-
cdes na sua superficie para produzir uma linha de fragilida-
de (ver, por exemplo, a figura 3, que detalha uma porgao de
um bloco de espuma possivel composto de linhas de fragilida-
de que definem o perimetro externo dos pedacos retangulares
individuais, cada um dos quais tem uma superficie com con-
tornos que poderd ser encontrada, por exemplo, em uma barra
de chocolate da marca Hershey®; as linhas de fragilidade 30
sdao inéergées na espuma) . |

As linhas de fragilidade poderdo ser introduzidas
por quaisquer meios, desde que seja criada no bloco de espu-
ma uma linha de fragilidade tal que o bloco possa ser que-
brado ao longo da linha de fragilidade para criar pedacgos.
Conforme mencionado acima, arranjos diferentes de orificios,
aberturas, ou perfuracdes poderdo ser introduzidos no bloco
através de parte ou de toda a sua espessura. Isto podera ser
feito quando a espuma é produzida pelo fabricante da espuma,
ou durénte alguma etapa de conversao posterior.rPor exemplo,

as insercdes, escorificagdes, ou outras depressodes, poderao
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ser moldadas ou prensadas na espuma utilizando-se calor,
pressdo, energia ultra-sénica, ou alguma combinagdo dos mes-
mos. Poderd ser utilizada uma prensa para empurrar OS pinos
individuais ou semelhantes através de parte ou de toda a es-
puma. Ou a espuma pode ser cortada, serrada, ou processada
de outra forma para produzir desta maneira as inser¢des ou
escorificacdes.

Conforme mencionado acima deve ser entendido que O
composto de limpeza 10 da invencgao atual ndo é limitado a um
forméto especifico. Assim sendo, poderd ser quadrado, redon-
do, ou cilindrico, de acordo com varias realizacdes de exem-—
plo. Além disso, o composto de limpeza 10 poderad ter elemen-
tos vazios que s&o configurados para receberem os dedos,
mios, agentes de limpeza, ou insercgodes, de acordo com varias
realizagées‘de exemplo da invencdo atual.

O composto de limpeza 10 (ver a versao representa-
tiva na figura 1) poderd também ser configurado em algumas
;ealizagées, de tal forma que a "espuma com base em melami-
na" seja uma espuma diferente de melamina que contenha pd de

melamina. Outras realizacdes representativas que poderdo ser

adaptadas para constituirem linhas de fragilidade sao apre-

sentadas na solicitaééo de patente americana numero de série
10/744.238, depositada em 22 de dezembro ‘de 2003, e intitu-
lada "Multi Purpose Cleaning Product including a Foam and a
Web". A solicitacdo de patente americana numero de série
11/103.910, depositada em 11 de abril de 2005 e intitulada
"Cleaning Composite"; ambas as quais s&o incorporadas aqui

como referéncia na sua integridade de uma forma consistente
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com a mesma. Algumas versdes da invengdo poderao incluir uma
segunda camada ou componente ligado a pelo menos uma porgao
da espuma (por exemplo, uma camada nao tecida). Qualquer se-
gunda camada, por exemplo, uma camada nao tecida, que se su-
perpde a uma linha de fragilidade na espuma serd perfurada
ou de outra forma incluird aberturas de forma que a camada
niao tecida seja adaptada para ser separada juntamente com a
espuma ao longo da referida linha de fragilidade.

0 fabricante ou distribuidor de um vcomposto de
limpeza da invencdo atual podera colocar mensagens, declara-
cdes, ou cdbdpias a serem transmitidas para um comprador, con-
sumidor ou usuario do referido composto de limpeza. Tais
mensagens, declarag¢des, ou cdpias poderdo ser colocadas para
facilitarem ou estabelecerem uma associag¢do na mente.do usu-
4rio do composto entre um composto de limpeza da dinvencao
atual ou uso do mesmo, e um ou mais estados mentais, estados
psicoldégicos, ou estados de bem—estar. A comunicacédo, decla-
ragdes, ou cépiés poderdo incluir varias séries alfanuméri-
cas, incluindo, por exemplo: limpeza, frescura, montanha,
campo, sabor, mar, céu, saude, higiene, &gua, cachoeira, u-
midade, umidificar, aroma, conveniente, solteiro, crianca,
ambiente, descartéavel, derivados ou combinacdes dos mesmos,
ou tais outras palavras ou estados. Em uma-realizagéo, a co-
municacgao, declaracdes, ou cobpias sao associadas a menos
desperdicio, aumento de eficiéncia, efetividade aumentada,
ou alguma combinagdo dos mesmds. Em outra realizacdo, a co-
municacdo, declaracgdes, ou cédpias sdao associadas aos compos-

tos de limpeza da invencdo atual e a sua capacidade de ser
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descartado. Em outra realizacdo, a comunicagdo, declaracoes,
ou cbdpia sdo associadas a um composto de limpeza da invengao
atual e a uma marca registrada do vendedor, fabricante, e/ou
distribuidor do dispositivo. Por exemplo, uma declaragdo po-
deria ser colocada dentro ou sobre um recipiente contendo um
composto de limpeza da invengdo atual que é associado ao
composto de limpeza com o logo ou marca de Mr. Clean®, Pled-
ge®, Mr. Proper®, Flash®, AJAX®, Fabuloso®, Cif®, Clorox®,
Pine-Sol®, Lysol®, Scrubbing Bubbles®, Fantastic®, 409®, Ti-
lex®, Scrubby®, Comet®, Swiffer®, Viva®, Kleenex®, Scott®,
Febreze®, e combinacdes dos mesmos. A declaragao poderia as-
sociar um composto de limpeza da invencao atual com outras
formulacdes de limpeza ou substratos de limpeza como aqueles
referidos na sentenca anterior. Em outra :ealizagéo, a comu-
nicacao, declaraéées, ou copia associam um composto de lim-
peza da invengao atual ao conceito de um usudrio ser capaz
de escolher um tamanho para uso, através da separagao do
compoéto de limpeza em pedagos separados.

As menségens, coépias, declaracgdes, e/ou séries al-
fa- numéricas como aquelas referidas acima poderdo ser uti-
lizadas sozinhas, adjacentes a, ou em combinagdo com outras
séries alfanuméricas. A}comunicagéo, declaracbes, mensagens,
ou cépias poderiam tomar a forma de (i.e., serem incluidas
em um meio tangivel como) um anuncio de jornal, um anuncio
de televisdo, um anuncio de radio ou outro anuncio de éudio/
comd itens despachados diretamente pelo correio para endere-
cos, itens enviados para enderegos através da Internet, pa-

ginas da Internet ou outras formas de envio, insercgdes li-
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vres, cupons, ou varias promogdes (por exemplo, promogdes de
venda), promoc¢des conjuntas com cdpias e semelhantes, caixas
e embalagens contendo o produto (neste caso um dispositivo
da invencdo atual), e outras dessas formas de disseminacgéo
de informacdo para os consumidores ou consumidores em poten-
cial. Outras versdes de exemplo de tais comunicagdes, decla-
racdes, mensagens, e/ou cépias poderdo ser encontrados, por
exemplo, nas patentes americanas de numero 6.612.846 e
6.896.521, ambas intituladas "Method for Displaying Toilet
Training Materials and Display Kiosk Using Same"; solicita-
cido de patente americana co-pendente de numero 10/831476,
intitulada "Method of Enunciating a Pre-Recorded Message Re-
lated to Toilet Training in Response to a Contact"; solici-
tacdo de patente americana co-pendente de numero 10/956763,
intitulada "Method of Manufacturing and Method of Markéting
Gender-Specific Absorbent Articles Having Liquid Handling
Properties Tailored to Each Gender"; cada um dos quais sendo
incbrporado como referéncia na sua integridade de uma forma
consistente a esta. Por exemplo, uma mensagem incluida em um
meio tangivel poderia associar um composto de limpeza da in-
vencdo atual com o logo ou marca de Mr. Clean®, Pledge®, Mr.
Proper®, Flash®, AJAX®, Fabuloso®, Cif®, Clorox®, Pine-Sol®,
Lysol@, Scrubbing Bubbles®, Fantastic®, 409®, Tilex®, S-
crﬁbby@, Comet®, Swiffer®, Viva®, Kleenex®, Scott®, Febre-
ze®,, e combinag¢des dos mesmos. Uma mensagem incluida em um
meio tangivel poderia associar um composto de limpeza da in-
vencdo atual com outras formulagées de limpeza ou substratos

de limpeza como aqueles mencionados na sentenca anterior.
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Deve-se notar que quando declaracdes de associa-
cdo, cbdpias, mensagens ou outras comunicac¢des com uma emba-
lagem (por exemplo, através de um texto impresso, imagens,
simbolos, graficos, cores, ou semelhantes na embalagem; ou
colo;ando—se instrucdes impressas na embalagem; ou pela as-
sociacdo ou anexacdo de tais instrugdes, um cupom ou OUtros
materiais na embalagem; ou semelhantes) contendo o composto
de limpeza da invengdo atual, os materiais de construgao da
referida embalagem poderdo ser escolhidos para reduzirem,
impedirem, ou eliminarem a passagem de &gua ou de vapor d'a-
gua através pelo menos de uma porgao da embalagem. Além dis-
so, os materiais de construcdo da referida embalagem poderdo
ser escolhidos para minimizarem ou impedirem a passagem de
luz através da referida embalagem, incluindo a minimizacdo
ou impedindo a passagem de ondas eletromagnéticas de um com-
primento de onda ou comprimentos de onda escolhidos.

| Conforme mencionado acima, algumas realizacdes da
invencdo atual poderdo ser compostas por uma composicdo de
limpeza, um agente, alguma combinacdo dos mesmos, € seme-
lhantes. Tais composicdes poderdo conter agua. Assim sendo,
as embalagens, recipientes, envelopes, sacolas, e semelhan-
tes 'Que reduzem, minimizam, ou eliminam a evaporagao jou
transmissdo de agua ou de vapor d'agua de compostos de lim-
peza contidos nos mesmos, poderdo sér benéficos. Além disso,
os compostos de limpeza pode;éo ser embalados individualmen-
te em recipientes, pacotes, envelopes, sacolas, embrulhos,
ou semelhantes que inibem, reduzem ou eliminam a passagem ou

a transmissdo de agua ou de vapor d'agua dos compostos de
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limpeza contidos na mesma. Para fins desta solicitagédo, "em-
balagens", "recipientes", "envelopes”, "sacolas", "pacotes"
e semelhantes sdo intercambiadveis no sentido de que se refe-
rem a qualquer material adaptado para conter e manter com-
postos de limpeza individuais (como por exemplo, um pacote
individual contendo um sé composto de limpéza), ou uma quan-
tidade (como em uma sacola flexivel feita de filme ou um re-
cipiente plastico contendo uma guantidade de compostos de
limpeza, se cada um dos compostos de limpeza individuais es-
tdo ou ndo dentro e mantidos em um material separado - como
em pacotes individuais).

Em algumas realizacdes da invengao atual, uma em-
balagem ird conter ndo somente um ou mais compostos de lim—
peza da invencdo atual, mas outros produtos. Em uma realiza-
cdo, um composto de limpeza da invencdo atual é vendido,
transferido, distribuido, ou comercializado com uma ferra-
menta de limpeza. Deve-se notar que tais combinacdes poderdo
ser comercializadas e embaladas conformerdescrito nos para-
grafos anteriores. Deve-se notar que as declaracdes nas em-
balagens, .as mensagens incluidas em meio tangivel, e as em-
balagens como aquelas descritas neste parégrafo poderdo ser
associadas com a marca ou logo de uma marca particular (sig-
nificando que um produto ou artigo de fabricagdo, como um
composto de limpeza da invengdo atual é feito por uma compa-
nhia para a venda com o logo ou marca de outra companhia -
com freéﬁéncia o logo ou marca de um vendedor de varejo ou
de um distribuidor).

Deve ser entendido que a invengdo atual inclul va-
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rias modificacdes que podem ser feitas nas realizacgdes do
composto de limpeza conforme descrito agui e de acordo com o

escopo das reivindicacgbes anexas € Seus equivalentes.
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REIVINDICACOES

1. Composto de limpeza, CARACTERIZADO pelo fato de
ser constituido de uma espuma tendo uma ou mais linhas de

fragilidade.

2. Composto de limpeza, de acordo com a reivindi-

cagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato das linhas de fragilidade

serem compostas'de uma quantidade de aberturas na referida
espuma. |
3. Composto de limpeza, de acordo com a reivindi-
cacao 1, CARACTERIZADO pelo fato da espuma ter uma espessu-
ra, e as aberturas penetram na espessura inteira da espuma.
4. Composto de limpeza, de acordo com a reivindi-

cacdo 1, CARACTERIZADO pelo fato das linhas de fragilidade

serem compostas de uma ou mais insergdes na referida espuma.

5. Embalagem, CARACTERIZADA pelo fato de ser com-

posta de:

um recipiente, e

um composto de limpeza de acordo com a reivindica-
céo 1 contido no referido recipiente.

6. Embalagem,‘ de acordo com a reivindicagao 3,
CARACTERIZADA pelo fato de conter ainda uma declaracdo colo-

cada dentro ou sobre o referido recipiente, e onde a decla-

.racdo associa o composto de limpeza com um usudrio que esté

escolhendo um tamanho de espuma para utilizagéo.

7. Embalagem, de acordo com a rei&indicagéo 5,
CARACTERIZADA pelo fato de ser ainda composta de uma decla-
racdo colocada dentro ou sobre a referida embalagem, e onde

a declaracdo associa o composto de limpeza com um logo e/ou
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uma marca de uma formulacdo de limpeza, um substrato de lim-
peza, ou ambos.

8. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 7,
CARACTERIZADA_pelo fato de ser ainda composta de uma decla-
racdo colocada dentro ou sobre a referida embalagem, e onde
a declaracdo associa a composicdo de limpeza da reivindica-
cdo 1 com um logo e/ou uma marca escolhida do grupo consis-
tindo de Mr. Clean®, Pledge®, Mr. Proper®, Flash®, AJAX®,
Fabuloso®, Cif®, Clorox®, Pine-Sol®, Lysol®, Scrubbing Bub-
bles®, Fantastic®, 409®, Tilex®, Scrubby®, Comet®, Swiffer®,
Viva®, Kleenex®, Scott®, Febreze®, e combinacdes dos mesmos.

9. Mensagem incluida em um meio tangivel e adapta-
da para ser transmitida a consumidores, onde a mensagem €
CARACTERIZADA pelo fato de se referir ao composto de limpeza
da reivindicaééo 1 e a um logo e/ou 'uma marca escolhida do
grupo consistindo de Mr. Clean®, Pledge®, Mr. Proper®, Fla-
sh®, AJAX®, Fabuloso®, Cif®, Clorox®, Pine-So0l®, Lyscl®, S-
crubbing Bubbles®, Fantastic®, 409®, Tilex®, Scrubby®, Co-
met®, Swiffer®, Viva®, Kleenex®, Scott®, Febreze®, e combi-

nacdes dos mesmos.
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RESUMO

“COMPOSTOS DE LIMPEZA CONSTITUIDOS DE LINHAS DE
FRAGILIDADE”

E apresentada um. composto de limpeza constituido
de uma camada de espuma, como uma espuma de melamina, e li-
nhas de fragilidade na referida espuma. As linhas de fragi-
lidade permitem que um usudrio da espuma corte a espuma em
dois ou mais pedagos para limpeza imediata e/ou posterior de
superficies. O usudrio quebra a espuma ao longo de uma ou

mais linhas de fragilidade para produzir as pecgas.
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