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Sposob hartowania glowic szyn oraz urzadzenie sfuzace do tego celu.
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Hartowanie przedmiotéw walcowanych,
zwlaszcza szyn, odbywalo sie dotychczas
zapomoca, wielokrotnego ich pograzania do
srodka chlodzgcego, po wyjsciu tych przed-
miotéw z konficowego kalibra walcarki, Har-
towanie sposobem pograzania posiada jed-
nak szereg niedogodnosci i trudnosci, zwla-
szcza gdy chodzi o hartowanie tylko pew-
nych miejsc walcowanego przedmiotu, w
danym przypadku gltowic szyn.

Niedogodnosci te usuwa sposéb harto-
wania, stanowiacy przedmiot niniejszego
wynalazku, polegajacy ma zastapieniu sto-
sowanego dotychczas sposobu pograzania

przedmiotéw podlegajacych hartowaniuy,
wzglednie odhartowywania, w wodzie umie-
szczonej w odpowiednim zbiorniku, oraz
doprowadzaniem $rodka chlodzacego do
obrabianego przedmiotu przy pomocy sze-
regu przewodow, zaopatrzonych w wytry-
skiwacze i w zawory, umozliwiajace dopro-
wadzanie cieczy chtodzacej do s$cisle okre-
$lonych miejsc obrabianego przedmiotu.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
polega dalej na tem, Ze szyna zostaje do-
prowadzana pod szereg natryskiwaczy za-
pomocy przenosnika rolkowego badZz w po-
zycji lezacej badz tez stojace;j.



Sposéh. stanowiacy przedmiot wyna-
lazku jest blizej wyjasnigny przy pomocy
rysunlé, t;} kta@hi‘\:fndocznmne 53 sche-
matycznie dwie postacie wykonania urza-
dzenia, stuzacego do wykonania sposobu
hartowania wedlug wynalazku.

Na rysunku tym fig. 1 do 3 przedstawia-
ja przyklad wykonania urzadzenia wedtug
wynalazku do hartowania przedmiotéw
walcowanych, zwlaszcza szyn o symetrycz-
nych lub niesymetrycznych przekrojach po-
przecznych, w pozycji lezacej, zas fig. 4 do
6 — takiez urzadzenie przystosowane do

hartowania szyn lub innych przedmiotow w

pofozeniu 'stojacem..

Zaré6wno jedno jak i drugie urzadzeme
‘umieszcza sig, wedlug wynalazku, poza
korficowym kalibrem walcarki i jest tak wy-
konane, ze szyna po wyjsciu z walcarki
biegnie po przenosniku rolkowym pod sze-
regiem natryskiwaczy, przyczem zapomoca
wlaczenia odpowiednich przektadni szyb-
kosé tego przemosnika reguluje sie odpo-
wiednio do wielkosci przekroju i tempera-
tury gléwek szyn, ktére majg byé harto-
wane. ‘

Na rysunku fig. 1 przedstawia pierwsza
postaé wykonania urzagdzenia wedtug wy-
nalazku w przekroju wzdluz osi; fig. 2 —
w widoku zgéry, za$ fig. 3 — przekréj tego
urzadzenia wzdtuz linji ¢—b na fig. 1;
fig. 4 przedstawia druga postaé wykonania
urzadzenia wedlug wynalazku w przekroju
pionowym wzdluz linji A—A na fig. 5,
przedstawiajacej to urzadzenie w widoku
zgory, za$ fig. 6 — przekr6j wzdtuz linji
B—B na fig. 5.

Wedlug pierwszej odmiany wykonania
urzadzenia przedstawionego ma fig. 1 .do 3
szyne h, ktorej glowka ma byé hartowana,
wprowadza sie do urzadzenia wedlug wy-
nalazku w pozycji lezacej, przyczem przy
pomocy stozkowych rolek prowadniczych i
osadzonych pionowo w szczece b, prowa-
dzona jest stopa tej szyny, za$ jej glowka
przylega do szczeki a podlegajac dziataniu

natryskiwaczy g, umieszczonych w ten spo-
sob, ze na dzialanie srodka chtodzacego wy-
stawiona jest powierzchnia obrabianego
przedmiotu, zwrécona do poziomej strefy
chtodzenia (fig. 3).

Przy hartowaniu gléwek szyn istnieje ta
duza niedogodnosé, ze woda przy chlodze-
niu gléwki przedostaje sie poza nia i zbiera
si¢ w ztobku miedzy ta gltéwka a szyjka
szyny, powodujac niepozadane hartowanie
w tych miejscach, wskutek czego zachodzi
konieczno§é usuwania jej. stamtad, co moze
byé uskuteczniane np. zapomoca strumie-
nia powietrznego- lub parowego, doprowa-
dzanego do odnosénych miejsc przewodami
zaopatrzonemi w odpowiednie dysze.

Wedtug wynalazku wade te usuwa sie
jednak przez zastosowanie oston plytko-
wych &, ktére umieszcza sig pionowo w wy-
krojach szczeki a. Taka plytka ostaniajaca
odgraniczy gléwke od reszty szyny i tem
samem zapobiega hartowaniu niepozada-
nych miejsc tej ostatmiej.

Azeby mozna bylo regulowaé nacisk
plytki k na gtéwke szyny, plytke te podda-
je sie dzialaniu sprezyny [/, ktérej napiecie
mozna regulowaé przy pomocy $ruby na-
stawniczej (fig. 3). Zasltona k posiada w
przekroju poprzecznym ksztalt kata pro-
stego i jest podzielona na kilka czesci, z
ktérych kazda przyciskana jest do glowki
szyny zapomoca wspomnianych spre-
zyn L

Odleglosé miedzy szczekami @ i b moz-
na zmieniaé zapomoca laczacych je po-
przecznie ¢. Miejsce, w ktérem szyne wpro-
wadza si¢ miedzy szczeki @ i b jest rozsze-
rzone i umieszczone sa tam dwie rolki pro-
wadzace d i e.

Poniewaz hartowanie glowek w lezacej
pozycji szyn posiada jednak pewne niedo-
godnosci, wedlug wynalazku czynnos¢ te
mozna uskuteczniaé takze i w stojacem po-
tozeniu szyn, stosujac urzadzenie przedsta-
wione na fig. 4 do 6.

Przy hartowaniu w polozeniu lezacem



szyny istnieje mianowicie.-ta wada, ze do-
step wady do podpartej czesci glowicy jest
niemozliwy.

Wedlug wynalazku narzad g (fig. 6) do-
prowadzajacy srodek chlodzacy do glowicy
-wykonany jest w.ten sposéb, Ze obejmuje
.on te-gtawke, wskutek czego wszystkie cze-
§ci- gtéwki sa chlodzone w jednakowym
stopniu, a tem samem zostaja hartowane
réwnomiernie.

Urzadzenie to wykonane jest podobnie
jak i urzadzenie przedstawione na fig. 1 do
3, posiada wigc szczeki @ i b, przyczem
szyna h przesuwa si¢ przez urzadzenie do
hartowania na przenosniku rolkowym 1.

Cechg znamienna urzadzenia do harto-
wania glowek szyn w pozycji stojacej jest
zastosowanie przesuwanych czesci i, ktére,
stykajac si¢ swemi koricami z dolna cze-
$cia gtéwki szyny, uniemozliwiajg przedo-
stawanie si¢ $rodka chlodzacego na $cian-
ke i stope szyny. Wyklucza si¢ wiec w ten
sposéb ewentualno$é niepozadanego harto-

wania tych czesci szyny.
Poniewaz szyny podczas hartowania

krzywia sig, przeto tarcie, jakie powoduje

swym cigzarem szyna, byloby wskutek jej
wykrzywienia zbyt male, aby mogla byé¢
ona przesuwana tylko przy pomocy rolek /.
Wedlug wynalazku zapobiega sie¢ temu
przez zastosowanie napedzanych rolek k!,
ktére stuza do przyciskania szyny h do ro-
lek I/, dla zapobiegania wykrzywianiu sie
szyny podczas hartowania oraz zwieksze-
miu tarcia szyny o rolki transportowe I.
Rolki k' osadzone sa ruchomo, wskutek cze-
go wysoko$é ich zamocowania reguluje sie
odpowiednio do wielkosci szyny h.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb hartowania glowic szyn lub
podobnych przedmiotéw walcowanych,
przyczem przedmiot walcowany po wyjsciu
z walcarki podlega dziataniu strefy, wy-

‘tworzonej ze $rodka chlodzacego i stuzacej

,do hartowania,.znamienny, tem, Ze przed-

miot. walcowany przenoszony jest zapomo-
¢a -przenoénika;. rolkowedo. i podlega : chlo-
dzeniu-wipozycji:bad# leiacej, badz stoja-
cej,przyczem na dzialanie srodka chiodza-
cego wystawiona jest zwlaszcza ta czesé
-powierzchni obrabranegu przedmiotu, ktéra

‘mwrécona -jest do poziomej, wzglednie. pio-

nowej strefy chtodzenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przedostawaniu si¢ srodka chlo-
dzacego do tych miejsc walcowanego
przedmiotu, ktére nie powinny byé harto-
wane, zapobiega si¢ zapomoca ruchomych
zaston odgraniczajacych cze$é majaca byé
hartowana od pozostalej czesci obrabwne-
go przedmiotu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze wykrzywianiu si¢ szyn pod-
czas hartowania zapobiega si¢ zapomoca
rolek, ktére, przyciskajac szyne do rolek
przeno$nika, umozlwiajq przesuwanie szy-
ny przez urzadzenie do hartowania.

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem, :ze
sklada si¢ z dwéch dajacych sie przemie-
szczaé szczek (ai b), miedzy ktéremi prze-
suwana jest szyna zapomoca pionowo lub
poziomo osadzonych rolek (1) przenosénika,
przyczem stosowane sa zaopatrzone w dy-
sze przewody do doprowadzania s$rodka
chtodzacego do tych czesci obrabianego
przedmiotu, ktére maja byé chlodzone.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze przewody doprowadzajace
$rodek chtodzacy wykonane s3 w ten spo-
sob, ze strefa chlodzema jest pozioma lub
pionowa,.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4—5,
znamienne tem, Zze posiada ruchome zaslo-
ny (k), wzglednie (i), ktére zapobiegaja
przedostawaniu si¢ $rodka chtodzacego do

- tych czesci obrabianego przedmiotu, ktére

nie powinny byé hartowane.
7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4—®6,
znamienne tem, ze posiada dajace si¢ prze-



suwaé rolki (k‘), ktére, przyciskajac szyne
(h) do rolek (I) zapobiegaja jej wykrzy-
wianiu si¢ i zwigkszajac tarcie umozliwia-
ja przesuwanie szyny, przy pomocy tych
rolek, przez urzadzenie do hartowa-
nia.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, Ze na zaslony (k) dzialaja

sprezyny (), napiecie ktérych jest regu-
lowane zapomoca s$rub nastawniczych.

w«Huta Pokéij”

Slaskie Zaktady Gérniczo-
Hutnicze Sp. Akec.

Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 14299,

Ark. 2.
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Do opisu patentowego Nr 14299,
Ark. 3.

Dtuk L Bogustawskie.o i Ski, Wa szawi,
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