
(57)【要約】

【課題】本発明は、モジュールカムと加工具の取付位置

調整方法に関し、金型における加工具の取付位置調整を

容易にして、段取りの工数を削減することが課題である

。

【解決手段】金型の上型と下型との間に装着されるもの

で、カムドライバと、該カムドライバで駆動されるカム

スライダと、該カムスライダを保持するカムホルダと、

これらの一部を支持すると共に前記下型との間に介在す

るモジュールベースとからなり、前記モジュールベース

には、前記カムスライダの工具取付面に固定される加工

具に対応して設けられる受け台を位置決めして取り付け

る受け台取付部５ｂが設けられているモジュールカム１

とする。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
金 型 の 上 型 と 下 型 と の 間 に 装 着 さ れ る も の で 、 カ ム ド ラ イ バ と 、 該 カ ム ド ラ イ バ で 駆 動 さ
れ る カ ム ス ラ イ ダ と 、 該 カ ム ス ラ イ ダ を 保 持 す る カ ム ホ ル ダ と 、 こ れ ら の 一 部 を 支 持 す る
と 共 に 前 記 下 型 と の 間 に 介 在 す る モ ジ ュ ー ル ベ ー ス と か ら な り 、
前 記 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に は 、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ の 工 具 取 付 面 に 固 定 さ れ る 加 工 具 に 対 応 し
て 設 け ら れ る 受 け 台 を 位 置 決 め し て 取 り 付 け る 受 け 台 取 付 部 が 設 け ら れ て い る こ と 、
を 特 徴 と す る モ ジ ュ ー ル カ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の カ ム モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、 該 カ ム モ ジ ュ ー ル に お け る カ ム ス ラ イ ダ の 工
具 取 付 面 と モ ジ ュ ー ル ベ ー ス の 受 け 台 取 付 部 と の 間 に 加 工 具 と 受 け 台 と を 位 置 決 め し て 固
定 し 、 そ の 後 、 下 型 に 当 該 モ ジ ュ ー ル カ ム を 位 置 決 め し 固 定 す る こ と 、
を 特 徴 と す る 加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
カ ム ド ラ イ バ と 、 該 カ ム ド ラ イ バ で 駆 動 さ れ る カ ム ス ラ イ ダ と 、 該 カ ム ス ラ イ ダ を 保 持 す
る カ ム ホ ル ダ と か ら な る カ ム ユ ニ ッ ト が 、 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に 対 し て 前 後 方 向 に 位 置 調 整
可 能 に さ れ て い る こ と 、
を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 モ ジ ュ ー ル カ ム と 加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 方 法 に 係 り 、 詳 し く は 、 金 型 に お け る
加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 を 、 カ ム モ ジ ュ ー ル を 形 成 す る こ と で 、 下 型 に お け る 加 工 具 の 取 付
位 置 調 整 の 作 業 を 省 く よ う に し た 、 モ ジ ュ ー ル カ ム と 加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 方 法 に 関 す る
。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 に お い て 、 上 型 と 下 型 と に よ る 金 型 で 、 ワ ー ク を 曲 げ 加 工 し 且 つ 孔 開 け 加 工 す る も の
と し て 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 上 型 ホ ル ダ ２ １ に 固 定 さ れ た カ ム ド ラ イ バ ２ ２ と 、 該 カ ム ド
ラ イ バ ２ ２ の 上 下 方 向 の 降 下 に よ り 略 直 交 す る 水 平 方 向 に 移 動 さ れ る カ ム 面 を 有 し た カ ム
ス ラ イ ダ ２ ３ と 、 該 カ ム ス ラ イ ダ ２ ３ を 元 の 位 置 に 戻 す 弾 性 部 材 を 装 備 し た 戻 し 機 構 ２ ４
と 、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ ２ ３ を 摺 動 自 在 に 支 持 す る 下 型 ホ ル ダ ２ ５ と か ら な る も の が 知 ら れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 記 カ ム ス ラ イ ダ ２ ３ の 加 工 具 取 付 面 ２ ３ ａ に は 、 例 え ば 、 ワ ー ク に 孔 を 開 け る パ ン チ ２
６ が ボ ル ト 等 で 固 定 さ れ 、 こ れ に 対 応 す る ダ イ ２ ７ が 前 記 下 型 ホ ル ダ ２ ５ の 鉛 直 壁 面 に ボ
ル ト 等 で 固 定 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 サ イ ド ピ ア ス 、 サ イ ド カ ッ ト 等 の 加 工 が 可 能 と な る も
の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
前 記 金 型 は 、 大 き さ が 大 き く 重 量 も 重 い も の で あ る の で 、 ワ ー ク の 加 工 仕 様 の 多 様 な 変 更
に 対 し て 、 容 易 に 対 応 で き る よ う に す る た め に 、 前 記 カ ム ド ラ イ バ と カ ム ス ラ イ ダ 及 び 下
型 の 一 部 と し て の カ ム ベ ー ス と を ユ ニ ッ ト 化 す る よ う に な っ て い る 。 例 え ば 、 図 ７ に 示 す
よ う に 、 幅 の 狭 い コ ン パ ク ト な カ ム ユ ニ ッ ト ２ ８ に し た も の が あ る 。 こ れ は 、 カ ム ド ラ イ
バ ２ ８ ａ 、 カ ム ス ラ イ ダ ２ ８ ｂ 、 カ ム ベ ー ス ２ ８ ｃ 、 戻 し 機 構 ２ ８ ｄ を ユ ニ ッ ト 化 し た 下
置 き 型 の カ ム ユ ニ ッ ト で あ る 。 ま た 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 前 記 カ ム ユ ニ ッ ト を 上 下 逆 に し
た 、 カ ム ド ラ イ バ ２ ９ ａ 、 カ ム ス ラ イ ダ ２ ９ ｂ 、 カ ム ベ ー ス ２ ９ ｃ 、 戻 し 機 構 ２ ９ ｄ で あ
る 吊 り カ ム ユ ニ ッ ト ２ ９ も あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
し か し 、 そ の よ う な カ ム ユ ニ ッ ト 化 が 進 ん で も 、 前 記 加 工 具 で あ る パ ン チ ２ ６ と ダ イ ２ ７
と の 位 置 調 整 作 業 は 、 従 来 と 同 様 で あ っ て 、 前 記 カ ム ユ ニ ッ ト を 下 型 ホ ル ダ ２ ５ に 取 り 付
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け た 後 に 、 上 型 ホ ル ダ ２ １ を 上 下 に 移 動 さ せ な が ら 、 パ ン チ と ダ イ と の 位 置 合 わ せ を し て
パ ン チ ２ ６ と ダ イ ２ ７ と を 仮 止 め し 、 一 旦 、 上 型 ホ ル ダ ２ １ を 上 死 点 に 戻 し て 、 前 記 パ ン
チ ２ ６ と ダ イ ２ ７ と を 本 締 め し て 固 定 し 、 更 に 、 上 型 ホ ル ダ ２ １ を 下 死 点 に 降 下 さ せ て 、
確 認 す る 等 、 何 度 も 繰 り 返 し て 位 置 合 わ せ が 行 わ れ て い る 。 ま た 、 加 工 具 の 位 置 合 わ せ の
方 法 と し て 、 キ ー を 使 用 し て 高 精 度 に 芯 出 し す る 方 法 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文
献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ４ ３ ９ ４ ４ 号 公 報 （ 第 ２ 頁 乃 至 第 ４ 頁 、 第 １ 図 ）
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 金 型 の 上 型 ホ ル ダ ２ １ を 上 下 動 さ せ な が ら 、 下 型 ホ ル ダ ２ ５ に ダ イ ２ ７ を
正 確 に 位 置 合 わ せ す る 作 業 は 、 手 間 が 掛 か り 段 取 り が 悪 く な る 。 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル
カ ム は 、 こ の よ う な 課 題 を 解 決 す る た め に 提 案 さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム の 要 旨 は 、 金 型 の 上 型 と 下 型 と
の 間 に 装 着 さ れ る も の で 、 カ ム ド ラ イ バ と 、 該 カ ム ド ラ イ バ で 駆 動 さ れ る カ ム ス ラ イ ダ と
、 該 カ ム ス ラ イ ダ を 保 持 す る カ ム ホ ル ダ と 、 こ れ ら の 一 部 を 支 持 す る と 共 に 前 記 下 型 と の
間 に 介 在 す る モ ジ ュ ー ル ベ ー ス と か ら な り 、 前 記 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に は 、 前 記 カ ム ス ラ イ
ダ の 工 具 取 付 面 に 固 定 さ れ る 加 工 具 に 対 応 し て 設 け ら れ る 受 け 台 を 位 置 決 め し て 取 り 付 け
る 受 け 台 取 付 部 が 設 け ら れ て い る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 に 係 る 加 工 具 の 取 付 位 置 調 整 方 法 の 要 旨 は 、 前 記 カ ム モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、 該 カ ム
モ ジ ュ ー ル に お け る カ ム ス ラ イ ダ の 工 具 取 付 面 と モ ジ ュ ー ル ベ ー ス の 受 け 台 取 付 部 と の 間
に 加 工 具 と 受 け 台 と を 位 置 決 め し て 固 定 し 、 そ の 後 、 下 型 に 当 該 モ ジ ュ ー ル カ ム を 位 置 決
め し 固 定 す る こ と で あ る 。
ま た 、 カ ム ド ラ イ バ と 、 該 カ ム ド ラ イ バ で 駆 動 さ れ る カ ム ス ラ イ ダ と 、 該 カ ム ス ラ イ ダ を
保 持 す る カ ム ホ ル ダ と か ら な る カ ム ユ ニ ッ ト が 、 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に 対 し て 前 後 方 向 に 位
置 調 整 可 能 に さ れ て い る こ と を 含 む も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム に よ れ ば 、 加 工 具 と 受 け 台 （ ダ イ ） と を 、 位 置 調 整 を 済 ま せ
て 固 着 し た 状 態 で 、 下 型 ホ ル ダ に 提 供 す る こ と に な り 、 ワ ー ク 加 工 現 場 で の 金 型 の 段 取 り
が 効 率 化 さ れ る 。 そ し て 、 下 型 ホ ル ダ で は 、 前 記 モ ジ ュ ー ル カ ム を 基 準 位 置 に 固 定 す る こ
と で 、 加 工 具 の 位 置 調 節 が 完 了 す る こ と に な り 、 現 場 で の 段 取 り 作 業 が 飛 躍 的 に 効 率 化 さ
れ る こ と に な る 。 更 に 、 カ ム ユ ニ ッ ト を モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に 対 し て 前 後 方 向 に 位 置 調 整 可
能 に す る こ と で 、 パ ン チ の 長 さ 変 更 に も 、 容 易 に 対 応 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
次 に 、 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム １ に つ い て 、 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。 な お 、 発 明 の
理 解 を 容 易 に す る た め 、 従 来 例 に 対 応 す る 部 分 に は 従 来 例 と 同 一 の 符 号 を 付 け て 説 明 す る
。
【 ０ ０ １ ２ 】
前 記 モ ジ ュ ー ル カ ム １ は 、 図 １ 乃 至 図 ２ に 示 す よ う に 、 下 置 き モ ジ ュ ー ル カ ム で あ っ て 、
上 か ら カ ム ド ラ イ バ ２ 、 該 カ ム ド ラ イ バ ２ に よ っ て 略 水 平 方 向 に 移 動 さ れ る カ ム 面 を 有 す
る カ ム ス ラ イ ダ ３ 、 該 カ ム ス ラ イ ダ ３ を 摺 動 自 在 に 支 持 す る カ ム ベ ー ス ４ 、 該 カ ム ベ ー ス
４ と 一 体 に 固 定 さ れ る モ ジ ュ ー ル ベ ー ス ５ 、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ ３ と カ ム ベ ー ス ４ と の 間 に
設 け ら れ る 戻 し 機 構 １ ｅ と が 配 設 さ れ て 成 る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 カ ム ド ラ イ バ ２ 、 カ ム ス ラ イ ダ ３ 、 カ ム ベ ー ス ４ 、 及 び 戻 し 機 構 ６ は 、 カ ム ユ ニ ッ ト
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で あ り 、 従 来 例 の 下 置 き 型 の カ ム ユ ニ ッ ト と 同 様 の 作 用 ・ 効 果 を 奏 す る も の で あ り 、 そ の
詳 細 な 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 に 係 る カ ム モ ジ ュ ー ル １ の 要 部 で あ る 前 記 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス ５ に は 、 前 方 に 延 び る
延 設 部 ５ ａ が あ り 、 そ の 端 部 か ら 上 に 起 立 さ れ て 、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ ３ の 工 具 取 付 面 ３ ａ
に 対 向 す る よ う に 、 受 け 台 取 付 部 ５ ｂ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
前 記 受 け 台 取 付 部 ５ ｂ に お い て は 、 前 記 工 具 取 付 面 ３ ａ に 対 向 す る 取 付 面 ５ ｃ に 、 受 け 台
で あ る ダ イ ２ ７ を ネ ジ 止 め す る た め の ネ ジ 孔 が 設 け ら れ て い る 。 な お 、 符 号 ５ ｅ は 、 パ ン
チ ２ ６ で 打 ち 抜 か れ た 小 片 の 排 出 孔 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
前 記 取 付 面 ５ ｃ に は ダ イ ２ ７ が 六 角 ボ ル ト 等 （ 図 示 せ ず ） で 仮 止 め さ れ る 。 ま た 、 前 記 工
具 取 付 面 ３ ａ に は 、 例 え ば 、 パ ン チ ２ ６ を 保 持 す る リ テ ー ナ ２ ６ ａ が 六 角 ボ ル ト 等 で 仮 止
め さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
そ し て 、 パ ン チ の 取 付 位 置 調 整 に は 、 カ ム ス ラ イ ダ ３ を 戻 し 機 構 ６ の 付 勢 力 に 抗 し て 前 進
さ せ 、 前 記 パ ン チ ２ ６ の 先 端 部 を ダ イ ２ ７ の 下 孔 に 差 込 み 、 位 置 合 わ せ を す る 。 そ の 状 態
で 、 例 え ば 、 瞬 間 強 力 接 着 剤 （ ア ロ ン ア ル フ ァ （ 商 品 名 ） 等 ） で 前 記 リ テ ー ナ ２ ６ ａ 及 び
ダ イ ２ ７ を 動 か な い よ う に 固 定 す る 。 そ の 後 、 カ ム ス ラ イ ダ ３ を 後 方 に 移 動 さ せ て 、 パ ン
チ ２ ６ を ダ イ ２ ７ か ら 引 き 抜 い て 、 リ テ ー ナ ２ ６ ａ と ダ イ ２ ７ と を 前 記 仮 止 め し て あ る 六
角 ボ ル ト を 本 締 め す る こ と で 固 定 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
こ の よ う に し て 、 カ ム モ ジ ュ ー ル １ に お い て は 、 パ ン チ ２ ６ 及 び ダ イ ２ ７ が 、 位 置 調 整 さ
れ て 、 固 定 さ れ る 。 こ の パ ン チ 位 置 調 整 済 み の カ ム モ ジ ュ ー ル １ を 、 加 工 現 場 の 下 型 ホ ル
ダ ２ ５ に 、 例 え ば 、 六 角 ボ ル ト で モ ジ ュ ー ル ベ ー ス ５ の 取 付 孔 ５ ｄ に 挿 通 さ せ て 、 基 準 位
置 に 合 わ せ て 螺 着 し 、 位 置 固 定 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
こ の よ う に す れ ば 、 現 場 に お い て は 、 上 型 ホ ル ダ ２ １ を 上 死 点 と 下 死 点 間 に 低 速 で 移 動 さ
せ て 位 置 調 整 す る 必 要 が 無 く 、 前 記 モ ジ ュ ー ル １ を 基 準 位 置 に 合 わ せ て ネ ジ 固 定 す る 作 業
だ け と な っ て 、 位 置 調 整 作 業 が 効 率 化 さ れ 、 金 型 の 調 整 工 数 が 低 減 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
第 ２ 実 施 例 は 、 図 ３ 乃 至 図 ４ に 示 す よ う に 、 吊 り モ ジ ュ ー ル カ ム ７ と し た も の で あ り 、 カ
ム ベ ー ス ８ 、 カ ム ス ラ イ ダ ９ 、 カ ム ド ラ イ バ １ ０ 、 戻 し 機 構 １ ２ は 基 本 的 に 前 記 カ ム ユ ニ
ッ ト と 同 様 で あ る 。 ま た 、 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス １ １ も 、 前 方 の 延 設 部 １ １ ａ か ら 起 立 さ れ て
、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ ９ の 工 具 取 付 面 ９ ａ に 固 定 さ れ る 加 工 具 （ パ ン チ ２ ６ ） に 対 応 し て 設
け ら れ る 受 け 台 （ ダ イ ２ ７ ） を 位 置 決 め し て 取 り 付 け る 受 け 台 取 付 部 １ １ ｂ が 設 け ら れ て
い る 。 こ の 吊 り モ ジ ュ ー ル カ ム ７ に お け る パ ン チ ２ ６ 及 び ダ イ ２ ７ の 位 置 調 整 作 業 も 第 １
実 施 例 と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
第 ３ 実 施 例 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 カ ム ベ ー ス ８ と カ ム ス ラ イ ダ ９ と カ ム ド ラ イ バ １ ０ と
か ら な る カ ム ユ ニ ッ ト （ 図 中 の 斜 線 部 分 ） が 、 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス １ １ に 対 し て 、 前 後 方 向
に 移 動 可 能 に さ れ て い る で あ る 。 こ れ は 、 パ ン チ ２ ６ の 長 さ が 、 例 え ば 、 ７ ０ ｍ ｍ ～ １ ０
０ ｍ ｍ に 変 更 さ れ る こ と が あ る の で 、 そ の 場 合 に も 対 応 で き る よ う に す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
前 記 カ ム ユ ニ ッ ト を 前 述 の 移 動 可 能 に す る 方 法 と し て は 、 例 え ば 、 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス １ １
の 上 面 に 、 所 要 の ピ ッ チ で 複 数 箇 所 に カ ム ド ラ イ バ １ ０ 用 の 取 付 孔 を 設 け て お く 方 法 や 、
カ ム ド ラ イ バ １ ０ を ス ラ イ ド さ せ て 無 段 階 に 位 置 決 め す る 方 法 等 が あ る 。 な お 、 前 述 の 下
置 き モ ジ ュ ー ル カ ム １ に お い て も 、 こ の 第 ３ 実 施 例 と 同 様 に 、 移 動 可 能 に す る も の で あ る
。
ま た 、 前 記 パ ン チ ２ ６ の 長 さ の 変 更 に よ り 、 ダ イ ２ ７ の 取 付 位 置 を 調 整 す る 必 要 が あ る 時
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に は 、 上 下 方 向 調 整 用 の シ ム １ ２ 、 若 し く は 前 後 方 向 調 整 用 の シ ム １ ３ を 一 枚 ま た は 複 数
枚 介 在 さ せ て 、 位 置 調 整 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
上 記 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム は 、 金 型 の 上 型 と 下 型 と の 間 に 装 着 さ
れ る も の で 、 カ ム ド ラ イ バ と 、 該 カ ム ド ラ イ バ で 駆 動 さ れ る カ ム ス ラ イ ダ と 、 該 カ ム ス ラ
イ ダ を 保 持 す る カ ム ホ ル ダ と 、 こ れ ら の 一 部 を 支 持 す る と 共 に 前 記 下 型 と の 間 に 介 在 す る
モ ジ ュ ー ル ベ ー ス と か ら な り 、 前 記 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス に は 、 前 記 カ ム ス ラ イ ダ の 工 具 取 付
面 に 固 定 さ れ る 加 工 具 に 対 応 し て 設 け ら れ る 受 け 台 を 位 置 決 め し て 取 り 付 け る 受 け 台 取 付
部 が 設 け ら れ て い る の で 、 こ の モ ジ ュ ー ル カ ム に お い て 加 工 具 の 位 置 調 整 を 済 ま せ る 事 が
可 能 と な る 。
よ っ て 、 ワ ー ク 作 業 現 場 の 金 型 に お い て は 、 下 型 に モ ジ ュ ー ル カ ム を 基 準 位 置 に 対 し て 位
置 調 整 し て ボ ル ト で 固 定 す る だ け の 作 業 と な り 、 従 来 の よ う な 加 工 具 の 位 置 調 整 の た め に
、 上 型 を 何 度 も 上 下 移 動 さ せ て 調 整 を 繰 り 返 す 手 間 が 、 本 発 明 に よ り 省 け て 金 型 製 作 時 の
調 整 工 数 が 大 幅 に 削 減 さ れ る と 言 う 優 れ た 効 果 を 奏 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
カ ム モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、 該 カ ム モ ジ ュ ー ル に お け る カ ム ス ラ イ ダ の 工 具 取 付 面 と モ ジ ュ
ー ル ベ ー ス の 受 け 台 取 付 部 と の 間 に 加 工 具 と 受 け 台 と を 位 置 決 め し て 固 定 し 、 そ の 後 、 下
型 に 当 該 モ ジ ュ ー ル カ ム を 位 置 決 め し 固 定 す る こ と と し た の で 、 金 型 製 作 時 の 調 整 工 数 が
大 幅 に 削 減 さ れ 、 段 取 り 作 業 が 容 易 と な る と 言 う 優 れ た 効 果 を 奏 す る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム １ の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 本 発 明 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム １ の 正 面 図 （ Ａ ） 、 側 面 図 （ Ｂ ） 、 平 面 図 （ Ｃ ）
、 底 面 図 （ Ｄ ） で あ る 。
【 図 ３ 】 同 第 ２ 実 施 例 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム ７ の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 モ ジ ュ ー ル カ ム ７ の 正 面 図 （ Ａ ） 、 側 面 図 （ Ｂ ） 、 平 面 図 （ Ｃ ） 、 底 面 図 （ Ｄ
） で あ る 。
【 図 ５ 】 同 第 ３ 実 施 例 に 係 る モ ジ ュ ー ル カ ム ７ の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 例 に 係 る 金 型 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 同 従 来 例 に 係 る カ ム ユ ニ ッ ト ２ ８ の 平 面 図 （ Ａ ） と 、 正 面 図 （ Ｂ ） で あ る 。
【 図 ８ 】 同 従 来 例 に 係 る カ ム ユ ニ ッ ト ２ ９ の 平 面 図 （ Ａ ） と 、 正 面 図 （ Ｂ ） で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 　 モ ジ ュ ー ル カ ム 、 　 　 　 　 　 １ ｅ 　 　 　 　 　 戻 し 機 構 、
２ 　 　 　 カ ム ド ラ イ バ 、 　 　 　 　 　 　 ３ 　 　 　 　 　 　 カ ム ス ラ イ ダ 、
３ ａ 　 　 工 具 取 付 面 、 　 　 　 　 　 　 　 ４ 　 　 　 　 　 　 カ ム ベ ー ス 、
５ 　 　 　 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス 、 　 　 　 　 ５ ａ 　 　 　 　 　 延 設 部 、
５ ｂ 　 　 受 け 台 取 付 部 、 　 　 　 　 　 　 ５ ｃ 　 　 　 　 　 取 付 面 、
５ ｄ 　 　 取 付 孔 、 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ５ ｅ 　 　 　 　 　 排 出 孔 、
６ 　 　 　 戻 し 機 構 、 　 　 　 　 　 　 　 　 ７ 　 　 　 　 　 　 吊 り モ ジ ュ ー ル カ ム 、
８ 　 　 　 カ ム ベ ー ス 、 　 　 　 　 　 　 　 ９ 　 　 　 　 　 　 カ ム ス ラ イ ダ 、
９ ａ 　 　 工 具 取 付 面 、 　 　 　 　 　 　 　 １ ０ 　 　 　 　 　 カ ム ド ラ イ バ 、
１ １ 　 　 モ ジ ュ ー ル ベ ー ス 、 　 　 　 　 １ １ ａ 　 　 　 　 延 設 部 、
１ １ ｂ 　 受 け 台 取 付 、
１ ２ ， １ ３ 　 　 　 　 　 　 シ ム 、
２ １ 　 　 上 型 ホ ル ダ 、 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ ５ 　 　 　 　 　 下 型 ホ ル ダ 、
２ ６ 　 　 パ ン チ 、 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ ６ ａ 　 　 　 　 リ テ ー ナ 、
２ ７ 　 　 ダ イ 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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