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{54) ' Vorrichtung zum Herstellen und Fillen von Beutein

v (57) Die Vorrichtung zum Fiillen und Herstellen von Beutein geht aus vobn einem von einer Spule zugefiihrten Band (1),
welches vertikal nach unten gerichtet ist und parallel und ebenflachig zur Wand eines Wickeldorns (3) verlauft. Nach
dem Festlegen an dem Dorn wird ein Bandabschnitt (5) von dem Band (1) abgeschnitten und an dem Dorn (3)-ein

" Beutel (5) geformt, der mit obenliegender Offnung synchron mit dem Wickeldorn laufenden Kasten (8) Gbergeben

wird. In diesen- Kasten (8) kann der Beutei (5) befiillt und die obere Offnung kann verschlosspn werden. Fig. 5
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b) Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine'Vdrrichtung zum Herstellen

und Fiillen von Beuteln, ausgehend von einem auf einer Spule

I aufgewié?gizgh Band. Derartige Beutel aus flexiblem Material -
sind geeignet zur Verpackung von kérnigen oder pulverfdrmi-

gen Substanzen, wie Kaffee oder Mehl.

c) Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei bekannten Vorrlchtuno zum Formen und Fillen von ,
Beuteln aus flexiblem Material werden belsplelswelse ‘Papier-
folien zum Formen von Beuteln durch Wickeln um W;ckeldorne

~eines Drehkranzes beziehungsweise Revolverkopfe53vefweﬁdét'
- (Franzbsische Patentschrift 1 281 258). Dort wird ein
Abschnitt einer Folie den Wickeldornen eines Drehkranzés~
welcher auf einer horizontalen Ebene angeordnet ist, horlzon-
_tal zugefithrt. Die Empfindlichkeit des Materiales und die
Instabilitdt der horizontalen Anordnung des zu wickelnden:
Abschnittes beziehungsweise Bogens beschrankcn die" Zuverlas—‘:'
sigkeit und die Produktivitit der gegenwdrtig handelstiblichen
Vorrichtung. Uberdies haben diese Vorrichtungen den schwef-
wiegenden Nachtell daB der horizontal geformte Beutel aufge-
‘richtet werden muf, damit er die fir den Fiillarbeitsgang un--
erldBliche vertikale Stellung annimmt. Die bekannten Vor-

- richtungen missen fiir den Arbeitsgang des Ausfiddelns der Beu-
tel von den Wickeldornen und zum Uberfithren zu Trégefkésten»
angehalten werden. Diese unerléBiithen‘zyklischen'AufenfhaIté.7
beschrinken die Produktivitit der bekannten Vorrichtungén,
wobei sie Uberdies schwerwiegende kinematische Nachfeilev_
schaffen. Die'Handhabung des fliexiblen und empfindlichen Kér-
pers einés leeren Beutels, das heift sein Ausrtichten von der
Horizontalen zur Vertlkalen und sein Uberfithren, ist also mlt'

Schwierigkeiten verbunden.
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d) Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Sthaffungveinér Vorrichtﬁng
zum vollstédndigen Verpacken von Beuteln adsgéhend &on einem
auf einer Spule aufgewickelten Band, das auf einem vertikalen
Wickéldorn  der'zweckméﬁig‘in seinem Inneren mit éiner Vor-
_rlchtung zum AusstoBen de< Beutels wdhrend der Bewegung des
chkeldernes aucaerustet 1¢t geformt wird, ohne daﬁ dabel

der Beutel zum Fitllen gedreht werden muB.

e) Darleguno des Wesens der Erfindung

Dleses Zlel wird erflndunosvemaﬁ dadurch erreicht, daf
das Band vertikal nach unten oerlchtet und - parallel zur ebe-
'nen;Wand elngs_w;ckeldprnes zugefuhrt,wlrd. ‘

Erflnduncsgemaﬁ wird der frele Endabschnltt eines von
veiner_Spule kommenden schon in vertikaler Ancrdnung befind-
lichen; nach unten senkrecht. abfallenden Bandes, das aufgrund
der Schwerxraft des nach unten gerlchteten Elgengew1chtes '
'ebenflachla ausgerichtet ‘ist, bereitgestellt. Uberdies ist
zweckmdffig am Ende des nach unten senkrecht abfallenden
'Bandes zyklisch eine Vlelzahl von Jertlkalen Wickeldornen
angeordnet, welche mit einem solchen Parallelititsgrad und
einer solichen Ndhe in Bezug auf den‘vertikalen nach tnten |
abfallenden Rand des von der Spule kommenden Bandes nach
unten ausgerichtet sind, daf das flex1ble Band an die ver-
 t1kal°n Wickeldorne stabil verankert oder angelegt werden

kann, ohne von der rlchtlgen ebenfldchigen Anordnung abzu—'

weichen.
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Ein Merkmal einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfin-
‘dungsgemidfen Maschine besteht darin, daB das Band aus  flexib-
lem Material abgeschnitten wird, nachdem sein Ende am vertika-

_led Wickeldorn stabil vsrankert ist.

Ein Merkmal einer weiteren‘bevcrzugten Ausfihrungsform -
der erfindungsgemé&fien Maschine besteht im AusstofBlen des
Beutels vom Wickeldorn mittels einer AusstoBvorrichtung,
welche in das Innére der Wickeldorne derart eingesetzt ist,
' daB sie diesen Arbeitsgang mit hochster Zuverldssigkeit auch
wdhrend der Bewegung der Wickeldorne und ohne diese anzuhai-
ten, bewirkt. Ferner 11egt eine andere wichtige Besonderheit
dieser Ausfithrungsform der erfindungsgemiBen Vorrichtung
~im Uberfithren der leeren Beutel in darunter angeordnete
koaxiale und in der. Bewecung mit den Wickeldornen synchrb—'

nisierte Kasten

Gegenstand der'Effindung ist einekVofrichtung zum voll--
stindigen Verpacken von Beuteln, ausgehend von einem auf
'einerJSpule aufgewickelten Band, welche dadurch gekeﬁn7eich—
net ist, daf zu Beginn des Betrlebszyklus das Band vertlkal
nach unten gerichtet und zur ebenen Wand von Wickeldornen

parallel angeordnet ist.



Vorzugsweise ist. der ffeie Endabschnitt des von der Spule
kommenden ebenen Bandes infolge der auf die natiirlich nach
unten wie ein Bleifaéen gerichteten Schwerkraft des Eigen-
gewichtes zuriickzufiihrenden Lingsspannung bereits vertikal
angeordnet und liegt in stabiler Anordnung mit einem zur
stabilen Verankerﬁng an den Wickeldorn ohne Abweichung von
def,richtigen senkrecﬁt’nach unten abfallendgn Anordnung
vgeeignetEn.Grad‘von Ebenfldchigkeit, Parallelitdt und Nihe

- zur ebenen Wand des Wickeldornes vor.
e ‘ 3

Esistaihbevorzugt, da8 die erfindungsgemdfe Vorrichtung
so einéerichtet ist,{daB das Schneiden des senkreth nach
unten abfaiienden ebenen Randes des Bandes erst. nach der
stabilen‘Verankerﬁng des hdngenden Endes des Bandes'an den
Wickeldorn in der Weise erfblgt, dag das vom von der Spule
Akommen&alflekibiehﬂsahd~abgeschnittene ebene Blatt oder ‘
der Bandabschnitt in die abschliefenden Wickelzonen oune
‘Abweichung von ihrer vertikalen ebénen'Anordnunq_Zu irgend-

einer Zeit Uberflhrt werden kann.

hbﬁeﬁﬁnjﬁt es 'bevorzugt, daf die Wickeldorhe vertikal -
nach unten gerichtet angeordnet sind und eine Laufbahn be-
schreiben, .in der sie sich zumindest in der Zone der Anlagev
ﬁnd der Entnahme in Bezug auf die vertikale Ebéne, in wel-
cher der Endabschnitt des Bandes aufqrund/der Schwerkraft
liegt, mit einem Grad der W&dhe und der Parallelitét, welcher
diefAnIage.de5 B1attes ohne AbWéichung von der stabilen
»vertikalen'ebenfléChigen, senkrecht nach unten abfallenden
Anprdnung1qéstattet,-zeigen. |

\
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Weitethin ist es beverzugt, da8 sich die bereits um die
Wickeldorne gewickelten Beutelvin natiirlicher vertikaler
Anordnung mit der Filldffnung nach oben frei zur Einfﬁhrung
von irgendeiner zu verpackénden Substanz durch Schwerkraft

angeordnet befinden.

Aferdem ist es bevorzugt, daf die Wickeldorne mit einer
AusstoBvorrichﬁung mit beweglichem Bodén‘zum Ausstoﬁén von
innen mit axialer Wirkung gegen den Boden des Beutels zum-
Ausfddeln desselben von dem sich in Bewegung befindlichen‘

Wickeldorn versehen sind.

‘ Vorzagsweise - ist die erfindungsgemdfe Vorrichtung zum Aus-
stoBen der Beutel von den Wickeldornen wdhrend ihrer Be-
wegung durch eine Schubstange eingerichtet, welche zur
Erzeugung eines koaxialen Ganges eines auf den inneren be-
weglichen Boden jedes vertikalen Wickeldornes einen mit -

allgemein bekannte Kinematik wirkenden Stift aufweist.

Es ist fe'mér bevorzugt, daf die erfindungsgemdfe Maschine
zum Uberfihren der um die vertikalen Wickeldorne geformten
Béutei mittels einer auf deh inneren beweglichen Boden
jedes Wickeldornes wirkenden Schubstange in eine zugeord;
nete Vielzahl von darunterliegenden Kidsten eingerichtet ist,
welche zumindest in der Zone der Uberflihrung der Beutel »
koaxial angeordnet und mit der Bewequng deS»darﬁbezliegenden
Wickeldornes synchronisiert sind, vecn welchem die Beutel |
wdhrend ihrer Bewegung, welche in dieser Zone mit der des
darﬁnterliéqenden zugeordneten Xastens identisch ist, aus-

gefddelt werden.

-y -



Ferner ist es. bevorzugt, das der Gaﬁg der Vielzahl von
vertikalen Wickeldofpen als kreisfé;miqer oder ringfdrmiger
- Gang . in Kombinaﬁicn mit analogen’kreisférmigen oder ring-

- fdrmigen Gangen der darun*erllegenden zuzuordnenden und
;uberelnstlmmend synchron151erten Mehrzahl der Kdsten einge-
richtet ist, in welche die Beutel in der synchronen Uber-
Eﬁhrungszoné Uberfihrt werden,. in der jeder zugeordnéte
‘chkeldorn und Kasten sich untereinander koaxial und syn-

~ chronisiert zur gLELchzeltlgen Uberfunrung des vom Wickel-

dorn ausgestoﬁenen und in den Kasten wahrend der synchronen
Eewequng von beiden vertikal elntretencen Beuteln beflnden

Dmlifmdmg erbrlngt eine betracntllche Erhdhung der Zu—
ver1a551qkelt und eine daraus folgenae qroBere Betriebs-
orodukt1v1tat Die erfindungsgemdnen Verpackungsvorrlcbtungen
zeichnen 51ch durcn max1ma1e Sicherheit und Betrlcbs—- '
praZLSlOH aus. ’

‘Die erfindngsgemiBe - Maschlne dient dem Formen eines von
einer qm.ﬂe kommerden Barﬂes sowis dem FuJ.len, Wdgen, Xondi- ‘
tionieren und Versxegeln von Beuteln aus flexiblem Material
mit einem' Inhalt aus kérnigen oder pulverfdrmigen Sub-
stanzén, wievMehL, Zucker oder Kaffee, auch unter Vakuum’.
und auch im kontinuierlichen Betrieb, sowie auch strom-

aufwérts,integriert mit einer Apparatur zZum Strangpressen



oo 41

und Verbinden von Materialien zu mit gedruckten oder ein-

geschnittenen Dekorationen ergédnzten und mit inneren und

duferen warmverschweiBbaren Schichten versehenen flexiblen.

Bindern.

f) Ausfiihrungsbeispiele

- Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden an Hand der

Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 bis Fig. 5 verschiedene Schritte zur Ausbildung

eines Beutels mit einer ersten Aus-

fithrungsform einer Verpackungsvor-

richtung, und die

Fi
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6 bis Fig. 10 weitere Ausfithrungsformen von Ver-

packungsvorrichtungen.

In Fig. 1 ist schematisch das senkrecht nach unten sich

bewegende Ende eines Bandes 1 aus flexiblem Materfal,
welches von einer nitht dargestellten épule oder Stréngf
.preﬁvorrichtung kommt, dargestellt. Ziehrollen 2 fiihren
das Band 1 zu und leiten es nach unten, wobei Sie'es.ver—

tikal in Pfeilrichtung transportieren.

'
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. ﬁlﬁgfzjst dargestellt, daf der freie Endabschnitt 1'
des von der Spule kommenden Bandes 1 infolge der Schwer-
kraft des Eigengewichtes wie ein Bleifaden bereits longi-
tudinal gestreckt voiliegt‘und'eine ebene, vertikale, zu
einem Wickeldorn 3 parallele Lage annimmt und stabil

N

1 aufrechterhdlt. | )

'Fig. 3 zeigt, da8 der vertikal hdngende Endabschnitt 1'
des Bandes 'l wdhrend der Bewegung zur Anlage an den
Wickeldorn 3, belsplelswelse mltteLs elner Gegenwand 4,

Selne Parallelltat in Bezug auf den chkeldorn 3 nicht

dndert, da er bereits nahe parallel zu diesem.verlduft.

Fig. 4 zeigt, da8 der. Bandabschnitt S, mit Hilfe von nicht
dargestallten bekannten Mitteln vom Band 1 erst dann abge-
schnitten wird, wenn er am Wickeldorn 3 befestlgt ist.
"Aus Fig. 4 geht hervor, daf der abgeschnlttene Bandabschnitt
5 am’wickelddrn 3 vertikal und stabil verankert bleibt und
in dleser vertlxalen Elngrlff/vcranxerungs Anordnung in
allen nachLolaenden Phasen des Wickelns um den chkeldorn
stets verblelbt Ferner ergibt SlCh daf die Kante 6 des
Abschnltts 5 horlzontal ist, um den horizontalen Rand
eines vertikalen Beutels mit oben lieéénder Gffnung zu

bilden. '

Fig, 5 zeigt, da8 die Kante 6 des Bandabschnitts 5 wéﬁrend‘
der ahschlieﬁenaen Arbeitsgdnge des Wickelns des Abschnitts
5 um die vertikalen Wickeldorne 3 immer horizontal ver-
l3uft. In Fig. 5 ist einé‘kreisférmig'angeordnete»Vielzahl
~ von vertikalen Wickéldornen 3, welche beispielsweise ldngs
einer kreisfdrmigen Laufbahn von einem horizontalen Dreh-
'&ranz hédngend nach unten ausgerlcntet angeordnet sind,

dargestellt,

. Fig. 6 zeigt, daB im Inneren der Wickeldorne 3 koaxial
jeweils eine AussthVorfich;ung 7 zum AbstoBen des durch .
Wickeln.um den jeweiligen Wickeldorn 3 bereits geformten

Beutels 5 angeordnet ist. Dieser AusstoBarbeitsgang spielt ',

'NT—
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sich wdhrend der Bewegung in einer an einer ortsfesten
Ttommel 12 angeordneten -Nockenbahn 11 ab innerhalb welcher
Rollen 10 gefihrt sind, die am Ende eines Stiftes 9 zum
Vorwdrtsschieben der AusstoBvorrichtung 7 gegen den Innen-.-
boden des jeweiligén Beutels 5 angeordnet sind. Der Spindel-
stockdrehkranz ist auf eine mit einer Vielzahl von Kisten
8 ausderisteten Kette gesetzt; die Kisten 8 sind in einer
Zone zur Entnahme der Beutel 5 den dariber angeordneten
Wickeldornen 3 zugeordnet und mit diesen synchronisiért,
um den jeweiligen,auszustoﬁenden Beutel 5 aufzunehmen.
Es ist hervorzuheben, da8 das Uberfihren des Beutels 5
durch Ausstofen von innen wdhrend der éthhronisierten‘

Bewegqung und nicht bei angehaltener Maschine erfolgt.

Fig. 7 zeigt die Anordnung des Spindelstockdrehkranzes
zum Halten der Wickeldorne 3 mit kreisfdrmiger Bahn (ber

einem synchronisierten und mit der ringfdrmigen Laufbahn

_ elner Vielzahl von zuzuordnenden Kisten 8 {bereinstimmenden

Bogen. In die Kdsten 8 sind die mit der Offnung nach oben -
angeordneten, bereits fir die Arbeitsgdnge des Fﬁlléns
und jedes anderen Verpackungsvorgangs bereiten vertikalen

Beutel 5 zu-Uberfihren.

Fig. 8 zeigt eine andere Kombination einer Vielzahl von
auf einem Kreis angeordneten syﬁchronisierten Kdsten 8,
welche ebenfalls dariiber angeordneten hdngenden Wickel-
dornen 3, die eine identische ringfdrmige Laufbahn durch-

laufen, zugeordnet sind.

 Fig. 9 zeigt ein Auéfﬁhrungsbeispiél von zugeordneten o

synchronisierten kreisfdrmigen Laufbahnen, auf welchen

die XKdsten 8 und Wickeldorne 3 angeordnet siﬁd. In Fig. 9

wird das kreisférmige zugecrdnete Paar von Wipkeldornen 3

und‘KéSten 8 von einem duferen tangentialen kreisférmigen |

Karussell von Késtén 8' flankiert, in welche durch {(ber-

fihrung mit bekannten kinematischen Vorrichtungen die

Beutel S5 leer in vertikaler Anordﬁung mit obenliegender

ﬁffhunq offen und fidr die Arbeitsgénge des Fiillens und Ver-
_’N_
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siegelns bereit Uberfiihrt werden. -,

ﬁle;1ojst ein zuqeofdﬁetes Paar VonKSYnchronisierted
-Wickeldornen 3 und Kdsten 8 tangential wvon einem Fill-
karussell mit ringférmiger Bahn flankiert, dessen Kdsten
8"durCh.Uberfﬁhrung die vertikalen leeren Beutel S mit
obenliegenderbﬁffnung offen aufnehmen und zu weiteren Ver-

“packungsvorgdngen weiterleiten.

Verschiedere andérelmégliche geométrische ﬁnd kinematisch

- Ubereinstimmende und synchronisierte Kombinationen, welche
nicht dargestellt sind, sind konstruktiv im Rahmen der Er-
findung ableltbar. Unter die Erfindung fallen verschledenef
,Ausfuhrungsformen sowohl hinsichtlich der Dlmen51onsverha1t—‘
nisse als auch hinsichtlich der Strukturverhdltnisse und
auch die- technOLog&sche Wahl der Werkstoffe kann je nach
‘der Geschwindigkeit und den physikalischen uﬁd organo-
Ieptischen Charakteristika der zu verpackenden Substanzen

‘ qétrpffen'Werdenf Es ist auch klar, daB‘alle diejenigen
-(Béutelverpackunqsmaschinen ausgehend von einer Spule eines
Bandes von flexiblem Material, welche die freie Endstrecke
des Bandes bereits in vertikaler'senkrecht nach unten
abfallender‘Ano;dnung'darbieten, unter die Erfindung fallen,
da dieses Merkmal den Wesenskern der Erfindung darstellt.
Ferner ist eé'klar,'daﬂ von der Erfindung alle Verpackungs-
maschinen, welche mit éinervzyklischen Mehrzahl von verti-
kalen Wickeldofnen, die sich so parallel und so nahe zum
vert;kalen h&ngenden Endrand eines Bandeé darbieten, da8

sie ihn fassenﬂkénnen, oune die durch,die natiirliche
Schwerkraft gewdhrleistete vertikale und komplanare An-

ordnung zu verlassen, ausgerlstet sind, umfaft sind.

Ferrer ist es klar; das die Erfindung alle diéjenigen
Vernackungsmaschlnen mit vertlxalen WlCAeldornen, welche
vlnnen mit . einer Vorrlchtuna zum Ausstofien des Beutéls
“vom Wickeldorn wdhrend der Bewequng, wobei die Ausstof-
vorrichtung direkt»im'lhneren des Wickeldornesveingesetzt
ist, um von ihm den Beutel durch Drlcken auf den Innen-

e -
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boden des durch Wickeln in vertikaler Anordnung ge-
formten Beutels auszufddeln, ausgerﬁstet sind, umfait.
So ist es auch klar, daf der die Wickeldorne tragende
kreisfétmige ode:'ringférmige Drehkranz, welcher zugé—
ordnet uhd synchronisiert Uber einer Mehrzahl von darunter- .
liegenden Kasten .angeordnet ist, um wdhrend der sYn- -
chronisierten Bewegung die leeren Beutel in diese zu Uber-’
fihren, ein weiteres Merkmal der Erfindung darstellt. Ferner
fallen unter d%e Erfindung aile diejenigen Maschinen, welche
um eine Mehrzahl von vertikalen Wickeldornen vertikale
Blidtter wickeln, um bereits vertikal angeordnete Beutel mit
der Offmng nach oben offen zu famen, welche in eine daruter-
lliegendé Mehrzahl von zugeordneten Kdsten wdhrend syn-

chronisierter Bewegungen Uberfilhrt werden.



2.)

3.)

4.)

ErfindungSanspruch

Voprichtung zum Fiillen und Herstellen von Beuteln, ahs}'
‘gehend von einem auf einer-Spule aufgewickelten Band

(1), gekennzeichnét dadurch, da das Band (1) vertikal

nach unten gerichtet und parallel zur ebenen Wand eines

Wickeldorns (3) zugefﬁhft wird.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
der freie Endabschnitt (1) des von der Spule kommenden
ebenen Bandes (1) infolge der natﬁriichen'nachvunten
gerichteten Schwerkraft vertikal angeordnet ist und in
stabiier Lage zur Anlage an den Wickeldern (3) eben- -

fiéchig, parallel und in N&he ;ui ebenen Wand des

‘Wickeldornes (3) zugefiihrt wird.

Vorriéhtung nach Punkt 1 QderAZ, gékennzéichnet dadurch,
daB das Schneiden des senkrecht nach unten gerichteten
ebenen Endabschnittes (i') des Bandes (1) nach der

stabilen Anlage des héngendén»Endes des Bandes (1) an

~den Wickeldorn (3) in'der Weise erfolgt, daB der,abge4

schnittene ebene Bandabschnitt (5) des von der Spule

kommenden ﬁleXiblen Bandes (1) in die anschlieBenden

Wickelzonen ohne Abweichung von seiner vertikalen ebenen

Anlage Uberfiihrt werden kann.

Vorrichtung nach ‘Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
daB die Wickeldorne (3) vertikal nach unten gerichtet

angeordnet sind und eine Laufbahn beschreiben, in der

‘sie sich zumindest in der Zone der Anlage und der Ent-

nahme in Bezug auf die vertikale Ebene, in welcher der

Endabschnitt des Bandes (1) auf Grund der Schwerkraft
liegt, mit einem Grad der Nihe und der Parallelitdt,

welcher die Anlage des Blattes (S) ohne Abweichung von

e
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5.)

6.)

7.

.

)
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der stabilen-veftikalen ebenflédchigen, senkrechtvnachbj

unten abfallenden Anordnung gestattet, zeigen.

Vorrlchtung nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch,

daf sich die bereits um die Wickeldorne (3) gewickelten

~ Beutel (5) in natdrlicher vertikaler Anordnung mit der

Fu110ffnunc nach oben frei zur Einfithrung von irgend-
einer zu verpackenden Substanz durch Schwerkraft'ange—
ordnet befinden.

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch:

daB die Wickeldorne (3) mit einer Ausstbﬁv@rrichtung (7)
mit beWeglichem Boden zum AusstoBen von innen mit
axialer erkung gegen den Boden des Beutels (5) zum
Ausfideln desselben von dem sich.in Bewegung befindli-

chen Wickeldorn (3) versehen sind.

Vofrichtung nach Punkt 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch,
dal sie zum AusstoBen der Beutel (S) von den Wickel- -
dornen (3) wdhrend ihrer Bewegung durch eine Schubstange

"eingerichtet ist, welche zur Erzeugung eines koaxialen

Ganges eines auf den inneren beweglichen Boden jedes
vertikalen Wickeldornes (3) einen mit allgemein bekann-

ter Klnematlk wirkenden Stift (9) aufwelst.

" Vorrichtung nach Punkt 1 bis 7 ~cekennzelchnet dadurch

daB sie zum Uberfithren der um die vertikalen Wickel-
dorne (3) geformten Beutel (5) mittels einer auf den
inneren beweglichen Boden jedes Wickeldornes (3) wir-
kenden Schubstange in eine'zugeordnefe Vielzahl von
darunterliegenden Kisten (8) eingerichtet ist, welche
zumindest in der Zone der Uberfithrung der Beutel (5)
koaxial angeordnet und mit der Bewegung des dariiber-

liegenden Wickeldornes (3) synchronisiert sind, von

oS-



welchem die Beutel (5) wdhrend ihrer Bewégung,'welche

in dieser Zone mit der des darunterliegenden zugeordne-

~~ ten Kastens (8) identisch ist, ausgeféddelt werden.

9.)

Vofrichtuﬁg nach Punkt 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch,
daB der Gang der Vlelzahl von vertikalen chkeldornen
(3) als krelsformlger oder rlngformloer Gang in Kombina-
tion mit analocen kreisférmigen oder ringfdrmigen Gén-,

gen der darunterliegenden zuzuordnenden und {ibereinstimmend

synchronlslerten Vielzahl der Kasten (8) eingerichtet
ist, in welche die Beutel (5) in der synchronen Uber-
fuhrungszone {iberfihrt werden, in der jeder zugeordnete
Wickeldorn (3) und Kasten (8) sich untereinander
koaxial und synchronisiert zur glelchzeltlcen Uber-'
fithrung des vom Wickeldorn (3) ausgestoBenen und in den

. Kasten (8) wdhrend der synchronen ‘Bewegung von be;den

vertikal,eintrEtendEn,Beutels (5) béfindén. : o
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