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Masa do zalewania muf kablowych, zwlaszcza muf
kabli okretowych
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Przedmiotem wynalazku jest masa do zalewania
muf kablowych, zwlaszcza muf stosowanych jako
grupowe dlawice kabli okretowych, np. w gro-
dziach i poktadach.

Znane s masy stosowane do tego celu, oparte
na pochodnych produktach destylacji ropy nafto-
wej, jak rowniez inne, bardzo kosztowne, oparte na
zywicach epoksydowych lub tiokolowych. Wszy-
stkie te znane masy s3 palne i z tego wzgledu
nie sg dozwolone do stosowania na statkach. Wada
mas opartych na pochodnych ropy naftowej jest
ponadto ich niska temperatura topliwo$ci i tatwosé¢
wyciekania z mufy, a w zwigzku z tym koniecz-
no$é stosowania muf niedogodnej konstrukeji, w
ktorych kable muszg byé wyginane.

Celem wynalazku jest uzyskanie do zalewania
muf kablowych materialu, nie posiadajgcego wy-
-ienionych wad. Cel ten zostal osiggniety przez
-astosowanie jako skladnik6w masy kablowej wy-
lacznie materialéw nieorganicznych niepalnych,
tworzacych przy tym kompozycje o bardzo dob-
brych wtasnosciach uszczelniajgcych — gazo- i wo-
doszczelng, o temperaturze topliwos$ci wyzszej od
zakresu temperatur, wystepujacych podczas eksplo-
atacji urzadzenia.

Mase wedlug wynalazku wytwarza sie przez
zmieszanie dwéch zasadniczych skladnik6w: ciek-
iego oraz stalego, najkorzystniej w stosunku 1,3
czeSci wagowych skladnika stalego na 1 -cze§é
wagowg cieklego. Jako skiadnik ciekly stosuje sig
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nasycony roztwor wodny siarczanu magnezu, o
ciezarze wiasciwym okolo 1,3 G/ml. Skladnik staly
ofrzymuje sie przez zmieszanie 1 czeSci wagowe]j
palonego magnezytu z 0,2 czeSci wagowej talku,
C,08 czeSci wagowej cementu glimowego, 0,2 czesci
wagowej wapna hydratyzowanego sproszkowanego
oraz 0,0002 czesci wagowej sproszkowanego meta-
licznego glinu. Oba zasadnicze skladniki masy nale-
zy dokladnie wymiesza¢ w mieszalniku, wsypujac
do sktadnika cieklego najpierw tylko polowe calej
ilosci skladnika statego i mieszajgc powoli, azeby nie
wprowadzi¢ do mieszaniny zbyt duzej ilosci powie-
trza, drugg za$ cze$¢ skladnika stalego wprowadza
sie do mieszalnika dopiero po calkowitym rozmie-
szaniu pierwszej. Drobne grudki mozna rozgnia-
ta¢ rekami. Mieszanina powinna byé uzyta do
zalewania muf w ciggu okoto dwéch godzin od
chwili jej przygotowania.

Po rozdzieleniu kabli przekladkami i uszczel-
nieniem koncéw mufy na czas krzepnigcia masy,
zalewa sie mufe przygotowang mieszaning, przy
czym temperatura otoczenia nie powinna by¢ niz-
sza od minus 10°C. Masa krzepnie, zaleiznie od
temperatury otoczenia w ciggu kilku godzin, lecz

pelng wytrzymato§é uzyskuje dopiero po uplywie

okoto pieciu dni.
Zastrzezenie patentowe -

Masa do zalewania muf kablowych, zwtaszcza muf
kabli okretowych, znamienna tym, ze jest wytwa-
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rzana z dwoéch zasadniczych skladnikéw, cieklego
oraz stalego, zmieszanych najkorzystniej w sto-
sunku wagowym 1 do 1,3, przy czym skiadnikiem
cieklym jest nasycony roztwér wodny siarczanu

magnezu, o ciezarze wlasciwym -okoto 1,3 G/ml, na- .

tomiast sktadnik staly otrzymuje sie przez zmie-
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szanie 1 cze§ci wagowe] palonego magnezytu z
0,2 czeSci wagowej talku, 0,08 czeSci wagowej ce-
mentu glinowego, 0,2 czesci wagowej sproszkowa-
nego wapna hydratyzowanego oraz 0,0002 czesci
wagowej sproszkowanego metalicznego glinu.
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