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Urzqdzenie do przeladunku materialu sypkiego
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Przedmiotem wynalazku jest urzqdzenie do prze-
ladunku materialu sypkiego, zwlaszcza rudy zela-
za lub wegla.

Znane urzgdzenia do przeladunku materiatu syp-
kiego maja obrotowy cylindryczny beben, o #red-
nicy przekraczajgcej zwykle sze$¢ metréw, wypo-
saiony w zewnetrzne czerpaki, osadzony na suw-
nicy bramowej, przemieszczajgcej sie ‘po szynach,
rozmieszczonych po obu stronach haldy materia-
lu. W miare przesuwania sie suwnicy bramowej po
szynach oraz obracania sie bebna czerpaki napel-
niajg sie materialem z haldy. Material trafia przez
otwory w bebnie na przenoénik przebiegajacy we-
wnatrz bebna, lub jak to przedstawiono w opisie
patentowym Wielkiej Brytanii nr 1326340 na ze-
wnatrz bebna, w kierunku jego obrotéw, na prze-
noénik usytuowany wzdiuz bebna, réwnolegle do
jego osi.

Ksztalt czerpakéw zapewnia ich prace wylgceznie
dla jednego kierunku obrotéw bebna. Urzadzenie
przenosi material tylko przy jednym kierunku ru-
chu suwnicy bramowej. Obok haldy nalezy wiec
przewidzie¢ wolna przestrzei o obszarze réwnym
powierzchni haidy, w celu umoziliwienia powrotu
suwnicy bramowej do- punktu wyjécia, po przenie-
sieniu jej na nowg pare szyn.

Montaz czerpakéw wymaga rozmieszezenia zlo-
2onych elementéw na powierzchni bebna. Elemen-
ty te podlegajg zuzyciu oraz powoduja przesypy-
wanie si¢ materialu przy opréznianiu czerpakéw.
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Celem wynalazku jest rozwigzanie urzadzenia
o prostej konstrukeji i wiekszej trwalofci, zdolne-
go do przeladunku materialu w obu kierunkach.

Zgodnie z rozwigzaniem wediug wynalazku, diwi-
gar bramowy suwnicy, przesuwany w dwoéch kie-
runkach wzdiuz haldy, jest zaopatrzony w pare
przeno$nik6éw, usytuowanych po obu stronach obro-
towego bebna, réwnolegle do jego osi, przy czym
beben jest zaopatrzony w czerpaki otwarte jedno-
stronnie w dwoéch réznych kierunkach, przystoso-
wane do podawania materialu z haldy na odpo-
wiedni przenoénik, w zaleznoéci od kierunku obro-
téw bebna.

Korzystnie przeno#niki s zamontowane na ramie
suwnicy obrotowo, w ograniczonym zakresie, wzgle-
dem osi bebna, przy czym przenoéniki przyjmuja
na przemian polozenie robocze i polozenie spo-
czynku. Rama suwnicy zawiera nastawne belki
przenoszone przez rolki osadzone na diwigarze bra-
mowym suwhicy. )

Korzystnie po obu stronach bebna znajduja sie
nastawne brony do nagarniania materiaiu ku pod-
stawie haldy. Brony sg zamocowane do diwigara
bramowego za pomoca rozpérek zamocowanych
obrotowo, oraz pretéw polaczonych za pomoecg lin
i bloczkéw z weiggarkami.

Beben ma plaskie $cianki polaczone parami, przy
czym kat zawarty pomiedzy parg plaskich écianek
jest wiekszy od kata zawartego pomiedzy sgsied-
nig parg -plaskich $cianek, oraz ma paski blachy
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przyspawane do zewnetrznych krawedzi na styku
§cianek, skierowane promieniowo na zewnatrz, po-
lgczone z péikami usztywniajgcymi rozmieszczony-
mi w pewnych odlegloéciach od siebie, zaopatrzo-
ne w belki o ramionach usytuowanych stycznie,
tworzgcych przeciwlegle czerpaki.

Do paskéw blachy sq zamocowane ramiona be-
lek o przekroju teowym, poprzez zebra, tworzac
przeciwlegle czerpaki. Zebra belek s3 polaczone
z paskami blachy z pomocg $rub.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie wediug wynalazku,
w widoku z boku, fig. 2 — urzgdzenie wedlug wy-
nalazku w widoku z géry, fig. 3 — fragment bebna
urzagdzenia wedtug fig. 1, w powigkszeniu, w prze-
kroju poprzecznym.

Suwnica bramowa urzgdzenia do przeladunku
materialu sypkiego zawiera diwigar bramowy 2
wspierajacy sie na parze ram 4, 6 osadzonych na
czterech napedzanych przegubowych woézkach 8,
przemieszczajgcych sie po szynach 10, rozciqgaja-
cych sie wzdiuz haildy materialu. Diwigar bramo-
wy 2 jest sztywno zamocowany do jednej ramy 4
oraz osadzony obrotowo na drugiej ramie 6 w celu
skompensowania przemieszczel wystepujacych pod-
czas ruchu urzadzenia wzdiuz szyn 10.

Kabina sterujaca 12 osadzona na diwigarze bra-
mowym 2 zapewnia naped urzadzenia w . dwéch
kierunkach. Beben 14 jest zamkniety $ciankami 16
przez ktére przechodzg waly osadzone w lozyskach
kulkowych obudowy 18, 20. Obudowa 18 jest za-
mocowana do ramy 4 sztywno polgczonej z diwi-
garem bramowym, natomiast obudowa 20 jest za-
mocowana do ramy 22 podwieszonej do diwigara
. bramowego.

Na koficach ramy utworzonej z lukowych belek
28 o przekroju dwuteowym, sq zamocowane plat-
formy 24, 26. Lukowe belki 28 rozciggajgce sie na
tuku nieznacznie wiekszym od 180° wspieraja sie
na rolkach osadzonych na ramionach 32 tak, e
belki 28 moga obracaé sie w ograniczonym zakre-
sie wzgledem osi bebna.

Na lukowych belkach jest zamontowana zebatka
(nie pokazana na rysunku), zazebiajaca sie z wal-
kami zebatymi ktérych ruch napedza lukowe" bel-
ki 28. Lukowe belki 28 obracajq sie pomiedzy po-
polozeniem roboczym i polozeniem uniesionym.
Platformy 24, 26, zamocowane do koficow luko-
wych belek' 28 przyjmuja polozenie poziome, gdy
odpowiedni koniec belki 28 znajduje sie w poto-
Zeniu roboczym. Na kazdej platformie 24, 26 znaj-
duje sie przenoénik 34, 36 usytuowany réwnolegle
do osi bebna, oraz oslona 38, 40 majaca plyte od-
chylajacy 42, 44, kierujaca material na przenoénik,
oraz plyte zakrzywiong 46, 48 kierujgcq material
ku podstawie haldy.

Ponadto po bokach przenoénikéw, usytuowanych
po przeciwnej stronie wzgledem bebna, znajdujq
si¢ dodatkowe oslony 50, 52.

Po obu stronach bebna znajduja sie brony 54,
568 polaczone z dfwigarem bramowym 2 za pomoca
rozpérek 58, 60 zamocowanych obrotowo do diwi-
gara. Zewnetrzne kofice bron sa podirzymywane
przez prety 62, 64, polaczone z diwigarem bramo-
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wym 2 za pomocg bloczkéw oraz lin 66, 68 wcigga-
rek 70, 72. Wciggarki zapewniaja podnoszenie bron
54, 56. Obie brony maja naped (nie pokazany na
rysunku) zapewniajacy ich oscylacje poprzeczne,
co powoduje zgarnianie materialu z czola haldy
ku jej podstawie. ’

Beben jest wykonany z sze$ciu par plaskich $cia-
nek 74, 76, przy czym kat zawarty pomiedzy parg
§cianek wynosi w przyblizeniu 165°, za§ kat za-
warty pomiedzy sasiednia parg Scianaek wynosi w
przyblizeniu 130°. Paski blachy 78 sa przyspawane
do zewnetrznych krawedzi na styku $cianek po-
szczegblnych par. Péiki usztywniajace 80, rozmiesz-
czone promieniowo, prostopadle do paskéw blachy
78, wzmacniaja ich polaczenie ze $ciankami bebna.
Belki 82 o przekroju teowym, majgce ramiona 84
skierowane stycznie, sg polaczone przy pomocy frub
przechodzacych poprzez izebra 88 z paskami blachy
78, tworzac pary przeciwleglych, jednostronnych
czerpakéw 88, 80, rozmieszczonych na powierzchni
bebna.

Poniewaz belki 82 s polqczone z paskami blachy
78 za pomocg $rub, ich wymiana w miare zuzycia
nie jest trudna a rozwigzanie nie wymaga wytwa-
rzania elementéw o zlozonych ksztaltach.

W rozwigzaniu alternatywnym mozliwe jest wy-
konanie czerpakéw oraz otaczajacych je czefci jako
wymiennych, chociaz moze to utrudni¢ ich wy-
miane.

Przenodniki 92, 84 odbierajace material z urza-
dzenia, s3 rozmieszczone po obu stronach urzgdze-
nia, réwnolegle do szyn 10 na calej diugoéci haldy
materiatu.

W czasie przeladunku miaterialu takiego jak ruda

2elaza lub wegiel, z haldy 96, urzadzenie podjezdza
do haldy w wyniku napedu wézkéw 8. Brona 54
zostanie opuszczona do zetkniecia z  powierzchnig
haldy, za$ przenoénik 34 zostaje uniesiony.
-+ Oscylujacy ruch brony nagarnia material ku pod-
stawie haldy, za§ ruch obrotowy bebna unosi czer-
paki 88 nagarniajgce materiat z podstawy haldy.
Materiatl przenoszony przez czerpaki 88 po ociggnie-
ciu wierzchotka bebna jest podawany na przenof-
nik 36 po przeciwnej stronie bebna. Material, kt6-
ry nie opadnie na przenoénik jest kierowany przez
plyte zakrzywiong 48 ku podstawie haldy. Prze-
noénik 36 dostarcza material na przenoinik 92 lub
94, :

Po dojsciu do korfica haldy urzgdzenie powraca w
przeciwnym  kierunku po tych samych szynach
przeladowujac materiat ktéry w miedzyczasie zo-
stal usypany w miare przesuwu urzadzenia. Przed
uruchomieniem urzadzenia w przeciwnym kierun-
ku wciggarka 70 unosi brone 54, walki zebate
wspédipracujace z zebatka lukowych belek 28 za-
pewniajg ich obrét przesuwajgc platforme 24, 26
tak, ze platforma 24 ktéra byla w polozeniu unie-
sionym przesuwa sie do polozenia roboczego, zas
platforma 26 obraca sie¢ do polozenia uniesionego.
Weiggarka 72 opuszcza brone 56. i

Nastepnie woézki 8 i beben 14 sy napedzane w
przeciwnym kierunku, przy czym czerpaki 90 prze-
nosza material ponad wierzchotkiem bebna na
przenoénik 34. _ \

W przypadku dilugiej i waskiej haldy stosuje sie
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Jedng pare szyn 10 rozciggajacych sie wzdiuz hal-
dy, przy czym urzadzenie przemieszcza si¢ po szy-
nach w dwéch kierunkach.

W przypadku szerokiej haldy stosuje sie dwie
pary szyn 10 oraz szyny poprzeczne lgczace szyny
10, usytuowane w polowie lub przy koficu haldy.
W rozwigzaniu tym urzadzenie jest zaopatrzone w

podnoéniki, ktére po wlgczeniu umozliwiajq obrb-'_
cenie wozkéw o 90° i ustawienie ich na szynach

poprzecznych, w celu przemieszczenia urzgdzenia
pomiedzy jedng haldg i druga.

Zastrzgienia patentowe

1. Urzgdzenie do przeladunku materialu -sypkie-
go, zawierajace obrotowy beben osadzony na suw-
nicy bramowej przemieszczajacej sie po szynach
rozmieszezonych po obu stronach haldy materialu,
snamienne tym, ze diwigar bramowy (2) suwnicy,

przesuwany w dwéch kierunkach wzdiuz haldy,

jest zaopatrzony w pare przenoénik6w (34, 36), usy-
tuowanych po obu stronach obrotowego bebna (14),
réwnolegle do jego osi, przy czym beben (14) jest
zaopatrzony w czerpaki (88, 90) otwarte jednostron-
nie w dwobch réznych kierunkach, przystosowane
do podawania materialu z haldy na odpowiedni
przeno$nik (34, 38), w zaleino$ci od kierunku obro-
t6w bebna (14).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e przenoéniki (34, 36) s3 zamontowane na ramie
suwnicy obrotowo, w ograniczonym zakresie wzgle-
dem osi bebna, przy czym przenoéniki (34, 36)
przyjmujg na przemian polozenie robocze i poloze-
nie spoczynku.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze rama suwnicy zawiera nastawne, lukowe belki
28 przenoszone przez rolki (30) osadzone na diwi-
garze bramowym (2) suwnicy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 3, znamien-
ne tym, ze po obu stronach bebna (14) znajdujg sie
nastawne brony (54, 56), do nagarniania materialu
ku podstawie haldy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
Zze brony (54, 56) s3 zamocowane do dZwigara bra-
mowego (2) za pomoca rozpdrek (58, 60) zamocowa-
nych obrotowo, oraz pretéw (62, 64) polaczonych
za pomocg lin (66, 68) i bloczkéw z wciggarkami
(70, 72). .

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 5, znamien-
ne tym, ze beben (14) ma plaskie $cianki (74, 76)
polaczone parami, przy czym kat zawarty pomie-
dzy parg plaskich $cianek (74, 76) jest wiekszy od
kata zawartego pomiedzy sgsiedniq parg plaskich
$cianek (74, 76), oraz ma paski blachy (78) przyspa-
wane do zewnetrznych krawedzi na styku $cianek
(74, 76), skierowane promieniowo na zewngtrz, po-
laczone z pédlkami usztywniajacymi (80) rozmiesz-
czonymi w pewnych odleglosciach od siebie, za-
opatrzone w belki (82) o0 ramionach (84) usytuowa-
nych stycznie, tworzgcych przeciwlegle czerpaki
(88, 90).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, tnamienne tym,
ze do paskéw blachy (78) sg zamocowane ramiona
(84) belek (82) o przekroju teowym, poprzez Zebra
(88), tworzac przeciwlegle czerpaki (88, 90).

8. Urzgqdzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
e zebra (86) belek (82) sg poigczone z paskami
blachy (78) za pomocg $rub.
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