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und zum Spannen unbearbeiteter Werkstilicke mit flanschartiger
Grundfldche auf einem Werkzeugmaschinentisch oder auf einer
Werkstlickpalette. Das Ziel der Erfindung besteht in dem Einsatz

von speziellen Lagebestimm- und Spannelementen fiir das gleichzeitige
Ausrichten und Spannen von unbearbeiteten Werkstiicken. Erfindungsgemds8
-werden Lagebastimme- und Spannelemente in einem Grundkérper vereinigt
und als Bezugsfldchen an den Werkstiicken fiir die Lagebestimmung und
. das Spannen die Oberseiten und Stirnseiten der Flansche der
-Werkstiickgrundflédche benutzt. Der Grundkdrper ist so ausgebildet,

da8 er auf dem Werkzeugmaschinentisch oder der Werkstilickpalette
befestigt werden kann, und da8 er als Basishalter. fiir die Lagebestimm=
und Spannelemente dient, Die erfinderische Losung wird vorwiegend
an Werkzeugmaschinen in der metallverarbeitenden Industrie
eingesetzt, '
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Vorrichtung zur Lagebestnmmung und zum Spannen'unbearbelteter
“Werkstiicke

Anwendungsgeblet der Erfindung:

' Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Lagebestlmmung
und zum Spannen unbearbeiteter Werkstiicke mit flanschartiger
Grundfliche auf einem Werkzeugmaschinentisch oder auf einer
Werkstiickpalette., '

- Charakteristik bekannter technischer Losungen:

Das Ausrichten unbearbeiteter Werkstiicke zum Frisen wird
mittels Einlegen mehrerer Keile zwischen Werkstiickunterseite
und. WerkzeugmaSchinentischoberseite bzw. Werkstiickpaletten-
oberseite vorgenommen, '

Beim Ausrichten selbst erfolgt nach einer zuvor angebrachten
Markierungslinie an den Teilflichen-Seitenkanten die Orien-—
tierung fir die Werkstiicklage.

Das'Unterkeilep wird solange durchgefiihrt bis die gesamte
Markierungslinie auf den beiden Léngs— und Stirnseiten den
gleichen Abstand von der Werkzeugmaschlnentlschoberselte bzw.
der Werkstiickpalettenoberseite haben.,

Diese Ausrichtmethode ist sehr zeitaufwendig und kann zu
Verspannungen des festgespannten Werkstiickes fiilhren., Infolge
solcher Verspannungen wird die Werkstiickqualitit beeintrichtigt,
da die mechanische Bearbeitung am verspannten Werkstiick erfolgt
und nach dem Ausspannen der bearbelteten Werkstucke das Werk-
stlick szuriickfedert, | ' |
Dieser Riickfederungseffekt ist abhénéig vom Grad der Vorspan-
nung des Werkstiickes bei der mechanischen Bearbeitung, und |
somit ergeben sich unterschiedliche Qualitdtsbeeintrichtigungen
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an den bearbeite#en Werkstilicken.,

Ziel der Erfindung: .
Das Ziel der Erfindung besteht in dem Einsatz von. speziellen
Lagebestimm- und Spann-Elementen fir das Ausrichten und Spannen
unbearbeiteter Werkstiicke, in dem leichteren_und schnelleren
Ausrichten der Verkstiicke, in dem Spannen der Werkstiicke

ohne Werkstiickdeformation und somit im Abbau von Hilfszeiten
und Beeintrichtigung der Werkstuckqualltat nach dem Abspannen
der Werkstiicke.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung llevt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes
Ausrichten und Spannen unbearbeiteter Werkstiicke mittels
spezieller Lagebestlmmp und Spann-Elemente auszufijhren und
somit den Aufwand beim Ausrichten und Spannen zu senken und
gleichzeitig Qualitétsbeeintrichtigungen infolge Werkstiick-
deformationen beim Spannen zu vermeiden.

ErflndungsgemaB werden Lagebestimm~ und Spannelemente in

einem Grundkdorper vereinigt, wobei als Bezugsflichen am Werk-
stiick fiir die Lagebestimmung und fir das Spannen die Oberseiten
und die Stirnseiten der Flansche der Werkstuckgrundflache be-
nutzt werden.

Der Grundkdrper ist so ausgebildet, daB er auf dem Werkzeug-
maschinentisch oder Werkstiickpalette befestight werden kaﬁn,
und daB er als Basishalter fir die Lagebestimm~ und Spannele-
nente und gleichzeitig als Seitenanschlag dient,

Das komplette Lagebestimm- und Spannelement ist durch Ver-
wendung von Distanzringen oder Distanzplatten und einer Stell-
mutter oder eines Rollensystems so einstellbar, daB zwischen
‘Spanneisen und Stellmutter oder Rollensystem die Spannhdhe und
ein variabler Spannweg realisiert werden kann, Damit beinhaltet
das Lagebestimm- und Spannsystem einen gestuften und einen

variablen Einstellbereich. Der GroBenumfang der Einstellbereiche

wird entsprechend dem Spannsortiment festgelegt,
Durch vertikale Lageverinderung einer Stellmutter oder des
Rollensystems wird das eingelegbe Werkstiick mit seiner Flansch-
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oberseite an die Unferseite des Spanneisens gedrickt und damit
die Hohenlage bestimmt. Mittels elner Spannschraube erfolgt
das Spannen des Werkstuﬁkes

Ausfihrungsbeispiels:

Die Erfindung soll nachstehend an einem Spann- und Lagebestimm~
element mit Distanzscheiben und Stellmutter erliutert werden,
Das Spann- und Lagebestimmelement wird mit dem Grundkorper 1
auf den Werkzeugmaschinentisch aufgespannt,

Durch wahlweise Verwendung oder Nichtverwendung des einschraub-
baren Nutenzapfens 9 kann das Spann- und Lagebestimmelement

in einer Maschinentischnut gegen seitliches Verschieben ge-~
sichert oder unabhingig von einer Maschinennut an einer be-
liebigen Stelle des Maschinentisches aufgebaut werden.,

~Auf dem Grundkdrper 1 ist eine oben offene Stellmutber 2 aufge~
schraubt. Auf dem Grundkdrper 1 steht die Grundbuchse 3, die

als Auflage fiir das Spanneisen 4 dient. ,

Uber dem Spanneisen 4 sind die Distanzscheiben 5 in entsprechend
bendtigter Stirke und. Anzahl aufgebracht., Die Distanzscheiben 5
kénnen je nach Bedarf, d.h. nach gewunschter Spannhohe oberhalb
oder unterhalb des Spanneisens 4 aufgebracht werden, Bei dieser
Verdnderung bleibt die Gesamthche von Grundbuchse %, Spanneisen 4
und Stanzscheiben 5 konstant., Je nach Genauigkeitsanforderungen
fir die Lagebestimmung wird das Spiel, zwischen diesem Paket
festgelegt., .

Durch den Bolzen 7, der im Grundkdrper 4 eingeschraubt ist und
der Rundmutter 6 wird das Paket Grundbuchse %, Spannéisen 4 und
Distanzscheiben 5 unter Beriticksichtigung des erforderlichen
Spiels zusammengehalten, '

Funktion des Spann- und Lagebestimmelementes:

Das Spanneisen 4 wird um 90° aus der Zeichnungsebene geschwenkt,
Die Spannschraube 8 ist geldst, Die Distanzscheiben 5 sind ent-
sprechend der Werkstiickspannhthe oberhalb oder unterhalbbzw.
ober- und unterhalb des Spanneisens 4 angebfachtw

Dazu wurde die Rundmutter 6 vom Bolzen 7 herunter— und wieder
aufgeschraubt. Das Werkstiick 10 wird auf die Stellmutter 2
aufgestellt und dabei gegen die Grundbuchse 5 geschoben,
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Das Spanneisen 4% wird nun wieder in die Zeichnungsebene um 90°
geschwenkt, Durch Heraufdrehen der Stellmutter 2 wird das Werk-
stiick 10 gegen das Spanneisen 4 gedrickt, und somit auf die
festgelegte Héhe angehoben,
AbschlieBend wird durch eine kurze Drehung der Spannschraube 8
der Spannvorgang vervollstindigt, o
Durch das Gegeniiberliegen von Werkstiickspannstelle und Spann-
schraube 8 wird ein Biegemoment am Bolzen 7 vermieden,
Der Entspannvorgang erfolgt durch kurzes ILosen der Spann-
schraube 8 sowie durch geringfiigiges Herunterdrehen der Stell-
mutter 2, Nach dem Schwenken des Spanneisens 4 kann das Werk-
stiick 10 den Spann- und Lagebestimmelementen entnommen werden,
Spann-. und Entspannvorgang erfordern sehr geringen Zeitaufwand.
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Erfindungsanspruch:

Te

Vorrichtung zﬁr'Lagebestimmung und. Spénnen unbearbeiteter

+ Werkstiicke, dadurch gekennzeichnet, daB auf einem Grund-

korper (1) fir die Lagebestimmung eine Stellmutter (2)
oder ein Rollensystem und fiir das Spannen ein die -Grund-
buchse (%), das Spanneisen (4) mit Spannschraube (8), die
Distanzscheiben (5) oder Distanzplatten und die Rundmut—
ter (6) aufnehmender Bolzen (7) angeordnet sind.

Vorrichtung zur Lagebestimmung und Spannen unbearbeiteter
Werkstiicke nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf

wahlweise am Grundkorper (1) Nutenzapfen (9) angeordnet
sind,

Hierzu A Seite . Zeichnung .
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