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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczne urza-
dzenie do podnoszenia gérnych walcéw posuwo-
wych traka.

W dotychczas znanych hydraulicznych urzadze-
niach do podnoszenia gérnych walc6w = posuwo-
wych traka stosowano dwa silowniki hydraulicz-
ne, ktérych cylindry byly sztywno zwigzane z kor-
pusem traka a tloczyska silownikéw przesuwaty
polaczone z nimi goérne walce posuwowe. Kazdy
z sitlownik6w przeznaczony do poruszania jednego
walca posuwowego, napedzany byl oddzielnym
obwodem hydraulicznym, przy czym obwody te
byly identyczne, oraz przylaczone réwnolegle do
przewodu zasilajacego i przewodu splywowego.
Urzadzenie takie bylo rozbudowane konstrukeyj-
nie co znacznie podnosilo koszt jego wykonania
oraz utrudnialo i podrazalo eksploatacje.

Wad tych nie posiada urzadzenie wedlug wy-
nalazku, ktoérego schemat przedstawiony jest na
rysunku. Lozyskowe korpusy 1 posuwowych wal-
cow 2 traka, zwigzane sg sztywno z cylindrami 3
hydraulicznych silownikéw 4 i 5. Cylindry 3 si-
lownikéw 4 i 5 przesuwajg sie wraz z walcami 2
wzgledem korpusu 7 traka, do ktérego przytwier-
dzone s3 tloczyska 6. Silowniki 4 i 5 ustawione
sg w osi traka w polozeniu posobnym, przy czym
silownik 4 znajduje sie od strony podawczej. Do
komoér 11 silownikéw 4 i 5 doprowadzony jest za-
silajacy przewé6d 10, ktérym ze zbiornika 14 tlo-
czona jest ciecz robocza za pomocg pompy 9 po-
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przez filtr 12, przy czym odgalezienie przewodu 10
polaczone jest z przelewowym zaworem 22, ktére-
go upustowy przewéd 13 doprowadzony jest do
zbiornika 14. Drugie odgalezienie przewodu 10
przyigczone jest do redukcyjnego zaworu 18, sprze-
zonego mechanicznie z przelewowym zaworem 19,
Redukcyjny zawoér 18 polaczony jest przewodem
15 z czterodrogowym tréjpozycyjnym rozdzielaczem
16, poprzez ktory doprowadzana jest ciecz robo-
cza do komér 17 silownikéw 4 i 5. Z czterodrogo-
wego tréjpozycyjnego rozdzielacza 16 Wyp'rT)-wa-
dzany jest spltywowy przewéd 20, odprowadzajg-
cy poprzez dlawigcy zawoér 21 ciecz robocza do
zbiornika 14, przy czym do przewodu 20 na od-
cinku miedzy dlawigcym zaworem 21 a zbiorni-
kiem 14, przylaczone jest poprzez przelewowy za-
woér 19 odgalezienie przewodu 15. Czterodrogowy

tréjpozycyjny rozdzielacz 16 sterowany jest na

przyklad za pomocg elektromagneséw 24 i 23, kt6-
re mozna zastapi¢ jakimkolwiek innym sposobem
sterowania.

W stanie wyjSciowym walce 2 urzgdzenia przy-
gotowywanego do pracy znajdujg sie w dolnym
polozeniu. Redukcyjny zawér 18 ustawia sie na
takie ci$nienie, aby suma sit} wynikajacych z dzia-
fania naciské6w cieczy roboczej w komorach 17
silownikéw 4 i 5, oraz 'z lgcznego ciezaru: cylin-
dréw 3, lozyskowych korpuséw 1 i walcow 2 byla
wieksza, od sily wynikajacej z nacisk6w cieczy
roboczej w komorach 11, spowodowanych dzialta-
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niem ci$nienia panujgcego w przewodzie 10,
a ustawionego na przelewowym zaworze 22,

Ustawiajgc redukcyjny zawér 18, ustawia sie
jednocze$nie sprzezony z nim mechanicznie prze-
lewowy zawér 19 na ciSnienie nieco wyizsze od
ci$nienia ustawianego na zaworze 18. Po takim
uregulowaniu zaworéw 18, 19 i 22 urzadzenie
przygotowane jest do pracy.

Z chwilg uruchomienia pompy 9, ciecz robocza
o0 ci$nieniu ustawionym na przelewowym zaworze
22 wypelnia komory 11 silownikéw 4 i 5, natomiast
komory 17 tych silowniké6w wypelia ciecz ro-
bocza o ci$nieniu ustawionym na redukcyjnym
zaworze 18. Aby podaé surowiec do traka unosi sie
przedni walec 2 poruszany silownikiem 4 przez
zalgczenie elektromagnesu 24, ktéry spowoduje
takie przesterowanie czterodrogowego tréjpozycyj-
nego rozdzielacza 16, ze ciecz robocza o ci$nieniu
ustawionym na redukcyjnym zaworze 18 bedzie
nadal wypelniala komore 17 silownika 5, nato-
miast ciecz robocza z komory 17 silownika 4, w
wyniku ci$nienia ustawionego na przelewowym za-
worze 22 i panujgcego w komorze 11 tego sitow-
nika, bedzie usuwana poprzez czterodrogowy troj-
pozycyjny rozdzielacz 16 i splywowy przewé6d 20
do zbiornika 14. Usuwanie cieczy roboczej z ko-
mory 17 silownika 4 bedzie trwato dopéty, dopoki
walec 2 sitlownika 4 nie zostanie podniesiony na
na wysoko§é umozliwiajagca wprowadzenie przecie-
ranego surowca do traka.

Surowiec podawany od specjalnego urzadzenia,
znajdzie sie w zasiegu dzialania walca 2 sterowa-
nego sitownikiem 4. W tym momencie zostanie
przerwane zasilanie elektromagnesu 24, a tym sa-
mym suwak czterodrogowego tréjpozycyjnego roz-
dzielacza 16 zajmie S$rodkowe polozenie jak na
rysunku.

Ciecz robocza o ci$nieniu ustawionym na reduk-
cyjnym zaworze 18 podawana jest przewodem 15
do komory 17 silownika 4, co powoduje doci$niecie
_obrabianego surowca walcem 2 zwigzanego z cy-
lindrem 3 silownika 4. W tym czasie polozenie
walca 2 zwigzanego z cylindrem 3 silownika 5 po-
zostaje niezmienne, to znaczy walec ten znajduje
sie w swoim dolnym poloZeniu. Surowiec przeby-
wa w traku pelng droge, po czym zachodzi ko-
nieczno§¢é wprowadzenia go pod drugi posuwowy
walec 2, uruchamiany silownikiem 5. Aby to umo-

zliwié zostaje zalgczony elektromagnes 23, ktéry-

spowoduje takie przesterowanie czterodrogowego
trojpozycyjnego rozdzielacza 16, zZe ciecz robocza
o0 ci$nieniu ustawionym na redukcyjnym zaworze
18, bedzie nadal wypelniala komore 17 dociskajg-
cego surowiec silownika 4, a ciecz robocza z ko-
mory 17 silownika 5, w wyniku ci$nienia ustawio-
nego na przelewowym zaworze 22 i panujacego
w komorze 11 tego silownika, bedzie usuwana po-
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przez ozterodrogowy tréjpozycyjny rozdzielacz 16
i splywowy przew6d 20 do zbiornika 14.
Usuwanie cieczy roboczej z komory 17 silow-
nika 5 bedzie trwalo tak dlugo, az walec 2 silow-
nika 5 uniesie si¢ na wysoko§é umozliwiajgcg dal-
sze wprowadzenie przecieranego surowca. W mo-
mencie kiedy przecierany surowiec znajdzie sie w
zasiegu dzialania walca 2 sterowanego silownikiem
5, przerwane zostanie zasilanie elektromagnesu
23, przez co suwak czterodrogowego tréjpozycyj-
nego rozdzielacza 16 zajmie S$rodkowe polozenie
jak na rysunku. Ciecz robocza, o ci$nieniu usta-
wionym na redukcyjnym zaworze 18, podawana
jest przewodem 15 do komory 17 silownika 5, co
powoduje doci$niecie obrabianego surowca walcem
2 zwigzanego z cylindrem 3 silownika 5.
Obrabiany surowiec przesuwa sie wzdluz osi
traka. Kiedy surowcem tym bedzie kloda, wymiar
jej przekroju poprzecznego w plaszczyZnie dziala-
nia silownikéw 4 i 5 bedzie zmienny. Zwigkszenie
sie tego wymiaru spowoduje unoszenie walcéw 2,

.a tym samym wzrost ci§nienia w komorach 17.

W celu wyréwnania ci$§nienia i utrzymania stalej
sily docisku nadmiar cieczy zostanie usuniety
przez czterodrogowy tréjpozycyjny rozdzielacz 16,
przew6d 15, przelewowy zawér 19, przewéd 20 do
zbiornika 14. Zmniejszenie sie wymiaru poprzecz-
nego kilody spowoduje wypelnianie sie¢ komoér 11
silownikéw 4 i 5 cieczg robocza, tloczong pompg 9
przez przew6d 10, az do wyréwnania -ci$nienia
ustawionego na przelewowym zaworze 22.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podnoszenia gérnych walcow
posuwowych traka, utworzone z dwéch silownikow
hydraulicznych napedzanych ukladem wyposazo-
nym w znang stacje olejowa, znamienne tym, zZe
lozyskowe korpusy (1) posuwowych walcéw (2)
traka, zwigzane sga sztywno z cylindrami (3) si-
townikéw (4) i (5), a tloczyska (6) tych silownikéw
sa unieruchomione przez przytwierdzenie ich do
korpusu (7) traka, przy czym do komér 11 sitow-
nikéw (4) i (5) doprowadzony jest przewéd (10),
ktérym ze zbiornika (14) tloczona jest ciecz robo-
cza za pomocg pompy (9) o ci$nieniu ustawionym
na polgczonym z przewodem (10) przelewowym
zaworze (22), a do komé6r (17) przylaczony jest
przew6d (15) uzbrojony w redukcyjny zawoér (18),
sprzezony mechanicznie z przelewowym zaworem
19 i w czterodrbgowy i tréjpozycyjny rozdzielacz
(16), do ktérego przylgczony jest spustowy prze-
wéd (20), uzbrojony w diawiacy zawér (21), przy
czym do swobodnego kofica przewodu (20) doig-
czony jest odplywowy przewéd przelewowy zawo-
ru (19), a doptywowy przewéd tego zaworu przy-
laczony jest do przewodu (15) na odcinku miedzy
redukcyjnym zaworem (18) i czterodrogowym tréj-
pozycyjnym rozdzielaczem (16).
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