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{54) Spodsob modifikdcie tavenin polymérov a zariadenie na modifikédciu
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Pre vyrobu ekonomicky vyhodnejSich vy-
robnych SarZi, napr. na velkom zariadenf,
v jednom farebnom odtieni sliZi tento spo- [* J
sob, u ktorého sa tavenina zédkladného zreb- P m
ného polyméru z reaktora alebo taviaceho l‘_J R i
gneku ddvkuje do viacerych pomocnych $ne- LS B o
kovych taviaco-zmeSovacich zariadeni pre Lo " KTL

e
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aditiva, v ktorych sa spolu s taveninou kon- P -
centrdtu aditiv homogenizuje a dalej vytlé- -FAN A no ECS
¢a na spracovanie do vgrobkov. Principom "'fq L‘E 2
je déavkovanie aditivovaného polyméru do 2 - o
taveniny koncentrdtu aditiv, ktorej mnoZ-
stvo (koncentrdcia v aditivovanom polymé-
re) je rozdielom medzi odoberanym mnoZ- |
stvom aditivovaného polyméru a dévkova- .
ného &istého polyméru. Zariadenie pozostd- I
va z reaktora (obvykle pri kontinuilnych ;
procesoch) alebo zo 3nekového taviaceho i
zariadenia polyméru s pohonom davkovacie- ]
ho &erpadla polyméru a $nekového taviaco- f
-zmeSovacieho zariadenia pre aditiva. Ot4c- ‘\
i
|
!
I
|
|
|

ky davkovacieho &erpadla zrebného poly-
méru st regulované od odberu uZ aditivo-
vanej, napr. pottu beZiacich zvldkiiovacich
miest, &im sa zabezpe&! kon$tantnd koncen-
trdcia aditiva v polymeére.
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Predmetom tohto vynélezu je spdsob mo-
difik4cie tavenin polymérov koncentrétmi
aditiv. a zariadenie pre tdito modifikdciu.
Tento spésob uwmoZiiuje zniZenie ekonomic-
ky vyhodnych 3arZi v jednom farebnom od-
tieni pri farbeni v hmote, ako aj vyrobu
viacerych farebnych odtiefiov naraz za po-
uZitia jedného polymerizatného alebo ta-
viaceho zariadenia zakladného polyméru.
Déavkovanie polyméru a aditiv je spété s
ocdberom taveniny v tvarovacej €asti zaria-
denia tak, Ze pomer jednotlivjch zloZiek je
stdle konstantny.

Maodifikdcia tavenin polymérov: koncen-
tratmi aditiv, najmé tuhymi taviteInymi adi-
tivami, ako sd napr. koncentraty pigmen-
tov, sa prevddza réznymi spdsobmi. Medzi
najjednoduchsie spdsoby patri spdsob, pri
ktorom sa aditivum v préSkovej alebo gra-
nulovanej forme zmieSa za sucha s polymé-
rom a zmes sa potom tavi a tvaruje. Pri fiom
dochédza Casto k oddelovaniu aditiva od
polyméru a tym k nerovnomernej aditiva-
cii, €o sa nepriaznivo prejavi na kvalite vy-
robku.

Technicky dokonalej8f spdsob je ddvkova-
nie aditiv eSte pred tavenim priamo do ta-
viaceho zariadenia polyméru, a to bud pred
zékladny polymér, alebo priamo do zédklad-
ného polyméru za uréitych podmienok, ale-

bo podla CS. AO 153788 sa aditiva najprv

tavia a potom davkuji do taveniny zéklad-
ného polyméru. Po homogenizécii sa tave-
nina tvaruje do vyrobku. Pri v8etkych tych-
to spdsoboch je aditivdcia menSich mnoZ-
stiev neefektivna, pretoZe &istenie zariade-
ni pri menSich vyrobnych partidch je né-
roéné a vyroba na malych zariadeniach je
nékladn4.

Tieto nedostatky rieSi spdsob navrhnuty
pre farbenie v hmote, pri ktorom sa tave-
nina polyméru z jedného taviaceho zariade-
nia rozdelf na viacej prudov, do ktorych sa
vovédza tavenina preddispergovanych pig-
mentov. Jednotlivé priddy sa homogenizuji,
pripadne filtrujé a vedd na tvarovanie. Ce-
1y proces sa prevddza na jednom mieste v
Specidlne vyvinutom zariadeni, ako to uva-
dza patent.

Pri velkych vyrobach, ako st napr. vyro-
by vlékien, je rozvod taveniny z jedného
zdroja na jednotlivé tvarovacie miesta uZ
davno pouZivany. Zavedenie aditiva do kaZ-
dého pradu umoZni ziskat vyrobok rozdiel-
nych vlastnosti. Pre pripravu ndroénych vy-
robkov je vSak potrebny vysoky stupeii dis-
pergdcie a homogenizdcie aditiva, ktory sa
nedé zabezpedit statickymi zmeSovaémi, ako
sa uvddza v spominanom patente. Statické
zmeSovafe maji mimo inych nedostatkov
aj vysoku stratu tlaku a tym kladd zvySené
néroky na zariadenie uloZené pre tymto
zmeSovatom. Aditivacia v jednom uzle nie
je vidy vyhodnd, najmd ak sd aditfva me-
nej termostabilné. Potom pri dlh§om rozvo-
de aditivovanej taveniny dochédza k odbua-
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ravaniu aditfva a k dehomogenizdclii taveni-
ny.
Podla tohto vynédlezu sa tavenina poly-
méru ddvkuje do Snekového taviaco-zmeSo-
vacieho tlena pre aditiva, v ktorom sa za-
bezpetuje davkovanie, tavenie a disperga-
cia aditiva s taveninou polyméru dynamic-
kym sposobom, pri ktorom je moZné vhod-
nou skladbou zme$ovaca dosiahnut Ziadany
stuperi dispergécie, a to pri niZ3ej strate tla-
ku. Strata tlaku oproti statickym zmeSova-
tom mobZe byt aZ o polovicu i viac menSia.
Taviaco-zmeSovacie zariadenie je moZné u-
miestnit v blizkosti tvarovacieho miesta. Vy-
hiodou tohto spdsobu je i to, Ze sa d& po
malej uprave aplikovat i na existujice vy-
robné zariadenia.

Zariadenie na modifikdciu tavenin poly-
mérov. podla tohto vynélezu pozostdva z re-
aktora alebo zo Snekového taviaceho zaria-
denia 10 polyméru s pohonom 11 regulova-
nym v zavislosti na tlaku taveniny na jeho
vystupe 12, Toto taviace zariadenie 10 ale-
bo reaktor je spojeny aspoii s jednym po-
mocnym S$nekovym taviaco-zmeSovacim é&le-
nom 20 pre aditiva, cez ddvkova¢ 30, s po-
honom na vyvode 22 zmesi polyméru s adi-
tivami, pri¢om jeho vyvod 22 je napojeny
na ddvkovacie Cerpadld 40 spracovania. Po-
hon davkovaca 31 je regulovany od otddok
41 gerpadiel na spracovani zmesi.

Na pripojenom obrézku je schematicky
znédzornené zariadenie na modifikéaciu tave-
nin polymérov podla tohto vynélezu, Kktoré
pozostéva zo Snekového taviaceho zariade-
nia 10 polyméru, opatreného privodom 13
granuldtu, pritom pohon 11 je regulovany
v zdvislosti od tlaku taveniny na vystupe 12,
ktory je spojeny s dvoma pomocnymi 3ne-
Kovymi taviaco-zmeSovacimi &lenmi 20a, 280b
pre aditiva, cez ddvkovafe 30a, 30b s ich
pohonami 31a, 31b, ktoré st regulované od
otadok ddvkovacich Cerpadiel 40a, 40b spra-
vocania zmesi polyméru a aditiva. Pomoc-
né taviaco-zmesSovacie ¢leny 20a, 20b si opa-
trené privodom 23a, 23b granulatu aditiva,
ako aj regulovanymi pohonami 2la, 21b,
ktoré si regulované od tlaku zmesi taveni-
ny na jej vystupe 22a, 22b.

Tento spdsob a zariadenie je moZné po-
uZivat najmi na farbenie v hmote, a to i v
stGfasnych vyrobdch na viac farebnych od-
tieffov naraz, ¢o umoZiiuje zniZenie ekono-
micky vyhodnych vyrobnych $arZi v jednom
farebnom odtienu. V pripade kontinuédlnej
vyroby vldkien je moZné rozvod vyfarbova-
ného materidlu viest tak, aby sa mohli vy-
rédbat melanZované kdabliky pozostdvajice z
2 alebo i 3 farebnych oditetiov.

Priklad

Granulovany polypropylén sa tavi na Sne-
kovom taviacom zariadeni a dvomi zubo-
vymi &erpadlami sa dévkuje medzi zme3o-
vaciu a dopravni zonu jednotlivych Sneko-
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vfch taviaco-zmeSovacich zariadeni, v kto-
rgch sa tavia koncentrdty pigmentov rdz-
nych farebnych odtiefiov (Zity, erveny).
Tavenina kazZdého koncentrétu sa dopravuje
a tlati do zmeSovacej zony, kde sa homoge-
nizuje s taveninou polyméru. Zhomogenizo-
vané vylarbené taveniny polyméru sa trans-
portuji ku jednotlivfm zvldkiiovacim mies-
tam v poéte po 6 pre kaZda vetvu, kde sa
zubovymi Cerpadlami pretlddaji cez filtrac-
né siistavy a zvldkiiovacie hubice na vlék-
na. Zubové Cerpadld pre dévkovanie vyfar-
benej taveniny sd nastavené na davkovanie
mnoZstiev potrebnych na dosiahnutie poZa-
dovanej dlzkovej hmotnosti vldkien. Dév-
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kovacie Cerpadld zrebného polyméru sid na-
stavené na ddvkovanie takého mnoZstva po-
lyméru, aby rozdiel v mnoZstve vyfarbené-
ho polyméru odcberaného zvlékiiovacimi
Serpadlami a zrebného polyméru zodpove-
dal potrebnému objemu koncentritu aditi-
va. Vldkna z jednotlivfch miest boli vyfar-
bené rovnomerne, a to z jednej vetvy na Zzl-
to, z druhej na Cerveno. .

U Zltej farby doSlo ku vypadku jedného
zvldkitovacieho miesta. Ot4dfky derpadla,
davkujiceho polymér, sa cez regulatnu su-
stavu zniZilo o jednu Sestinu. Pri hodnote-
ni vyfarbenia vldkien sa negzistila farebné
adchylka pred a potas poruchy.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob modifikdcie tavenin polymeérov.
koncentratmi aditiv, vyznateny tym, Ze ta-
venina polyméru sa pomocou ¢erpadla ddv-
kuje do taveniny koncentrdtu aditiva, pri-
gom reguldcia objemového pomeru zrebné-
ho polyméru a aditiva sa prevadza reguld
ciou objemu zrebného polyméru a taveni-
nou koncentratu aditiva sa tento objem do-
plituje na vopred nastaveny kon3tantny ob-
jem aditivovaného polyméru.

2. Zariadenie na modifikaciu tavenin po-
lymérov podla bodu 1, vyznalené tym, Ze

pozostava z reaktora alebo zo Snekového
taviaceho zariadenia (10) s pohonom regu-
lovanym v zdvislosti na tlaku taveniny na
jeho vystupe (12), ktoré je spojené s aspoii
jednym pomocnym Snekovym taviaco-zme-
$ovacim ¢lenom (20) pre aditiva, cez dév-
kovaé (30), s pohonom regulovanym v zda-
vislosti na tlaku taveniny na vyvode (22)
zmesi polyméru s aditivami, pri¢om jeho
vyvod je napojeny na davkovacie Eerpadla
(40) spracovania, od ktorych otatok je re-
gulovany pohon (31) davkovada (30).
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