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KIVONAT

A taldlméiny szerinti magneses/kemény sugirzast és rontgen-
sugdrzast abszorbedl6, keramiaszerdi anyagokat ugy allitjak eld,
hogy
(a) hulladék foszfogipszet legalabb 177 °C-on legaldbb 1/1,2 6ran

keresztul melegitenek,

(b) az (a) 1épésben kapott foszfogipszbdl é€s magnetitbél/ivegkép-
26 oxidokbol 20-25 pm részecskeméreti, szdraz homogén
kompoziciot készitenek, és

(c) a kapott kompozici6t keverés kozben akceleratort tartalmazé
telitetlen poliészter-gyantaval kezelik, majd a kompoziciot ke-
ményitészer hozzédadasaval keményitik, és kivant esetben ha-

bositjak. -~

82879-4269 SI



0000000

Képviseld:

Danubia Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.

ELJARAS KERAMIASZERU ANYAGOK ELOALLITASARA,
£S AZ iGY ELOALLITOTT KERAMIASZERU ANYAGOK

CYRKIEWICZ Marceli, Lédz, PL
HERLING Erwin, New York, NY, US
KLESZCZEWSKI Jacek, L6dz, PL

Feltalalok:

azonosak a bejelentékkel

A bejelentés napja:  1993. 08. 12.

Els6bbsége: 1993. 06. 25. (P299472) PL
A nemzetkozi bejelentés szama: PCT/PL93/00012
A nemzetkozi kozzététel szama: WO 95/00583

82879-4269 SI



S ST S T

A taldlmany keramiaszerd anyagok eldéllitdséra szolgalo el-
jarasra, és az ezzel elGallitott keramiaszerd anyagokra vonatko-
zik, amelyek alkalmasak mégneses tulajdonsdgokkal rendelkezé
cikkek, valamint kemény- és rontgensugarakat abszorbeald
termékek, tovabba szigetelé tulajdonségokkal rendelkezd ter-
mékek el64llitisidra, amelyek kiilondsen az épitéiparban alkal-
mazhaték igen alacsony nedvesség-abszorbedlé képességik
miatt.

Kiilonféle eljdrisok ismertek szervetlen tdltéanyagok,
tobbek kozott foszfogipsz kotésére szintetikus polimerekkel vi-
zes rendszerekben, igy példaul a 113 573 és 147 599 szama len-
gyel szabadalmi leirdsokban eljarast ismertetnek ontott padlo-
burkolatként vagy stukko elééallitdsara nyersanyagként alkalmaz-
haté kompoziciok eléallitasara. A fenti eljarasok hatranya, hogy
az igy kapott termékek meglehetdsen ridegek és porozusak, ezért
vizzel nagymértékben atitatddnak. Masrészrél a végbemend poli-
merizacios eljards meglehetdsen lassu, ami kizarja az extrudala-
sos és froccsontéses modszerek alkalmazasat. A P 283 240
szamG lengyel szabadalmi leirdsbol is ismert egy eljaras
keramiaszerdi miianyagok eldallitdsara oly médon, hogy hulladak
foszfogipszet poliészter-gyantaval kotik nem-vizes rendszerben,
amely akcelerdtort, keményitszert és adott esetben acetont tar-
talmaz. A kapott anyag alkalmas kiilonféle cikkek eléallitasara
extrudilassal vagy froccsontéssel, és joO mechanikai szilardsag-
gal, valamint kismértékil viz- és olaj-abszorpci6s tulajdonsaggal
rendelkezik.

Meglep6 médon azt tapasztaltuk, hogy egy hulladék foszfo-

gipszbdl, kiillondsen apatitb6l szarmazé foszfogipszbdl és egyeb
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szervetlen vegyiiletekb6l, példdul fém-oxidokbdél vagy so6kbol
allé szervetlen toltéanyag-kompozicié alkalmazésa fizikailag
homogenizalt, 25 pm-nél kisebb részecskeméreti kompozicié
form4jaban és e toltGanyag kotése egy telitetlen poliészter-
gyantihoz nem-vizes rendszerben lehetévé teszi olyan specifikus
tulajdonsigokkal rendelkezd kerdmiaszerd anyagok eléallitasit,
amelyek konnyen formalhat6k ontéssel is és gépileg feldolgoz-
hatok. Azt is felismertiik, hogy, ha egy szén-dioxidot fejlesztd
anyagot adnak a hulladék foszfogipszet és telitetlen poliészter-
gyantit tartalmazé6 kompoziciéhoz, habositott kerdmiaszeri a-
nyagokat 4llithatunk elé.

A méagneses tulajdonsagokkal rendelkez6 kerdmiaszerd
anyagot szervetlen téltanyag szintetikus gyantdhoz valé kotésé-
vel nem-vizes rendszerben a taldlmény értelmében ugy allitjuk
elé, hogy az eljarast tobb 1épésben végezziik, amikoris az elsé
lépésben a hulladék foszfogipszet legalabb 177 °C-on, legalabb
1 6ran keresztiil melegitjik, a masodik 1épésben a hulladék fosz-
fogipsz és magnetit 1:0,66 - 1,52 térfogatardnyd keverékébdl
el6allitunk egy fizikailag homogenizalt szaraz kompoziciét,
amelynek szemcsemérete legfeljebb 25 pm, és a harmadik 1épés-
ben 100 térfogatrész fenti médon elballitott szdraz kompozicié-
hoz folyamatos keverés kozben 0,2-4,8 6ra alatt 50-240 térfo-
gatrész telitetlen poliészter-gyantat adunk, amely legfeljebb
8 térfogat% akceleratort, példaul kobalt-naftendtot tartalmaz,
majd hozzaadunk legfeljebb 23 térfogatrész szerves higitbanya-
got, példaul acetont vagy sztirolt, amellyel a kompozicié viszko-
zitasat legfeljebb 4230 mPa.s értéken tartjuk, majd hozzdadunk

3-20 térfogatrész keményitdszert, elénydosen egy 20-40 térfo-
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gat% ciklohexanon-peroxidot vagy benzoil-peroxidot tartalmazs,
dibutil-ftalattal késziilt oldat formajaban, és a polimerizacids
reakcié lejatsz6d4asa utdn magneses tulajdonsdgokkal rendelkezé
keramiaszer{ anyagot kapunk.

A taldlmény szerinti magneses tulajdonsdgokkal rendelkezé,
szervetlen toltdanyagot és szintetikus gyantét tartalmazé kera-
miaszeri anyag keményités utan 50 térfogatrész foszfogipszre
vonatkoztatva 33-76 térfogatrész magnetitet, 46-220 térfogatrész
telitetlen poliészter-gyantat €s legfeljebb 46 térfogatrész acetont
vagy sztirolt tartalmaz.

A 45-55 keV rontgensugarzast vagy 0,6-1,25 MeV kemény
sugarzast abszorbedlé keramiaszeri anyagot egy szervetlen
toltéanyag szintetikus gyantdhoz valé kotésével nem-vizes
rendszerben a taldlmany értelmében ugy allitjuk eld, hogy az
eljarast tobb lépésben végezziik, az els6 1épésben a hulladék
foszfogipszet legalabb 177 °C-on, legaldbb 1,2 6rdn keresztil
melegitjiik, a masodik lépésben a hulladék foszfogipsz ¢és
ivegképzé oxidok 1:0,76 - 1,42 térfogatardnyu elegyebdl leg-
feljebb 20 pm szemcseméretii, fizikailag homogenizalt, szaraz
kompoziciét allitunk eld, az tivegképzd oxidok alapvetGen 81 t6-
meg% 6lom-oxidot, 11,5 tomeg% szilicium-dioxidot és 2,6 to-
meg% barium-oxidot tartalmaznak. A harmadik Iépésben 100
térfogatrész fenti szaraz kompozici6ét folyamatos keverés kozben
legalabb 10 perc alatt 50-240 térfogatrész telitetlen poliészter-
gyantdhoz adjuk, amely legfeljebb 8 térfogatrész akceleratort,
példaul kobalt-naftenéatot tartalmaz, majd hozzaadunk legfeljebb
23 térfogatrész szerves higi-toszert, példaul acetont vagy szti-

rolt, amellyel a kompozicié viszkozitasit legfeljebb 4230 mPa.s
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ertéken tartjuk, majd hozzdadunk 3-20 térfogatrész keményits-
szert, elénydsen 20-40 térfogat% ciklohexanon-peroxidot vagy
benzoil-peroxidot tartalmazé dibutil-ftaldstos oldat formajaban, a
polimerizacids reakciot lejatsz6dasa utdn sugarzist abszorbeald
kerdmiaszerl anyagot kapunk. A fenti anyagbél készitett, 25 mm
vastagsagu lemezre jellemzd, hogy egy 1,1 mm vastagsiga
6lomlemezhez hasonléan képes 45-55 keV rontgensugéarzést
abszorbedlni, valamint egy 6,5 mm vastagsigh 6lomlemezhez
hasonl6an képes 0,6-1,25 MeV kemény sugarzast absiorbeélni.

A 45-55 keV rontgensugéarzast és 0,6-1,25 MeV kemény su-
garzést abszorbedld, szervetlen toltGanyagot és szintetikus gyan-
tat tartalmazo6 kerdmiaszerd anyag, a keményités utdn 50 térfo-
gatrész foszfogipszre vonatkoztatva 38-71 térfogatrész iiveg-
képzd oxidot, 46-220 térfogatrész telitetlen poliészter-gyan-tat
és legfeljebb 23 térfogatrész acetont vagy sztirolt tartalmaz,
mimellett az ivegképzd oxidok 81 tomeg% 6lom-oxidot, 11,5 to-
meg% szilicium-dioxidot és 2,6 témeg% barium-oxidot tartal-
maznak.

A habositott keramiaszerdi anyagot egy szintetikus
gyantdhoz kotdtt szervetlen toltGanyaghoz habképzészer hozza-
adasdval a taldlmény értelmében ugy allitjuk eld, hogy a nyers
kompoziciéhoz - amelyet ugy kapunk, hogy 100 térfogatrész
elézetesen legalabb 172 °C-on legalabb 1,3 6ridn keresztiil
melegitett hulladék foszfogipszet 60-270 térfogatrész legfeljebb
8 térfogat% akceleratort, példaul kobalt-naftenatot tartalmazoé
telitetlen poliészter-gyantdval kotink, és kivdnt esetben leg-
feljebb 12 térfogatrész szerves higitdszert, példéul acetont vagy

sztirolt adunk hozza, amellyel a kompozicié viszkozitasat leg-
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feljebb 4050 mPa.s értéken tartjuk, és 20-40 térfogat% ciklo-
hexanon-peroxidot vagy benzoil-peroxidot tartalmazé dibutil-
-ftalatos oldat formajaban 3-25 térfogatrész keményitészer hoz-
z4daddsa utdn a nyers kompoziciéra vonatkoztatva legfeljebb 30
térfogat% mennyiségben butil-izocianitot, majd 0,05-0,25
térfogat% vizet adunk hozza.

A keriamiaszerli anyagok eldallitdsdra szolgalé taldlmany
szerinti eljaras lehetdvé teszi a hulladék foszfogipsz felhasz-
nalasit, amely a természetes kornyezetet leggyakrabban szeny-
nyezi, ugyanakkor maguk a kerdmiaszerd anyagok - mivel
froccsontéses eljdrdssal vagy ontéssel konnyen feldolgozhatdk,
és jo fizikai-kémiai tulajdonsdgokkal rendelkeznek - szamos
esetben alkalmazhaték fémek vagy milanyagok helyett. Mivel
fémekhez, mianyagokhoz, iiveghez, fahoz, betonhoz jo6l tapad-
nak, a kerdmiaszerd anyagokat konnyen kothetjiilk ezekkel az
anyagokkal mind keményités eldtt, mind azutdn, k6t6anyagként
az el8polimerizalt kompoziciét alkalmazva. A taldilmany szerinti
keramiaszeri anyagokbdl eldallitott termékek elhasznilédasuk
utan legtobb esetben elézetes dezintegralasuk utan Gjra felhasz-
nalhatok toltéanyagként, igy ujra hasznosithatok.

A talalméanyt kozelebbrél az alabbi példakkal kivanjuk is-
mertetni a korldtozas szandéka nélkiil.

1. példa
0,5 dm?® telitetlen poliészter-gyantdhoz 0,7 dm’ legfeljebb
16 um szemcseméretli szdraz kompoziciot adunk folyamatos ke-
verés kozben, amely kompozicié 60 térfogat% magnetitb6l és 40
térfogat% (apatitb6l szdrmazo6) hulladék foszfogipszb6l all, ame-

lyet elézetesen 217 °C-on 2,1 6ran keresztiil melegitettiink, majd
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hozzaadunk 0,001 dm® kobalt-naftenatot, 0,165 dm® sztirolt és
0,03 dm® 30%-o0s dibutil-ftalitos benzoil-peroxid-oldatot. A ka-
pott kompoziciét magneses szappantarté alakhoz készitett for-
maba ontjik.

2. példa

Az 1. példaban leirtak szerint jarunk el, és legfeljebb 10 pm
szemcseméretli szdraz kompoziciét alkalmazunk, amely foszfo-
gipszet és 6lomiiveg cserepet tartalmaz azonos térfogatban. Fo-
lyékony kompoziciét kapunk, amely radioaktiv effluensek kon-
centralasara szolgdlé berendezésekben elhasznilodott ioncseré-
16kbd] kialakitott tombok bevonédsara alkalmazhaté.

3. példa

1 dm’® telitetlen poliészter-gyantat folyamatos keverés koz-
ben Osszekeveriink 1,4 dm3, 12 pm szemcseméretii, el6zetesen
237 °C-on 1,9 o6ran at hevitett hulladék foszfogipsszel, 0,002
dm’ kobalt-naftenattal, 0,33 dm’ acetonnal, 0,07 dm® 30% ciklo-
hexanon-peroxidot tartalmazo6 dibutil-ftaldtos oldattal, és 0,4
dm® butil-izocianattal, és 0,03 dm® vizzel. A kapott habositott
kompozicidt vitorlasok és csonakok testének szigetelésére ter-

vezett profilok kialakitasara alkalmazzuk.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras mégneses tulajdonsidgokkal rendelkezé kerdmia-
szeri anyagok eldallitdsara szervetlen toltéanyag szintetikus
gyantdhoz valé ko6tésével nem-vizes rendszerben, azzal jelle-
mezve, hogy az eljarast tobb 1€pésben hajtjuk végre, az elsd 1é-
pésben hulladék foszfogipszet legalabb 177 °C-on legalibb 1 6-
rdn keresztiil melegitiink, maésodik 1épésben a hulladék
foszfogipsz és magnetit 1:0,66 - 1,52 térfogatardnya elegyébdl
legfeljebb 25 pm szemcseméretii, fizikailag homogenizalt szaraz
kompoziciét dllitunk eld, és a harmadik 1épésben a kapott széraz
kompozici6hoz folyamatos keverés kozben 0,2-4,8 6ran keresz-
til a szdraz kompoziciéra vonatkoztatva 0,46-2,2 : 1 térfogata-
rdnyban telitetlen poliészter-gyantaval kezeljik, és hozzidadunk
100 térfogatrész gyantira vonatkoztatva legfeljebb 8 térfogatrész
akceleratort, példaul kobalt-naftenatot, és az egész kompoziciot
3-20 térfofatrész keményitészer hozzéadasaval keményitjiik.

2. Eljaras 45-55 keV rontgensugarzas és 0,6-1,25 MeV ke-
mény sugarzas abszorbedlasara képes kerdmiaszerd anyag el6-
allitasara szervetlen kotéanyag szintetikus gyantahoz val6é koté-
sével nem-vizes rendszerben, azzal jellemezve, hogy az eljarast
tobb 1épésben hajtjuk végre, az els6 1épésben hulladék foszfo-
gipszet legalabb 177 °C-on, legalabb 1,2 6ran keresztiil melegi-
tink, masodik lépésben a hulladék foszfogipsz és ilivegképzd
oxidok 1:0,76 - 1,42 térfogataranyu elegyébdl legfeljebb 20 pm
szemcseméreti, fizikailag homogenizalt szdraz kompoziciét 4lli-
tunk eld, és a harmadik 1épésben a kapott szdraz kompoziciét fo-

lyamatos keverés kozben legalabb 10 percen keresztiill a szaraz
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kompoziciéra vonatkoztatva 0,46-2,2 : 1 térfogatardnyban teli-
tetlen poliészter-gyantdval kezeljik, hozzdadunk legfeljebb 8
térfogat-rész akcelerdtort, példaul kobalt-naftenatot 100 térfo-
gatrész gyantira vonatkoztatva, és a teljes kompoziciét 3-20 tér-
fogatrész keményitGszer hozzédadésival keményitjik, mimellett
az ivegképzd oxidok 81 tomeg% Olom-oxidot, 11,5 tomeg%
szilicium-dioxidot és 2,6 tomeg% barium-oxidot tartalmaznak.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy apatitb6l szdrmazé hulladék foszfogipszet alkalma-
zunk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a kompoziciéhoz a keményités eldtt legfeljebb
23 térfogatrész szerves higitdszert, példaul acetont vagy sztirolt
adunk, amellyel a kompozicié viszkozitdsat legfeljebb 4230
mPa.s értéken tartjuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy a keményitdszert 20-40 térfogat% ciklohexa-
non-peroxidot vagy benzoil-peroxidot tartalmazé, dibutil-ftala-
tos oldat forméajaban alkalmazzuk.

6. Magneses tulajdonsagokkal rendelkezd, szervetlen tolté-
anyagot és szintetikus gyantat tartalmazé kerdmiaszerd anyag,
amely keményités utdn 100 térfogatrész foszfogipszre vonatkoz-
tatva 66-152 térfogatrész magnetitet, 92-440 térfogatrész teli-
tetlen poliészter-gyantat és legfeljebb 46 térfogatrész acetont
vagy sztirolt tartalmaz.

7. 45-55 keV rontgensugarzast és 0,6-1,25 MeV kemény su-
garzast abszorbedld, szervetlen toltdanyagot €s szintetikus gyan-

tat tartalmazo keramiaszerd anyag, amely keményités utian 100

oooooo



0. e
térfogatrész foszfogipszre vonatkoztatva 76-142 térfogatrész
ﬁvégképzc’i oxidot, 92-440 térfogatrész telitetlen poliészter-gyan-
tat és legfeljebb 46 térfogatrész acetont vagy sztirolt tartalmaz,
mimellett az iivegképzé oxid 81 tomeg% odlomoxidot, 11,5 to-
meg% szilicium-dioxidot és 2,6 tomeg% barium-oxidot tartal-
maz.

8. Eljaras tokéletesen zéart poérusu habositott kerdmiaszeri
anyag eldallitdsdra szintetikus gyantahoz kotott szervetlen tolt6-
anyaghoz habképzészer hozzdadésiaval, azzal jellemezve, hogy
100 térfogatrész, el8zetesen legalabb 172 °C-on, legalabb 1,3
o6ran keresztiil hevitett, elénydsen apatitbél szdrmazdé hulladék
foszfogipsz 60-270 térfogatrész, legfeljebb 8 térfogat% akcele-
ratort, példaul kobalt-naftendtot tartalmazo telitetlen poliészter-
gyantdhoz vald kotésével kapott nyers kompozicidhoz, amely-
nek viszkozitasat kivant esetben legfeljebb 12 térfogatrész
szerves higitészer, példaul aceton vagy sztirol hozzéadasaval
legfeljebb 4050 mPa.s értéken tartjuk, 3-25 térfogatrész ke-
ményitészer hozzadadasa utidn (elonyosen 20-40 térfogat% cik-
lohexanon- vagy benzoil-peroxidot tartalmazé dibutil-ftalat-ol-
dat formajaban) legfeljebb 30 térfogat% butil-izocianitot és
0,05-0,25 térfogat% vizet adunk a nyers kompoziciora vonatkoz-

tatva.
A meghatalmazott:
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-~

dr. Kiss Ildiko
szabadalmi igyvivo

Aktaszamunk: 82879-4269 SI

ooooooo



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

