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RZECZYPOSPOLITES POLSKIES
OPIS PATENTOWY 824 1//0

Nr 2796.

Actien - Gesellschaft Peiner Walzwerk

Kl. o

(Peine, Niemcy).

Spesdb wilcowania- 2élaza o profilu 1'i'U° wraz’
z odginniem: paséw W walcarkach uniwersalnych.

Zgtoszono 2 lipca 1920 r,

Udzielono 7 wrzesnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 23 listopada 1915 r. (Niémcy).

Wedlug patentu niemieckiego za Nr
254977 wyt6b profiléw I i .U pasami o réw-
noleglych powieérzchniach odbywa sie w
uniwefsalnych walcarkach w: ten sposéb,
ze pasy sa kolejno odginane i prostowane,
by umozliwi¢ obrébke krawedzi paséw w
kierunku cisnienia walcow.

Prostowanie odgietych paséw ma miej-
sce- przy: posuwie walcowanej belki przez
czterowalcownice, za posrednictwem przy-
ciskania przez przysuniete walce pionowe,
podczas: gdy krawedzie paséw sa obrabia-
ne przy ruchu wstecznym przez to same
zlo2enie zapomocy i brzegéw walcow po-
ziomyeh;

Jak wiadomo, to obrabianie krawedzi
paséw wywoluje stopniowe splaszczenie

grubszych na poczatku walcowania paséw,
az do wysokeéci gotowego profilu, ktora
przy ostatniem - przejéciu przez: walce jest
réwna wysokoéci walcow pionowych,

Poniewaz dolay walee poziomy osadzo-
ny jest'nieruchomo, przeto dolna krawedz
walcéw pionowych znajduje sie przy przy-
sunieciu, celem wyprostowania, naré6wni
z gornym brzegiem dolnego walca pozio-
mego t. j. takze z-delaym brzegiem waleo-
wanej belki, podczas gdy gérna kraweds
walcéw pionowych zathodei pedezas wigk-
szofci przej$é¢ przez walee za gérny: brreg
pasa; ta régnica -wysokosci jest najwickszg
przy pierwszych przejSciach i nastgpnie
zmniejsza si¢ w miare splaszczania paséw
w kierunku pionowym,
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‘. Jezeli teraz dla catkowitego wyprosto-
wania, stosownie do patentu niemieckiego
Nr 254977, wywrze si¢ silne dzialanie na
odgiete pasy, to powstaja. glebokie wcigcia
i nad niemi odpowiednie zgrubienia na pa-
sach, ktore przy dalszej fabrykaciji nie daja
sie¢ usunaé; wskutek tego dobro¢ i wartosé
wyrobu zostaja znacznie zmniejszone.

Przy stosowaniu sposobu podlug pa-
tentu niemieckiego Nr 254977 spostrzezo-
no, ze krawedzie paséw otrzymuja juz przy
pierwszych przejéciach przez walce dosta-
teczna obrébke, bez koniecznosci catkowi-
tego wyprostowania, t. j. gdy poddaje sie
je ci$nieniu w odgietym jeszcze stanie, Spo-
strzezenie to zostalo zuzytkowane do usu-
niecia poprzednio opisanej wady.

Odpowiednio do tego wyréb profilow
Ii U odbywa sie Bodlug obecnego wynalaz-
ku w ten sposéb, ze krawedzie paséw zo-
staja obrobione juz w cokolwiek odgietym
stanie i dopiero przy ostatniem przejsciu
przez walce pasy zostaja calkowicie wy-
prostowane,

Poniewaz walce pionowe przy tej zmia-
nie sposobu nie potrzebuja byé écile przy-
‘suwane do paséw, przeto unika sie uszko-
dzenia walcowanej belki, przyczem dalszy
sposéb wyrobu pozostaje niezmieniony.

~ Sposéb ten jest przedstawiony na ry-
sunku, Belka dla wyrobu dwuteéwki prze-
chodzi najpierw przez gléwne zlozenie na
fig. 1, gdzie pasy zostaja odgiete; nastgpnie
belka przy ruchu postepowym wchodzi w
zlozenie pomocnicze wskazane na fig. 2;
tutaj walce pionowe zostaja o tyle przesu-
niete, ze pasy prawie ze zostaja wyprosto-
wane; pozostaje tylko nieznaczne nachy-
lenie od 3 do 4°.

- W tym stanie belka przechodzi ruchem
wstecznym przez zlozenie pomocnicze,
wskazane na fig, 3, gdzie walce piohowe

zostaja odsunigte, natomiast walce pozio-
me opuszczone, przyczem brzegi ich obra-
biaja waskie krawedzie paséw w odgigetym
jeszcze cokolwiek stanie. Nastepnie bel-
ka przechodzi do zlozenia gléwnego, gdzie
pasy zostaja znowu odgiete wiecej.
Sposéb ten stosuje sig¢ przy pierwszych
przejsciach belki, podczas gdy przy ostat-
niem przejéciu proces odbywa si¢ podiug
sposobu wskazanego w patencie niemiec-
kim Nr 2549717, przy ktérym poléwki pa-
s6w zostaja zupelnie wyprostowane przez
bliskie przysuniecie walcéw pionowych.
Poniewaz walce pionowe przy pierw-
szych gléwnych przejSciach belki nie po-
trzebuja by¢ $cisle przyciskane do brze- -
gow paséw, przeto unika si¢ tworzenia
zgrubiefi na brzegach paséw; przy ostatnich
za$ przejiciach, gdy pasy zostaly juz znacz-
nie rozwalcowane tak, ze walce pionowe
niepotrzebuja byé przyciskane z tak znacz-
na sila, tworzenie si¢ zgrubiesi badz zupel-
nie niema miejsca, badZz tez jest bardzo
nieznaczne i moze by¢ z latwoscia usunie-
te przez zwykle prostowanie zapomoca
walcéw pionowych zlozenia pomocniczego.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb walcowania profili I i U z pa-
sami o réwnoleglych powierzchniach w u-
niwersalnych walcarkach przy /kolejnem
odginaniu i prostowaniu paséw, znamienny
tem, ze krawedzie paséw najpierw zostaja
obrobione w odgietym jeszcze stanie pa-
s6w, a nastepnie zupelnie wyprostowane
dopiero przy ostatnich przejiciach przez
walcarke. :

Actien-Gesellschaft
Peiner Walzwerk.
Zastepca: I, Myszczyfiski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 2796.
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Do opisu patentowego Nr 2796,
Ark, 2,

Fig.3.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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