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Nézov prihladky vynalezu: Spdsob vibratného lisovania a zariadenie na uskuto¢iiovanie tohto spsobu

Anotécia:

Spdsob lisovania zahfila vytvorenie lisovacicho zaria-
denia, ktoré obsahuje prvii a druhi lisovaciu plochu
(2a, 3a), ktoré vytvaraji lisovaciu dutinu (5). Aspoil
jedna lisovacia plocha je pohybliva tak, Ze plochy je
moné umiestnit’ do vz4jomne oddialenej a pribliZenej
polohy vzhPadom na druht plochu. Lisovany vytvrditel-
ny materidl (4) je umiestneny v lisovacej dutine (S)
a aspoil jedna plocha sa pohybuje z oddialenej polohy
do polohy pribliZenej. Jedna alebo viac lisovacich ploch
(2a, 3a) je v pricbehu tohto uzavierania lisovacej dutiny
vystavena vibraciam tak, aby sa nevytvrdeny material
uviedol do kontaktu v podstate s celymi lisovacimi plo-
chami.
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Spbésob vibracéného 1lisovania a zariadenie pre uskutodériovanie
tohoto spésobu.

Oblast techniky

Vynadlez sa tyka tvdrnenia a predovsetkym sa tyka lisova-
cej techniky, ktora podporuje vyplnenie lisovacej dutiny 1li-
sovanym materidlom.

Stav _techniky

PoZiadavkom je, aby v priebehu lisovacej operdcie bol 1li-
sovany materidl privedeny do vsetkych krajov lisovacej dutiny
tak, aby vznikol vylisovany vyrobok, ktory presne kopiruje
tvary a detaily tejto dutiny. Dosiahnutie tohoto pozZiadavku
byva obtiaZne, predovSetkym ak viskézny teplom vytvrditelny
material za¢ina vytvrdzovat uZ pri privaddzanie do lisovacej
dutiny. Teraz bol vyvinuty spésob lisovania a zariadenia pre
uskutocénenie tohoto spésobu, ktoré pomdhajui zmensit uvedeny
problém.

Podstata vyndlezu

Spdsob lisovania vytvoreny podla tohoto vyndlezu zahriia:

a) vytvorenie lisovacieho zariadenia, zahr¥ihajiceho aspon prvia
a druhd tvarniacu plochu vytvarajicu lisovaciu dutinu, aspon
Jednu lisovaciu plochu pohyblivi tak, Ze uvedené plochy su
umiestniteIné do vzadjomne oddialenej a pribliZenej polohy;

b) umiestnenie vytvrditeIného materidlu, ktory ma byt lisova-
ny, v uvedenej lisovacej dutine; a

c) pribliZovanie uvedenej asponi jednej pohyblivej plochy
z uvedenej oddialenej polohy do uvedenej pribliZenej polohy
a suicasné vystavenie vibrdcidm jednej alebo viacerych z uve-



denych lisovacich pléch tak, aby bol nevytvrdeny materidl
uvedeny do kontaktu s v podstate celymi uvedenymi lisovacimi
plochami.

Naviac je pre zlepSenie vypliiovania lisovacej dutiny te-
pelne vytvrditeIlnym materidlom vyhodné vystavit tvarniacu
plochu alebo plochy, tak ako boli vyssie opisané, vibraciam,
¢im déjde k zmenseniu sily nutnej pre zovretie lisovacej du-
tiny.

Vyhodné je, ked je 1lisovacia dutina vytvorena prvou
a protilahlou druhou plochou a ked tieto plochy su vystavené
vibraciam v opa¢nych smeroch. Vibracie si potom vyhodne také,
ktoré spdsobia uGplné vyplnenie dutiny lisovanym materialom.

Tieto vibracie méZu zah¥riat prieé&ne vibracie asporn jednej
tvarniacej plochy, aby doslo v podstate k vyplneniu lisovacej
dutiny tepelne vytvrditelnym materidlom. Vibracie mézu dalej
zahrnat vibracie protilahlych pléch medzi ich vzajomnym od-
dialenym a pribliZenym umiestnenim, &im sa podpori zlisovanie
materidlu medzi tymito plochami.

Prieéne vibrécie lisovacej plochy méZu zahrrat prieény
pohyb vo viac neZ jednom smere. Prikladne mézZu prieéne vibra-
cie zahrnat v podstate ortogondlny vibraény pohyb aspon jed-
nej lisovacej plochy.

Vyhodné je tieZ, ak lisovany materidl obsahuje teplom
vytvrditeIni Zivicu alebo plast.

Zivica alebo plast méZe byt pripadne zmieSand s plnivami
a s vlaknitou vystuZou. Teplom vytvrditelnd 3zivica alebo
plast mdZu byt vyhodne zmie3ané tieZ s iniciatorom alebo
s katalyzatorom vytvrdzovania, &im sa dosiahne zlepsené vyt-
vrdzovanie materidlu.

Vyhodne obsahuje teplom vytvrditelny material polyestero-
Vi Zivicu zmieSandi s bridlicovym praskom a sklenenymi vlakna-



mi ako s vystuZzou a s inicidtorom vytvrdzovania. Material
méZe tieZ obsahovat dalSie prisady ako je drveny vapenec
a mazivo, napriklad stearan.

Spésob lisovania prikladne zahrfia krok miesania, kde do
teplom vytvrditelnej Zivice alebo plastu s primieSané vyssie
uvedené vyhodné prisady, a to pred jeho umiestnenim v lisova-
cej dutine.

Uvedeny spbsob lisovania méZe byt &astou systému v pods-
tate plynulého lisovacieho pochodu, kde je uskutodiiované
mnoZzstvo takych spésobov formou vyrobnej linky. U vyhodného
uskuto¢nenia je jedna alebo viac 1lisovacich dutin vhodnych
pre uskutoénenie spésobu podla tohoto vyndlezu umiestnena na
dopravnikovom pase alebo podobne tak, Ze stidasne méze byt us-
kutoc¢riované mnoZstvo lisovacich krokov.

Dalej je podla vynalezu vytvorené zariadenie pre uskutoc-
novanie spésobu lisovania tak, ako bolo vysSie opisané. Toto
zariadenie zahrna:

a) jednu alebo viac lisovacich dutin, kde kaZda tato dutina
Je vytvorend prvou a druhou lisovacou plochou;

b) prostriedky pre pohyb aspor jednej 1lisovacej plochy tak,
Ze uvedené plochy sU umiestnené do vzdjomne oddialenej
a pribliZenej polohy; a

c) prostriedky pre vytvorenie vibracii jednej alebo viac uve-
denych pléch v priebehu postupu uvedenej aspoii jednej pohyb-
livej plochy z uvedenej oddialenej polohy do uvedenej pribli-
Zenej polohy, ¢im je v lisovacej dutine pritomny vytvrditelny
material privedeny do kontaktu s v podstate celymi uvedenymi
lisovacimi plochami pred tym, neZ je celkom vytvrdeny.

Zariadenie podla vyhodného uskuto&nenia vynalezu zahrna
mnozstvo lisovacich dutin tak, Ze je vhodné pre pouzitie pri
v podstate plynulom lisovani, ako bolo vysSie uvedené. Prik-



ladne su lisovacej dutiny umiestnené na dopravnom pase alebo
podobnej dopravnej ploche. Vibraéné prostriedky vyhodne umoz-
fuji vibracie lisovacej plochy vysSie opisanym v podstate
riadenym spésobom.

U zvlast vyhodného uskutodnenia vyndlezu zahrfia lisovany
predmet krytinovi stresni skridlu. V pripade, ked teplom vyt-
vrditelny material obsahuje bridlicové plnivo, méZe lisovany
vyrobok zah¥fiat krytinovi stresni Skridlu so vzhladom prirod-
nej bridlice, predovSetkym ak lisovaci povrch ma reliéf po-
vrchu zodpovedajiceho prirodnej bridlici.

U vyhodného uskutoénenia vyndlezu potom aspofi jedna liso-
vacia plocha vyssSie opisaného lisovacieho =zariadenia nesie
doplnkovy otlacéok prirodnej bridlice.

Prehlad obriézkov na vykresoch

Vyndlez bude dalej vysvetleny na priklade, zobrazenom na
pripojenych vykresoch, Kktory v Ziadnom ohlade neobmedzuje
rozsah tohoto vyndlezu. Vykresy predstavuji schematicky poh-
lad na zariadenie podla vynalezu, ktoré je vhodné pre lisova-
nie a zobrazuju rézne stavy v priebehu lisovacieho pochodu.

Na vykrese je zobrazena fofma, oznac¢end vseobecne vztaho-
vou znackou 1, ktorad pozostdva 2z dvoch polovic 2, 3 formy.
Zobrazené su postupne polohy A, B, C formy 1 Vv priebehu liso-
vania.

Priklady konkrétneho uskuto&nenia vynalezu

Teplom vytvrditelny materidl 4 je umiestneny v lisovacej
dutine 5 medzi éelnymi plochami 2a, 3a polovic 2, 3 formy 1.
Lisovacie plochy 2a, 3a si udrZiavané na teplote okolo 120
°C, pri ktorej dochddza k vytvrdzovaniu materidlu 4.



Teplom vytvrditelny materidl 4 je pred umiestnenim do li-
sovace) dutiny 5 namieSany a odvaZeny, ako zobrazuje stav A.
Polovice 2, 3 formy si pre lahké vkladanie lisovaného mate-
rialu 4 do dutiny 5 umiestnené v oddialenej polohe.

Plochy 2a, resp. 3a zahriiajui doplnkovo profilované vypuk-
1lé a zapustené utvary. Boéné steny 3b si vybavené pruZnym po-
vrchom 3¢, Kktory zniZuje poskodenie polovice 3 formy 1 pri
spojovani lisovacich pléch.

Ako zobrazuje stav B, polovica 2 formy postupuje smerom
k polovici 3 formy, aby doslo k stladeniu materidlu 4 medzi
uvedenymi plochami 2a a 3a. V priebehu postupu tejto polovice
2 formy je druhd polovica vystavena vibraciam v podstate ho-
rizontalneho smeru, éo na vykrese predstavuje Sipka D. Tieto
vibracie napomdhaji vyplneniu dutiny 5 materidlom 4. PruzZny
povrch 3¢ je taktieZ vyhodny pre absorpciu vys$sSie uvedenych
vibracii polovice 2 formy.

V poslednych fazach uzavierania formy 1, ako zobrazuje na
vykrese stav C, je polovica 2 formy vystavena taktiez vibra-
ciam vo vertikdlnom smere, ako ukazuje Sipka E. Tieto vibra-
cie podporujui zlisovania materidlu 4 medzi plochami 2a a 3a.

Forma 1 Jje potom zovretd a 1lisovacie plochy 2a a 3a su
vyhrievané dokial nie je dokon&ené vytvrdenie teplom vytvrdi-
telného materidlu 4 a dokial nie je vylisovany vyrobok dosta-

to¢ne tuhy, aby mohol byt vybraty z lisovacej dutiny 5.
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PATENTOVE NZAROKY

Spbésob lisovania, vyznadujici sa tym, Ze zah¥ha:

a) vytvorenie lisovacieho zariadenia zahrnajiceho aspon
prvi a druhi tvdrniacu plochu vytvarajticu lisovaciu duti-
nu, asporni jednu lisovaciu plochu pohyblivi tak, 2Ze uvede-
né plochy si umiestnitelné do vzajomne oddialenej a pri-
bliZenej polohy:

b) umiestnenie vytvrditeIného materidlu, ktory ma byt 1li-
sovany, v uvedenej lisovacej dutine; a

c) pribliZovanie uvedenej aspon jednej pohyblivej plochy
z uvedenej oddialenej polohy do uvedenej pribliZenej po-
lohy;

d) vystavenie jednej alebo viac 2z uvedenych lisovacich
pléch vibraciam v prvej rovine tak, aby doslo ku kontaktu
nevytvrdeného materidlu s v podstate celymi lisovacimi
plochami; a

e) vystavenie jednej alebo viac uvedenych lisovacich
pléch vibrdciam v druhej rovine, ortogondlnej k uvedenej
prvej rovine.

Spésob podla naroku 1, vyznadujici sa tym, zZe uvedené
vibracie zah¥fiaju vibrdcie protilahlych lisovacich pléch
medzi ich vzajomnym oddialenym a pribliZenym umiestnenim
tak, aby sa podporilo vylisovanie materidlu medzi plocha-
mi.

Spbésob podla naroku 1, vyznadujici sa tym, Ze vytvrditel-
ny materidl =zah¥frfia teplom vytvrditelni 2ivicu alebo
plast.

Spésob podla ndroku 3, vyznadujici sa tym, e Zivica ale-
bo plasty obsahujd plnivd a vl&knitu vystuz.



Spésob podla naroku 3 alebo 4, vyznadujici sa tym, ze
teplom vytvrditelna Zivica alebo plast obsahuje iniciator
alebo katalyzator vytvrdzovania.

Zariadenie pre uskutodiiovanie spésobu lisovania, vyznadu-
jice sa tym, Ze zahrra:

a) jednu alebo viac lisovacich dutin, kde kazda tato du-
tina je vytvorena prvou a druhou lisovacou plochou;

b) prostriedky pre pohyb aspoii jednej z uvedenych lisova-
cich pléch 2z oddialenej polohy do priblizZenej polohy
vzhladom k dalSej z uvedenych lisovacich pléch;

c) prostriedky pre spésobenie vibracii asponi jednej
2 uvedenych 1lisovacich pléch v prvej rovine v priebehu
postupu uvedenej asponi jednej pohyblivej lisovacej plochy
z uvedenej oddialenej polohy do uvedenej priblizZenej po-
lohy, ¢im sa uvedie v lisovacej dutine pritomny vytvrdi-
telny materidl do kontaktu s v podstate celymi uvedenymi
lisovacimi plochami pred tym, ne je celkom vytvrdeny; a

d) prostriedky pre spdsobenie vibracii asponl jednej
z uvedenych 1lisovacich pléch v druhej rovine, ktora je
ortogonalna k uvedenej prvej rovine.

Zariadenie podla ndroku 6, vyznadujice sa tym, 2e zah¥na
mnoZstvo uvedenych lisovacich dutin.

Zariadenie podla naroku 6 alebo 7, vyznadujice sa tym, ze
uvedené vibraéné prostriedky umozZfiuju vibracie protilah-
lych 1lisovacich pléch medzi ich vzajomnym oddialenym
a pribliZenym umiestnenim tak, aby sa podporilo vylisova-
nie materidlu medzi plochami.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 6 aZ 8, vyznadu-
juice sa tym, Ze zahr¥iia pruZny povrch uvedenych lisovacich



lo0.

Pléch pre absorpciu vibracii spdsobenych uvedenymi vib-
raénymi prostriedkami.

Zariadenie podla ktoréhokolvek z ndrokov 6 aZ 9, vyznadu-
Jice sa tym, Ze aspori jedna lisovacia plocha nesie dopln-
kovy otlacdok prirodnej bridlice.
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