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(>4) SPOSOB KONTINUALNES PRIPRAVY A POKLADANIA

KAUCUKOVEJ FOLIE Na OCELOKORDY

Vynédlez sa tyka spdsobu kontinuélnej pripravy a. pokladania kaudukove j
félie na ocelokordy, ktory efektivne uplatiiuje vyrobu kaudukovych £01if
8 ich vtléfanim za studena na ocelokordy.

V suidasnej dobe sU zndme tri sp8soby pokladania kauukovej folie na oce~
Tokord. Pri pokladani takzvanym.teplym spdsobom vyu¥iva sa lahdie tvarovatel-
nost kau¥ukovych fOlif za tepla. Nevyhodou uvedeného sp8sobu Jje, Ze rozdiel-
nyn pnutim pouZitych kon3trukénych materidlov, a to ocelokordu a kaudukovej
fol1e, ako ja réznorodymi pevnostami tychto materidlov, dochédza najmé u pne-
umatik za podmienok pou%itia k zvyrazneniu t¥chto rozdielov a v désledku to-
ho k defektom, pripadne k zni¥eniu ¥ivotnosti. U @aldieho znémeho spdsobu
takzvaného studeného spdsobu vtld&aju sa kaudukové f£Slie na ocelokordy za
teplotnych podmienok blizkych teplotnym podmienkam pri u¥ivani{. Nevyhodou
tohoto spbsobu je, ¥e sa zvy3uji manipuladné néroky pri vyrobe, ked osobitne
z vychodiskovej zmesi sa pripravujd kaudukové fdlie a a¥ po preprave svitkov
a ich zaradeni na funk®né miesta prislusného zariadenia dochddza k ich vtlg-
Zaniu do ocelokordov. U tretieho sp6ésobu takzvaného polostudeného, ktory je
svojim prevedenim v urfitej miere kombindciou predchddzajiicich dvoch sp8so-
bov, kde sa jedna kau¥ukovd folia privddza na ocelokordy studend a druhé sa
mbé%e pripravit bud priamo z vychodiskovej zmesi za tepla a e3te tepld pri-
védzat na ocelokordy, alebo sa ochladi na prislusni teplotu a ako ochladend
8a vtléfa na ocelokordy. Uvedeny spSsob m& nevyhody v tom, %e sa zvy3uji ma-
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nipuladné néroky pr1 vyrobe a dochéddza k nerovnomernému pnutiu pokauéukova-
ného ocerokordu._

Nevyhodou uvédzanych spdsobov okrem uZ spominanych nevyhod je, %e kaZdy
rieZi problematiku pokaulukovédvania ocel'okordov len ¥iastoZne, prifom napri-
klad z hladiska d&inku adhéznych vlastnost{ a podobne sa javi optimdlnym
studeny spdsob, kym z hladiska rozpracovanosti a obdobnych aspektov je priaz-
nivejs1 teply. spbeob vyroby, hoci je priestorove néronej3i. '

Uvedené nedostatky odstrahuje spbsob kohtinuélnej pripravy a pokladania
kaudukovej £olie na ocelokordy podla vyndlezu, ktorého podstatou je, %e kau-
gukové folie pripravené z vychodiskovej zmesi za tepla sa pred pokladanim
na ocelokord odvédzaji z vyhriavacich valcov na sistavu chlediacich valcov,
kde sa ochladia na teplotu 25 °C + +5 %. Po vychladeni sa kaudukové folie
cez navddzacie valce nand3aji na naJmeneJ dva ocelokordy, smerujice medz1
vyhrievané pritlal&né valce.

Postup podYa vynélezu spdja silasnd vyrobu kaudukovych £olif z vychodis~
kovych surovinovych zmesi za tepla s vtla¥enim tychto £01if na ocelokordy po
temperovan{ na pracovni teplotu blizku teplote okolia, takZe vtléZanie na
ocelokordy sa uskutolliuje analogicky s postupom pokaudukovania za studena.
Uprava teploty folie na technologickd teplotu vtléZania sa uskutodiuje bud
plynulym chladenim, alebo ochladzovanim skokmi, a to v z&vislosti na pou¥i-
tom technologickom zariadeni. Podet ocelokordov, na ktoré sa kaulukové folie
vtlé¥aji, je rézny v zdvislosti na findlnom v¥robku, ktorym je v uvedenom
pripade autoplddt.,

Vyhoda postupu podla vyndlezu spodfva v tom, %e cely proces studeného

' pokauZukovania, ktory ddva poZadované kvalitativne parametre pri vyrobe
kostry ocelokordovych pnedmatik 8 pokaulukovanych ocelokordov, mo¥no konti-
nualizovat, Postup taktieZ eliminuje podstatne namshavd fyzickd précu, najmi
vynechanim medzivy¥roby, znifuje straty pri ndbehu a dobehu, ktoré sa vysky-
tovali pri doteraj3ich sp&soboch pokaudukovania za studena. TaktieZ priprava
kaudukovej félie, Jej odvéddzanie, chladenie i navddzanie na ocelokordy sa
prevédza na tom istom zariadeni, ktoré je popisované v sivislosti so samot~-
nou prihléZkou vyndlezu. Tymto spdsobom sa dbcieruje vysokd pruduktivnost
pri po%adovanej kvalite pokaudukovaného ocelorekordu.

Priklad

Pre vyrobu nékladnych autoplé¥tov s ocelovou kostrou sa kontinudlne pri-
pravuje pokladécia kaudukové folia. Vychodiskové zmes sa ohrieva na teplotu
80 °C + 10 °C a po stvédrneni sa ochladzuje na teplotu 25 °C + 5 °C, Takto
pripravend kaudukovéd folia sa na tom istom zariadeni priamo vedie z vrchnej
aj spodnej strany na sustavu ocelokordov kontinuélne odvijanych cievo&nic.
Kau¥ukové folie sa plynule vtladajui na sistavu privddzangeh ocelokordov pri
teplote pracoviska. Takto vyrobené pokaudukované ocelokordy sa pouZivaju pri
vyrobe surového autopld3Sta pre ndrazniky a kostry.
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Predmet vynédlezu

Spdsob kontinudlnej pripravy a pokladania kaudukovej folie na ocelokordy
pri vyrobe ocelokordovych autopléstov, a to najmenej na dva ocelokordy konti-
nudlne odvéddzané z cievok, pri ktorom sa na horni a dolnd stranu ocelokordov
sidasne vtla&ajd gumové folie pripravené z vychodiskovej zmesi za tepla, vy-
znadujici sa tym, Ze kaudukové féyie sa pred pokladanim na ocelokord odvé-
dzaji z vyhrievacich valcov na suistavu chladiacich valcov, kde sa chladia na
teplotu 25 °C +5 % a po vychladeni sa cez navéddzacie valce nand¥aji na naj-
menej dva ocelokordy, smerujice medzi vyhrievané pritla&né valce.
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