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(54)实用新型名称

饲料生产散装原料集中装袋设备

(57)摘要

本实用新型涉及饲料生产设备，特别是饲料

生产散装原料集中装袋设备。解决散装原料进厂

储存问题。饲料生产散装原料集中装袋设备，包

括下料斗、提升机、转换器、缓冲仓、旋风除尘器、

筛分仓和高台，旋风除尘器和筛分仓位于高台，

缓冲仓固定在高台上且贯穿高台向下延伸；转换

器位于提升机顶部且互相连通，转换器设有四个

连接口，分别与提升机下料口、缓冲仓、旋风除尘

器和筛分仓管道连通，筛分仓连通管道倾斜接入

转换器底部，旋风除尘器连接管道接入转换器侧

壁，提升机下料口和缓冲仓接入转换器侧壁，筛

分仓和缓冲仓与转换器连接处分别设有抽拉板。

整个过程除需要人工看管装料的袋子就可以了，

减少人工强度，减少车间内粉尘实现节能环保。
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1.饲料生产散装原料集中装袋设备，其特征在于：包括下料斗、提升机、转换器、缓冲

仓、旋风除尘器、筛分仓和高台，旋风除尘器和筛分仓位于高台，缓冲仓固定在高台上且贯

穿高台向下延伸；

下料斗位于地面之下，且位于提升机底部一侧且互相连通，下料斗内设有网格状筛网，

网格状筛网配有振动器，转换器位于提升机顶部且互相连通，转换器设有四个连接口，分别

与提升机下料口、缓冲仓、旋风除尘器和筛分仓管道连通，筛分仓连通管道倾斜接入转换器

底部，旋风除尘器连接管道接入转换器侧壁，提升机下料口和缓冲仓接入转换器侧壁，筛分

仓和缓冲仓与转换器连接处分别设有抽拉板，抽拉板由气缸驱动运动；

旋风除尘器底部穿过高台向下延伸出排灰管道，排灰管道与旋风除尘器连接处设有卸

料阀，卸料阀配有控制器定时启动；

筛分仓分为左右两个仓体，左仓体下方设有第一出料口，右仓体设有第二出料口和第

三出料口，第三出料口位于第一出料口和第二出料口之间，左仓体设有从左向右倾斜的上

层筛网，上层筛网位于位于筛分仓进料口下方，上层筛网延伸到右侧仓体距离一定距离，下

层筛网位于右仓体从右向左倾斜到第三出料口上方，下层筛网网眼面积大于上层筛网，仓

体两侧对应两层筛网设有振动器。

2.如权利要求1所述饲料生产散装原料集中装袋设备，其特征在于：所述转换器低于提

升机顶部落料处，提升机落料处通过下落管道接入到转换器内。

3.如权利要求1或2所述饲料生产散装原料集中装袋设备，其特征在于：所述筛分仓和

缓冲仓与转换器连接处分别设有翻板，翻板位于转换器内部，翻板由驱动装置驱动转动。
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饲料生产散装原料集中装袋设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及饲料生产设备，特别是饲料生产散装原料集中装袋设备。

背景技术

[0002] 饲料，是所有人饲养的动物的食物的总称，比较狭义地一般饲料主要指的是农业

或牧业饲养的动物的食物。饲料（Feed）包括大豆、豆粕、玉米、鱼粉、氨基酸、杂粕、乳清粉、

油脂、肉骨粉、谷物、饲料添加剂等十余个品种的饲料原料。

[0003] 由于饲料生产过来，也有个体散户送散装的玉米等原料到工厂里面，他们有些采

用直接货车散装或者用自己的袋子装袋以后送过来，这样是无法直接卸货进行存储，人工

装卸工作量大且负重过大，装袋要求工时较长效率太低，而且原料可能存在大量的粉尘类

物质，需要在集中装袋之前进行除尘处理。

发明内容

[0004] 为了克服现有技术的上述缺点，本实用新型提供一种解决散装饲料原料进厂后重

新装置问题，实现自动化装袋，员工参与劳动强度低，而且装袋效率高，可以实现持续不间

断装袋的饲料生产散装原料集中装袋设备。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：饲料生产散装原料集中装袋设

备，包括下料斗、提升机、转换器、缓冲仓、旋风除尘器、筛分仓和高台，旋风除尘器和筛分仓

位于高台，缓冲仓固定在高台上且贯穿高台向下延伸；

[0006] 下料斗位于地面之下，且位于提升机底部一侧且互相连通，下料斗内设有网格状

筛网，网格状筛网配有振动器，转换器位于提升机顶部且互相连通，转换器设有四个连接

口，分别与提升机下料口、缓冲仓、旋风除尘器和筛分仓管道连通，筛分仓连通管道倾斜接

入转换器底部，旋风除尘器连接管道接入转换器侧壁，提升机下料口和缓冲仓接入转换器

侧壁，筛分仓和缓冲仓与转换器连接处分别设有抽拉板，抽拉板由气缸驱动运动；

[0007] 旋风除尘器底部穿过高台向下延伸出排灰管道，排灰管道与旋风除尘器连接处设

有卸料阀，卸料阀配有控制器定时启动；

[0008] 筛分仓分为左右两个仓体，左仓体下方设有第一出料口，右仓体设有第二出料口

和第三出料口，第三出料口位于第一出料口和第二出料口之间，左仓体设有从左向右倾斜

的上层筛网，上层筛网位于位于筛分仓进料口下方，上层筛网延伸到右侧仓体距离一定距

离，下层筛网位于右仓体从右向左倾斜到第三出料口上方，下层筛网网眼面积大于上层筛

网，仓体两侧对应两层筛网设有振动器。

[0009] 所述转换器低于提升机顶部落料处，提升机落料处通过管道接入到转换器内。这

样从提升机的原料抛射以后，形成一定的落差，加速了原料的下落速度，这样原料中含有的

灰尘也容易形成飞溅，这样便于旋风除尘器把管道产生的杂质抽吸走，也实现对原料出去

部分粉尘。

[0010] 所述筛分仓和缓冲仓与转换器连接处分别设有翻板，翻板位于转换器内部，翻板
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由驱动装置驱动转动。根据实际装料情况，选择原料分流到哪个仓体，这样减少外部机械结

构，而且还能很好的封堵效果。翻板固定位设有倾斜限位块，翻板封堵时候都会形成一个斜

坡，这样不会翻板上堆积原料，都能快速进入指定仓体。

[0011] 本实用新型具有以下有益效果：散装进来的物料能够在分类重新装袋的过程中，

去除原料中粉尘物质，密闭式的旋风除尘器能够为下料斗形成一个负压环境，这样粉尘就

会从下方被吸走，减少下料过程中粉尘污染环境。根据实际情况，调节转换器内的翻板转换

需要进来位置，在缓冲仓或者筛分仓下端出料口套装号套袋子以后，整个过程除需要人工

看管装料的袋子就可以了，减少人工强度，减少车间内粉尘实现节能环保。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0013] 图2为本实用新型转换器的结构示意图。

[0014] 图3为本实用新型筛分仓的结构示意图。

[0015] 图4为本实用新型翻转板转换器的结构示意图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0017] 其中相同的零部件用相同的附图标记表示。需要说明的是，下面描述中使用的词

语“前”、“后”、“左”、“右”、“上”和“下”指的是附图中的方向，词语“内”和“外”分别指的是朝

向或远离特定部件几何中心的方向，且附图均采用非常简化的形式且均使用非精准的比

率，仅用以方便、明晰地辅助说明本实用新型实施例的目的。

[0018] 实施例1

[0019]   如图1所示，饲料生产散装原料集中装袋设备，包括下料斗1、提升机2、转换器3、

缓冲仓4、旋风除尘器5、筛分仓6和高台7，旋风除尘器5和筛分仓6位于高台，缓冲仓4固定在

高台上且贯穿高台向下延伸，下端设有出料管41，下料斗1位于地面之下，且位于提升机2底

部一侧且互相连通，下料斗1内设有网格状筛网101，网格状筛网101配有振动器；

[0020] 如图2所示（图中一侧是为了便于展示内部结构，抽拉板未配置气缸半开合状态的

示意图），转换器3位于提升机2顶部且互相连通，转换器3设有四个连接口，分别与提升机2

下料口、缓冲仓4、旋风除尘器5和筛分仓6管道连通，转换器3上设有提升机连通管道31、缓

冲仓连接管道32、旋风除尘器连通管道33和筛分仓连通管道34，筛分仓6连通管道倾斜接入

转换器3底部，旋风除尘器5连接管道接入转换器3侧壁，提升机2下料口和缓冲仓4接入转换

器3侧壁，且为对立面，所述筛分仓6和缓冲仓4与转换器3连接处分别设有抽拉板8，抽拉板8

由气缸驱动运动；

[0021] 旋风除尘器5底部穿过高台向下延伸出排灰管道51，排灰管道51与旋风除尘器5连

接处设有卸料阀，卸料阀配有控制器定时启动；

[0022] 如图3所示，筛分仓6分为左右两个仓体，左仓体下方设有第一出料口61，右仓体设

有第二出料口62和第三出料口63，第三出料口63位于第一出料口61和第二出料口62之间，

左仓体设有从左向右倾斜的上层筛网64，上层筛网64位于位于筛分仓6进料口下方，上层筛

网64延伸到右侧仓体距离一定距离，下层筛网65位于右仓体从右向左倾斜到第三出料口上

说　明　书 2/3 页

4

CN 213036114 U

4



方，下层筛网65网眼面积大于上层筛网，仓体两侧对应两层筛网设有振动器。

[0023] 所述转换器3低于提升机2顶部落料处，提升机2落料处通过管道接入到转换器内。

这样从提升机2的原料抛射以后，形成一定的落差，加速了原料的下落速度，这样原料中含

有的灰尘也容易形成飞溅，这样便于旋风除尘器把管道产生的杂质抽吸走，也实现对原料

出去部分粉尘。

[0024] 根据实际上需要，通过抽拉板8的气缸打开或关闭筛分仓或缓冲仓通道，启动旋风

除尘和提升机，原料倒入到下料斗以后，通过提升机提升到一定高度，进入到下落管道，进

入转换器内，杂质粉尘被旋风除尘器抽走以后，打开缓冲仓的抽拉板，关闭筛分仓抽拉板，

原料直接进入到缓冲仓后，缓冲仓底部出料管放置吨袋内，装袋结束以后，通过控制出料管

阀门进行更换装袋，或者暂时储存在缓冲仓内。如果原料有些颗粒过大或者带来的玉米秆

等不利于生产需要过滤出来单独装袋，关闭缓冲仓抽拉板，打开筛分仓抽拉板，物料进入到

筛分仓内进行筛分过滤后分类装袋，筛分仓底部的三个出料口分别装袋处理，也可以根据

实际需要直接进入到生产线上。

[0025] 实施例2

[0026]   如图4所示，所述筛分仓6和缓冲仓4与转换器3连接处分别设有翻板9，翻板9位于

转换器内部，翻板9由驱动装置驱动转动，驱动装置的驱动轴10位于缓冲仓连接管一侧，且

对面一侧设有限位块11。当需要对缓冲仓进料的时候，翻板旋转到限位块的位置，这样就形

成一个斜面倾斜向缓冲仓连接管，物料从提升机下料管落到翻板上以后直接从缓冲仓连接

管进入缓冲仓；当筛分仓需要进料的时候，翻板向上旋转到缓冲仓连接管口堵住，然后物料

直接从下料管道落到筛分仓连接管道内进入筛分仓。图4中仅为示意图，实际设计适合，翻

板是可以翻转堵住，同时又能翻转到限位块位置。

[0027] 为了清楚，不描述实际实施例的全部特征，在下列描述中，不详细描述公知的功能

和结构，因为它们会使本实用新型由于不必要的细节而混乱，应当认为在任何实际实施例

的开发中，必须做出大量实施细节以实现开发者的特定目标，例如按照有关系统或有关商

业的限制，由一个实施例改变为另一个实施例，另外，应当认为这种开发工作可能是复杂和

耗费时间的，但是对于本领域技术人员来说仅仅是常规工作。
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图1
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图2

图3

说　明　书　附　图 2/3 页

7

CN 213036114 U

7



图4
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