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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
szkla lustrzanego i grubych ptyt szklanych,
gtadkich lub ornamentowych, sposobem,
polegajacym na wylewaniu masy szkla na
stél odbiorczy i walcowaniu na nim tej ma-
sy na zadanej grubosci plyty zapomocag
walca, przesuwajacego sie ponad stolem,
albo tez zapomoca stolu, posuwajacego sig
pod walcem. Znana wada tego zwykle uzy-
wanego sposobu polega na tem, ze na sku-
tek swojej plastycznosci szklo, przecho-
dzac pod walcem, wigcej rozplywa sie u
krawedzi plyty, ktére zatem posiadaija
mniejszg grubosé, niz srodek plyty i na-
stepnie musza byé obcinane, jezeli pozada-
ne jest, aby plyta miala grubos¢ jednako-
wa. Strata, wynikajaca z obcinania krawe-

dzi, jest bardzo znaczna, gdyz czesto trze-
ba obcina¢ z kazdego brzegu plyt nieobro-
bionych o szerokosci okoto 1 m 30 cm ta-
$me szerokosci, dochodzacej do 25 —
30 cm.

W mysl wynalazku niniejszego wade te
usuwa sie¢ przez uzycie zamiast zwyktego
cylindrycznego walca, walca o ksztalcie
beczkowatym, to jest takim, ktérego sred-
nica w czesci Srodkowej jest wieksza od
$rednicy na koricach; w ten sposéb podda-
je sie plyte cisnieniu cokolwiek wyzszemu
w poblizu jej osi podtuznej, anizeli wzdtuz
obu krawedzi, wobec czego szklo od srodka
plyty wypycha sie ku jej brzegom. Wobec
tego nakladanie nadmiaru szkla na brze-
gach réownowazy zmniejszenie ich grubo-



$ci i w ten sposéb otrzymuje sig ptyte, kto-
rej grubosc jest prawie jednakowa na ca-
tej ;szerokosci.

Rysunek uwidocznia na fig. 1 schema-
tycznie wynik, otrzymany przy pomocy
zwyczajnego cylindrycznego walca, na fig.
2 — wynik, otrzymany przy zastosowaniu
walca o ksztalcie beczkowatym.

W przypadku cylindrycznego walca a
krawedzie b lanej plyty ¢, walcowanej na
stole odbiorczym d, sa, jak to jest uwidocz-
nione na fig. 1, ciefisze z powodu plastycz-
nosci szkla. Przeciwnie, wyciskane zapo-
moca 'walca o ksztalcie beczkowatym a’
(fig. 2) szklo ze srodka ku krawedziom b’
plyty nadaje jej krawedziom grubosé
wieksza, niz grubosé srodka tak, iz po
przejéciu szkla pod walcem ta dodatkowa
grubo$é réwnowazy zmniejszenie si¢ gru-
bosci krawedzi plyty, wynikajace wskutek
cieklosci szkla.

Walec a’ moze byé¢ gladki lub grawero-
wany, zlobkowany lub ornamentowany w

dowolny sposéb, a krzywizna jego tworza-
cych moze zmienia¢ si¢ zaleZnie od potrzeb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania szkla lustrza-
nego lub grubych plyt szklanych, znamien-
ny tem, Ze w czasie walcowania plyty pod-
daje si¢ ja ci$nieniu nieco wyzszemu w
sasiedztwie jej osi podiuznej w stosunku
do nacisku, wywieranego wzdiuz jej krawe-
dzi tak, iz szklo zostaje wycisniete po bo-
kach od srodka ku krawedziom, wobec cze-
go plyta walcowana otrzymuje jednakowa
grubosé na calej szerokosci.

2. Walec do walcowania szkla wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze posiada wiek-
sz s"nednioe posrodku, niz u konicow.

Yvon Brancart.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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