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DISPOSITIVO QL TIRAGGIO PER GLI ARTICOLT IN

COSTRUZTIONE SU 'MACCHINE CIRCOLARI DA CALZETTERIA A

ROPPIO CILINDRO™

a nome SANGIACOMO S.p.A., con sede in Brescia, Via

Bormiolil] 60/62, di nazionalita italiana, elettiva-—
mente domiciiiata a tutti gli effetti di Legge

& MANZONT, in Brescia, P.la

presso lo Studio MANZONI

Arnaldo, 2. |

Inventore designato: SANGIACOMO FULVIO

pepositata 11: 356118 N.B5S2000005
.J* koK *

La presente invenzione riguarda le macching
circolari da caléetteria a doppio cilindro & si
farisce pid in; particolare ad un dispositivo
tiraggio degli articoli di maglia in costruzione su
tali macchine.

Gid sono noti del dispositivi di tiraggio sostan-
zialmente preumatici e lineari, che applicati alle
macchine Cirbola?i da calzetteria mantengono in ten-
sione ogni manufatto durante-la sua costruzione e
provvedono poi aa espellerlo dalla macchina una vol-

ta ultimato.
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I dispositivi noti hanno comungue problemi di
ingombro in altezza guando destinati al tiraggio di
manufatti piuttosto lunghi. Allora il dispositive di
tiraggio dev;eséare sufficientemente lungo prima per
poter ricevere il manufatto in costruzione e pol per
canalizzare, rovesciare ed espellere i1 manufatto
finito. Talvolta, 1l altezza dél basamento & lo spa-
zio in basso sotto il doppio cilindro degii aghi
della macchina non & sufficiente per installarvi 1l
dispositivo ai itiraggio. In tal caso, si & andatil
adottando una disposizione del dispositivo di tirag-
gio sopra il cilindro, raggiungendo perd altezze
rilevanti e non éempre praticabili.

I1 presente trovato & diretto a risolvere piu
positivamente 1l problema del tiraggio di manufatti
iunghi costruiti'in macchine circolari da calzette-
ria a doppio cilindro, usufruendo pil ergonomicamen—
te degli spazi sia sotto sia sopra il doppio. cilin-
dro.

Ed & infatti Scopo della presente invenzione di
proporre & realizzare un dispositivo di tiraggio per
macchine circolari a doppio cilindro con il quale il
tiraggio del ma%ufatto in costruzione si sviluppa
verso il basso sotto il doppio cilindro, mentre il

rovesciamento ed espulsione del manufatto & effet-



tuato verso l'alto, al di sopra del doppio cilindro.
In altri termini, 1la lunghezza o a;tezza del dispo-
sitivo di tiraggio indispensabile per il tiraggio
prima e 1l rovesciamento e 1’espulsione poi del
manufatto e ripartita tra sotto e sopra il doppio
cilindro della m@cchina, potendo ©on cild usufruire
del tratto di dispositivo nell'ambito del quale
avviene 1l tiraggioc anche come canalizzazicone per
rovesciare ed esPellere successivamente il manufat—
to finito.

Un tale scops & raggiunto con un dispositivo di
tiraggio che co%prende una unita tubolare inferiore
coassiale al doppio cilindro ed estendentesi in bas-—
so dal piano di formazione della maglia con gli aghi
ed una unitd tubolare superiore allineata con e po-—
sta sulla unitd tubolare inferiore per estendersi al

|

di sopra del dobpio cilindro,e dove dette due unita

sS0Nn0 comandate pneumaticamente e gestite per intera-
dire tra 1loro per prendere e trascinare verso il
1
basso 17articolo a maglia in fase di costruzione e
per rilasciare, rovesciare ed espellere verso 1"alto
al di sopra della'macchina 17articolo finito.
Maggiori dettagli del trovato risulteranno pii

evidenti dal seguito della descrizione fatta con ri-

Tferimento all'allegato disegno nel quale 1’unica
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figura illustra il dispositivoe di tiraggio 1in
sezione longitudinale e dove con linee intere e a
tratti sono definite due diverse posizioni dell’uni-
ta di tiraggip.

I1 dispositivo di tiraggio in esame & destinato
principalmente éd una macchina circolare da calzet-
teria con un doppio cilindro 10 méntato girevole su
un basamento 11 e portante in un piano 12 gli orga-
ni, aghl e platine di formazione di un articolo di
maglia 13.

Il dispositiyo di tiraggio e composto essenzial-
mente da un’unita inferiore 14 e da un’unita supe-
riore 15 allineage tra loro, estendentesi coassial-
mente all interno del doppio cilindro ed interagenti
tra loro. prima per il tiraggio in basso dell’artico-
le 13 in costruzione, pol per levacuazione verso
1’alto e il rovesciamento dell’articolo finito.

Lunitd inferiore 14 del dispositivo comprende un
elemento tubolareiinferiore 16 che dal piatto blati“
ne si estende in basso all’interno del basamento
della macchina dai piano di formazione della maglia
i2. Detto elemeﬁto tubolare inferiore 16 & Tisso e
delimita un condotto 17 di passaggio in discesa del-
l'articolo 13 in costruzione & che funge da guida

per un pistone di‘presa 18. Questo & collegato ad un
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cilindro pneumatico inferiore 19 e movibile da una
posizione elevgta circa a livelio del piano di
formazione maglia 12 ad una posizione abbaszata. Tl
pistone 18 ha ﬁeraltro una porzione troncoconica di
blocco 20, rotante, almeno parzialmente in un matef
riale elastomerico, rivolta verso 1’alto e fungante
da mezzo di presa come risulteré di seguito eviden-
te.

L'unitd superiore 15 del dispositivo comprende un
elemento tubolaré superiore rotante 21 movibile
assialmente in una camicia di guida 22 sostenuta da
un’incastellatura sopra il doppio cilindro. Lele-
mento tubolare superiore 21 & pil stretto, dimensio-
nato per passare nell’elemento tubolare inferiore 16
dell’unita inferiore 14 e seguire concordemente i
movimenti del pistone di presa 18. Per i suoi
spostamenti assiali,l’elemento tubolare superiore 21
& collegato, da un lato, ad un attuatore liﬁeare 23
di per sé noto, includente un cilindro pneumatico di
tiraggio 24.

Da notare che il cilindro pneumatico superiore 24
e di diametro maggiore del cilindro pneumatico
inferiore 19 di comande del pistone di presa 18 sd e
comungue tale da sviluppare una forza maggiore di

guello a parita di condizioni di alimentazione pheu-
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Maticy.
L'estremits ;inferiore nell"elemgnto tubolare in-
feriore ha un imboceo 21 ° rivolto VErso ed intera-
dente con lé'poﬁzione troncocpnica 20 del pistone di
presa isg pe} Costituire insieme Una specie di

pinza gji presa di yna Parte del manufatte jz. La

gata pneumeticamente ad un aruppo aspirante -non

rappresentato. Quasto collegamento & realizzatp di

dall’aite nel  secondo elemento tubolare »5j par

impedire Una dispersione di aria duanda questo ele-

Il funzionamento del dispositive i tiraggio
Sopra descritte é il Seguanta .

All"inizio délla Costruzione di yp articolo dj

elevata circs & livello del piano gj formazione
maglia 12; 1’elementg tubclare Superiore 21, "ha i1
SUO imboceo inferﬁore 21 Prossimo ma sScostato dalla
Porzione i blocco 20 gi detto pistone 18. Allora,
tra Porzione di blocco 20 eg imbocco 2; - si crea yn

i
Passaggio. Cosi, applicanda un’aspirazione dallaltp

primo lembo dell’articolo 13 in Costruziona &)

Brevetti
aldo, 2
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risucchiata attraverso detto passaggio e si dispone
tra porzione Ydi blocco 20 e imbocco 2t
dell’ elemento ﬁubolare superiore. A auel punto,
pistone di presa 18 ed elemento tubolare superiore
21 sono comandati ed avvicinati per stringere e
trattenere tra ioro una tale parte dell’articolo di
maglia. Da quel momento pud ceséare l1’aspirazione
applicata all’'elemento tubolare superiore ed inizia
un movimento di discesa del pistone di presa 18 e
dell’elemento tubolare superiore concordemente
comandati dal Felativi cilindri pneumatici 19, 24.
Data la maggiorispinta del cilindro superiore 24 ri-
spetto al cilindro inferiore 19 1’articolo viene
tirato in‘bassd a mano a mano avanza la sua costru-—
zione, disponeﬁdosi nell’interspazio tra elemento
tubolare inferfore ed elemento tubolare supericre
guando questo sécondo cala nel primo.

Nel caso di articoli particolarmente iunghi,

1 A

porzione di blbcco 20 ed imbocco 217 del Secoqdo
elemento tubolare POSSONO essarea allontanati
temporaneamente  per aprire il passagdio tra loro e
potervi aspirareluna parte intermedia dell’articolo
per riprendere questo ad un diverso livello e poter-

{
lo tirare in basso dopo aver richiuso i componenti

20 e 21 17uno sulltaltro.
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Al termine della costruzione dell’articolo 13
viene applicata un‘aspirazione - alla sommita
dell’elemento tubolare superiore 21 e 17imbocco 217
di questo viene‘allontanato dalla porzione di blocco
20 del pistoFe Qi presa  18. Cosi, 1’articoleo di
magliia viene aspirato verso 1’alte all’interno
dell‘elemento tubolare superiofe'per il suo rove-
sciamento e la sua espulsione, mentre detto élemento
Lubolare & comandato per risalire e riportarsi nella
posizione iniéiale.

In altri termini, con il dispositivo di tiraggio
Sopra descritto un lembo iniziale dell’articolo
costruito & preso tra due elementi opposti in una
posizione eleva?a per azione di due attuatori A
spinte diverse; poi 1’articolo & tirato in basso dai
dus elementi che si muovono simultaneamente fino al
completamento de%l’articolo; allora i due elementi

sbloccano 1'articolo per il suo rovesciamento e ia

sua  aspirazione  dall’alto.

ORI § WD 35 W 000 IXNN



Ufficio  Intemazionale  Brevetti
BRESCIA - Piazzale Arnaldo, 2

Tel 030/48313 - 3756265

1. Dispositivo di tiraggio particolarmente per
macchine circolari da calzetteria a doppio cilindro
avente degli organi di lavorazione di articoli di
maglia a livello di un piano di formazione della
maglia, caratterizzato da uma unita tubolare infa-
riore (14) coassiale al doppio ciiindro ed estenden-
tesi wverso il basso dal piano di formazione della
maglia e da Qna unitad tuboclare superiore (15)
allineata con e posta sulla unita tubolare inferiore

par estendersi fin sopra il doppio cilindro, e dal

attor],

fatto che dette due unitd sono comandate pneumatica-
mente e gestite per interagire tra loro in modo da

prendere .e trascinare verso il basso 1'articolo di
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maglia in fase di costruzione e per rilasciare,

vesciare ed eséellere verso 1 alto al di sopra
doppio cilindro:l’articolo gquando & stato finito.
2. Dispositivo di tiraggio secondo la rivendica-
zione 1,in cui éetta unita inferiore (l4) comprende
un  elemento tuﬁolare inferiore fisso (16) che deli-
|
mita un condotto (17) di passaggio in discesa del-
1articolo di maglia in costruzione e funge da guida
per un pistone di presa (18) movibile verticalmente

con un cilindro pneumatico inferiore (19) tra una

posizione elevata a livello del piano di formazione

POLIDRSNGE 1 VURTING % T 0307 Z230M
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maglia ad una posizione abbassata, ed in cui detta
unita superiore (15) comprende un elemanto tubola%e
superiore (21) rotante e movibile verticalmente in
una camicia di ouida (22), dimensionamento per
passare dall’alth in basso in detto elemento tubola-
re inferiore (16) seguendo i movimenti verticali del
pistone di presa (18), dove déttd elemento tubolare
superiore (21) d; un lato & collegato ad un éttuatoww
re lineare pneumético (23, 24) per i suoi spostamen-
ti wverticali, inferiormente ha un imbocco (217)
interagente con il pistone di presa per prendere @&
rilasciare 1’articolo di maglia e superiormente &
collegato pneumaﬁicamente ad un gruppo aspirante per
il rovesciamento:e 1’ espulsione dall’alto dell’arti-
colo di maglia finito quando rilasciato dalle due

unita coperanti.

1

%. Dispositive di tiraggio secondo la rivendica-
zione 2, 1in cui jl pistone di presa (18).ha una
porzione troncoconica di blocco (20) rotanfe ad
impegnante con 1'imbocco inferiore (217) dell’ele-
mento tubolare superiore (21) per bloccare tra loro
un lembo iniziale:dell’articolo di maglia in costru-—
zione, la porzioéa_di blocco . {20) e 1"imbocco (217)

sssendo temporaneamente distanziati per ricevere

detto lembo iniziale ed avvicinati per bloccare det-
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to lembo, il leﬁbo assestandosi tra detta porzione
di blocco e detto imbocco a Seguito_di un’aspirazio-
ne applicata all’elemento tubolare supsriore, il
lembo essendo rilasciato ad articolo finito a segui-
to di un allontanamento tra porzione di bloececo ed
imbocco.

4. Dispositivo secondo le rivendicazioni 2 e 3,
in cui 1'attuatore pneumatico (24) dell unita supe—
riore (13) include un cilindro pneumatico tale da
sviluppare una forza di spinta maggiore del primo
cilindro pneumatico (19) dell’unita inferiore (14).

5. Dispositivé di tiraggio per gli articoli in
costruzione su macchine circolari da calzetteria a
doppio cilindro, éome sostanzialmente sopra descrit-
to, illustrato agrivendicato per gli scopi specifi-

cati.

Brescia addl 15 Giugno 1999

/rir . ) M & MANZONI sri
. Ary. Alessandro Manzoni)
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