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69 Feuchtwasserkonzentrat.

@ Das Feuchtwasserkonzentrat enthilt ein erstes und

ein zweites Atzwasserkonzentrat.
Das erste Atzkonzentrat enthilt

- Wasser,
- ein einwertiges Hydroxyd

- ein Fettsiurematerial mit mindestens 6 Kohlenstoffato-

men in der linearen Kette.

Das zweite Atzkonzentrat enthilt

- Wasser,

- ein einwertiges Jodid.

Das Feuchtwasserkonzentrat eignet sich nach Ver-
diinnung mit Wasser fiir die Verwendung im Feuchtkasten

einer Offsetdruckpresse.

einen desensibilisierenden Gummi
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PATENTANSPRUCHE
1. Feuchtwasserkonzentrat, das sich nach Verdiinnung mit
Wasser fiir die Verwendung in dem Feuchtkasten einer Offset-
druckpresse eignet, dadurch gekennzeichnet, dass es enthilt:
(a) ein erstes Atzkonzentrat, das Wasser, ein einwertiges Hy-
droxyd und ein Fettsdurematerial mit mindestens 6 Koh-
lenstoffatomen in der linearen Kette enthiit, sowie

(b) ein zweites Atzkonzentrat, das Wasser, einen desensibili-
sierenden Gummi und ein einwertiges Jodid enthalt.

2. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das einwertige Hydroxyd Kaliumhydroxyd,
Natriumhydroxyd, Lithiumhydroxyd oder Ammoniumhydro-
xyd ist.

3. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der desensibilisierende Gummi Gummi-
arabikum ist. 7

4. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das einwertige Jodid Natriumjodid, Ka-
liumjodid oder Lithiumjodid ist.

5. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fettsiurematerial von pflanzlichen
Olen, tierischen fetten Olen, Fetten oder Talg abgeleitet ist.

6. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die pflanzlichen Ole Tallél, Sojabohnenél
oder Leindl sind.

7. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fettsiurematerial eine Fettsiurefrak-
tion aufweist.

8. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gegebenenfalls sulfatierte oder sulfo-
nierte Fettsiurefraktion gegebenenfalls sulfatierte oder sulfo-
nierte Stearinséure, Olséure, Linolsiure oder konjugierte Li-
nolséure ist.

9. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fettsdurematerial eine sulfonierte Fett-
sdure ist.

10. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fettsiurematerial eine sulfonierte Ol-
séure ist.

11. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fettsiurematerial bis zu einem Sul-
fonierungsgrad von mindestens 50 % sulfoniert ist.

12. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fettsiurematerial eine sulfatierte Fett-
sdure ist.

13. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fettsiurematerial bis zu einem Sulfa-
tierungsgrad von mindestens 50 % sulfatiert jst.

14. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fettsdurefraktion ein modifiziertes Tri-
glycerid enthilt.

15. Feuchtwasserkonzentrat nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass das modifizierte Triglycerid ein mit
Acrylsiure oder Fumarsiure modifiziertes Triglycerid ist.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Feuchtwas-
serkonzentrat, das sich nach Verdiinnung mit Wasser fiir die
Verwendung in dem Feuchtkasten einer Offsetdruckpresse
eignet.

Von allen Druckverfahren benétigt nur der Offsetdruck ein
Plattenbehandlungssystem (Feuchtwerk) in Kombination mit
dem Farbwerk. Der Grund fiir dieses Erfordernis ist leicht ver-
stdndlich, wenn man die eigentiimliche Beschaffenheit der Off-
setdruckplatte beriicksichtigt. Es handelt sich um eine Flach-
druckplatte, was bedeutet, dass die Druckfléichen in der glei-

chen Ebene liegen wie die nichtdruckenden Flichen. Die
Druckflidchen sind hydrophob oder nicht aufnahmefzhig fiir
Wasser, aber sie nehmen fettige Druckfarbe an. Dagegen sind
die nichtdruckenden Flichen hydrophil oder aufnahmefihig
s fiir Wasser und weisen fettige Druckfarbe ab. Damit aber die
Offsetpresse richtig funktioniert, miissen sowohl die Druckfli-
chen als auch die nichtdruckenden Flichen der Flachdruck-
platte kontinuierlich behandelt werden, so dass sie ihre indivi-
duellen Eigenschaften behalten.

Die priméren Aufgaben des Farbwerkes in einem Offset-
druckprozess bestehen im allgemeinen darin, (1) die Druck-
farbe so zu bearbeiten, dass sie von einem praktisch plasti-
schen Zustand in einen halbfliissigen Zustand iibergeht, (2) ei-
nen gleichméssig ebenen, diinnen Druckfarbenfilm auf den
15 Druckflichen der Platte abzuscheiden und (3) von der Offset-

presse alle Teilchen von Fremdmaterial aufzunehmen und fest-
zuhalten, bis der gesamte Mechanismus gereinigt wird. Die
primire Aufgabe des Feuchtwerkes einer Offsetpresse besteht
dagegen darin, ein Feuchtwasser auf wéssriger Basis auf die
20 nichtdruckenden Flichen der Druckplatte aufzubringen, und
zwar unmittelbar vor dem Zeitpunkt, in dem die Platte mit
dem Farbwerk in Berithrung kommt. Somit beriihren die
Farbwalzen des Farbwerkes ebenso wie die Feuchtwalzen des
Feuchtwerkes, die das Feuchtwasser auf die Platte aufbringen,
25 sowohl die Druckflichen als auch die nichtdruckenden Fli-
chen der Druckplatte. Weil aber die nichtdruckenden Fléichen
der Platte fiir Wasser aufnahmefihig und die Druckflichen der
Platte fiir Wasser nicht aufnahmefihig sind, besteht die ideale
Situation darin, dass die Druckfarbe nur dazu neigt, an den
30 Druckflichen der Platte zu haften. Demzufolge unterscheiden
sich die Druckfléchen und nichtdruckenden Flichen nur durch
ihre Affinitdt zu Wasser und nicht durch irgendeinen ihnen ei-
gentiimlichen Unterschied in bezug auf Druckfarbe. Daher ist
fiir den stdrungsfreien Offsetdruck ein heikler Ausgleich der
35 oleophilen und hydrophilen Eigenschaften bei dem Platte-
Druckfarbe-Wasser-System erforderlich, der davon abhingt,
dass wihrend des Druckens zwischen den Druckflichen und
den nichtdruckenden Flidchen ein geeigneter Unterschied der
freien Oberflichenénergie aufrechterhalten wird.
Anderseits gibt es noch eine weitere Verinderliche, die be-
riicksichtigt werden muss, damit das optimale Funktionieren
der Offsetdrucke erreicht werden kann. Es handelt sich nim-
lich um die Eigenschaften der verschiedenen Papiertypen, die
im Offsetdruck verwendet werden, und die mit dem Papier zu-
45 sammenhéngenden Probleme der Bedruckbarkeit, die auftre-
ten kdnnen und auch in der Tat auftreten. Es wurde abge-
schiétzt, dass zwischen 5 und 20% des Wassers in dem Feucht-
wasser wihrend des Offsetdruckprozesses von der Platte auf
das Papier iibertragen werden kénnen; obgleich die absolute

50 libertragene Wassermenge gering ist, kann die Wechselwir-
kung des Feuchtwassers mit dem Papier die Bedruckbarkeit
auf viele verschiedene Weisen beeinflussen. Zum Beispiel be-
einflusst das Wasseraufnahmevermdgen des Papiers das rich-
tige Verhiltnis von Druckfarbe zu Wasser, insbesondere um

55 Hochlichtfléchen herum. Auch ist die Wasserbestindigkeit des
Papiers wichtig, um Antrocknen, Milchigwerden und ver-
wandte Probleme zu verhindern. Schliesslich kann die Wech-
selwirkung zwischen Wasser, Papier und Bindemittel auf der
Papieroberfléche ortlich das Festhalten der Druckfarbe verin-

60 dern, so dass Probleme der Feuchtigkeitsabstossung und der
mangelhaften Farbfesthaltung entstehen.

Wenn beschichtetes Papier auf der Offsetpresse bedruckt
wird, kénnen andere Probleme auftreten. Normales beschich-
tetes Papier wird durch reines Wasser nicht leicht benetzt. Da-

65 her muss die Oberflichenspannung des Feuchtwassers geringer
als diejenige von reinem Wasser sein, damit das Feuchtwasser
leichter in die pordse Beschichtungsschicht eindringen kann.
Die Neigung des Feuchtwassers, in die Beschichtungsschicht
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einzudringen und aus dieser Bestandteile zu extrahieren, hingt
von der Wasserbestindigkeit, der Zusammensetzung und der
Porositit der beschichteten Oberflichen ab. Durch hohe Azi-
ditiit oder hohen Gehalt an oberflichenaktiven Mitteln nimmt
das Loslichmachungsvermdgen des Feuchtwassers zu. Bei den
Beschichtungsbestandteilen, die durch das Feuchtwasser ent-
fernt werden konnen, handelt es sich zum Teil um unldsliche
Komponenten, die in dem Feuchtwasser suspendiert werden
koénnen, so dass sie sich auf dem Drucktuch anhéufen. Sie
konnen auch direkt auf der Platte abgeschieden werden, wo-
durch der physikalische Verschleiss der Platte begiinstigt wird.
Anderseits ist ein Teil des extrahierten Materials wasserldslich
und enthilt Komponenten, die die Emulgierung der Druck-
farbe in Wasser zu férdern vermégen, indem sie die Grenzfla-
chenspannung an der Grenzfliche zwischen Wasser und
Druckfarbe herabsetzen. Ausserdem kann das extrahierte Ma-
terial direkt auf der Druckplatte adsorbiert werden, wodurch

Tonen hervorgerufen wird, wenn die Wasseraufnahmeféhigkeit

der nichtdruckenden Flichen herabgesetzt wird, oder Blind-
werden der Platte hervorgerufen wird, wenn die Aufnahmefé-
higkeit der Druckflichen fiir die Druckfarbe beeintrichtigt
wird. Somit ist ersichtlich, dass das Papier selbst eine wichtige
und bisher noch nicht untersuchte Rolle bei dem erfolgreichen
Funktionieren des Offsetdruckprozesses spielt.

Bisher enthielten Feuchtwasser entweder Leitungswasser,
destilliertes Wasser, verdiinnte wissrige Losungen von Gum-
miarabikum oder verhiltnismassig komplexe Formulierungen
von Wasser und Alkohol und/oder anderen organischen L&-
sungsmitteln. Es wurde auch bereits vorgeschlagen, dem
Feuchtwasser Glycerin und/oder andere Verfliissigungsmittel
und/oder Feuchthaltemittel zuzusetzen. In manchen Fillen
wurden auch andere Additive, wie kolloidale Kieselsdure und
Phosphonséure, verwendet. Jedoch wurde jedes der vielen
Feuchtwasser nach dem Stande der Technik fiir die Verwen-
dung mit einer Druckplatte eines besonderen Typs formuliert
und eignete sich nicht fiir die Verwendung als universelles
Feuchtwasser.

Fiir Beispiele von einigen Feuchtwassern nach dem Stande
der Technik sei auf die folgenden USA-Patente verwiesen, die
sich auf die Verwendung auf Feuchtwasserformulierungen be-
ziehen, die Alkohol und Alkoholersatzmittel enthalten, ver-
wiesen: Nrn. 2 250 516, 3 053 178, 3 354 824, 3 398 002,
3625715,3 679479 und 3 877 372.

Die vorliegende Erfindung bezient sich hingegen auf ein
Feuchtwasserkonzentrat, das mit Offsetdruckplatten aller Ty-
pen und in allen bekannten Feuchtwerken verwendet werden
kann. Uberdies eignet sich das erfindungsgemésse Feuchtwas-
serkonzentrat hesonders gut fiir das Dahlgren-Feuchtwerk.
Das Dahlgren-Feuchtwerk unterscheidet sich von einem her-
kémmlichen Feuchtwerk in erster Linie dadurch, dass das
Farbwerk selbst verwendet wird, um das Feuchtwasser sowie
die Druckfarbe auf die Druckplatte zu iibertragen. Bei einem
herkémmlichen Feuchtwerk fiir den Offsetdruck wird das
Feuchtwasser aus einem Feuchtwerk, das vom Farbwerk ge-
trennt ist, auf die Druckplatte aufgebracht. Somit werden die
kritischen Beziehungen zwischen den Wechselwirkungen von
Druckplatte, Wasser, Druckfarbe und Papier bei dem Dahi-
gren-Feuchtwerk ausgeprigter als bei einem herkémmlichen

Feuchtwerk. In dieser Hinsicht beseitigt das erfindungsgemaisse

Feuchtwasserkonzentrat die dem Dahlgren-Feuchtwerk eige-
nen Probleme, ergibt eine verunreinigungsfreie Formulierung
und beriicksichtigt die mit dem Papier zusammenhéngenden

Probleme der Bedruckbarkeit, die bisher noch nicht untersucht

wurden.

Das erfindungsgemisse Feuchtwasserkonzentrat ist
brauchbar fiir das Bedrucken von zweiseitig beschichtetem,
einseitig beschichtetem, oberflichengeleimtem, unbeschichte-
tem und Zeitungspapier auf Pressen mit Zufiihrung des Verar-
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beitungsgutes in Rollenform oder mit Bogenanlage und hat die
Neigung, mit dem Papier zusammenhéngende Druckprobleme,
wie «wet piling», Abstduben, Rupfen, Blindwerden, Verlust
von Aufnahmefihigkeit fiir Druckfarben und Abschmieren,

5 sowohl bei herkémmlichen als auch bei Dahlgren-Feuchtwer-
ken zu verringern. Diese Resultate werden mit dem erfin-
dungsgemiissen Feuchtwasserkonzentrat erzielt, weil es eine
geringere Zufithrungsgeschwindigkeit des Feuchtwassers zum
Druckspalt erlaubt, weil es eine schaellere und gleichmissigere

10 Verteilung der Druckfarbe auf den Farbwalzen ergibt, weil es
eine geringere Retention des Feuchtwassers in der Farbzufuhr
verursacht, weil es eine schnellere Trocknung von Druckfar-
ben, die mittels eines Oxydationsmechanismus trocknen, er-
moglicht, weil es eine bessere Ablosung des Drucktuches von

1s dem Papier ergibt und weil es den Druckplatten eine lingere
Lebensdauer verleiht.

Das erfindungsgemisse Feuchtwasserkonzentrat ist auch
preiswert und enthilt Komponenten, die im allgemeinen leicht
und in grossen Mengen erhiltlich sind. In dieser Hinsicht ent-

20 halten die Feuchtwasser, die normalerweise im Dahlgren-
Feuchtwerk verwendet werden, 15 bis 25 Vol.-% eines Alko-
hols, wie Isopropanol. Jedoch stockt die Lieferung von Isopro-
panol von Zeit zu Zeit, sein Preis stieg stetig, und es stellt eine
potentielle Umweltbedrohung fiir den Pressenraum dar. Um

25 die mit der Verwendung von Isopropanol zusammenhéngen-
den Probleme bei dem Dahlgren-Feuchtwerk zu beseitigen,
wurden verschiedene sogenannte Alkoholersatzprodukte vor-
geschlagen. Ungliicklicherweise verursachen die meisten dieser
Alkoholersatzprodukte andere Probleme, einschliesslich des

30 iiberméssigen Schiiumens, einer ungleichméssigen Verteilung
der Druckfarbe auf den Farbwalzen und dem Abstreifen von
Druckfarbe. Bei denjenigen Feuchtwassern, die dazu neigen,
sich auf der Presse befriedigend zu verhalten, ist eine héhere
Zufuhrgeschwindigkeit des Feuchtwassers erforderlich, und es

35 miissen spezielle Einstellungen der Verteilungwalzen vorge-
nommen werden. Anderseits wird bei der Formulierung des
erfindungsgemissen Feuchtwasserkonzentrats kein Alkohol
verwendet und es werden die verschiedenen Oberfldcheneigen-
schaften des Papiers und die vorstehend im Zusammenhang

40 mit der Wechselwirkung von Feuchtwasser, Papier und Druck-
farbe im Druckspalt dargelegten Probleme beriicksichtigt.

Ziel der Erfindung ist es, ein neues und verbessertes
Feuchtwasserkonzentrat fiir die Verwendung nach Verdiinnen
mit Wasser im Feuchtkasten von Offsetdruckpressen zur Ver-

45 fiigung zu stellen. Insbesondere kann das erfindungsgemésse
Feuchtwasserkonzentrat besonders vorteilhaft in einem Dahl-
gren-Feuchtwerk verwendet werden.

Das erfindungsgemisse Feuchtwasserkonzentrat kann ohne
S#ure und ohne Alkohol in solcher Weise formuliert werden,

50 dass die pH- und Oberflichenspannungsfaktoren auf den Min-
destwert herabgesetzt werden. Demzufolge kann mit dem er-
findungsgemiissen Feuchtwasserkonzentrat ein geeigneter Un-
terschied der freien Oberflichenenergie zwischen den Druck-
flichen und den nichtdruckenden Fldchen der Platte aufrecht-

ss erhalten werden, so dass mit Flachdruckplatten aller Typen
befriedigende Drucke erzeugt werden.

Das erfindungsgemisse Feuchtwasserkonzentrat ist im Pa-
tentanspruch 1 definiert. Als Fettsdurematerial sind insbeson-
dere diejenigen Fettsiuren brauchbar, die in pflanzlichen

60 Olen, wie Tallél, Sojabohnend] und Leindl, vorkommen, ob-
gleich auch tierische fette Ole, Fette und Talge wohlbekannte -
Quellen sind. Zum Beispiel sind Fettsdurefraktionen, wie Stea-
rinsdure, Olsdure, Linolsdure und konjugierte Linolsiure, die
alle in Tallél, Sojabohnendl und Leindl vorkommen, brauch-

65 bar. Ausserdem kénnen auch modifizierte Ester von Glycerin
und Fettsduren, wie mit Fumarsdure oder Acrylsédure modifi-
zierte Triglyceride, verwendet werden. Die allgemeinen For-
meln der genannten Fettsidurematerialien sind:
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Stearinsdure

Olsdure

Linolsdure
Konjugierte Linolsdure
Triglyceride

worin einer der aliphatischen Reste Ry, R, und R; durch eine
Fettsdure mit einer oder zwei Carboxylgruppen substituiert ist.
Schliesslich sind auch sulfatierte und sulfonierte Fettsdurema-
terialien brauchbar. Bei dem Sulfatierungsprozess wird be-
kanntlich Schwefelsdure mit der Fettsiure umgesetzt, um an
der Doppelbindung eine ~C-O-S-Bindung zu erzeugen, wih-
rend die Sulfonierung eine ~C—S-Bindung liefert. In jedem
Falle betrégt der Sulfatierungs- bzw, Sulfonierungsgrad vor-
zugsweise mindestens 50%.

Das einwertige Jodid wird vorzugsweise aus Natrium-, Ka-
lium- und Lithiumjodid gewihlt. Es wurde bisher angenom-
men, dass auch ein zweiwertiges Jodid in dem Feuchtwasser
verwendet werden kdnnte; dieses wire aber weniger wirksam,
da das zweiwertige Kation eine Neigung haben wiirde, mit den
anderen Bestandteilen des Feuchtwassers zu reagieren. Das
einwertige Jodid hélt die Druckfldche der Platte rein, ohne wie
Phosphorséure und in einem geringeren Ausmass Magnesium-
nitrat, die zwei bekannte Plattenreinigungsbestandteile sind,
die Platte zu dtzen.

Zur Herstellung des Atzkonzentrats (a) kann das Fettséiu-
rematerial in Wasser teilweise oder nahezu vollstindig mit ei-
nem einwertigen Hydroxyd, das aus Kalium-, Natrium-, Li-
thium- und Ammoniumhydroxyd gewihlt ist, neutralisiert
werden. Die Zugabe eines solchen alkalischen Materijals liefert
eine Seife der Fettsdure, die eine hohe Wasserloslichkeit hat
und somit die Oberflichenspannung der Lésung beeinflusst, so
dass sich auf der Presse eine giinstige Wechselwirkung zwi-
schen Druckfarbe und Feuchtwasser ergibt. Das einwertige
Hydroxyd kann zuerst in mehr als der Hilfte des gesamten
gewiinschten Volumens an Leitungswasser oder destilliertem
Wasser gelst, das Fettsdurematerial dann zu dem Gemisch
zugesetzt und die Losung mit Wasser weiter auf 100% des
Endvolumens verdiinnt werden.

Das zweite Atzkonzentrat (b) kann als desensibilisierenden
Gummi z. B. Gummiarabikum und ein einwertiges Jodid, das
aus Natrium-, Kalium und Lithiumjodid gewhlt ist, enthalten.
Es kann hergestellt werden, indem man zuerst das Gummi-
arabikum in Leitungswasser oder destilliertem Wasser 16st und
dann das einwertige Jodid mit zusétzlichem Wasser bis auf
100% des Endvolumens zugibt.

Die Feuchtwasserformulierungen kdnnen hergestellt wer-
den, indem man verhéltnisméssig kleine Mengen des Feucht-
wasserkonzentrats zu ziemlich grossen Mengen Wasser zusetzt,
um die gewiinschten Gesamtvolumen herzustellen.

Beispielsweise wird so vorgegangen, dass die gewiinschte
Menge des Atzkonzentrats (a) zu Anfang griindlich in eine
Menge Wasser gemischt wird, die dem gewiinschten Gesamt-
volumen ziemlich nahe kommt, und das Atzkonzentrat (b)
dann eingemischt wird, ehe man die letzte Menge Wasser zu-
gibt, um das gewiinschte Gesamtvolumen zu erhalten. Die Art
des verwendeten Wassers (d.h. Leitungswasser, destilliertes
Wasser oder entionisiertes Wasser) beeinflusst das Verhalten
des Feuchtwassers auf der Presse nicht, wird aber mit Vorteil
beriicksichtigt, wenn man das Feuchtwasserkonzentrat aus den
Atzkonzentraten (a) und (b) herstellt. Die Mengenverhiltnisse
der Atzkonzentrate (a) und (b) hingen auch von dem Typ des
verwendeten Feuchtwerkes (d.h. herkdmmliches Feuchtwerk
oder Dahlgren-Feuchtwert), dem Typ der verwendeten Presse
(d.h. Presse mit Bogenanlage oder Presse mit Zufiihrung des
Verarbeitungsgutes in Rollenform) und dem Typ der verwen-

4

CH;3~(CHy);s~COOH
CsHy~CH=CH-(CH,),~COOH
CH;—~(CH,)s—CH=CHCH,CH=CH~(CH,),~COOH
CH;~(CH,)+~CH,CH=CHCH=CH~(CH,),~COOH
(RyCO,)~CH,-CH-CH,~(0;CRy)

(OzCRz)

deten Platte und des verwendeten Papiers ab. Die geringsten
10 Konzentrationen der Atzkonzentrate (a) und (b) konnen in
herkémmlichen Feuchtwerken verwendet werden und liegen
im Bereich von ca. 0,1 bis 2 Vol.-% Atzkonzentrat (a) zu ca.
0,05 bis 2 Vol.-% Atzkonzentrat (b). Bei einer Presse mit Bo-
genanlage sind beim Dahlgren-Feuchtwerk héhere Konzentra-
tionen der Atzkonzentrate (a) und (b) erforderlich, und zwar
wegen der langen Farbzufuhr, die im Dahlgren-Feuchtwerk
angewandt wird, und weil die im Dahlgren-Feuchtwerk ver-
wendeten Druckfarben im allgemeinen ziemlich klebrig sind.
Somit betrégt die Konzentration des Atzkonzentrats (a) fiir
eine Presse mit Bogenanlage bei dem Dahlgren-Farbwerk z. B.
ca. 0,5 bis 3 Vol.- % und die Konzentration des Atzkonzentrats
(b) z.B. ca. 0,5 bis 4 Vol.-%. Fiir eine Presse mit Zufiihrung
des Verarbeitungsgutes in Rollenform und bei Verwendung
eines Dahlgren-Feuchtwerkes hat sich eine mittlere Konzen-
tration der Atzkonzentrate (a) und (b) als befriedigend erwie-
sen.

Der Mechanismus, nach dem die vorliegende Erfindung
wirkt, ist nicht vollstindig aufgeklért, es wird aber angenom-
men, dass er von dem Vorhandensein einer langkettigen Fett-
sdure in dem Feuchtwasser abhingt. Offensichtlich dient die
Fettsdurekomponente als Briicke zwischen der Wasserphase
des Feuchtwerkes und der Farbphase des Farbwerkes. Somit
ist es denkbar, dass ein Ende der Kette an die Druckfarben-
phase gebunden ist, wihrend das andere Ende der Kette die
35 Wasserphase zu der Plattenoberfliche triéigt. Das einwertige

Jodid hélt die Druckflichen der Platte sauber, ohne die Platte
zu dtzen, und hat keine Neigung, mit den anderen Bestandtei-
len des Feuchtwassers zu reagieren.

1

[

20
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v
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4 Die folgenden Beispiele erldutern die Erfindung.
Beispiel 1
Mehrere verschiedene erfindungsgemésse Feuchtwasser-
konzentrate wurden mit einem im Handel erhiltlichen sulfa-
4s tierten Tall6l-Fettsdurematerial, das als PC-60 bezeichnet
wird, hergestellt. PC-60 wird von Patentinhaberin in den Han-
del gebracht. Das Material wird vorzugsweise hergestellt, in-
dem man eine wenig Kolophonium enthaltende Tallol-Fettsiu-
refraktion, die von der Patentinhaberin hergestellt und als L-5
50 bezeichnet wird, mit Schwefelsiure umsetzt. Die Bezeichnung
L-5 bedeutet, dass die Fettsiurefraktion maximal 5% Harz-
sdure enthilt sowie ca. 90 bis 95% der Fettsiurefraktionen,
die vorstehend als fiir die Herstellung der erfindungsgemiiss
verwendeten Fettséurematerialien brauchbar bezeichnet wur-
55 den. Die Reaktion zwischen der Mineralsiure (Schwefelsiure)
und den Fettsdurefraktionen erfolgt bekanntlich an der Dop-
pelbindung der Fettsdurekette unter Bildung eines Fettsiure-
materials, das sich als fiir die Erfindung brauchbar erwiesen
hat. Zuerst wurden mehrere verschiedene Atzkonzentrate (a)
60 bzw. (b) als Losungen A-1, A-2 usw. bzw. als Losungen B-1,
B-2 usw. hergestellt, worauf diese Konzentrate zur Herstellung
von verschiedenen Feuchtwasserformulierungen verwendet
wurden. Diese wurden dann auf jhre Eignung auf der Druck-
presse getestet, indem man die Oberflichenspannung der L3-
65 sungen (y, dyn/cm) und den pH-Wert bestimmte und dann
Druckversuche auf einer Harris-Offsetpresse machte. Die
Atzkonzentratformulierungen sind in den folgenden Tabellen
wiedergegeben.
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Losung A

Losung Sulfatiertes KOH Destilliertes Gesamt-
Nr. Tallol (2) Wasser volumen

(PC-60, g) (ml)
A-1 2 0,5 wie erforderlich 100
A-2 1 0,25 wie erforderlich 100
A-3 2 1,0 wie erforderlich 100
A-5 4 2,0 wie erforderlich 100
A-6 4 0,5 wie erforderlich 100
A-7 7 0,5 wie erforderlich 100

PC-60 ist vorzugsweise zu ca. 70% sulfatiert, aber wie oben angegeben wiirde ein Sulfatierungsgrad von mindestens

50% fiir die Zwecke der vorliegenden Erfindung geniigen. 15
Losung B

Lésung Gummi- KJ Destilliertes Gesamt-
Nr. arabikum (g) Wasser volumen

(9] (ml)
B-1 10 4 wie erforderlich 100
B-2 5 2 wie erforderlich 100
B-3 5 1 wie erforderlich 100

Die Oberﬂéichenspannﬁngsbestimmungen und pH-Bestimmungen fiir Beispiel 1 sind in Tabelle I zusammengefasst.

Tabelle I
Feuchtwasser- Losung A Losung B Verdiinnungs- Eigenschaften
formulierung Nr. (Vol.-%) (Vol.-%) wasser y (dyn/ecm) pH
(A-1) (B-1)
F-1 0,1 0,1 Destilliert 58 5,6
F-2 0,5 0,5 Destilliert 53 9,9
F-3 0,25 0,05 Destilliert 63 8,2
F-4 0,25 0,1 Destilliert 53 8,5
F-§ 0,15 0,05 Destilliert 53 7,9
F-6 0,15 0,05 Entionisiert 60 9,0
E-7 0,15 0,05 Leitung 64 6,4
E-8 0,2 0,2 Leitung 65 6,9
(A-2) (B-2)
F-9 04 0.4 Leitung 64 6,3
F-10 0,8 0,5 Leitung 61 7,0
F-11 1,0 0,2 Leitung 51 7,1
F-12 0,5 0,2 Leitung 52,5 6,5
F-13 0,8 0,2 Leitung 59 7,3
(A-2) (B-2)
F-16 2 1 Leitung 54 6,5
F-17 1,5 L5 Leitung 56 6,2
F-18 2 3 Leitung 47 6.6
(A-3) (B-1) '
F-19 1 1 Leitung 47 9,8
F-20 2 1 Leitung 46 10,8
F-21 2 2 Leitung 47 10,6
F-22 3 2 Leitung 45 11
(A-5) (B-1)
F-23 0,5 0,5 Leitung 52 9.4
F-24 0,5 1,0 Leitung 46 9.5
E-25 0,5 2,0 Leitung 46 9.4
F-26 0,5 4,0 Leitung 44 9,3
F-27 1,0 1,0 Leitung 46 10,8
(A-5) (B-2)
F-28 1,0 1,5 Leitung 47,5 10,5
F-29 0,5 1,25 Leitung 54 94
(A-6) (B-1)
F-30 1 1 Leitung 48 6,6
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Tabelle I (Fortsetzung)

Feuchtwasser- Losung A Losung B Verdiinnungs- Eigenschaften
formulierung Nr. (Vol.-%) (Vol.-%) wasser v (dyn/cm) pH
F-31 0,5 1 Leitung 48 6,4
F-32 0,5 0,5 Leitung 48 6.4
F-33 0,5 0,2 Leitung 50,5 6,3
(A7) (B-2)

F-34 1 2,5 Leitung 43 6,7
F-35 0,2 1,2 Leijtung 53 6,8

Alle Feuchtwasserformulierungen wurden auf einer Har-
ris-Offsetpresse getestet und verhielten sich beim Drucken be-
friedigend. Die als F-5 und F-11 bezeichneten Feuchtwasser-
formulierungen ergaben vergleichsweise bessere Druckfarben-
verteilung auf den Farbwalzen und einen héheren Glanz beim
Volltondruck. Im allgemeinen wurden bei hoheren Konzentra-
tionen von Losung A eine bessere Ablosung des Drucktuches
und eine glattere und schnellere Druckfarbenverteilung auf
den Walzen erzielt. Jedoch schienen bei héheren Konzentra-
tionen von Losung B die Druckplatten sauberer zu bleiben.
Ausserdem wurde gefunden, dass die die Losungen A-3 und
A-7 enthaltenden Feuchtwasserformulierungen fiir Pressen mit
Bogenanlage unter Anwendung des Dahlgren-Feuchtwerkes
am erwiinschtesten sind. Obgleich alle Feuchtwasserformulie-
rungen mit PC-60 annehmbare Drucke ergaben, wurde gefun-
den, dass die optimalen Oberflichenspannungs- und pH-Be-
dingungen fiir die Aufrechterhaltung von geeigneten hydro-
phoben Eigenschaften der Druckflichen und hydrophilen Ei-
genschaften der nichtdruckenden Flichen der Platte bei einer
Oberfldchenspannung zwischen ca. 50 und 63 dyn/cm und bei
einem pH von ca. 5,6 bis 8 lagen.

Eine Feuchtwasserformulierung unter Verwendung der
Atzkonzentrate A-2 und B-2 wurde mit Leitungswasser bei
Konzentrationen von ca. 1 bzw. 2% hergestellt. Die Formulie-
rung hatte eine Oberflichenspannung von ca. 47 bis 51
dyn/cm und einen pH-Wert von ca. 7. Die Formulierung
wurde dann auf einer 6-Einheiten-Offsetpresse mit Zufiihrung
des Verarbeitungsgutes in Rollenform und mit einem Dahl-

25

gren-Feuchtwerk verwendet, wobei ihr Verhalten als ausseror-
dentlich gut charakterisiert wurde.

Ein anderer Druckversuch wurde mit einer 2 Einheiten-
Presse mit Bogenanlage mit einem Dahlgren-Feuchtwerk unter
Verwendung einer Feuchtwasserformulierung ausgefiihrt, die
1% Losung A-1 und 1,5 % Losung B-2 enthielt. Ortliches Lei-
tungswasser wurde fiir die Verdiinnung verwendet; die so her-

15

20 gestellte Feuchtwasserformulierung hatte eine Oberflachen-

spannung von ca. 46 bis 52 dyn/cm und einen pH-Wert von ca.
6,6 bis 7,1. Die Drucke schnitten beim Vergleich mit dhnlichen
Drucken, die unter Verwendung einer Alkohol enthaltenden
Feuchtwasserformulierung hergestellt waren, giinstig ab.
Beispiel 2

Zwei sulfonierte Tallol-Fettsdurematerialien wurden ver-
wendet, um mehrere weitere Feuchtwasserformulierungen her-
zustellen, wobei Produkte verwendet wurden, die von der
chemischen Abteilung der Patentinhaberin hergestellt worden

30 waren. Die Materialien, die als CCS-501-Acid und CCS-

502-Acid bezeichnet werden, sind Derivate der Olsiure und
werden hergestellt, indem man Schwefelséure mit Tall6l-Frak-
tionen, die iiberwiegend Olsdure enthalten, umsetzt. Die Mi-
neralsdure (Schwefelsdure) reagiert mit der Doppelbindung

35 der Olséiure unter Bildung der in diesen Beispielen verwende-

ten sulfonierten Tall6l-Fettsdurematerialien. Sowohl CCS-
501-Acid als auch CCS-502-Acid sind bis zu einem Suifonie-
rungsgrad von mindestene 50%, vorzugsweise 80 %, sulfoniert.
Die beiden Materialien wurden getrennt verwendet, um die

40 folgenden Atzkonzentrate (Losung A) herzustellen:

Losung A

Losung Sulfoniertes KOH Destilliertes Gesamt-
Nr. Tallol () Wasser volumen

(g) ) (ml)
A-10 2 0,5 wie erforderlich 100
A-11 2 1,0 wie erforderlich 100
A-20 2 0,5 wie erforderlich 100
A-21 2 1,0 wie erforderlich 100

Die Losungen A-10 und A-11 enthielten das sulfonierte
Tallol-Fettsdurematerial, das als CCS-501-Acid bezeichnet
wird, und die Losungen A-20 und A-21 enthielten das sulfo-
nierte Talll-Fettsdurematerial, das als CCS-502-Acid be-

zeichnet wird. Mehrere Feuchtwasserformulierungen wurden
hergestellt, indem die Atzkonzentrate wie in Tabelle IT ange-
geben verdiinnt wurden.

Tabeile I

Feuchtwasser- Losung A Losung B Verdiinnungs- Eigenschaften

formulierung Nr. (Vol.-%) (Vol.-%) wasser y (dyn/cm) pH
(A-10) (B-2)

1-501 1 1,5 Leitung 46 6
(A-11) (B-2)

2-501 0,5 1,25 Leitung 54 6,7
(A-10) (B-1)

3-501 1 1 Leitung 44 6

4-501 0,5 0,5 Leitung 50 6

5-501 1 0,5 Leitung 49 5,9

6-501 0,5 1 Leitung 57 5,8



Alle in Tabelle IT angegebenen Kombinationen zeigten auf
der Harris-Offsetpresse mit einem herkémmlichen Feuchtwerk
ein befriedigendes Verhalten. Insbesondere lieferten die als
1-501 und 2-501 bezeichneten Feuchtwasserformulierungen

die beste Integritit der Ratserpunkte und die beste Druckfar- s

bendichte.
Tabelle II(a)
Feuchtwasser- Losung A Losung B Verdiinnungs- Eigenschaften
formulierung Nr. (Vol.-%) (Vol.-%) wasser y (dyn/cm) pH
(A-20) (B-2)
1-502 0,5 1,6 Leitung 44,5 5.8
(A-20) (B-1)
2-502 1 1 Leitung 41 6,0
3-502 0,5 0,5 Leitung 48 5,9
4-502 0,2 0,5 Leitung 50 5.8
5-502 1,0 2,0 Leitung 42 6,0
6-502 1,0 4,0 Leitung 40 6,0
7-502 2,0 1,0 Leitung 43 6,2
8-502 2,0 0,5 Leitung 43 6,2
9-502 0,5 0,2 Leitung 49 5,8
(A-21) (B-2)
10-502 0,5 1,5 Leitung 45 6,3
11-502 0,5 1,25 Leitung 49 6,2

Fiir die in Tabelle II (a) wiedergegebenen Feuchtwasser-
formulierungen wurden die Druckversuche ebenfalls auf einer
Harris-Offsetpresse mit einem herkémmlichen Feuchtwerk

ausgefiihrt. Im allgemeinen ergaben sich bei den niedrigeren 30

Die dritte Gruppe von Fettstiurematerialien, die sich als fiir
die Erfindung brauchbar erwiesen, waren modifizierte Ester
von Glycerin und Fettséiuren, wie mit Mono- und Dicarbon-

Beispiel 3

sduren modifizierte Triglyceride. Zwei modifizierte Triglyceri- 3* der chemischen Abteilung der Anmelderin.
de, ndmlich mit Acrylsiure modifizierte Triglyceride und mit

Ldsung A

Losung Modifizierte KOH Destilliertes Gesamt-
Nr. Triglyceride (3] Wasser volumen

(ml) (m1)
A-50 1,5 0,25 wie erforderlich 100
A-51 2 0,5 wie erforderlich 100
A-52 1 0,25 wie erforderlich 100
A-40 1 0,25 wie erforderlich 100
A-41 2 1,0 wie erforderlich 100

Die Losungen A-50 bis A-52 enthielten ein mit Acrylsidure
modifiziertes Triglycerid mit einer Sdurezahl von ca. 55, und
die Losungen A-40 und A-41 enthielten ein mit Fumarsiure
modifiziertes Triglycerid mit einer Siurezahl von ca. 112.

Tabelle 111

Feuchtwasser- Losung A Losung B Verdiinnungs- ‘Eigenschaften

formulierung Nr. (Vol.-%) (Vol.-%) wasser y (dyn/em) pH
(A-50) (B-2)

1-531 1 4 Leitung 52 6,2

2-531 L5 1,5 Leitung 41,5 6,2
(A-51) (B-2)

3-531 0,5 1,25 Leitung 53 6,4
(A-40) (B-2)

4-532 0.4 1 Leitung 63 5,7

5-532 0,4 2 Leitung 50 5,7
(A-41) (B-2)

6-532 0.5 1,25 Leitung 42 6,5
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Die Lésungen A-20 und A-21 wurden zur Herstellung
mehrerer weiterer Feuchtwasserformulierungen verwendet, die
diese Losungen in den in Tabelle II (a) angegebenen Mengen-
verhéltnissen enthielten.

Konzentrationen von Lésung A-20 und A-21 in Kombination
mit Losung B, die Oberflichenspannungswerte von ca. 44 bis
49 dyn/cm aufwiesen, die besten Ergebnisse.

Fumarsdure modifizierte Triglyceride, wurden verwendet, um
verschiedene Losungen A herzustellen, wie in der folgenden
Tabelle angegeben. Die Fettsdurematerialien sind Produkte

Mehrere Feuchtwasserformulierungen wurden mit den Atz-

50 konzentraten aus der obigen Tabelle hergestellt und wie in den
Beispielen 1 und 2 getestet. Die Ergebnisse der Versuche sind
in Tabelle III zusammengefasst.
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Die Feuchtwasserformulierungen in Tabelle III, die mit aufgefiillt wurde. In jedem Falle wurde destilliertes Wasser
531 bezeichnet sind, enthielten das mit Acrylsdure modifizierte ~ verwendet, um die Atzkonzentrate herzustellen, aber Lei-
Triglycerid, wihrend die mit 532 bezeichneten das mit Fumar-  tungswasser konnte mit den gleichen Ergebnissen verwendet
sdure modifizierte Triglycerid enthielten. Mit den in Tabelle werden. In dhnlicher Weise wurde das als Losung B bezeich-
111 angegebenen Feuchtwasserformulierungen wurden Druck- 5 nete Atzkonzentrat hergestellt, indem man zuerst Gummi-
versuche auf der Harris-Offsetpresse unter Verwendung eines arabikum in destilliertem Wasser 16ste und dann das einwertige
herkémmlichen Feuchtwerks ausgefiihrt, wobei die Ergebnisse ~ Jodid zugab. Zur Herstellung der Feuchtwasserformulierungen

als sehr erfqlgfeich angesehen wurden. wurde in jedem Falle ohne Riicksicht auf die Zusammenset-
Die in den vorstehenden Beispielen verwendeten Feucht- zung der Losungen A und B das gleiche Verfahren befolgt.
wasser-Atzkonzentrate wurden alle in praktisch der gleichen 10 Die Losung A wurde zuerst zu einer Menge Wasser gegeben,
Weise hergestellt. Alle mit dem Buchstaben A bezeichneten die dem gewiinschten Endvolumen fast gleich war, und nach
Losungen wurden hergestellt, indem man zuerst ein einwerti- dem Mischen wurde die gew#hlte Menge der Losung B zu-
ges Hydroxyd in einer Menge Wasser 16ste, die der Hilfte oder ~ sammen mit so viel Wasser, wie zur Erreichung des Gesamtvo-
etwas mehr als der Hélfte des gewiinschten Gesamtvolumens lumens erforderlich war, zugegeben. Vor der Zugabe der
entsprach. Das ausgewihlte Fettsdurematerial wurde dann un- 15 Feuchtwasserformulierungen in die Feuchtwerke der Presse
ter Mischen zugegeben, ehe mit Wasser auf das Endvolumen wurden die Losungen gut gemischt.
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