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Sposob wytwarzania rur stozkowych z tworzyw sztucznych
wzmocnionych wléknem lub tkaning szklang
i przyrzad do stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania rur
stozkowych z tworzyw sztucznych,. wzmocnionych
widknem lub tkaning szklang, oraz przyrzadu do
stosowania tego sposobu.

Dotychezas stosowany spos6b produkeji pustych
wewnatrz przedmiotéw o kolowym przekroju po-
przecznym, a zwlaszcza przedmiotéw wydiuZo-
nych, z zZywic sztucznych wzmocnionych materia-
tami wilbknistymi polega ma owijaniu odpowied-
nich rdzeni taSmami tkaniny wzmacniajgcej lub
pasmami wlokien przesyconymi zywicg sztuczng
w stanie mieutwardzonym, przy czym owijanie
odbywa sie po liniach §rubowych, a nastepnie mna
utwardzaniu zywicy. -

Produkty otrzymame takim sposobem sg wpraw-
dzie odporne na dzialanie mechanicznych sit pro-
mieniowych i madaje sie do stosowania jako po-
jemniki lub przewody rurowe do cieczy lub ga-
z6w, ale znacznie gorzej przemosza sily o kierun-
kach osiowych i momenty gngce w plaszczyznach
przechodzacych przez o§ rury. Te znane sposoby
nie umozliwiaja wytwarzania rur stozkowych, w
ktérych ciggle widkna wzmacniajace bylyby ulo-
zone roéwnolegle do linii tworzacych powierzchnie
stozkowe, co stanowi konieczny warunek osiggnie-
cia najwyzszych wskaZnikéw wytrzymato§ciowych
rury. na rozcigganie, speczanie i zginanie,

Celem sposobu wediug wynalazku jest wytwa-
rzanie rur stozkowych o wysokim wskaZniku wy-
trzymatoSc: mechanicznej w kierunku osiowym
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oraz na zginanie i malym ciezarze wlasnym. Za-
daniem jest opracowanie rodzajow, warunkéw
i kolejno$ci czynmo$ci oraz urzadzenia utatwiajg-
cego lub umozliwiajgcego wykonanie czynnoSci
zmierzajgcych do ‘uzyskania stozkowych rur
wzmocnionych wibknem lub tkaning szklang.

Istiota wynalazku polega na tym, Ze na rdzeh
o ksztatcie §cietego stozka nawija sie, jednocze$-
nie na calg dlugo$é, tkanine szklang nasycong
zywica sztuczng w stanie cieklym,

Rdzen jest uprzednio owtiniety folia mierozpusz-
czalng w Zywicy. Tkanina szklana ma wzmocnio-
ng osnowe, a wykr6j nawijanego plata (nawoju)
ma ksztalt wycinka pierScienia o wielkoo$ci zalez-
nej od wymiaré6w rury, przy czym osnowa prze-
biega réwnolegle do promienia badgcego dwu-
sieczng kata wycinkd. Podczas nawijania dziala
si¢ na nawbj silami rozlozonymi wzdiuz tworzg-
cych stozka i skierowanymi promieniowo ku osi
rury.

Czynno$§¢ nawijania wedlug wynalazku wykonu-
je sie za pomocag przyrzadu, ktérego korpus mpo-
siada kanal w ksztalcie ostrostupa o przekroju
wielokata opisanego na kole. Korpus w plaszczy-
nie podzialowej posiada szczeline, ktérej wyso-
ko§é jest odpowiednio dobrana do gruboéci sktu-
alnie stosowanego wibkna lub. tkaniny szklanej.
Wewnatrz korpusu znajduje sie rdzen stoikowy,
ktérego poétkat wierzcholkowy réwny jest nachy-
leniu $§cian ostrostupa w korpusie.
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Po nawinieciu nawoju otacza si¢ go z zewnatrz
warstwg folii nierozpuszczalnej w zywicy, a na-
stepnie rure utwardza sie chemicznie lub termicz-
nie i zdejmuje z rdzenia.

Powyzszy sposéb wytwarzania rur stozkowych
mozna z niewielkg zmiang stosowaé przy uzyciu
platéw tkaniny szklanej, uprzednio impregnowa-
nych zywicg sztuczng zawierajaca dodatek imicja-
tora polimeryzacji aktywizowanego termicznie
i przechowywanych w stanie pélsuchym (preim-
pregnatow). W tej odmianie sposobu, po uformo-
waniu rury i owinieciu jej folia, wygrzewa sie
rure wraz z rdzeniem w ciggu 20 minut w tempe-
raturze okolo 120°C, po czym dopiero zsuwa sig ja
z rdzenia.

W razie potrzeby uszﬂ;acheﬁmama powierzchni
utwardzone rury szlifuje sie i maluje.

Dzieki mawijaniu w przyrzadzie uzyskuje sie
zaré6wno konieczny nacigg tkaminy, usuniecie po-
wietrza spomiedzy jej warstw jak roéwmiez wiel-
ka dokladno$¢ wymiaréw rury.

‘' Wynalazek jest ponizej dokladniej objasniony
na przykladzie wykonywania czeSci skladanych
masztéw do przenosnych anten teleskopowych.

Stalowy rdzenn o diugo$ci 800 mm w ksztalcie
stozka $Scietego o kacie wierzchotkowym 15 minut
katowych i Srednicy podstawy okolo 20 mm
powleka sie roztworem wosku w ksylenie i okleja
wzdhuz linii Srubowej dwiema warstwami folii ce-
lofanowej o grubodci 0,03 mm,

Z tkaniny szklanej o gramaturze 300 g/m2 o
splocie satynowym i Wwzmocnionej osnowie wy-
krawa sie ptat w ksztalcie wycinka pier§cienia,
przy czym osnowa tkaniny jest zorientowana
réwnolegle do promienia stanowigcego dwusieczng
wycinka, a wigc w przyblizeniu do dtugo$ci rury.

Ten-plat tkaniny nasyca sie przez wklepywanie
zywicy poliestrowej o lepko$ci np. 200 cP zmiesza-
nej z nadtlenkiem benzoilu jako utwardzaczem.
Brzeg nasyconego plata (nawoju) przylepia sie
wzdluz tworzgcej bocznej powierzehni do rdzenia
i obracajac rdzen nawija sie nawoéj, jednocze$nie
naciggajac go w kierunku stycznym do powierz-
chni bocznej rdzenia.

Po ukoniczeniu nawijania tkaniny nasyconej zy-
wica, rure owija se taSmg celofanowg dla zapo-
biezenia wyplywaniu zywicy przed jej utwardze-
niem i rozwijaniu sie warstw.

Nastepnie rure utwardza sie znanym sposobem
i usuwa sie rdzef oraz tasmy celofanowe wewne-
trzna i zewnmetrzna.

Nawijanie nasyconej tkaniny najkorzystniej wy-
konuje sie w przyrzadzie, ktérego przyklad przed-
stawia rysunek.

Rysunek pokazuje przyrzad w widoku i czeécio-
wym przekroju, przy czym 1 — to rdzen stozko-
wy, 2 i 3 — cze$di dwudzielnego korpusu, 4 —
korba, a 5 — szczelina w korpusie zlozonego przy-
rzadu.

Dwudzielny korpus 2 i 3 posiada w obu cze-
§ciach symetrycznie wykonane rowki wzdluz osi
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przyrzadu. Rowki te tworza po zlozeniu-obu cze-
§ci 2 i 3 kanal w ksztalcie ostrostupa opisanego na
zewmnetrznej powierzchni produkowanej rury stoz-
kowej.

W plaszezyZnie podziatu obu czeSci 2 i 3 korpu-
su, jest w przyrzadzie szczelina 5, przez ktora,
podczas obracania we Wwnetrzu przyrzgdu rdzenia
1, jest wciggana z oporem tﬂcam’na szklana, nasy-
cona zywica sztuczna,

Stozkowy rdzeh 1 stanowi. srodkows czesé przy-
rzadu i ma jeden koniec przystosowany do zamo-
cowania korby 4. Wymiary rdzenia oraz kanatu
wewnatrz korpusu wynikajg z potrzebnej grleoé—
ci $cian rury.

Produkt otrzymany sposobem wedlug wynalaz-
ku przy uzyciu opisanego przyrzgdu i wymienio-
nych materiatéw w proporcji: 55% szkta i 45% zy-
wicy jest wysokiej jakosci, odznacza sie szczegél-
nie wysoka wytrzymaloScia mechaniczng — okoto
3000 kG/cm? w zgdanych kierunkach — i odchyl-
kami wymiaré6w w plaszczyznach prostopadiych
do osi mniejszymi niz 0,1 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rur stozkowych z two-
rzyw sztucznych wzmocnionych widéknem lub tka-
ning szklang, polegajgcy na nawijaniu na rdzen,
pokryty Srodkiem oddzielajacym, widkna lub tka-
niny szklanej nasyconej zywica sztuczng chemo =
lub termoutwardzalng, bedacg w stanie plynnym,
znamienny tym, ze nawijanie nasyconego zZyw'ica

~ sztuczng wiékna lub tkaniny szklanej wykonuje

sie jednocze$nie na calej dlugoSci prrodukowane-
go odcinka rury i Ze podczas nawijania wywiera
sie nacisk mechaniczny skierowany promieniowo
ku wnetrzu rury.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nacisk mechaniczny na rure wywiera sie wzdiluz
linii tworzgcych powierzchnie boczna stozka rury,
przy czym rure przemieszcza sie wzgledem linii
nacisku zgodnie z kierunkiem nawijania.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze ma pokryty warstwg $&rodka od-
dzielajgcego rdzen nawija sie piat, uprzednio wy-
ciety, preimpregnatu zywicowo-szklanego w sta-
nie polsuchym, zawierajacego dodatek termicznie
akitywizowanego inicjatora polimeryzacji, po czym
gotowig rure na rdzeniu wygrzewa sie w tempe-
raturze od 70°C do 220°C w czasie co najmniej 15
minut.

4, Przyrzad do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—3, znamienny tym, ze sklada sie z wy-
diuzonego korpusu dzielonego (2 i 3), majacego we
wnetrzu kanal w ksztalcie ostrostupa Scietego, i z
obrotowego rdzenia (1) w ksztalcie stozka Sciete-
go.

5. Przyrzgd wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
korpus (2 i 3) posiada szczeling (5) o dlugosci co
najmniej réwnej dilugo$ci wytwarzanej rury, la-
czgcg wewnetrzny kanal z przestrzenia zewnetrz-
na.
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