~ POLSKA
BZECIPOSPOLITA
~ LUoowa

OPIS PATENTOWY

113192

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo: :

URTAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 14.12.77 (P. 202997)

Zgloszenie ogloszono: 02.07.79

Opis patentowy opublikowano: 03.07.1982

Int. C1.2
B28C 1/02

Tworcy wynalazku: Tadeusz Kempa, Piotr Swiatkiewicz, Mieczystaw

¥

Gackowski, Eugeniusz Wojcik, Eugeniusz Momot,

Wieslaw Piotrowski,

Jerzy Dadas

Jerzy Hrycak, Julian Huk,

Uprawniony z patentu: Kombinat Cementowy ,,Chelm”, Chelm (Polska)

Szlamator
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Przedmiotem wynalazku jest szlamator przezna-
czony do rozdrabniania i mieszania z woda, az do
uzyskania konsystencji szlamu takich surowcéw
jak kreda, margiel, glina itp. stosowanych zwla-
szcza w procesie produkcji cementu.

Powszechnie stosowanymi urzadzeniami do roz-
szlamowywania w wodzie surowcéw sg szlamatory

basenowe, w ktéorych wstepnie za pomoca urzg-

dzen kruszacych rozdrobniona nadawa jest mie-
szana poprzez wleczone brony, lub tez aeracyjnie.
Bryly surowca przecierajac sie miedzy soba
i o elementy bron sg rozdrabniane az do konsy-
stencji szlamu. CzesSci nadawy 'nie poddajace sig
szlamowaniu zalegaja dno basenu zwiekszajac
opory ruchu bron i zmmiejszaja wydajnosé, a dla
ich usuniecia jest wymagane okresowe wylacza-
nie szlamatora z procesu produkcji. Dwustopniowe
przygotowanie surowca to jest kruszenie, a nastep-
nie szlamowanie w szlamatorze basenowym wy-
maga stosowania urzadzen transportowych. Szla-
mator basenowy, kruszarka
urzadzenia sg o duzych gabarytach i ciezarach, da-
jac niekorzystny wskaZnik masy i powierzchni za-
maszynowania na 1 m3 uzyskiwanego szlamu.

Wynikiem tych niekorzystnych wskainikéw sa
znaczne naklady inwestycyjne zwigzane z budowsg
stanowiska szlamowania surowcoéw i duze koszty
eksploataciji.

Te niekorzystne wskazniki poprawia czesciowo
urzadzenie do wytwarzania szlamu zwane kruszar-
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ko-szlamatorem. W urzgdzeniu tym wyeliminowa-
no posredni 'oranspért pomiedzy kruszarka i szla-
matorem. Urzadzenie to sklada sie z kruszarki
usytuowanej nad szlamatorem, ktéry stanowi ba-
sen wraz z obracajacym si¢ w nim wirnikiem z lo-
patkami, a produkt szlamowania jest przemiesz-
czany wzdluz osi walu wirnika. Réwniez w tym
unzadzeniu zasadnicza czynno$é szlamowania do-
konuje sie na skutek wzajemnego S$cierania sie
bryl nadawy. Czesci nadawy nie poddajace sie
szlamowaniu zalegaja szlamator obnizajac wydaj-
no$¢ urzadzenia.

Celem wynalazku jest konstrukcja urzadzenia,
ktore nie wymaga wstepnego kruszenia nadawy,
a szlamowanie nastepuje przez szlifowanie bryl
nadawy za pomoca wirnikéw tarczowych przy
zwiekszonej intensywnosci rozdrabniania i szlamo-
wania oraz zmniejszonych kosztach inwestycyjnych
i eksploatacyjnyech. Cel ten uzyskano poprzez opra-
cowanie konstrukcji szlamatora, w ktérym nadawa

. zanurzona w wodzie jest przecierana, szlifowana

i rozcierana przez zazebiajace sie tarcze obracaja-
cych sie wirnikéw. :
Istote wynalazku stanowia obracajace si¢ w jed-

nakowych kierunkach minimum dwa wirniki’

umieszczone w komorach wypelnionych nadawa
i woda, przy czym ilo§ci obrotéw wirnikéw sg roz-
ne. ’

Wirniki sy utworzone przez tarcze osadzone na
walach i wzajemnie si¢ zazebiajace, a woda do
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procesu szlamowania jest podawana w miejscu
podzialu obudowy szlamatora na komore surowca
i szlamu. Dla oczyszczania szlamatora z cze$ci na-
dawy nie poddajacych sie szlamowaniu jest komo-
ra zamknieta pokrywa, a w przypadku koniecznos-
ci obnizenia poziomu szlamu jest przewo6d laczacy
wylot zamkniety zasuwa od strony komory szla-
mowej.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia szlamator w prze-
kroju ptaszczyzng A-A; fig. 2 — szlamator w prze-
kroju plaszczyzng B-B; fig. 3 — widok na szlama-
tor z boku.

Jak uwidoczniono na rysunku, szlamator stanowi
ustawiona na podstawie 10 obudowa 1 z wirnikiem
4 i 5 i ich napedem. Obudowa 1 ma komory 2;
3; 13; $ciane 12 oraz wylot 168 szlamu, przew6d 17
i zasuwe 18. Wirniki 4 i 5 skladajg sie z tarcz 6
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przecierania nadawy. Dla zwigkszenia intensyw-
nosci szlamowania pomiedzy tarcze 6 wirnika 5
wstawiono grzebien 14. Szlam wypelniajagcy ko-
more 3 przelewa sie przez Sciane 22 do wylotu 16.
Zlom jak i nie poddajace sie przetarciu czesci na-
dawy usypujg sie w komorze 13 skad okresowo
sg wyjmowane.

Dla usuniecia szlamu z komory 3 sluiy zasuwa
18 odcinajaca przewd6d 17 od wylotu 16. Przepona
15 powoduje nawr6t czeSci surowca dostatecznie
nie rozszlamowanego ponownie w przestrzen mie-
dzy tarcze 6 wirniké6w 4 i 5. Moment obrotowy na
wirniki 4 i 5 jest przekazywany z silnika 19 pa-
sami 20 poprzez kota 11 i 21.

.Zastrzezenia patentowe

1. Szlamator z napedem na waly wirnikéw za

osadzonych na watach 7 uloizyskowanych w lo- pomoca silniké6w poprzez przekladnie pasowe,
zyskach 9, napedzanych silnikiem 19 poprzez pasy 20 znamienny tym, ze w obudowie (1) podzielonej
20 i kota 11; 21. Sciang (12) na komore (2) surowca i komore (3)
Nadawa usybana w komorze 2 naciska swoim szlamu -sa wirniki (4) i (5) utworzone z osadzonych
ciezarem na czolowe powierzchnie tarcz 6 wirnika na walach (7) tarcz (8), obracajgcych sie w jedna-
4, ktéry obracajgc sie przeciera jg i wprawia w kowym kierunku o réznych ilo$ciach obrotéw,
ruch powodujac wzajemne $cieranie bryt i ich 25 przy czym tancze (6) wirniké6w (4) i (5) zachodza
szlifowanie. Surowiec przemieszczany tarczami 6 migdzy siebie, a woda jest doprowadzona przewo-
wirnika 4 dostaje sie pomiedzy zachodzace miedzy dami (8) w Scianie (12).
siebie tarcze 6 wirnik6w 4.1 5 gdzie jest dodatkowo 2. Szlamator wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rozcierany, przez co zwieksza sie intensywnosé w obudowie (1) jest komora (13) na zlom i nie
szlamowania. 30 poddajgce sie szlamowaniu czesci nadawy i jest
Natomiast spod wirnika 5 surowiec tarczami 6 zasuwa (18) laczaca komore (3) szlamu z wylotem
jest przemieszczany i mieszany, oraz w dalszym (18).
ciggu szlifowany o tarcze 6, az do uzyskania kon- 3. Szlamator wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
systencji szlamu. Woda jest podawana do szlama- ze miedzy tarczami (8) wirnika (5) jest grzebien
tora przewodami 8 w $cianie 12 i na skutek obrotu 3 (14), a nad wirnikiem (5) w komorze (3) jest prze-
wirnikéw 4 i 5 dostaje sie w przestrzen poczatku pona (15).
L., g
1 1 0
- 1z
-
1L
4
7 ’+\ \
) 4
3 i
!
—_ -
1. | \




113 192

1

W

ST e I
T T 8

/2

/1'7 3



	PL113192B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


