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(54)实用新型名称

金属硅粉生产加工系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种金属硅粉生产加工

系统，包括存储装置、输送装置、粉碎系统、筛分

系统和除尘系统，所述存储装置包括原料料仓和

产品料仓，所述输送装置包括振动给料机和斗式

提升机，所述粉碎系统由颚式破碎机、粗粒锤式

破碎机和细粒锤式破碎机三级破碎装置组成，初

次破碎减轻对二次破碎机的磨损，二次破碎后的

物料进行筛分，把成品及时筛选出来避免成品再

次被粉碎，筛上物经过三次粉碎后再进行筛分，

所述筛分系统由直线粗筛、直线细筛和圆精筛三

级筛分装置组成，及时把成品筛选出来，同时保

证筛分精度，所述除尘系统由脉冲除尘器连接旋

风分离器、管道及供电装置组成；本实用新型结

合三级破碎和逐级筛分的生产系统，有效提高了

产能及成品率。
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1.一种金属硅粉生产加工系统，包括存储装置、输送装置、粉碎系统、筛分系统和除尘

系统，其特征在于：所述存储装置包括原料料仓（1）和产品料仓（2），所述输送装置包括振动

给料机（3）和斗式提升机（4），所述粉碎系统由颚式破碎机（5）、粗粒锤式破碎机（6）和细粒

锤式破碎机（7）三级破碎装置组成，所述筛分系统由直线粗筛（8）、直线细筛（9）和圆精筛

（10）三级筛分装置组成，所述除尘系统由脉冲除尘器（11）连接旋风分离器（12）、管道及供

电装置组成；

所述原料料仓（1）通过所述振动给料机（3）依次连接所述颚式破碎机（5）、所述粗粒锤

式破碎机（6），所述粗粒锤式破碎机（6）的出料口通过所述斗式提升机（4）连接所述三级筛

分装置，所述三级筛分装置由所述直线粗筛（8）依次连接两台所述直线细筛（9）、所述圆精

筛（10）组成，所述直线粗筛（8）和所述直线细筛（9）的筛上端通过溜槽连接所述细粒锤式破

碎机（7），所述细粒锤式破碎机（7）的出料口连接所述斗式提升机（4），所述直线粗筛（8）、所

述直线细筛（9）和所述圆精筛（10）的筛下端连接所述产品料仓（2），所述脉冲除尘器（11）和

所述旋风分离器（12）连接在所述斗式提升机（4）与所述三级筛分装置之间，所述脉冲除尘

器（11）的出风口连接所述产品料仓（2）。

2.根据权利要求1所述的金属硅粉生产加工系统，其特征在于：所述细粒锤式破碎机

（7）设置有两台，包括1#细粒锤式破碎机（71）和2#细粒锤式破碎机（72）；所述三级筛分装置

设置有两组，一组包括1#直线粗筛（81）、3#直线细筛（91）、4#直线细筛（92）和7#圆精筛

（101），另一组包括2#直线粗筛（82）、5#直线细筛（93）、6#直线细筛（94）和8#圆精筛（102）。

3.根据权利要求2所述的金属硅粉生产加工系统，其特征在于：所述1#直线粗筛（81）、

所述3#直线细筛（91）和所述4#直线细筛（92）的筛上端通过溜槽连接所述1#细粒锤式破碎

机（71），所述2#直线粗筛（82）、所述5#直线细筛（93）和所述6#直线细筛（94）的筛上端通过

溜槽连接所述2#细粒锤式破碎机（72）。

4.根据权利要求1所述的金属硅粉生产加工系统，其特征在于：所述产品料仓（2）包括

颗粒料仓（21）、细粉料仓（22）和微粉料仓（23），所述直线粗筛（8）、所述直线细筛（9）和所述

圆精筛（10）的筛下端连接所述颗粒料仓（21）和所述细粉料仓（22），所述脉冲除尘器（11）的

出风口连接所述微粉料仓（23）。
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金属硅粉生产加工系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种金属硅的制备系统，具体涉及一种金属硅粉生产加工系统，

属于硅材料加工领域。

背景技术

[0002] 金属硅专用粉碎设备经过多年的应用发展，目前已经日趋成熟，市场上诞生的专

门针对金属硅粉碎的设备也是种类繁多，既有专用粉碎机（主机），也有整套生产线，最终粉

碎效果也有较大差别。金属硅具有硬且脆的物理性质，如果粉碎流程不能有效控制细粉含

量，成品率将会大打折扣，给用户带来巨大经济损失。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：克服现有技术中存在的不足，提供一种金属

硅粉生产加工系统，结合三级破碎和逐级筛分系统能够有效提高产能及成品率。

[0004] 本实用新型为解决技术问题所采取的技术方案是：一种金属硅粉生产加工系统，

包括存储装置、输送装置、粉碎系统、筛分系统和除尘系统，所述存储装置包括原料料仓和

产品料仓，所述输送装置包括振动给料机和斗式提升机，所述粉碎系统由颚式破碎机、粗粒

锤式破碎机和细粒锤式破碎机三级破碎装置组成，所述筛分系统由直线粗筛、直线细筛和

圆精筛三级筛分装置组成，所述除尘系统由脉冲除尘器连接旋风分离器、管道及供电装置

组成；

[0005] 所述原料料仓通过所述振动给料机依次连接所述颚式破碎机、所述粗粒锤式破碎

机，所述粗粒锤式破碎机的出料口通过所述斗式提升机连接所述三级筛分装置，所述三级

筛分装置由所述直线粗筛依次连接两台所述直线细筛、所述圆精筛组成，所述直线粗筛和

所述直线细筛的筛上端通过溜槽连接所述细粒锤式破碎机，所述细粒锤式破碎机的出料口

连接所述斗式提升机，所述直线粗筛、所述直线细筛和所述圆精筛的筛下端连接所述产品

料仓，所述脉冲除尘器和所述旋风分离器连接在所述斗式提升机与所述三级筛分装置之

间，所述脉冲除尘器的出风口连接所述产品料仓。

[0006] 所述细粒锤式破碎机设置有两台，包括1#细粒锤式破碎机和2#细粒锤式破碎机；

所述三级筛分装置设置有两组，一组包括1#直线粗筛、3#直线细筛、4#直线细筛和7#圆精

筛，另一组包括2#直线粗筛、5#直线细筛、6#直线细筛和8#圆精筛。

[0007] 所述1#直线粗筛、所述3#直线细筛和所述4#直线细筛的筛上端通过溜槽连接所述

1#细粒锤式破碎机，所述2#直线粗筛、所述5#直线细筛和所述6#直线细筛的筛上端通过溜

槽连接所述2#细粒锤式破碎机。

[0008] 所述产品料仓包括颗粒料仓、细粉料仓和微粉料仓，所述直线粗筛、所述直线细筛

和所述圆精筛的筛下端连接所述颗粒料仓和所述细粉料仓，所述脉冲除尘器的出风口连接

所述微粉料仓。

[0009] 所述颗粒料仓连接成品吨袋，所述细粉料仓连接细粉吨袋，所述微粉料仓连接微
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粉吨袋。

[0010] 本实用新型的有益效果是：

[0011] 1）本实用新型根据金属硅的物理性质，对金属硅进行三次粉碎，对原料块的初步

破碎有效减轻了对二次破碎机的磨损，二次破碎后的物料及时进行筛分，把成品及时筛选

出来，避免成品再次被粉碎，筛上物的三次粉碎采用两台细粒锤式破碎机，不仅有效提高成

品率，而且增加了产量，对锤式破碎机的磨损也更少。

[0012] 2）本实用新型采用粗筛、细筛、精筛三级筛分装置，不仅可以及时把成品筛选出

来，同时也保证了筛分精度。

[0013] 3）本实用新型的除尘系统加装旋风分离器，能够把成品有效分离出来，并使用圆

筛进行筛选，避免除尘过程中把一部分成品抽出造成浪费，更进一步提高成品率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型实施例的系统结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型做进一步的解释和说明：

[0016] 参见图1，图中，1-原料料仓，2-产品料仓，3-振动给料机，4-斗式提升机，5-颚式破

碎机，6-粗粒锤式破碎机，7-细粒锤式破碎机，71-1#细粒锤式破碎机，72-2#细粒锤式破碎

机，8-直线粗筛，81-1#直线粗筛，82-2#直线粗筛，9-直线细筛，91-3#直线细筛，92-4#直线

细筛，93-5#直线细筛，94-6#直线细筛，10-圆精筛，101-7#圆精筛，102-8#圆精筛，11-脉冲

除尘器，12-旋风分离器。

[0017] 实施例：一种金属硅粉生产加工系统，包括存储装置、输送装置、粉碎系统、筛分系

统和除尘系统，存储装置包括原料料仓1和产品料仓2，输送装置包括振动给料机3和斗式提

升机4，粉碎系统由颚式破碎机5、粗粒锤式破碎机6和细粒锤式破碎机7三级破碎装置组成，

筛分系统由直线粗筛8、直线细筛9和圆精筛10三级筛分装置组成，除尘系统由脉冲除尘器

11连接旋风分离器12、管道及供电装置组成。

[0018] 原料料仓1通过振动给料机3依次连接颚式破碎机5、粗粒锤式破碎机6，粗粒锤式

破碎机6的出料口通过斗式提升机4连接三级筛分装置，三级筛分装置由直线粗筛8依次连

接两台直线细筛9、圆精筛10组成，直线粗筛8和直线细筛9的筛上端通过溜槽连接细粒锤式

破碎机7，细粒锤式破碎机7的出料口连接斗式提升机4，直线粗筛8、直线细筛9和圆精筛10

的筛下端连接产品料仓2，脉冲除尘器11和旋风分离器12连接在斗式提升机4与三级筛分装

置之间，脉冲除尘器11的出风口连接产品料仓2。

[0019] 细粒锤式破碎机7设置有两台，包括1#细粒锤式破碎机71和2#细粒锤式破碎机72；

三级筛分装置设置有两组，一组包括1#直线粗筛81、3#直线细筛91、4#直线细筛92和7#圆精

筛101，另一组包括2#直线粗筛82、5#直线细筛93、6#直线细筛94和8#圆精筛102。

[0020] 1#直线粗筛81、3#直线细筛91和4#直线细筛92的筛上端通过溜槽连接1#细粒锤式

破碎机71，2#直线粗筛82、5#直线细筛93和6#直线细筛94的筛上端通过溜槽连接2#细粒锤

式破碎机72。

[0021] 产品料仓2包括颗粒料仓21、细粉料仓22和微粉料仓23，直线粗筛8、直线细筛9和
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圆精筛10的筛下端连接颗粒料仓21和细粉料仓22，脉冲除尘器11的出风口连接微粉料仓

23。

[0022] 金属硅粉的加工生产过程：首先，金属硅原料从原料料仓1通过振动给料机3输送

至颚式破碎机5进行第一次破碎，出料粒度为25mm，然后进入粗粒锤式破碎机6进行二次破

碎，出料粒度为8mm。

[0023] 二次破碎后通过斗式提升机4提升至一定高度，提升机出口由分料器平均分开进

入筛分系统的两组三级筛分装置，筛机种类采用直线振动筛和圆摇摆筛，第一组为1#直线

粗筛81、3#直线细筛91、4#直线细筛92、7#圆精筛101  筛机，第二组为2#直线粗筛82、5#直线

细筛93、6#直线细筛94、8#圆精筛102筛机。

[0024] 其中1#直线粗筛81、2#直线粗筛82、3#直线细筛91、4#直线细筛92、5#直线细筛93、

6#直线细筛94为直线振动筛，根据生产粒度直线振动筛可以为2-3层，1#和2#直线振动筛为

直线粗筛8，大部分筛上物（回料）从这两台筛机筛分出去，3#、4#、5#、6#直线振动筛为直线

细筛9，主要是对成品目段的筛分，一般为3层；7#圆精筛101、8#圆精筛102为圆摇摆筛，每台

筛机筛网为3-4层，圆精筛的主要作用是把成品目段再次筛分（筛网与细筛筛网布置一致），

不仅能够保证筛分精度，同时也是对以上直线振动筛筛机的二次把关，可有效防止筛网破

损情况发生。

[0025] 第一组筛机筛选出来的筛上物通过溜槽进入1#细粒锤式破碎机71，第二组筛机筛

选出来的筛上物通过溜槽进入2#细粒锤式破碎机72，1#和2#细粒锤式破碎机为筛上物（回

料）专用，转速较高，出料粒度较细，两台细粒锤式破碎机7粉碎过后的物料将再次进入斗式

提升机4，之后再进行筛分，如此循环生产。

[0026] 通过两组筛分系统筛分后，成品直接进入颗粒料仓21装入成品吨袋，细粉进入细

粉料仓22装入细粉吨袋。

[0027] 各个除尘点收集的粉尘经过旋风分离器12进行分选后进入圆摇摆筛进行筛选，脉

冲除尘器11收集的粉尘进入微粉料仓装入微粉吨袋。

[0028] 以上工艺生产工艺中的粉碎机和筛机可以是锤式破碎机和直线振动筛也可以是

其他类别的破碎机和筛机，并不对粉碎机和筛机的类型和型号做限定。

[0029] 本实用新型结合三级破碎和逐级筛分系统，保证了筛分精度，有效提高了产能及

成品率，延长系统使用寿命。

[0030] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，凡是依据本实用新型的技术实质对以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与

修饰，均仍属于本实用新型技术方案的范围内。
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图1
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