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I! presente trovato concerne un metodo e relativo dispositivo
per il taglio ed il riaggancio di film utilizzato per l'avvolgimento di
gruppi di prodotti, in particolare questo gruppo & applicabile su mac-
chine per I'avvolgimento semiautomatico di pacchi di prodotti dispo-
sti su pallet per il trasporto degli stessi pacchi.

Nell'ambito della progettazione e della realizzazione di macchi-
ne per l'avvolgimento di pacchi di prodotti, le aziende produttrici
hanno intrapreso, nel tempo, due differenti filosofie costruttive che
hanno portato alla definizione di due diverse tipologie di macchine
rispettivamente di tipo completamente automatico e di tipo semiau-
tomatico.

Queste due tipologie partono da una struttura di base analoga
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che comprende una piattaforma di supporto del pallet di appoggio
dei gruppi di prodotti da avvolgere e da una incastellatura, disposta
a fianco della piattaforma, su cui & disposta una bobina di film desti-
nato all'avvolgimento de! gruppo di prodotti.

Nel caso di macchina di tipo automatico, si presentano solu-
zioni che prevedono la piattaforma rotante e la bobina mobile solo
verticalmente in quota nei due sensi per poter svolgere opportuna-
mente il film lungo tutto il gruppo di prodotti, oppure soluzioni con
piattaforma fissa e bobina sempre mobile verticalmente in quota e
supportata da un braccio rotante attorno al gruppo di prodotti.

Nelle macchine di tipo semiautomatico & usualmente utilizzato
il primo sistema descritto precedentemente per le macchine di tipo
automatico, ovvero con la piattaforma rotante e la bobina mobile
lungo un asse verticale nei due sensi: cid che comunque differenzia
essenzialmente queste due macchine & la possibilita di effettuare,
nel caso della macchina automatica, una serie di operazioni di inizio
e fine ciclo (come, ad esempio, posizionamento de! lembo libero del
film in prossimita del pacco, taglio del film a fine avvolgimento e
saldatura del lembo sul pacco cosi definito, ecc.) tramite dispositivi
automatici e senza l'ausilio diretto di operatori sulla macchina; la
necessita di un operatore per questi tipi di operazione & invece ne-
cessaria nelle macchine di tipo semiautomatico.

Ovviamente tali differenze comportano, per le macchine di tipo
automatico, costi decisamente elevati e 'utilizzo delle stesse solo

come macchine per elevata produttivita ed inserite in una fascia di
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mercato superiore, mentre quelle di tipo semiautomatico risultano
economicamente pil adatte ad una fascia di aziende a produzione
medio - piccola.

Per poter avvicinare le due tipologie di macchine, la Richie-
dente ha ideato una metodologia di taglio del film ed il relativo di-
spositivo che attua il taglio ed il riaggancio del medesimo film per
macchine di tipo semiautomatico con il quale sia possibile automa-
tizzare l'operazione di taglio e di riaggancio del film senza incidere
notevoimente sul costo della macchina e mantenendo inalterate |a
struttura e la praticita della macchina semiautomatica attuale.

Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i suddetti sco-
Pi, sono chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendicazioni
sottoriportate ed i vantaggi dello stesso risulteranno maggiormente
evidenti nella descrizione dettagliata che segue, fatta con riferimen-
to ai disegni allegati, che ne rappresentanc una forma di realizza-
zione puramente esemplificativa e non limitativa, in cui:

- la figura 1 itlustra una macchina per l'avvolgimento di
gruppi di prodotti tramite film plastico dotata del dispositivo attuante
il metodo di taglio conformemente a! presente trovato, la figura es-
sendo in una vista in pianta dall'alto schematica con alcune parti
asportate per meglio evidenziarne altre;

- la figura 2 illustra la macchina di cui a figura 1 in una vi-
sta laterale schematica con alcune parti asportate per meglio evi-
denziarne altre;

- la figura 3 illustra un particolare in scala ingrandita riferito
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a figura 1 ed illustrante un gruppo di presa e taglio del film durante
una fase del metodo conformemente al presente trovato, la figura &
in una vista in pianta dall'alto;

- le figure 4 e 5 illustrano corrispondenti e diverse soluzioni
del gruppo di presa e taglio di cui a figura 3, entrambe le figure ri-
sultano in vista laterale schematica parzialménte in sezione;

- le figure 6 e 7 illustrano una fase del metodo in oggetto,
in particolare una fase di restringimento della iarghezza de! film, in
viste frontali schematiche;

- le figure 8 e 9 illustrano due fasi del metodo in oggetto, in
particolare la fase di taglio e rispettivamente la fase di riaggancio
del lembo di film tagliato su un ulteriore pacco da avvolgere; en-
trambe le figure sono in viste in pianta dall'alio schematiche;

- le figure 10 e 11 illustrano una ulteriore soluzione del
gruppo di presa e taglio conformemente al presente trovato in viste
schematiche rispettivamente in pianta dall'alto ed in una vista late-
rale in parziale sezione.

Conformemente alle figure dei disegni allegati, e con particoia-
re riferimento alle figure 1 e 2, il metodo in oggetto viene attuato
per il taglio di un film 1 plastico utilizzato per I'avvolgimento di grup-
pi di prodotti pallettizzati.

Questi gruppi di prodotti vengono avvolti da un film a larghez-
za L fino a formare un pacco 2 a conformazione parallelepipeda, ad
altezza H predeterminata.

Le fasi che permettono questo avvolgimento prevedono: il po-

oni
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sizionamento dei pacco 2 su una piattaforma 3 di avvolgimento; un
fissaggio di un lembo libero del film 1 in un punto della piattaforma
3 prossimo al pacco 2 (o direttamente al pacco 2, ma entrambe le
configurazioni non sono illustrate in quanto di tipo noto), quindi un
avvolgimento del film 1 attorno al pacco 2 per il tramite di una rota-
zione della piattaforma 3 attorno ad un asse verticale Z.

Il film 1 viene svoito da una relativa bobina 4, ruotabile folle
attorno ad un suo asse verticale Z1 e mobile verticalmente in quota,
nei due sensi, tra due posizioni estreme di cui una di minima altez-
Za (vedi figura 2 in linea discontinua), in cui la bobina 4 si trova av-
vicinata alla piattaforma 3, ed una di massima altezza (vedi sempre
figura 2 in linea continua) in cui la bobina 4 viene a trovarsi allonta-
nata dalla piattaforma 3 ad una altezza H1 prossima ail'altezza pre-
sentata dai pacco 2.

Quando la bobina 4 viene a trovarsi nella posizione abbassa-
ta, ovvero ad avvolgimento del pacco 2 completato, si effettua un
restringimento deila suddetta larghezza L del tratto di film 1 che si
sviluppa tra la bobina 4 ed il pacco 2 (vedi anche figure 6 e 7), tra-
mite relativi mezzi 5 (che vedremo meglio in seguito nella trattazio-
ne), fino alla definizione di un cordone C di minima larghezza del
film 1 disposto, almeno in un puhto, sostanziaimente complanare
alla piattaforma 3 ancora in rotazione.

Successivamente, questo tratto di cordone C del film 1 viene
prima agganciato da un gruppo di taglio 6 (vedi figura 3) associato

al bordo esterno 3a della piattaforma 3 e poi tagliato da questo
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gruppo 6 a seguito della rotazione della piattaforma 3.

La situazione appena descritta & illustrata nella figura 8, dove
il film 1 viene diviso in due tratti, indicati con 1a e 1b: la parte di film
1b viene sfilata quando l'operatore preleva il pacco 2, mentre il lem-
bo tagiiato 1a collegato alla bobina 4 viene prima trattenuto dal
gruppo di presa e taglio 6 durante il posizionamento di un nuovo
pacco 2 da avvolgere e per un successivo giro della piattaforma 3
(vedi in particolare figura 9) cosi da ottenere il riaggancio automati-
co del film al pacco 2 nuovo da avvolgere. A riaggancio avvenuto,
questo lembo 1a di film viene successivamente sfilato attraverso un
intercettamento del medesimo lembo da parte di relativi primi mezzi
7 a camma fissi disposti in prossimita della piattaforma 3.

il dispositive che permette I'attuazione della metodologia ora
esposta viene applicato su macchine per l'avvolgimento dei suddetti
gruppi di prodotti pallettizzati con il film 1 in materiale plastico.

Tali macchine, ovviamente, comprendono la suddetta piatta-
forma 3 rotante secondo un senso di avvolgimento A, la bobina 4
ruotabile attorno al proprio asse verticale Z1 e supportata da una
incastellatura 8 disposta a fianco della piattaforma 3 e dotata di una
guida 89 atta a permettere Io scorrimento verticale, in guota, della
bobina 4 nei due sensi tra ie due suddette posizioni estreme.

Come accennato precedentemente, sono previsti dei mezzi 5
atti a permettere il restringimento delia larghezza L del tratto di film
1 sviluppantesi daila bobina 4 al pacco 2 in modo da definire il cor-

done C dello stesso fratto disposto in prossimita della superficie

Ing. Luci Zoni
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della piattaforma 3.

Piu precisamente (vedi figure 1, 2, 6 e 7), questi mezzi 5 di
restringimento del cordone C sono associati alla suddetta incastel-
latura 8, interposti, in parte, tra la bobina 4 e |a piattaforma 3 ad
intercettare it tratto del film 1, @ mobili lungo un asse verticale Z2
parallelo all'asse verticale Z1 della bobina 4 in parziale sincronismo
con la medesima bobina.

Tali mezzi 5 sono costituiti da un'asta 9 disposta affiancata
alla bobina 4 e fulcrata, ad una sua estremita, all'incastellatura 8;
Quest'asta 9 & dotata, all'altra estremita, di un rullo 9r folle svilup-
pantesi trasversalmente rispetto al tratto di film 1 che si collega dal-
la bobina 4 al pacco 2. L'asta 9 &, inoltre, asservita ad un perno
10 di guida mobile verticaimente per il tramite di una catena 11 col-
legata ad un unica motorizzazione 11m del perno 10 e della bobina
4.

La salita e la discesa del pernc 10 permette di movimentare,
durante il normale avvoigimento, la bobina 4 e, successivamente, di
inclinare I'asta 9 tra due posizioni estreme di cui una sollevata non
operativa, in cui I'asta 9 si trova in una posizione pressoche vertica-
le {vedi linea discontinua di figura 6), ed una posizione abbassata
operativa in cui l'asta 9 si trova in una posizione orizzontale (vedi
figura 7 e freccia F1) ad una altezza minore dell'altezza della bobi-
na 4 nella sua posizione abbassata: in tal modo si ottiene il restrin-

gimento del film 1 fino al raggiungimento della configurazione a cor-

done C.
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Piu precisamente, il perno 10 & solidale alla catena 11 e, attra-
verso la battuta con una mensola 10m solidale ad una zavorra 10z
permette il sollevamento della bobina 4, mentre la zavorra 10z per-
mette il constante abbassamento durante la discesa del perno 10.

Nel momento in cui la bobina 4 viene a trovarsi nella suddetta
posizione di minima altezza un fine corsa 10c blocca la zavorra 10z
e quindi la medesima bobina, mentre il perno 10 continua la sua
discesa, trascinato dalla catena 11, ed entra in battuta con I'asta 9
continuando a spingerla verso il basso fino al raggiungimento della
posizione predeterminata.

Dopo le suddette fasi di taglio del film e di aggancio del lembo
1a ad un nuovo pacco 2 da avvolgere, la catena 11 inverte il moto
permettendo al perno 10 di risalire seguito subito dall'asta 9 grazie
anche ad una molla di ritorno 9m collegata alla struttura 8 ed all'a-
sta stessa e, successivamente dalla bobina 4 per ricominciare un
nuovo ciclo.

Il suddetto gruppo di presa e taglic 6 del tratto a cordone C e,
come gia accennato precedentemente, associato al bordo 3a della
piattaforma 3 per poter meglio intercettare e rispettivamente tagliare
il cordone C durante la rotazione di avvolgimento della piattaforma
3.

Pi in dettaglio, questo gruppo di taglio 6 comprende (vedi
anche figure 3, 4 e 5) una piastra 12 fissata alla superficie della
piattaforma 3 e dotata di una estremita libera 12a rastremata a defi-

nire una zona di invito per il tratto a cordone C inseribile e tratteni-

Ing. Lucia oni
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bile tra la piastra 12 ed un coltello 13 alloggiato entro la piastra 12
ed atto a permettere il taglio del medesimo tratto a cordone durante
la rotazione della piattaforma 3.

Comeyfosservabile sempre nelle figure 3, 4 e 5, |a piastra 12 &
vincolata ad una estremita alla piattaforma 3 tramite anche mezzi a
moila 12m che permettono sia una certa flessibilita all'altra estremi-
ta destinata all'intercettazione del cordone C, sia il ritorno ed it man-
tenimento a contatto della medesima estremita alla piattaforma 3
durante la normale rotazione di quest'ultima.

Come accennato precedentemente, dopo il taglio del cordone
C di film 1 & necessario sfilare il tratto di film 1 rimasto sotto la pia-
stra 12 e collegato aila bobina 4 durante la rotazione delia piattafor-
ma 3; per ottenere cid sono previsti i sopra menzionati primi mezzi
7 a camma fissi, i quali sono disposti in prossimita della piéttaforma
3.

Le soluzioni inerenti al tipo di colteilo 13 sono illustrate nelle
figure 4 e 5. Nella figura 4 il coltello 13 & fisso all'interno della pia-
stra 12, ovvero associato rigidamente ad una sua estremita alla
piastra 12, e disposto parallelamente alla piattaforma 3 in modo da
tagliare il cordone C avendo come piano di riscontro la stesse piat-
taforma.

Nella figura 5 il coltello 13 & fulcrato, in B, all'interno della pia-
stra 12 e si mantiene disposto parallelamente alla piattaforma 3 in
corrispondenza del taglio de! cordone C del film 1 come nella solu-

zione precedente. In questa soluzione sono presenti dei secondi

-10-
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mezzi 16 @ camma, costituiti da un piano inclinatc 16 disposto al
disotto della piattaforma 3 ed atto ad intercettare una leva 17 verti-
cale solidale al coltello 13 in corrispondenza della rotazione della
piattaforma 3: l'intercettazione del piano inclinato 16 da parte deila
leva 17 permette il sollevamento per ottenere il taglio del film 1 a
seguito di un sollevamento del coltello 13 (vedi freccia F di figura 5)
e di una sua ridiscesa nella posizione parallela alla piattaforma 3.
Quest'ultima posizione del coltello 13 & effettuata tramite, ad esem-
pio, l'azione di mezzi 18 a molla disposti su un perno 13p di fulcro
del coltelio 13.

In entrambe le soluzioni sopra descritte i suddetti primi mezzi
7 a camma sono costituiti da un perno 15 ad "L" rovesciata spor-
gente al disopra della piattaforma 3, disposta a monte rispetto alla
bobina 4, rispetto al suddetto senso di avvolgimento A, ed atto ad
intercettare il lembo di film 1 gia tagliato nella rotazione successiva
al taglio, in quanto la piastra 12 trascina il lembo di film 1 lungo il
bordo 3a della piattaforma 3 per ottenere il riaggancio del film 1 al
nuovo pacco 2 da avvolgere.

Nelle figure 10 e 11, a conferma della vaiidita della soluzione
finora esposta, & possibile osservare una uiteriore soluzione co-
struttiva del gruppo 6 di presa e taglio del film 1.

In questa specifica soluzione il suddetto gruppo 6 di presa e
taglio € vincolato al bordo 3a della piattaforma 3 e comprende una
piastra 100 fulcrata, in D, alla superficie superiore della piattaforma
3.

-11 -
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La piastra 100 & dotata di una estremita libera 100a sagomata,
ovvero inclinata verso l'alto, a definire una zona di invito per il tratto
a cordone C che cosi si inserisce nella piastra 100 e viene trattenu-
to da un coltello 101 fissato perpendicolarmente rispetto al cordone
C ed entro la piastra 12.

Il coltelio 101, provvisto di una porzione di taglio 103 disposta
verticalmente e verso I'esterno della piattaforma 3, riesce a tagliare
il tratto a cordone C, disposto in appoggio sullo stesso coltello, per
il tramite di mezzi 102 di movimentazione della piastra 100 tra una
posizione di taglio del film 1 inserito, in cui la piastra 100 si trova -
ruotata verso l'esterno (vedi freccia F2 di figura 10), ed una posizio-
ne di riposo efo trattenimento del lembo 1a tagliato del film 1, in cui
la piastra 100 si trova alloggiata all'interno delfingombro della piat-
taforma 3.

Piu in dettaglio, questi mezzi 102 di movimentazione della pia-
stra 100 sono costituiti da un profilo a camma 104 definito da una
coppia di pareti fisse 105 e 106 disposte a! disotto della piattaforma
3 ed intercettabili, in corrispondenza della rotazione della piattafor-
ma 3, da un primo perno 107 verticale seguicamma fisso all'interno
della piastra 100, e disposto a monte del coltello 101 rispetto al
senso di rotazione A della piattaforma 3, cosi da permettere la sud-
detta posizione di taglio. It coltello 101 ed il perno 107 sporgono
inferiormente alla piattaforma 3 grazie ad un vano 110 passante
presentato dalla medesima piattaforma.

Per ottenere il ritorno della piastra 100 nella suddetta posizio-

-12.
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ne di riposo e/o trattenimento sono previsti dei mezzi 108 a molla
coliegati, ad una estremita, alla piastra 100 ed all'altra estremita
fissati alla piattaforma 3; la posizione stabile di ritorno della piatta-
forma 3 viene data da un secondo perno 109 verticale di fine corsa
fissato sempre alla piattaforma 3.

Questo soluzione permette di ottenere il suddetto sgancio del
tratto 1a del film 1 tagliato dalla piastra 100 senza l'ausilio dei sopra
citati mezzi 7 a camma, in quanto nel giro successivo al taglio del
film 1, il movimento di rotazione effettuato della piastra 100 permet-
te al lembo stesso di fuoriuscire dalla piastra grazie allo striscia-
mento del film contro la stessa ed al fatto che il lembo 1a si & gia
portato verso I'estremita esterna della piastra 100 durante la fase
precedente di taglio.

Tramite questa metodologia e relativa apparecchiatura si rag-
giungono quindi gli scopi prefissati: la macchina, infatti, non viene
modificata eccessivamente rispetto alla soluzione gia nota, mante-
nendo quindi una elevata affidabilita e praticita; 'applicazione dei
gruppi di restringimento, di presa e di taglio non comporta un au-
mento troppo elevato dei costi della macchina, ma permette di auto-
matizzare due fasi (taglio e riaggancio film) fino ad ora effettuata
manualimente.

Il trovato cosi concepito € suscettibile di numerose modifiche e
varianti, tutte rientranti nel'ambito del concetto inventivo. !noltre,
tutti i dettagli possono essere sostituiti da elementi tecnicamente

equivalenti.

-13-

zoni



10

15

20

25

61/LLVB

Ing. Luciano

R326212T.11 Albo Prot. -

RIVENDICAZIONI

1. Metodo per il taglio di un film (1) plastico, a larghezza (L), uti-
lizzato per I'avvolgimento di gruppi di prodotti pallettizzati disposti a
formare un pacco (2) a conformazione parallelepipeda, ad altezza
(H) predeterminata, e definito da: una fase di posizionamento di
detto pacco (2) su una piattaforma (3) di avvolgimento; una fase di
fissaggio di un lembo libero di detto film (1) in un punto di detta
piattaforma (3) prossimo a detto pacco (2), ed una fase di avvolgi-
mento di detto film (1) attorno a detto pacco (2), per il tramite di una
rotazione di detta piattaforma (3) attorno ad un asse verticale (Z), e
svolto, detto film (1), da una relativa bobina (4) ruotabile attorno ad
un suo asse verticale (Z1) e mobile verticalmente in quota nei due
sensi tra due posizioni estreme di cui una di minima altezza, in cui
detta bobina (4) si trova avvicinata a detta piattaforma (3), ed una
di massima altezza in cui detta bobina (4) si trova allontanata da
detta piattaforma (3) ad una altezza (H1) prossima all'altezza pre-
sentata da detto pacco (2), caratterizzato dal fatto di prevedere
successivamente a detta fase di avvolgimento, ovvero ad avvolgi-
mento completo di detto pacco (2), le seguenti fasi:

- restringimento della detta larghezza (L) del tratto di detto film
(1) sviluppantesi tra detta bobina (4) e detto pacco (2), tramite rela-
tivi mezzi (5), fino alla definizione di un cordone (C) di minima lar-
ghezza del detto film (1) disposto, almeno in un punto, sostanzial-
mente complanare a detta piattaforma (3) in rotazione:

- aggancio di detto tratto a cordone di detto film (1) da parte di

-14 -
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un gruppo di aggancio e taglio (6) associato al bordo esterno (3a) di
detta piattaforma (3) e relativo taglio del detto tratto a cordone a
seguito della rotazione di detta piattaforma (3).

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che successivamente a detta fase di aggancio e taglio di detto film
(1) e prevista una ulteriore fase di sfilamento, ovvero di aggancio,
del lembo tagliato di film (1) collegato a detta bobina (4) attraverso
un intercettamento di detto lembo di film (1) da parte di relativi primi
mezzi (7) a cammé fissi disposti in prossimita di detta piattaforma
(3) a seguito di un ulteriore rotazione di detta piattaforma (3) suc-
cessiva a detto taglio del film (1) ed alla sostituzione di detto pacco
(2) con un uiteriore pacco da avvolgere.

3. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detta fase di restringimento del detto tratto di detto film (1) &
effettuata con detta bobina (4) in detta posizione abbassata.

4. Dispositivo per il taglio di film (1), a larghezza (L), utilizzato
per l'avvolgimento di gruppi di prodotti pallettizzati in macchine
comprendenti una piattaforma (3) rotante attorno al proprio asse
verticale (Z) secondo un senso di avvolgimento (A) e supportante
sulla propria superficie un detto gruppo di prodotti avvolgibili a defi-
nire un pacco (2), tramite detta rotazione di detta piattaforma (3),
da detto film (1) presentante il proprio lembo libero vincolabile a
detta piattaforma (3) e svolto da una bobina (4) ructabile attorno al
proprio asse verticale (Z1); detta bobina (4) essendo supportata da

una incastellatura (8) disposta in prossimita di detta piattaforma (3)
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ed afta a permettere una movimentazione verticale in quota di detta
bobina (4) nei due sensi, in corrispondenza di detto avvolgimento,
tra due posizione estreme di cui una di minima altezza, in cui detta
bobiné (4) si trova avvicinata a detta piattaforma (3), ed una di
massima altezza in cui detta bobina (4) si trova allontanata da detta
piattaforma (3) ad una altezza (H1) prossima all'altezza (H) presen-
tata da detto pacco (2), caratterizzato dal fatto di prevedere:

- dei mezzi (5) atti a permettere un restringimento di detta lar-
ghezza (L) del tratto di detto film (1) sviluppantesi da detta bobina
(4) a detto pacco (2) in modo da definire un cordone (C) delio stes-
so tratto disposto in prossimita della superficie di detta piattaforma

(3);

- un gruppo di presa e taglio (6) di detto tratto a cordone (C)

associato a detta piattaforma (3) ed atto ad intercettare e rispettiva-
mente tagliare detto cordone (C) in corrispondenza di detta rotazio-
ne di avvolgimento di detta piattaforma (3).

§. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi (5) di restringimento di detto cordone (C) di
film (1) sono associati a detta incastellatura (8), interposti tra detta
bobina (4) e detta piattaforma (3), e mobili lungo un asse verticale
(Z£2) parallelo all'asse verticale (Z1) di detta bobina (4) ed in parzia-
le sincronismo con la medesima bobina.

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi (5) di restringimento sono costituiti da un'asta

(9) fulcrata, ad una estremita, a detta incasteliatura (8) e dotata di
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un rulio (9r), girevolmente folle, di contatto con detto film (1) e svi-
luppantesi trasversalmente rispetto a detto tratto di film (1); detta
asta (9) essendo asservita ad un perno (10) di guida mobile verti-
calmente per il tramite di una catena (11) motorizzata ed agente
anche su detta bobina (4) ed atto, detto perno (10), ad inclinare
detta asta (9) tra due posizioni estreme di cui una sollevata non
operativa, in cui detta asta (9) si trova in una posizione allontanata
da detto film (1), ed una posizione abbassata operativa in cui detta
asta (9) si trova in una posizione orizzontale e ad una altezza mino-
re dell'altezza di detta bobina (4) in una posizione abbassata ed in
modo da permettere a detto rullo (9r) il detto restringimento di detto
cordone (C).

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che detto gruppo di presa e taglio (6) & associato al bordo
(3a) di detta piattaforma (3) e comprende una piastra (12) fissata
alia superficie di detta piattaforma (3) e dotata di una estremita libe-
ra (12a) rastremata a definire una zona di invito per detto tratto a
cordone (C) inseribile e trattenibile tra detta piastra (12) ed un col-
tello (13) alloggiato entro detta piastra (12) ed atto a permettere il
taglio del medesimo tratto a cordone.

8. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che sono previsti dei primi mezzi (7) a camma fissi, disposti in
prossimita di detta piattaforma (3), ed atti a permettere io sfilamento
di detto lembo (1a) di film (1) tagliato sviluppantisi da detto gruppo

di presa e taglio (6) a detta bobina (4) in corrispondenza di una
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successiva rotazione di detta piattaforma (3).

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal
fatto che detti primi mezzi (7) a camma sono costituiti da un perno
ad "L" rovesciata (15) sporgente al disopra di detta piattaforma (3)
ed atto ad intercettare il detto lembo (1a) di film (1) tagliato.

10. Dispositivo secondo le rivendicazioni 7, caratterizzato da!l
fatto che detto coltello (13) & fisso allinterno di detta piastra (12) e
disposto parallelamente alla detta piattaforma (3)

11. Dispositivo secondo le rivendicazioni 7, caratterizzato dal
fatto che detto coltello (13) & fulcrato, in (B), all'interno di detta pia-
stra (12) e disposto parallelamente alla detta piattaforma (3) in cor-
rispondenza di detto taglio di detto cordone (C) di film (1); mezzi
(16, 18) essendo previsti agenti su detto coltello (13) ed atti a per-
mettere allo stesso un sollevamento e rispettivamente un ritorno di
taglio di detto film (1), ovvero in detta posizione parallela a detta
piattaforma (3).

12. Dispositivo secondo la rivendicazione 11, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi (16) sono realizzati, in parte, da secondi mezzi
a camma costituiti da un piano inclinato (16) disposto al disotto di
detta piattaforma (3) ed atto ad intercettare una leva (17) verticale
solidale a detto coltello (13) in corrispondenza di detta rotazione di
detta piattaforma (3), ed in parte da mezzi (18) a molla atti a ripor-
tare lo stesso coltello in detta posizione parallela a detta piattafor-
ma (3).

13. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
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fatto che detto gruppo di presa e taglio (6) & vincolato al bordo (3a)
di detta piattaforma (3) e comprende una piastra (100) fulcrata, in
(D), alla superficie di detta piattaforma (3) e dotata di una estremita
libera (100a) sagomata a definire una zona di invito per detto tratto
a cordone (C) inseribile e trattenibile da un coltello (101) e dalla
medesima piastra; detto coltello (101) essendo fissato entro detta
piastra (100) e perpendicolarmente rispetto a detto cordone (C) ed
atto a permettere il taglio del tratto a cordone (C) per il tramite di
mezzi (102) agenti su detta piastra (100) atti a permettere una mo-
vimentazione della medesima piastra tra una posizione di taglio di
detto film (1) inserito, in cui detta piastra (100) si trova ruotata ver-
so I'esterno, ed una posizione di riposo efo trattenimento di un fem-
bo (1a) di detto film (1), in cui detta piastra (100) si trova alloggiata
all'interno dell'ingombro di detta piattaforma (3).

14. Dispositivo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal
fatto che detto coltello (101) & provvisto di una porzione di taglio
(103) disposta verticalmente e verso I'esterno di detta piattaforma
(3).

15. Dispositivo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi (102) di movimentazione di detta piastra (100)
sono costituiti da un profilo a camma (104) definito da una coppia di
pareti fisse (108, 106) disposte al disotto di detta piattaforma (3) ed
intercettabili, in corrispondenza della rotazione di detta piattaforma
(3), da un primo perno (107) verticale seguicamma fisso su detta

piastra (100), ed a monte di detto coltello (101) rispetto ad un sen-

-19.-



10

F]

61/LLNVB
R3262.12.1T.11

so di rotazione (A) di detta piattaforma (3), cosi da permettere detta
posizione di taglio; mezzi (108) a molla essendo previsti agenti su
detta piastra (100} e fissati a detta piattaforma (3) ed atti a permet-
tere un ritorno della stessa piastra in detta posizione di riposo efo
trattenimento in cooperazione con un secondo perno (109) di fine
corsa fissato alla detta piattaforma (3).
16. Metodo secondo le rivendicazioni da 1 a 3 e dispositivo secon-
do le rivendicazioni da 4 a 15 e secondo quanto descritto ed illu-
strato con riferimento alle figure degli uniti disegni e per gli accen-
nati scopi.
Bologna, 31.07.1997 Iﬁ fede
Il Mandatario
ng.Luciano LANZONI
ALBO Prot.- N. 217
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