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Urzadzenie do nacinania gwintu
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do na-
cinania gwintu, zwlaszcza gwintu plaskiego drobno-
zwojowego na zewnetrznej $rednicy walcow i beb-
néw zgrzeblarek.

Znane urzgdzenia do nacinania gwintu na zew-
netrznej s$rednicy walcéow i bebnéw zgrzeblarek
wigza si¢ z wielokrotnym poglebianiem nacinane-
go gwintu nozem tokarskim profilowym na tokar-
te ze Srubg pociggows.

Czynno$¢ ta jest bardzo pracochlonna, gdyz néz
tokarski profilowy, macinajacy gwint drobnozwo-
jowy plaski, zmusza do stosowania bardzo malych
szybkosci i glebokosci skrawania.

Inne znane urzgdzenia do nacinania gwintu pra-
cujg za pomocag narzedzi krgzkowych, grzebienio-
wych, na tej samej zasadzie, skrawajgc stopniowo
w osi wzdluznej element gwintowany.

Noze w tych narzedziach sg przesuniete w Kkie-
runku przeciwnym do posuwu, wobec czego po
wejsciu do elementu gwintowanego pierw'szego
ostrza, drugie jak réwniez mastepne ostrza zaczy-
najg kolejno wcinaé si¢ z opéZnieniem jednej po-
dzialki gwintu oraz ;jednego obrotu elementu gwin-
towanego, po czym na dalszej drodze kazdy néz
skrawa w oddzielnym rowku i na réznej glebokosci.

‘Wadg tych narzedzi jest nieunikniona odchylka
podzialki niozy wzgledem podziatki Sruby pociggo-
wej tokarki, co przy wspdludziale rozszerzalnosci
cieplnej narzedzia, wskutek nadmiernej sily poosio-
wej, jest przyczyna pekania ostrzy noza lub zwo-
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jow gwintu, szczegblnie przy nacinaniu gwintu
drobnozwojowego plaskiego na dlugich walcach i
bebnach zgrzeblarek.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej
niedogodnosci, a zadaniem ‘jest opracowanie urza-
dzenia pozwalajacego na wuzyskanie optymalnych
warunkéw do wielowarstwiowego nacinania gwin-
téw.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem opracowano
urzgdzenie wieloostrzowe, ktére ma zespdl nozy
ustalonych w rowkach plyty prowadzacej za pomo-
cg $rub nastawczych oraz $rub mocujgcych.

Plyta prowadzgca polgczona jest z plyta kierun-
kowa przy pomocy trzona, przy czym plaszczyzna
plyty kierunkowej stanowi baze boczng dla zes-
polu nozy, a jjej kat machylenia ljest zbiezny z ka-
tem nachylenia spirali nacinanego gwintu.

Rowki w plycie prowadzacej, w ktérej ustalone
53 noZe, rozmieszczone sg promieniowo do osi ob-
rabianego przedmiotu jeden pod drugim réwnole-
gle wzdluz linii srubowej gwintu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w widoku z boku urzgdzenie zamoco-
wane w imaku tokarki, fig. 2 — urzgdzenie w wi-
doku z przodu w kierunku A, a fig. '3 — wurzadze-
nie w widoku z gory.

Jak wuwidoczniono na fig. 1, 2 i 3 urzadzenie
sklada sie z zespolu nozy 1 ustalonych w rowkach
a-b, plyty prowadzgcej 2, plyty kierunkowej 3,
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Srub nastawczych 4, i $rub mocujacych 5. Plyta
prowvadzgca 2 i plyta kierunkowa 3 sg ze soba po-
lagczone przy pomocy trzona 6 umocowanego w
imaku 7 suportu tokarki. Plaszczyzna plyty kie-
runkowej 3 stanowi baze boczng dla zespolu nozy
1, a jej kat nachylenia:a jest ré6wny katowi linii
$rubowej nacinanego gwintu.

Nioze 1 rozmieszczone sg w rowkach, a-b w ten
sposob, ze gérne ostrze skrawa po mnajwiekszym
promieniu R pomniejszonym o grubo$é widra e,
wobec czego wcina sie¢ do obrabianego walca 8 jako
pierwsze ostrze, a za nim w tym samym rowku od-
powiednio na mniejszych promieniach skrawaja
nastepne ostrza. Ilo§¢é nozy jest tak dobrana, ze w
zalezno$ci od Srednicy walca 8 i glebokosci zwoju
X nacinanie gwintu przebiega prawidlowo w jed-
nym lub wigcej zabiegach. Przykladowo idla §red-
nicy zewnetrznej. walca wynoszacej 700 mm i gle-
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bokosci zwoju 1,8 mm, najkorzystniej nacinaé¢ gwint
szeScioma nozami.

W wyniku wlasciwego - doboru, ilosci: nozy, urza-
dzenie wedlug wynalazku skraca czas nacinania
gwintu i wplywa na lepsze wykorzystanie obra-
biarek.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do nacinania gwintu zamocowane w
imaku nozowym tokarki, znamienne tym, ze ma
plyte prowadzacg (2) i plyte kierunkowsg (3), ktoére

‘'stanowig baze dla dwéch lub wiecej nozy (1) usta-

lonych w rowkach (a-b) za pomocg Srub nastaw-
czych (4) i Srub mocujacych (5), przy czym plasz-
czyzna plyty kierunkowej (3) wraz z przylegajg-
cymi do mniej nozami (1) jest nachylona pod katem
(a), réwnym katowi linii Srubowej gwintu.
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