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(54)实用新型名称

一种高效麻花钻

(57)摘要

本实用新型涉及一种高效麻花钻。包含柄部

和工作部，工作部设置有螺旋槽和刃背；工作部

顶部为钻尖，钻尖上设置有后刀面，相邻后刀面

相交处为横刃，横刃边缘设置有切削刃；后刀面

上沿横刃处设置有凹槽，凹槽将后刀面的后沟棱

进行分割并与螺旋槽连通。本实用新型与常规钻

型相比，断屑效果好，提高钻削效率，减少刃磨次

数；不设置第二后刀面，提高了切削刃强度。
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1.一种高效麻花钻，包含柄部和工作部，所述工作部设置有螺旋槽和刃背；所述工作部

顶部为钻尖，所述钻尖上设置有后刀面，相邻后刀面相交处为横刃，横刃边缘设置有切削

刃；其特征在于，所述后刀面上沿横刃处设置有凹槽，所述凹槽将后刀面的后沟棱进行分割

并与螺旋槽连通。

2.如权利要求1所述的一种高效麻花钻，其特征在于，所述凹槽为弧形槽或V型槽。

3.如权利要求1或2所述的一种高效麻花钻，其特征在于，所述高效麻花钻为双槽麻花

钻或三槽麻花钻。

4.如权利要求1或2所述的一种高效麻花钻，其特征在于，所述凹槽轴线与柄部轴线夹

角为45‑60度。

5.如权利要求1所述的一种高效麻花钻，其特征在于，所述柄部为圆柱形或多边形。
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一种高效麻花钻

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机刀具领域，具体地说，涉及一种高效麻花钻。

背景技术

[0002] 麻花钻是通过其相对固定轴线的旋转切削以钻削工件的圆孔的工具。因其容屑槽

成螺旋状而形似麻花而得名。螺旋槽有2槽、3槽或更多槽，但以2槽最为常见。麻花钻可被夹

持在手动、电动的手持式钻孔工具或钻床、铣床、车床乃至加工中心上使用。钻头材料一般

为高速工具钢或硬质合金。

[0003] 传统麻花钻断屑效果差，切削刃极易磨损，且受螺旋铁屑影响极易崩刃，造成钻头

钻削效率低，需经常刃磨。

实用新型内容

[0004] 本实用新型主要目的在提供一种高效麻花钻，以解决断屑问题，提高钻削效率，减

少刃磨次数。

[0005] 为达上述目的，本实用新型提供一种高效麻花钻，包含柄部和工作部，所述工作部

设置有螺旋槽和刃背；所述工作部顶部为钻尖，所述钻尖上设置有后刀面，相邻后刀面相交

处为横刃，横刃边缘设置有切削刃；所述后刀面上沿横刃处设置有凹槽，所述凹槽将后刀面

的后沟棱进行分割并与螺旋槽连通。

[0006] 进一步的，所述凹槽为弧形槽或V型槽。

[0007] 进一步的，所述高效麻花钻为双槽麻花钻或三槽麻花钻。

[0008] 进一步的，所述凹槽轴线与柄部轴线夹角为45‑60度。

[0009] 进一步的，所述柄部为圆柱形或多边形。

[0010] 本实用新型与常规钻型相比，断屑效果好，提高钻削效率，减少刃磨次数；不设置

第二后刀面，提高了切削刃强度。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型一种高效麻花钻结构示意图。

[0012] 图2为本实用新型一种高效麻花钻工作部钻尖结构示意图。

[0013] 其中，1‑柄部；2‑工作部；21‑螺旋槽；22‑刃背；23‑钻尖；231‑后刀面；232‑横刃；

233‑切削刃；234‑凹槽。

具体实施方式

[0014] 为达成上述目的及功效，本实用新型所采用的技术手段及构造，结合附图就本实

用新型较佳实施例详加说明其特征与功能。

[0015] 如图1‑2所示，本实用新型中提供了一种高效麻花钻，包含柄部1和工作部2，所述

工作部2设置有螺旋槽21和刃背22；所述工作部顶部为钻尖  23，所述钻尖23上设置有后刀

说　明　书 1/2 页

3

CN 214392495 U

3



面231，相邻后刀面相交处为横刃232，横刃232边缘设置有切削刃233；所述后刀面231上沿

横刃处设置有凹槽234，所述凹槽234将后刀面231的后沟棱进行分割并与螺旋槽21连通。

[0016] 所述凹槽234为弧形槽或V型槽。

[0017] 所述高效麻花钻为双槽麻花钻或三槽麻花钻。

[0018] 所述凹槽234轴线与柄部1轴线夹角为45‑60度。

[0019] 所述柄部1为圆柱形或多边形。

[0020] 以上所述仅为本实用新型较佳实施例而已，非全部实施例，任何人应该得知在本

实用新型的启示下做出的结构变化，凡是与本实用新型具有相同或者相近似的技术方案，

均属于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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