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Sposob wyrobu rurek szklanych, w ktore jest wtopiony przedmiot, tworzacy szkielet,
zwiniety w rurke.

Zgloszono 29 maja 1920 r.
: Udzielono 16 lutego 1925 r.
Pierwsz efistwo: 13 listopada 1916 r. dla zastrz. 1; 17 stycznia 1918 r. dla zastrz. 2 (Niemcy).

Wynalazek dotyczy przygotowania rurek
szklanych, w ktére wtopione s przedmioty
tworzgce szkielet, np. plecionki druciane zwi-
nicte w rurke, azeby zwiekszy¢é moc oporu ru-
rek na ciSnienie lub zlamanie.

Na forme, w ksztalcie sztaby albo rury,
wklada sie druciang plecionke, ktéra opasuie
forme, cala swg dlugo$cia mniej wiecej $cisle.

Wszystko to potem wklada sie do waskiej
rurki szklanej, ktora sie na obydwaéch koricach
zatapia. Teraz dopiero calo$¢ sie ogrzewa
z zewnatrz w wolno rosnacej temperaturze,
np. przy pomocy pier§cienia ogrzewanege
elektrycznoscig. Szklo rurki przy tem sie topi,
a zewnetrzne ci$nienie pgwietrza wtlacza je
na opasujaca forme siatke druciana tak, ze ta
ostatnia wtapia sie w szklo rurki i dopasowu;e
sie do formy. Mozna takze, zwlaszcza gdy do-
tvezy  to  matych przedmiotdéw, ogrzewaéd
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odrazu, przy stalej temperaturze, obracajac
rurka nad Zrédltem ciepla. Kiedy calo$é osty-
gnie, wyciaga sie forme, odciawszy poprzed:iio
przynajmniej jeden koniec szklanej rurki.

Przy wyzej wymienionem postepowaniu o-
trzymuje sie przedmiot, w ktéorym szkielet
druciany jest wtopiony na wewnetrznej stro-
nie szklanej rurki. Jezeli za$ szkielet nie po-
winien wystepowaé nazewnatrz, albo z oby-
dwoch stron szkieletu drucianego ma sie szklo
znajdowaé, wtedy postepuje si¢ tak:

Na forme wklada sie rurke szklana, na nia
cialo tworzace szkielet, np. druciany waz, na
to wszystko umieszcza sie znéw rurke szkla-
na, Po poprzedniem usunieciu z rurki powie-
trza i zatopieniu iej z obu koncéw, ogrzewa
sie .wtedy calo$é, najlepiei przy wzrastajacej
temperaturze. Topia sie wtedy obie rurki
szklane réwnoczes$nie, zamykajac miedzy so-



ba wlo‘Zony miedzy nie druciany waz. Wne-
trze tej wspdlnej drycianej rury przybiera do-
kladny zewnetrzny ksztalt formy, na ktéra
byta wlozona. Potem odcinamy zatopiony ko-
niec rurki szklanej i forme po wystygnieciu
‘calo$ci wyimujemy. '

Zamiast przygotowywaé taka rurke przy

‘uzyciu naraz dwéch rurek szklanych, réwno-

czesnie je wtapiajac, mozna kazdorazowo, o
ile wydaje sie to lepszem i celowem, tez po-
stepowaé w ten sposoéb. .

Na forme umieszcza si¢ rurke szklang i, od-
razu, albo lepiej stopniowo, podnoszac tempe-
rature, ogrzewa sie po poprzedniem usunie-
ciu z niej powietrza, dopasowujac ja do for-
my. Potem wklada sie szkielet, np. druciana
spirale lub siatke zwinieta w.rurke i z tym
sie spaja druga szklana rurke, postepujac jak
podano wyzej.

Zamiast drucianej siatki zwinietej w rurke,
mozna uzywaé jakiegokolwiek innego, moga-
cego sluzy¢ za szkielet, ﬁrzedmiotu, np. prze-
dziurawionych szybek ze szkla marjanskiego
(gipsu krystalicznego) albo blyszczyku (miki),
ktére wtopione w szklo nie oddzialywuja u-
iemnie na przeZroczysto$¢ tegoz. Jako mate-
rial moze stuzy¢ miedz, zelazo, stal, zwlaszcza
stal niklowa i t. p. Mozna takze uzywaé nie-
tylko plecionek drucianych o drobniutkich
oczkach z bardzo cienkiego drutu, ale takze
plecionek o wielkich oczkach z grubego drutu.

Przygotowane w ten sposob rurki sa nie-
tylko w najwyzszym stopniu trwale przez
wlozenie wewnatrz szkieletu, ale takze do-
ktadnie kalibrowane, np. wewnatrz dokladnie
cylindryczne albo stozkowate i sa jakby wy-
szlifowane, bo powierzchnia szkla $cisle jest
do formy dopasowana.

Zakres zastosowania jest bardzo obszerny.
Rurki przygotewane w powyzszy sposéb na-

" daja sie doskonale do szkiel wodomiarowych,
szkiel do lamp, sikawek, pomp powietrznych,
wodnych i t. d.

Fig. 1 przedstawia schematycznie w
jakim porzadku trzeba postepowaé w pierw-
szym przypadku. Na forme o ksztaleie sztaby

albo rury a jest wlozona, zwinieta w rurke,
siatka druciana c¢ tak, ze forma @ jest nia,
mnjej wiecej $ciSle, cala opasana. .

Na to jest nalozona waska rurka szklana b
z obu koficow zamknieta (zatopiona), z ktorej
usunieto poprzednio powietrze. Calo$¢ jest te-
raz ogrzewana stopniowo do czerwonoS$ci, al-
bo w calosci, albo cze$ciowo. Naprzyklad przy
ostatnim sposobie jako ogrzewacz stuzy pier-
$ciefi d, nasuniety na rurke b, ktéry jest o-
grzewany, albo elektryczno$cia, albo gazem,
albo jakim innym sposobem, i porusza sie
zgory nadodl albo odwrotnie, tak ze rurka &
jest stopniowo ogrzewana z jednego kofica do
drugiego. Powietrze z zewnatrz przytem ci-
$nie na szklo, wciskajac je w oczka siatki dru-
cianej ¢ i dopasowujac je do formy a, tak, ze
siatka druciana znajduje sie w szkle. Po o-
studzeniu wyimuje sie formy.

Fig. 2 przedstawia sposob postepowania,
kiedy druciana plecionka, albo inny przedmiot
stuzacy za szkielet, wtopiona jest miedzy
dwie rurki szklane, c—cialo tworzace szkielet,
b' i b® sa rurki szklane, z ktérych b' bezpo-
$rednio dotyka formy @ i ma na sobie wsunie-
ty szkielet ¢, a b* wsunieta jest na to wszyst-
ko. Rurka b* jest przynajmniej na jednym
koficu otwarta, rurka & za$ na obu koficach
jest zamknieta i pozbawiona wewnatrz po-
wietrza. Osadzanie szkieletu wykonywa sie
albo w calosci, jak wyszczegélniono wyzej na
fig. 1, albo za dwoma nawrotami, przy ktoé-
rych naprzéd osadza sie wewnetrzna rurka b
na forme, potem naklada sie szkielet, na to
wsuwa sie druga rurka szklana b? ktéra wte-
dy osadza sie na szkielecie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrobu szklanych rurek, w ktore
jest wtopiony przedmiot, tworzacy szkielet w
formie: czy to siatki skreconej, czy innej, zna-
mienny tem, Ze forma owinieta siatka drucia-
na, o mniej wiecej duzych oczkach, albo innym
przedmiotem tworzacym szkielet, wsuwa sie
w rurke szklana, ktorg sie pozbawia powie-



trza, zamyka i ogrzewa w calo$ci albo cze-
§ciowo, przez co nastepuje wtopienie szkieletu
w szklo rurki i dopasowanie tejze do formy.
2. Odmiana sposobu wyrobu wedhig
zastrz. 1, znamienna tem, ze szkielet jest wlo-
zony miedzy dwie szklane rurki, z ktérych
wewnetrzna spoczywa na formie, a zewnetrz-
na pokrywa szkielet i rurke wewnetrzna, jest

pozbawiona powietrza i calo$¢ ogrzewa sie
razem lub cze$ciowo, przez co nastepuje wto-
pienie szkieletu miedzy rurkami. '

Karl Kiippers.

Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowvy.
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