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Obrabéci nastroj, uzpusobeny pro upnuti do obrabéciho
stroje, tvofeny t€lem nastroje obsahujicim nosi¢ (N) a
obsahujici alesporii jednu btitovou destickou (D)
upevnitelnou v nosici (N), pficemz nosi¢ (N) je opatien
piivodem (P) chladici kapaliny. Alespon jedna btitova
desti¢ka (D) je tvarové uspotadana pro obrabéni ostfimi
nachazejicimi se na dvou svych bocich (B1, B2) a ptivod
(P) chladici kapaliny vyustuje ve formé spar (S) do mist,
kde se pfi upevnéné alespon jedné biitové desticce (D),
nachazi ¢elo (C) a oba boky (B1, B2) této britové desticky
D).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 308859 B6

Obrabéci nastroj

Oblast techniky
Predmétem vynalezu obrabéci nastroj, uzptisobeny pro upnuti do obrabéciho stroje, tvofeny té¢lem

nastroje obsahujicim nosi¢ a obsahujici alespon jednu bfitovou desticku upevnitelnou v nosici,
pfiemz nosi¢ je opatfen piivodem chladici kapaliny.

Dosavadni stav techniky

Pii frézovani nckterych mateniali pomoci monolitnich nastrojii ¢i nastroji s vyménitelnymi
bfitovymi destiCkami je nezbytné pouzivat chlazeni/mazani béhem procesu fezani. Teplo béhem
fezani vznika obecné vlivem tfeni ploch nastroje o obrabény material a dale plastickou deformaci
v misté vzniku tfisky. Odvod tepla ma pak stéZzejni vliv na trvanlivost nastroje a na kvalitu
obrobeného povrchu zejména ve smyslu jeho integrity. Systém chlazeni ma pozitivni u¢inky jednak
ve smyslu samotného fezani, chlazeni, mazani, Cisténi, ale 1 ucinky ochranné, zejména s ohledem
na potencialni korozivzdomost nastroje.

Medium, zpravidla kapalina, se pfivadi za standardniho ¢i za zvySeného tlaku, oznacujici se jako
vysokotlaké chlazeni, pfi némz dochazi k lepS§imu prianiku kapaliny mezi tfisku a celo/hrbet
nastroje. Ze stavu techniky je znamé chlazeni frézovaciho nastroje kapalinou, kdy jednou z
moznosti je vnitini chlazeni, kdy se chladici kapalina privadi pres vieteno nebo hridel obrabéciho
stroje vhodnym kanalkovym systémem v nastroji k bfitim, casto prostfednictvim otvori v
zubovych mezerach, kterymi je privadéna procesni kapalina pfimo na hrot nastroje a do mista fezu.

Ze stavu techniky je znamo feseni popsané ve WO 2017129413, kde je chladici kapalina pfivadéna
jak k ¢elu, tak 1 k bokum rezné desticky. Existuji kupfikladu frézovaci kotouce, kde jsou na jejich
zakladnich télesech ve tvaru kotouce po obvodu usporadany britové desticky v tvarovych vyfezech
vzajemné odd€lenych zubovymi mezerami pro odvod tfisek. Je znamé spojovani téchto mezer pro
trisky pfes radialni kanalky s centralnim pruchozim otvorem v zakladnim télese nastroje, ¢imz je
umoznéno kapalin¢ dostat se k jednotlivym zubovym mezeram do prostoru vzniku tfisky, a tim
padem 1 k bitovym destickam. Z tohoto divodu musi byt do nosi¢u nastroju pracné vyvrtavany ¢i
vyhlubovany velmi hluboké otvory o pomémé malych primérech. Tyto postupy jsou velmi
nakladn¢ a chladici kapalina neni ¢asto optimalné k bfitovym destickam privedena.

Dale je znamo kupfikladu feseni z patentového spisu CZ 303363 popisujici nastroj pro tfiskové
obrabéni, opatfeny alespon jednim centralnim vnitinim otvorem pro pfivod chladiciho a/nebo
mazaciho média, ktery ma u ostfi bfitu na vedlejsim a/nebo hlavnim hrbetu umistén alespon jeden
navazujici kanalek pro privod chladiciho a/nebo mazaciho média propojeny s rozvadécim
kanalkem. Na navazuyjici kanalek na vedlejSim a/nebo hlavnim hrbetu navazuje drazka. U svého
cela brfitu mize byt opatfen alespori jednim dal§im kanalkem pro pfivod chladiciho a/nebo
mazaciho média.

Ve spisu EP 1897642 je popsan frézovaci nastroj ve tvaru kotouce, kde nastrojem prochazi
stiedovy otvor, ve kterém je ulozen stfedovy Cep, ktery je v otvoru utésnén premistitelnym
tésnénim. Stfedovy Cep je ve své stredni Casti drazkovany a je uloZen v télese nastroje opatfenym
jednotlivymi drazkami. Vynalez umoziuje regulaci pritoku kapaliny kanaly smérujicimi na ¢elo
bfitu fezn¢ho nastroje. Vyuziva moznosti uloZzeni dané komponenty do prostoru mezi vnitini dutinu
frézy a jeji upinaci Casti, stejn¢ jako predkladany vynalez. Je mozné ho vyuZzit jak pro nastroj s vice
vymeénitelnymi britovymi destickami v fad¢ ve sméru jeho osy, tak 1 pro vicestupfiové nastroje.
Tento vynalez v§ak neumoziiuje privadét kapalinu na hibet bfitu.

Ve spisu DE 102004055377 je popsan nastroj, opatfeny distribucni soustavou chladicich nebo
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mazacich kanalka s riznymi prafezy propojenymi s prostfedky pro prfivod chladici kapaliny na
¢elo desticky. Ve spisu EP 1897642 je znam frézovaci nastroj ve tvaru kotouce, kde je ke chlazeni
biitovych destiéek pouzito dvou a vice dila pro konstrukci celého fezného nastroje s tim, ze jsou v
jednotlivych kotoucich umistény kanaly a prstence pro pfivod kapaliny k mistu fezu. V dokumentu
US 20190160555 je popsano feseni frézovaciho nastroje, kdy chladici kanal vyastuje v blizkosti
fezné hrany aktivni fezné ¢asti britove desticky. V dokumentu CZ 06957 je popsan rotacni nastroj
s vnitfnim chlazenim sestavajici z nosicu britovych desticek, kde nosice vystupuji z t€lesa rotacniho
nastroje, které¢ je uzpusobeno pro upevnéni na unaseci uzpusobeném pro upevnéni do vietena
obrabéciho stroje a opatfeném privodem technologické kapaliny do vnitiniho prostoru télesa, kde
mezi télesem rotacniho nastroje a osovym Sroubem je v€lenén hrncovity prstenec se zavitem a na
Cele télesa rotacniho nastroje je upevnéno vicko s otvory sméfujicimi proti bfitovym destickam,
kde zavit vicka odpovida zavitu prstence.

Tato feSeni jsou velmi nakladna na vyrobu a zejména na udrzbu britovych destiéek s ohledem na
jejich trvanlivost a Zivotnost, pri¢emz nedovoluji provadét nastrojem vice technologickych operaci
pravé s ohledem na jejich pomémé rychle klesajici trvanlivost, resp. Zivotnost zplisobenou
chlazenim omezen¢ oblasti fezného nastroje.

Podstata vynalezu

Funkéni nedostatky vyplyvajici z uvedenych feSeni odstranuje obrabéci nastroj. Obrabéci nastroj
uzpusobeny pro upnuti do obrabéciho stroje, tvofeny télem nastroje obsahujicim nosi¢ a obsahujici
alespon jednu bfitovou desticku upevnitelnou v nosiéi, pficemz nosic je opatfen piivodem chladici
kapaliny. Alespon jedna bfitova desticka je tvarové usporadana pro obrabéni ostfimi nachazejicimi
se na dvou svych bocich a pfivod chladici kapaliny vyustuje ve form¢ spar do mist, kde se pii
upevnéné alespon jedné britové destiCce nachazi ¢elo a oba boky této bfitové desticky. Vyusténi
ve tvaru spary umoziuje rovnomérny fizeny rozstiik chladici kapaliny na celou délku fezného
ostfi/hrany desticky.

Vyhodné rovnéz je, pokud ma spara privad¢jici chladici kapalinu proménlivy profil. To je mozné
realizovat v usti spary ¢i v nosi¢l. Takové provedeni umoziuje distribuci chladici kapaliny s
minimalni pruto¢nou ztratou na kritické oblasti britové desticky o pozadované intenzit¢.

Ve variantnim provedeni je spara ¢lenéna prepazkami z divodu usméméni toku chladici kapaliny

na brity britové desticky.

Objasnéni vvkresu

Celkovy izometricky pohled na obrabéci nastroj shora ze strany upnuti do obrabéciho stroje je
znazomeén na obr. 1, na obr. 2 je znazornén obrabéci nastroj v izometrickém pohledu zdola, celkovy
pohled zdola na nastroj je znazomén na obr. 3, pohled zboku na nastroj je znazomén na obr. 4, na
obr. 5 je znazomén detailni pohled na provedeni spar nachazejicich se v nosici obrabéciho nastroje.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Fréza je uzpusobena pro upnuti do obrabéciho stroje télem nastroje. T¢lo nastroje obsahuje nosi¢
N britové desticky D. V tomto prikladném reSeni jsou bfitové desticky D vymgénitelné. Bfitové
desticky D jsou pomoci Sroubu upevnény v nosi¢i N bfitovych desticek D. Nosi¢ N je opatfen
pfivodem P chladici kapaliny. Nosi¢ N je zcasti tvofen odlehéenou strukturou tvofenou
prostorovou siti. Bfitové desticky D jsou tvarov€é usporadany pro obrabéni ostfimi nachazejicimi
se na dvou svych bocich B, B,. Pfivod P chladici kapaliny vyustuje ve form¢ spar S do mist, kde
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se pri upevnéné alespon jedné bfitové destiCce D nachazi éelo C a oba boky Bi, B, této britove
desticky D. Takové provedeni nastroje umoziuje jednim nastrojem provadét razné technologické
obrabé¢ci operace. Spara S je konstruovana s ohledem na pozadované mnozstvi a objem chladici
kapaliny. Spara S je zaroven ¢lenéna piepazkami.

Britové desticky D jsou bé¢hem procesu obrabéni v dotyku svymi hranami s obrabénym
polotovarem. Pohybem nastroje dochazi k ubéru tfisky z mista styku hrany bfitové desticky D
nastroje a obrabéného polotovaru. To je rovnéz doprovazeno vznikem tepla, a to zejména v oblasti
jejich styku. Pfivodem chladici kapaliny sparami S na ¢elo C a boky Bi, B2 vyménitelné bfitové
desticky D uloZené v nosi¢i N nastroje béhem obrabéni dochazi k vyraznému sniZeni tepla, ke
zlepSenému odvodu tfisky a zaroven ke sniZeni opotfebeni hrany vyménitelné britové desticky D
nastroje.

Prumyslova vyuzitelnost

Nastroj popsany podle vynalezu naléza své uplatnéni zejména v konstrukci nastroju pro triskové
obrabéni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Obrabéci nastroj, uzpusobeny pro upnuti do obrabéciho stroje, tvoreny télem nastroje
obsahujicim nosi¢ (N) a obsahujici alespon jednu britovou destickou (D) upevnitelnou v nosici (N),
pii¢emz nosi¢ (N) je opatfen privodem (P) chladici kapaliny, vyznacujici se tim, Ze alespon jedna
bfitova desti¢ka (D) je tvarové usporadana pro obrabéni ostfimi nachazejicimi se na dvou svych
bocich (B1, By) a privod (P) chladici kapaliny vyustuje ve form¢ spar (S) do mist, kde se pii
upevnéné alespon jedné britové destiCce (D) nachazi ¢elo (C) a oba boky (B), B,) této britove
desticky (D).

2. Obrabéci nastroj podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze spara (S) ma proménlivy profil.
3. Obrabéci nastroj podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze spara (S) je ¢lenéna.

3 vykresy
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Obr. 3

Obr. 4
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