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gwintowania otworéw iacznikéw rurociggowych
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Diziedzina techmiki wymalazku. Wynalazek dotyczy
przyrzadu do toczenia cz6t przedmiotéw cylindrycznych
na obrabiarkach o wrzecionach z ruchami posuwisto
-zwrotnymi, zwlaszcza do jednoczesnego toczenia krawg-
dzi wewngtrznych otworéw lgczniké4w rurociaggowych
podczas ich gwintowania.

Stan techmiki wymalazku. Dotychczas operacj¢ zalama-
nia krawedzi otworu gwintowanego w przedmiotach
cylindrycznych wieloramiennych np. kolankach, tréjni-
kach, ztaczkach itp. facznikach rurociagowych wykony-
walo si¢ poglebiaczami stozkowymi na wiertarkach lub
specjalnych urzadzeniach jako operacj¢ oddzielnz po
uprzednim nagwintowaniu otworu na gwinciarkach.

Istota wynalazku. Wyeliminowanie samodzielnej ope-
racji poglebiania otworu a tym samym dodatkowe)
maszyny uzyskano dzi¢ki temu, ze kaide wrzeciono
gwinciarki wyposazono w przyrzad, ktéry posiada
tulejk¢ nasadzong wielowpustowo jednym koficem na
wrzeciono obrabiaki i wyposazong na drugim koncu w
jeden lub kilka nozy usytuowanych w rowkach wiéro-
wych gwintownika. Na tulejk¢ t¢ nakrecona jest nakrgtka
blokowana przed zsuni¢ciem wraz z tulejka, z wrzeciona
przez pieréciefi osadczy spre¢zynujacy zamontowany do
nieruchomego korpusu przyrzadu po stronie nozy, za$
blokowana przed obrotem wchodzgcg w rowek podtuzny
wykonany w nakrgtce koncéwka wkreta wystajacego z
nieruchomego cylindrycznego korpusu przyrzadu zia-
czonego nieruchomo z korpusem wrzeciennika. Pomig-
dzy nakr¢tka a wewngtrznym kolnierzem korpusu
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cylindrycznego znajdujg si¢ spr¢zyny Srubowe w prze-
strzeni nie mniejszej niz kilka dtugosci skoku wykonywa-
nego gwintu. Po przeciwnej stronie kolnierza korpusu
znajduje si¢ lozysko oporowe, ktérego jeden piersciefi
oparty jest o komierz, a drugi bedacy koinierzem
zewngtrznym tulejki posiada biezni¢ odsuni¢tg od kulek
lozyska w momencie rozpoczynania procesu skrawania
przez noze o wielkos¢ dobiegu i skoku pogi¢biacza, przy
czym przesuw tulejki i skrawanie nozy trwa do chwili
dojécia kotnierza zewnetrznego tulejki do kulek lozyska
oporowego po czym obracajaca si¢ w dalszym ruchu
\ulejka powoduje ruch poosiowy nakrgtki, ktdra przesu-
wajac si¢ w kierunku przeciwnym niz posuw wrzeciona
napina spr¢zyn¢ co ulatwia wkrecenie si¢ tulejki na
nakr¢tk¢ w ruchu wycofywania narzgdzi z przedmiotu
obrabianego po skoficzonym cyklu pracy. W celu lep-
szego chlodzenia gwintownika i nozy, tulejka od strony
narz¢dzi moze by¢ niepeina, za$ od strony wrzeciona
obrabiarki zaopatrzona jest w zabieraki stale lub rozla-
czne zazgbiajace si¢ zrowkami wrzeciona. Celem dokiad-
nego regulowania skoku pogl¢biania, przyrzad posiada
pokretto do jego poosiowego przesuwania.

Przykiad wykonania wynalazke. Przyrzad wedlug
wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym uwido-
czniono przekrdj przyrzadu. Przyrzad skiada si¢ z tulejki
2 zamocowanej wielowpustowo na wrzecionie 1 obra-
biarki. Od strony wrzeciennika tulejka 2 posiada przyk-
recone wkretami 12 do jej kolnierza zabieraki 22
zazgbiajace tulejk¢ z wrzecionem. Koniec tulejki 2 po
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stronie przedmiotu obrabianego posiada ustawiong kot-
kiem 24 i przykrgcong Srubami 14 oprawke 8 z zamoco-
wanym przy pomocy wkrgta 15 na konicu nozem 9, ktéry
zagiebiony jest w rowku wiérowym gwintownika 17. Na
tuleje.2 w srodkowej jej czgsci nakrgcona jest nakrgtka 3
blokowana od czofa po stronie narzedzi pierscieniem
osadczym 13 zamontowanym do korpusu 6 o ksztalcie
cylindrycznym opasujagcym nakrgtk¢ 3 i posiadajacym
wewnetrzny kohierz. Migdzy komierzem korpusu 6 a
nakre¢tka 3 zamontowane sg $rubowe spr¢zyny § za$ z
drugiej strony kohierza korpusu 6 fozysko oporowe 7dla
ktdrego pierfcienien rony wrzeciennika jest kol-
nierz;t@qgi 2. Do gogpy 6 przymocowany jest korpus
18 urzadzenia nastawnego przyrzadu posiadajgcego
tacznik 21 zlaczony nierughomo z pokrywq 4 przykr¢-
cong! $riramiv1l do’k®rpusu wrzeciennika. Przyrzad
nast ﬁf.pw&wfd\mx"é' pokretio 20 oraz wkrety blo-
kujace 16, 19.

Dzialanie przyrzadu jest nast¢pujace: podczas ruchu
roboczego gwintowania obracajgce si¢ wrzeciono 1
powoduje obr6t tulejki 2, ktora wkreca si¢ w poczatkowo
nieruchoma nakretk¢ 3. W tym czasie odpowiednio
nastawiony n6z 9 wykona w fazie gwintowania zatama-
nie krawedzi otworu w przedmiocie obrabianym, przy
czym skok pogl¢biania nozem 9 odpowiada odleglosci
mierzonej opomi¢dzy kulka 23 lozyska i koinierzem
tulejki 2, ustawionej przy pomocy pokretia 20 najlepie)
na wymiar odpowiadajacy sumie dtugosci dobiegu gwin-
townika oraz wysokosci poglgbiania otworu. W konco-
wej fazie pogi¢biania otworu, kiedy gwintownik 17
jeszcze pracuje, a koierz tulejki 2 oprze si¢ o kulki 23,
obracajaca si¢ w dalszym ciagu tulejka 2 zatrzymana w
ruchu posuwowym, nada taki ruch tylko przeciwny
nakretce 3, ktéra spowoduje napigcie sprezyny 8. Po
skonczonej obrobce i przesterowaniu wrzeciona na kie-
runek obrotéw przeciwny, napigta spr¢zyna § ulatwia
przesunigcie si¢ nakrgtki 3 na swoje pierwotne polozenie
do oporu z pierscieniem osadczym 13, po czym nastapi
wykrecenie si¢ tulejki 2 w pierwotne polozenie.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do jednoczesnego toczenia cz6t, zwlaszcza
krawedzi wewngtrznych podczas gwintowania otworéw
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lacznik6w rurociggowych, znamienny tym, Ze posiada
tulejke (2) nasadzong wielowpustowo jednym koricem na
wrzeciono obrabiarki i wyposazong na drugim koncu w
jeden lub kilka nozy (9) usytuowanych w rowkach wiéro-
wych gwintownika, nakr¢cong na tulejke (2) nakrgtke (3)
blokowana od czola po stronie narzgdzi pierScieniem
osadczym (13) i blokowang przed obrotem koncéwka
wkreta (10) wystajacego z nieruchomego cylindrycznego
korpusu (6) i wchodzacego w rowek podtuzny wykonany
w nakretce (3), srubowe sprezyny (8) rozparte migdzy
nakretka (3) i wewngtrznym koinierzem korpusu (6) w
przestrzeni o dlugoéci ni¢ mniejszej niz kilka diugosci
skoku wykonywanego gwintu, fozysko oporowe (7), kt6-
rego jeden pierscien oparty jest o kotnierz wewngtrzny
korpusu (6) po przeciwne;j stronie niz spr¢zyna ($) a drugi
bedacy koinierzem zewngtrznym tulejki (2) posiada bie-
ini¢ odsunietgod kulek (23) w momencie rozpoczynania
procesu skrawania przez noze (9) o wielkos¢ dobiegu i
skoku pogl¢biania, przy czym przesuw tulejki (2) i skra-
wanie nozy (9) trwa do chwili dojscia kotnierza zewng-
trznego tulejki (2) do kulek (23) tozyska oporowego, po
czym obracajaca si¢ w dalszym ruchu roboczym wrze-
ciona podczas gwintowania tulejka (2) powoduje ruch
poosiowy nakretki (3) ktéra przesuwajac si¢ w kierunku
przeciwnym ni? posuw wrzeciona napina sprezyng (5) co
ulatwia wkrecanie si¢ tulejki (2) na nakretkg (3) w ruchu
wycofywania narzedzi z przedmiotu obrabianego po
skoficzonym cyklu pracy wrzeciona.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamiemny tym, ze tulejka
(2) od strony narzedzi jest niepelna w celu umozliwienia
chlodzenia gwintownika, za$ od strony wrzeciona obra-
biarki zaopatrzona jest w zabieraki (22) zaz¢biajaca sig z
rowkami wrzeciona, przy czym zabieraki moga by¢ pota-
czone z tulejka na stale lub roztacznie.

3. Przyrzad wedlug zastrz. | albo 2, znamienny tym, ze
jest wyposazony w pokretio (20) do poosiowego przesu-
wania przyrzadu celem precyzyjnego ustawiania skoku
poglebiania.
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