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Fremgangsmade til fremstilling af stgbeforme
ved komprimering af formstof-styrtgods

SAMMENDRAG 1785 85
Ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen haldes der parti-
kelformet risledygtigt formstof i et formhulrum, i hvil-
ket der pa en modelplade er anbragt en stebegodsmodel,
hvorefter formstoffyldningens frie overflade i fortaet-
ningsejemed pavirkes af trykgas med stor hastighed.

Til opndelse af en upadklagelig ensartet fortatning over-
alt i formhulrummets formstoffyldning selv ved modeller
af kompliceret, uregelmassig form fyldes formhulrummet

i mindst ét fyldetrin ferst til dels op til en hejde

i omradet ved modellens topkant, idet det ifyldte form-
stof fortattes efter hvert fyldetrin ved hjalp af tryk-
gassen, hvorefter formen i et sidste fyldetrin fyldes
med formstof op til formens endelige nedvendige fylde-

hejde, og formstoffet til slut atter fortattes.
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