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Sposob jednoczesnego zamocowywania na szlifierkach dwéch
przedmiotéow walcowych, zwlaszcza pierScieni lozysk tocznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoczes-
nego zamocowywaniag na szlifierkach dwoéch
przedmiotéw walcowych, zwlaszcza pierScieni to-
zysk tocznych, w oparciu o zasade bezklowa.

Znany dotychczas sposob jednoczesnego zamo-
cowywania dwéch pierScieni polega na stosowaniu
do tego celu tulejki pcmocniczej. PierScienie zo-
staja ulozone w takiej tulejce i Sciskane w kie-
runku osiowym w uchwycie mocujgcym.

Napedzajacy moment obrotowy wywolywany jest
sila tarcia, przy czym zachowany musi by¢ wa-
runek nieprzesuwalnoéci pierScieni wzgledem tu-
lejki w czasie szlifowania, co wigze sie z ko-
nieczno$cig zastosowania duzej sily osiowej, ze
wzgledu na maly wspoélczynnik tarcia. Sila ta
z kolei powoduje deformacje zamocowywanych
pierScieni na skutek braku idealnej plaskofeci i
réwnoleglo$ci ich cz6t lub tez na skutek zanie-
czyszczeh dostajacych sie miedzy czola pierscieni
wzglednie tulejke pomocniczg, a pierScieniami,
podczas .ich mocowania.

Wada metody stosowanej dotychczas jest row-
niez i to, Ze na wynik obrdébki pierScienia szli-
fowanego wplywa miedzy innymi i brak idealnej
wspoélosiowo$ci wrzeciona z tulejkg pomocniczg,
w ktérej osadzone sa obrabiane przedmioty.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzej opi-
sanych niedogodno$ci przez zamocowywanie na
szlifierkach dwoch pier§cieni wediug zasady mo-
cowania bezklowego. Metoda ta polega na tym,
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ze pierScienie opierajg sie swoimi zewnetrznymi
powierzchniami obwodowymi o dwie stale podpo-
ry i sa dociskane w kierunku osiowym do obra-
cajacego sie wrzeciona za posrednictwem rolek
dociskowych. Moment obrotowy przekazywany
jest na pierScienie od obracajgcego sie wrzeciona
na skutek wystepujacych sit tarcia. Sita utrzymu-
jaca pierscienie na podporach jest wynikiem
mimoérodowego  osadzenia  tychze  pierScieni
wzgledem osi napedzajacego je wrzeciona oraz
wspélnej osi obrotu dociskajacych je rolek, przy
czym wspdlna o$§ obrotu rolek dociskajgcych i 0§
wrzeciona pokrywaja sie.

Powyzej opisany sposob zamocowywania piers-
cieni objasniony jest na przykladzie rozwigzania
na zalgczonym rysunku, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia przekr6j podiuzny wrzeciona wraz z za-
mocowywanymi pierScieniami, natomiast fig. 2 —
widok z przodu wyzej wymienionych pierscieni.

Szlifowane pierScienie 1 i 2 przylegaja do siebie
bezposrednio swymi plaszezyznami czolowymi i sa
dociskane w kierunku osiowym do wrzeciona 3
za pomocg rolek dociskajacych 4.

Powstajace, na skutek mimos$rodowego osadze-
nia pierScieni wzgledem wspélnej osi rolek i wrze-

. ciona, sity promieniowe, powodujg docisk tychze

pierScieni do wspélnych stalych podpdér 5 i 6,
zapewniajgc w ten sposéb ich ustalenie w Kkie-
runku poprzecznym.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb jednoczesnego zamocowywania na szli-
fiarkach dwdch przedmiotéw walcowych, zwlasz-
cza pier§cieni lozysk tocznych, wedlug zasady
mocowania bezklowego, znamienny tym, ze obra-
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biane przedmioty walcowe osadza sie niewspol-
osiowo wzgledem osi wrzeciona i wspdlnej osi
obrotu rolek dociskajacych je osiowo do wrze-
ciona, oraz opiera sie je o wspolne stale podpory,
wykorzystujge powstate wskutek niewspotosiowos-
ci sily promieniowe.
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