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A talalmany targya kipufogdérendszer bels&égésl motorhoz, ré-
szecskeszlrdvel és e szlirét regenerdld égetdvel, ahol az
égetd a kipufogbdcsdben a kipufogdgaz aramlasi iradnyban te-
kintve a részecskeszlrd eldtt torkollik. A taldlmany lénye-
ge, hogy a regenerald égetdnek (11) legalabb az égéstere
(21) a kipufogécs8ben (10, 14) van elrendezve, amelyen a ki-

pufogdégazaram (16 nyil) keresztiilaramoltathatd, tovabba az

o

géstér (21) a kipufogdgazokhoz az égetd forrd gazainak (22
nyil) fokozatos hozzédkeverését biztositdan van kialakitva.

A talalmany tArgya tovabba eljards részecskeszlrd regenera-
lasara valdé égetd szabAalyzasira, amely belsbégésti motor ki-
pufogdécsévébe van épitve, amely eljarasnal az égetSbe ada-
golt lizemanyagmennyiséget eldre meghatarozott paraméterek
figgvényében szabélyozuﬁk, valamint a primer levegd hozza-
vezetését A4llandd értéken tartjuk. Az eljaras lényege, hogy
a primer levegd mennyiségét tgy véalasztjuk meg, hogy az az
eldre meghatarozott legkisebb lizemanyag bevezetésnél tokéle-

tes elégetést tegyen lehetdvé.
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A talalmany targya kipufogdérendszer belsBégésii mo-
torhoz, amelynél a kipufogdcsd részecskeszlirdvel és regene-
ralé égetdvel van ellatva. A regenerald égetd aramlasiranyban
tekintve a részecskeszlrd eldtt torkollik a kipufogdcsdbe.

A talalmany targya tovabba eljaras, amely részecskeszlrd re-
generald égetd szabalyzasara vald.

Ilyen tipusi kipufogdrendszer ismert példaul a
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4-615+-173 szamG USA-beli szabadalmi leiradsbél. Ennél a ré-
szecskesz{ird a kipufogbdcsd egy szakaszaban van elrendezve és
a részecskesz{rd eldtt hegyesszdgben torkollik a regener&ald
égetd a kipufogdécsBbe. A regenerald égetdben porlasztdleve-
gbvel és primer égési levegdvel Osszekevert ilizemanyagot
gyljtégyertyaval gyajtjak meg, és a bedramlas a tobbé vagy ke-
vésbé tokéletes égés utan ferdén tdrténik a kipufogdcsdbe.

A forrdé gaz ennél az elrendezésnél tobbnyire csak egy olda-
lon érintkezik a kipufogbégdzzal, igy a még el nem égetett
lizemanyagrészecskék a maradék oxigéntartalommal t&bbnyire
csak a filistgdzaramnak ezen az oldalan oxidalhatok.

A fenti elrendezésnél nem jon létre bensOséges keve-
rék a forrd gazok és a kipufogbdgdzok kozodtt. Tovabba, az el-
égetlen ilizemanyagrészeknek a kipufogégdzok maradék oxigén-
tartalmaval tdrténd oxidacidéja viszonylag kézel jatszodik le
a szUrdbedmléshez, 1igy a szGrbélangok helyi tidlheviiléseket
okoznak, ami a részecskeszlrd karosodasat okozhatja.

A jelen taldlmannyal célunk a fenti hidnyossag kikii-
sz6bdlése, azaz a bevezetdben leirt tipusa kipufogdérendszert
olyan iradnyban tovabbfejleszteni, hogy egyrészt tdkéletes
égetést, masrészt a kipufogdgdz és a forrd gaz kozdétt jo keve-
redést érjlink el.

A kitfizétt feladatot a jelen talalmany szerint azzal
oldottuk meg, hogy a regenerdald égetdnek legalabb az égetd-
kamrdja a kipufogdcsdn beliil van elrendezve és ezen a kipu-
fogbdgaz ataramoltathatd, tovabba ez az égetdkamra Ugy van

kialakitva, hogy a kipufogdgdzok a regenerdld égetd forrd ga-
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zdhoz fokozatosan hozzakeverhetok.

Eszerint tehat a kipufogbgaz és a forrd gaz nem egy-
oldaldan érintkezve halad - ahogy az a technika &llaséanal
tdrténik -, hanem a kipufogbégadz a forrd gazt korilvéve és
azzal homogén keveréket képezve hozzdadhatdé a forrd gazhoz,
vagyis a fokozatos hozzdkeveréssel a két gazaram tokéletes
keveredését érjik el.

Ezzel az intézkedéssel tovabbi eldnydk is jarnak,
hogy nevezetesen az el nem égett lizemanyag jelentds része
mar a maradék oxigéntartalom hatdsira azonnal oxidalédik,
igy a részecskesz{ird kézelében csupén kicsiny, azaz rovid
szGrélangok képzddhetnek. Kbvetkezésképpen a regeneriald
égetd a részecskeszliréhéz viszonylag kdzel rendezhets el.
Tovabba, a kipufogdgaz fokozatos hozzdkeverése révén kizarjuk
annak veszélyét, hogy az égetd langja kifavédjék.

Célszerl az olyan kivitel, amelynél a kipufogbégédzok
elsd részét az égetdtéren beliill, egy masik részét viszont az
égetdtéren kiviil keverjiik a forrdé gazokhoz. Ezadltal a ren-
delkezésre 4116 égetdteret az Osszekeverésre is felhasznal-
juk. Az égetdlang kénnyd kiolthatésdganak veszélyét a jelen
talalmdny szerinti megoldas azzal a kompromisszummal kiisz6-
bdli ki, hogy egyrészt nem kell ndvelni a keverdtér térfoga-
tat, masrészt az égetdkamraba beadramld kipufogbgaz javasolt
adagolasaval az égetdlang kiftivasa teljes mértékben kikiliszo-
bélhetd.

A kipufogbégazoknak az égetdkamrdba vald bedramlasa-

hoz a taldlmany célszerl példakénti kiviteli alakjanal az
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égetdkamra fala tereldnyilasok sorozataval van ellatva. Eze-
ken keresztiil a belépd filistgaz tGgy terelhetd, hogy az az
égetdkamran beliil a kamrafal k&zelében &ramoljék. Hengeres
égetdkamranal a kipufogdgdzaram spirdl alakban aramlik,
amelynek er8s axidlis komponense is van, é&s a forrdé gazaram
szélével keveredik. A forrd gaz kézépsd korzetében 1évd el-
égetlen ilizemanyag az égéskamrabdl vald kilépésig elégetlen
marad é&s csak a masodik kipufogbégaz adaggal égetjiik el. Ez a
szekunder égetés az égetdkamran kiviil toérténik, de ez adott
esetben gy csdkkenthetd, hogy az égetd és a részecskeszlrd
kozdtti viszonylag kis kézbensd tér dacira a részecskeszUrd
helyi tdlmelegedése elkeriilhetd.

Célszer{ tovabba az olyan kivitel, amelynél a kipu-
fogbécsd az égetdkamra kdrzetében Ggy van kialakitva, hogy a
kipufogdgédz spiral alakban vezethetd az égetd koriil. Ez egy-
Gttal médot ad az égetdkamra hutésére, tovdbba a spiral ala-
kG falhoz kdzeli kipufogdgdz-aramlas szabadon létrejohet az
égetdkamraban, tovabba a kipufogdgazok és a forrd gazok ja-
vitott Osszekeveredését érjiik el az égetdkamran kiviil is.

A gazoknak az égetdkamran kiviili keveredése a talal-
many tovabbi eldnyds példakénti kiviteli alakjaval javitha-
t6, példaul vezetd, duzzasztd és/vagy tereld szerkezeti ele-
mek révén. A kipufogbgazok 6rvényld mozgast kiildndsképpen a
forrd gazok kidmlési korzetében végeznek. A tereld, illetve
torlaszold szerkezeti egységek éppen ezért a lehetd legkod-
zelebb rendezenddk el a forrd gazok kidmldnyiladsaihoz.

A gatképzd tarcsként kialakitott szerkezeti egységek



egyittal arra is alkalmasak, hogy rogzitsék az égetdszerke-
zetet a kipufogbcsdben, és ennek megfelelden vannak kiala-
kitva.

A talalmany tovabbi jellemz&je szerint célszerd, ha
az égetd porlasztéfivokaval van folszerelve, amely keverds-
cs8be torkollik. A keverdcsd a primerlevegd hozzavezetéshez
képest Ggy van elrendezve, hogy a primerlevegd &rama érintd-
legesen lépjen be a keverdcsdbe. Tovabba, a primerlevegd hoz-
zavezetés visszacsapdszeleppel van ellatva.

A primer égési levegd a keverdcsdbe érintdlegesen
belépve segiti az lizemanyag porlasztasat. TerelBelemek se-
gitségével elérhetjiik azt is, hogy a keverdcsdvon beliil az
lizemanyag-levegd keverékét recirkulaltatjuk.

A jb porlasztas és keveredés tokéletes égéssel jar,
és azt megeldzd8en az lizemanyagcseppek csokkentésével, igy
amikor a forrd gazok a kipufogdgazok maradék oxigéntartalma-
val kapcsolatba keriilnek, nem képzddhetnek nagyobb sziGrdlan-
gok. A primerlevegd megfeleld adagolasaval az égési folyamat
és kiilonosképpen az utdégetés kedvezden befolydsolhatd.

A primerlevegd hozzavezetésnél elrendezett vissza-
csapbdszeleppel még a kipufogérendszerben uralkodd nagyobb
ellennyomas esetén is megakaddlyozhatdé, hogy a primerlevegd-
nek a hozzavezetésen belilili Aramlasa ellentétes iranyud legyen.

A talalmany tovabbi célszerd kivitelénél az égetd
agy van kialakitva, hogy az lizemanyag oxidaciéja a befecs-
kendezéstdl a tdkéletes elégetésig szakaszosan térténik,

mégpedig eldsz8r a primerlevegd hozzadkeverésével, majd a ki-
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pufogbgaz fokozatos hozzdkeverésével.

A talalmany targya tovabba a részecskeszUrd regene-
ralisahoz valdé égetd vezérlési eljarasa, amely égetd belsd-
égést motor kipufogdcsdvében van elrendezve. Ennél az lizem-
anyagmennyiséget eldre meghatarozott paraméterek fliggvényé-
ben szabalyozzuk, a primerlevegd beadagoldsat viszont &llan-
dé értéken tartjuk.

A talalmany szerinti eljaras lényege, hogy a primer-
levegd mennyiségét Ggy véalasztjuk meg, hogy az éppen elegen-
dd legyen ahhoz, hogy az eldre meghatdrozott legkisebb lizem-
anyagadagolas mellett tokéletes égést érjiink el.

Az lizemanyagadagolast célszeriien Ugy végezziik, hogy
az égetdt inditaskor olyan mennyiségill izemanyaggal latjuk
el, amely a forrd gazoknak a kipufogégdzhdmérsékletre vald
hirtelen felmelegitését teszi lehetdvé. Ezt kovetdSen az
{izemanyagmennyiséget dgy szabdlyozzuk, hogy a szrd eldtt a
kipufogdégazhdmérséklet enyhe ndvekedését érjik el. Ezzel az
intézkedéssel a szlirSben és a kdrnyezetben az ugréasszer{ ho-
mérsékletvaltozast kikiliszéboljik.

Az ilizemanyag hozzavezetése, illetve adagolasa eld-
nydsen szakaszosan tdrténhet, onmagdban ismert adagoldszer-
kezettel.

A bedllithatd minimalis lizemanyagmennyiséget lang-
nyelv fenntartédsihoz valasztjuk meg, amelyet azutan Ggy sza-
balyzunk, hogy a kipufogbgdzban a maradék oxigéntartalom
csekély legyen, azaz 6-8 % alatti értékd legyen. Ilyen eset

lehet példaul a bels&égésl motor teljes terhelés melletti
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izemmédja. A minimdlis ilizemanyagmennyiség bed&llitasa tortén-
het a belsdégésl motor vezérldegységének helyzetétdl fliggd-
en. De olyan foganatositasi méd is lehetséges, amelynél a
minimidlis lizemanyagmennyiség bedllitasat oxigénérzékeld se-
gitségével végezziik, amely az égetd eldtt méri a kipufogdgaz
maradék oxigéntartalméat.

Egyébként az {izemanyagmennyiséget eldnydsen a motor-
lizem fliggvényében Ggy szabdlyozzuk, hogy a szUrd eldtt a ki-
pufogdgazok hdémérséklete a részecskék gyulladasi hdmérsékle-
tének elérése utan konstans maradjon. Szabdlyzasi paraméter-
ként haszndlhatjuk példaul a motor fordulatszamat vagy a mo-
torbdl kilépd flistgdzok hdomérsékletét. Eldnydsen a vezérlést
a kézvetleniil a szlrd eldtti hdmérséklet fliggvényében végez-
ziik. Ez a paraméter magaban foglalja az égetd hatasat is.

Az égetd, illetve az égetési teljesitmény tehat a
regenerdalasi szakaszon beliil a belstégésli motor lizemmédja-
t61 fliggden szabalyozhatd, fdleg azért, hogy a részecskeszl-
rén athaladdé fiistgdzok 4llandd hdmérsékletét érjiik el, amely
hémérséklet 600-700°C k6z6tt van megvalasztva. A minimdlis
lizemanyagmennyiség figyelembevétele a kipufogdgaz maradék
oxigéntartalma alapjan azonban elsdbbséget élvez.

A regeneréléasi fazis alkalmazasa torténhet az ismert
eljarasok szerint, pl. a szlr8ben uralkodd nyomaskiilénbség
fliggvényében. E18nyds az olyan szabalyzas, amelynél a szemcse-
kibocsatasi jelleggdrbe ismeretében az iddegység alatt kép-
26dd6 szemcseméret-mennyiséget kiszamitjuk, és az eldre meghata-

rozott érték elérésekor a regenerdlasi fazist inditjuk.
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A regeneralasi szakasz befejezése a talalmany to-
vabbi foganatositdsi médjanal tdrténhet a részecskeszlrd uténi
hdmérséklet fliggvényében is. Az lizemanyag égetdbe adagoléasa a
szGrd utan 500°C-os hémérséklet elérésekor és egy jarulé-
kos id&intervallum elmGlidsa utin megsziintetendd. A kb. 500°
C-os hdmérséklet elérése utan fenntartanddé égetdilizem a szl-
r8ben visszatartott korom tdkéletes oxidacidjat eredményezi.
A kb. 3 perces iddintervallum kisebb motorterhelésnél hosz-
szabb lehet, eldnydsen vezérelhetd a belsdégésli motor fordu-
latszaméanak filiggvényében.

A taladlmanyt részletesebben a csatolt rajz alapjan
ismertetjiik, amelyen a tald&lmany szerinti megoldas példakén-
ti kiviteli alakjanak vazlatos hosszmetszete l&athaté.

A rajzon belsdégésl motor kipufogbérendszere 10 kipu-
fogbcsdvének egy szakasza lathatd, amelyben regenerald 11
égetd és 12 részecskeszlird van elrendezve. Ebbe a szakaszba
érint8legesen 13 cs8szakasz torkollik. Tovabba ebbe olyan 14
cs8szakasz van elrendezve, amelyben a 11 égetd 15 langcsdve
koaxidlisan helyezkedik el. Az abréazolt kiviteli alaknal 16
nyillal jeldltiik a flistgdz spirdl-alakG aramlasat 17 gyQri-
térben, amely koriilveszi a 15 langcsovet és a 12 részecske-
sz{Urohdz vezet.

A 15 langcsd a kerlilete egy részén 20 vezetdnyila-
sokkal van ellatva, amelyek a kerlilet mentén egymastdél azonos
tavkozzel, itt egyetlen sikban helyezkednek el. A 20 vezetd-
nyilasokon keresztiil a kipufogdgaz 16a nyillal jeldlt egyik

részarama a 15 langcsdvel képzett 21 égéstérbe jut. A 20



vezetdnyilasok Gigy vannak kialakitva, hogy a 16a nyillal je-
181t gazaramrész a 21 égéstér faladnak kozelében spirédl alakban
cirkuldljon, és ekdzben a 11 égetdben keletkezd forrd gazok
szélével keveredjék. A rajzon e forrd gazok &ramlasi iranyat
22 nyillal jelsltiik. A taldlmany szerint megakadalyozzuk, hogy
a 21 égéstérbe belépd és 16a nyillal jeldlt kipufogdgazaram a
forrbdgazlangot kioltsa. Adott esetben a 15 langcsd tobb sorban
is ellathatdé 20 vezetdnyilasokkal.

A 16 nyillal jeldlt filistgdzaram masik részaramat
16b-vel jeldltik, amely a 15 langcsd koril aramlik, az aram-
lasi iranyra merdleges, gatképzd 25 tarcsa iradnyaban, amely
26 Atomlésekkel rendelkezik. A 26 atomlések révén a 16b-vel
jeldlt masik flitsgdzrészaramot az athaladas utén drvénylésbe
hozzuk, amint azt a rajzon 27 nyillal jeldltiik. Ez az or-
vénylés a 15 langcsdbdl kilépés kdrzetében torténik, azaz
6rvénylé mozgasba hozzuk a forrdé gazokat, amint azt 28 nyil
jeldli. A forrd gazoknak a 21 égéstérbdl vald kilépéséhez
radidlis 29 kidmldnyilasokrél gondoskdotunk, amelyek a 15
langcsd keriilete mentén legaldbb egy sikban, egymastdél sza-
balyos tavkdzdkkel vannak kiosztva. A 15 ladngcsd homlokol-
dalat 30-cal jeldltiik, amely parhuzamosan helyezkedik el a
12 részecskesz(rd belépési 31 feliiletével, de ez a 30 hom-
lokoldal zart kialakitasa.

A fentiekben ismertetett fﬁstgaz- és forrdégaz-veze-
tés révén a 11 égetdbe bevezetett lizemanyag lépcsdzetes oxi-
dacidéjat, azaz elégetését érjik el. Az 1 oxidacids szakaszok

szadma a 11 nyillal jeldlt forrd gazaram haladdsi iranyaban
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tekintve megsokszorozhatd, amihez a radidlis 29 kidmldnyi-
lasok t8bb sorban tortén kialakitasaval a filistgazaram tobb
lépcsdben keverhetd a 22 nyillal jeldlt forrd gazokhoz.

A 16 nyillal jeldlt kipufogdgdzok maradék oxigéntar-
talmdhoz a taldlmany szerint jarulékosan primer levegdt ve-
zetlink, amelynek &ramat a rajzon 40 nyillal jeldltiik. Ezzel
a primer levegdvel és a kipufogbégédz maradék oxigéntartalma-
val a 11 égetdben tdkéletes égetést érilink el a kipufogdgazo-
kat kibocsaté belsdégésl motor barmely ilizemi, illetve terhe-
lési tartomanyaban. Ehhez a 11 égetd 41 keverdcsdvel van el-
latva, amelybe érint&legesen a primer levegd 42 hozzavezeté-
se torkollik. A rajzon 45 hivatkozéasi szammal jeldltiik a
porlaszté6fivokat, amelyen Keresztiil az lizemanyag és levegd
keveréke a 41 keverdcsdbe jut.

A 40 nyillal jeldlt primer légaram segiti a 46 nyil-
lal jeldlt lizemanyag porlasztasat és az lizemanyag-levegd ke-
veréket a 41 keverdcsdben Orvényld mozgasba hozza. A 41 ke-
verdcsBben 1évd tereldnyidlvanyok révén a 41 keverdcsdben
meggylGjtott lizemanyag-levegd keverék recirkulacidéja érhetd
el, ezaltal 47 keverdtérben rendelkezésre &116 oxigéntarta-
lom tdkéletesen hasznosithatd és az lizemanyag finoman por-
laszthaté.

A még el nem égetett lizemanyagnak egy vagy tdébb ja-
rulékos oxidacidés mliveletszakasza a 21 égéstérben tdrténik a
fentiekben mar ismertetett és 16a nyillal jeldlt elsd kipu-
fogbgaz-részaram bevezetésével. A tokéletes elégetés legké-

s8bb a 15 langcsdnek a 45 porlasztdéfivokaval szembeni végén
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befejezddik, ha a 15 1langcs8bdl a 28 nyillal jeldlt forrd
gazok kilépnek és a 16b nyillal jeldlt masik fiistgaz-résza-
rammal keverednek.

A regenerdldé 11 égetd a belsdégés motor lizemelése
kdzben sziikség szerint mikddtethetd. A 11 égetd ilizembe
helyezéséhez 50 szabalyzdegységrdl gondoskodtunk, amely a 12
részecskeszird telitddési fokatdl fliggbéen 51 lizemanyagszele-
pet és primerlevegdt adagold 52 szelepet mikddtet. A regene-
ralasi folyamat inditasa tdrténhet a kipufogdcsd 14 csd-
szakaszdban uralkodd ellennyomastél fliggéen, a 12 részecske-
szUrd eldtt és utan mérhetd nyomaskiilénbség alapjén, vagy a
belsdégésl motor ilizemideje, vagy akar mas paraméterek alap-
Jjan.

Célszeriinek taldljuk az eljarads olyan foganatosita-
sat, amelynél a részecskekibocsatéasi jelleggdrbét vesszik a
vezérléshez alapul. A részecskekibocsatas ugyanis a belss-
égésll motor fordulatszamaval, illetve terhelésével Ossze-
fliggésben meghatdrozhatdé. Ennek a jelleggdrbének és a ter-
helésfiiggd lizemiddknek segitségével a 12 részecskeszlrd te-
litettsége megbecsiilhetd, illetve szamithatéo.

Maximdlis telitettségi érték elérésekor a 11 égetdt
iizembe helyezziik, amihez az 51 ilizemanyagszelepet é&s a primer
levegdt adagold 52 szelepet nyitjuk. Az égetdlizem szabalyza-
sdhoz a primer levegd mennyiségét meghatarozott értéken al-
landéan megtartjuk, mig az ilizemanyag adagolasat a belsdégési
motor lizemmddjatél fliggden szabalyozzuk.

Az ilizemanyagmennyiség szabdlyzasat agy végezziik,
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hogy el&szdr nagyobb inditasi mennyiséget adagolunk be,
amely az 53 nyillal jel®lt porlasztdlevegdvel egyiitt 1ép ki a
45 porlaszt6fivokabdl és jut a 47 keverdtérbe. Ott meggydjt-
juk és a primer levegd 40 nyillal jeldlt a&ramaval Osszeke-
verjiik. Ez a megndvelt lizemanyagmennyiség filigg a regenera-
lasi mvelet megkezdésekor mért kipufogdgaz-hdmérséklettdl.
Erre a célra a kipufogdcsd 14 csdszakaszdban a 12 részecske-
szUrd eldtt 60 hdmérsékletérzékeldt épitettiink, amely vezér-
16 jeleket ad az 55 szabalyzdegységnek. A megndvelt inditéasi
{izemanyagmennyiség a képz&dd forrd gazok (22 nyillal jeldl-
tiik) gyors hémérsékletemelkedéséhez vezet, amelyet addig né-
velilink, amig el nem éri a kipufogégdzok mindenkori hdmérsék-
letét.

A 16 nyillal jeldlt flistgdzok ezt kovetd hevitése
fokozatosan térténik, amig a kb. 700°C-os hdmérsékletet el
nem érjiik. A lasslG felmelegités eredménye az is, hogy a ter-
mikus fesziiltségeket és az ennek révén egyébként fellépd ka-
rokat a kipufogdrendszerben, kiilondsképpen a 12 részecske-
szUrdben kikliszd6bdljlik. A kivant részecskeégetési hdmérsék-
let utadn az lizemanyaghozzavezetés szabalyzasat a 60 homér-
sékletérzékeld jeleitdl filiggden Ggy folytatjuk, hogy lehe-
t6leg 4llandd® hdmérsékletet tartsunk fenn. A fent ismerte-
tett szabalyzast kiséri a maradék oxigéntartalomnak a kipu-
fogbgazokban valé a4llandd megfigyelése, ettdl fliggben az
iizemanyaghozzavezetést a maradék oxigéntartalom fiiggvényében
végezziik, azonban az {lizemanyagszabdlyzasnak van elsd&bbsége.

Ez a bevezetett ilizemanyagnak a tdkéletes elégetését bizto-
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sitja.

Az égetdberendezés Ggy van kialakitva, hogy a toké-
letes elégetés lépcsdzetesen torténjék, azaz a 43 nyillal
jeldlt porlasztdlégaram egymast kovetd szakaszos bevezeté-
sével, a 15 langcsdbe bevezetett, 16a nyillal jeldlt, elsd
kipufogbgaz-részaram oxigéntartalmdnak hasznositasaval, és
véglil a 21 égéstéren kiviil hozzakevert, 16b nyillal jeldlt,
masodik kipufogbgédz-részaram maradék oxigéntartalmanak hasz-
nositéasaval.

A szekunder égési levegd is részt vesz tehat az ége-
tési folyamatban, amelyet a flistgazokbdél nyeriink. A kipufo-
gbgazokat eldallitd belsdégésli motor teljes terhelésénél a
kipufogbgaz csupan csekély maradék oxigéntartalommal rendel-
kezik, igy tehat nagyobb lizemanyagmennyiség magasabb hdmér-
sékletigénynél nem lenne tokéletesen elégethetd. Annak érde-
kében, hogy az lizemanyag tokéletlen elégetési iddszakait ki-
kiisz6bo1ljlk, az lizemanyag adagolasat a pillanatnyi szilikség-
lettdl fliggetlenlil minimdlis értékre csodkkentjiik, azaz ekoz-
ben a maradék oxigéntartalom az eldre meghatdrozott hatarér-
téket meghaladhatja. Ez a hatarérték filigg a teljes égetd-
rendszer kialakitasatdél és a primér levegd mennyiségétdl.

Rendszerint az égetdrendszer Ggy van bedllitva,
hogy 6-8 %-nal kisebb maradék oxigéntartalom esetén az idzem-
anyagot olyan értékre csokkentjiik, amely még éppen elegendd
ahhoz, hogy a gyGjtdélangot fenntartsa. Miutédn ilyen esetben
a kipufogbgazokban alig &4l1 oxigén rendelkezésre, a 40 nyil-

lal jelolt primér levegd mennyiségét Ggy kell meghatéarozni,
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hogy az az lizemanyag minimdlis mennyiségének tdkéletes elé-
getését tegye lehetdvé. Csak a maradék oxigéntartalom ndve-
kedésekor l1lép ismét mikddésbe a normdl szabalyzéas.

Az ilizemanyagmennyiség prioritassal kezelt korlatoza-
sa olyan szabalyzassal valdésithatd meg, amely példaul a bel-
sBégésl motor vezérldrdd helyzetével van kapcsolatban. Ezzel
a teljes terhelési lizemmdéd kézvetleniil kijelezhetd és az 50
szabdlyzdegység az lizemanyagmennyiség csdkkentése értelmében
végez szabalyzast. Ez a szabalyzas azonban 55 oxigénszonda
jeleitdl fliggden is torténhet, amely példaul a kipufogdgaz-
nak a kipufogdécsd 14 szakaszdba vald belépési helyén rendez-
hetd el, ez viszont a 11 égetdben helyezkedik el.

A regenerdalasi ciklus befejezése torténhet példaul a
12 részecskesz{ird utani hémérséklet fliggvényében, amelynek
értékérdl 62 homérséklet-jelvezeték adhat jelet az 50 sza-
balyzdegységnek. A kb. 500°C-os hdmérséklet esetén a 12 ré-
szecskeszlrdben visszatartott részecskék oxidacidéjahoz kap
jelet az 50 szabalyzbdegység. Annak érdekében, hogy az oxida-
cidé tokéletes legyen, az 500°C mérése, azaz érzékelése utan
a 11 égetd ilizemét még néhany percre fenntartjuk. Ajanlatos
ezt az id&intervallumot a motor fordulatszamanak, illetve
terhelésének megfelelden megvalasztani, illetve valtoztatni,
mégpedig olyan értelemben, hogy alacsonyabb terhelés esetén
ez az iddintervallum hosszabb legyen. Ha az 500°C-os hdmér-
sékletet érzékeljlik a 12 részecskesz{ird utan a belsdégési
motor teljes terhelés(li lizemmédjaban, akkor elegendd ezt az

intervallumot kb. 3 percre valasztani, hogy tokéletes ré-



szecskeoxidacidét érjlink el.

-15-

Alacsonyabb terhelésnél ez az

iddintervallum 5-6 percre nodhet.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Kipufogérendszer belsdégésli motorhoz, részecske-
szlrdvel és e szlir6t regenerald égetdvel, ahol az égetd a
kipufogdécsdbe a kipufogdgaz aramlasi iranyban tekintve a
részecskeszUird eldtt torkollik,
azzal jelle mezv e, hogy
a regenerald égetdnek (11) legalabb az égéstere (21) a kipu-
fogbécsBben (10, 14) van elrendezve, amelyen a kipufogbégaz-
adram (16 nyil) keresztiilaramoltathatd, tovabba az égés-
tér (21) a kipufogdbgazokhoz az égetd (11) forrd gazainak

(22 nyil) fokozatos hozzakeverését biztositdan van kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti kipufogdérendszer,
azzal j el leme 2z vVve, hogy
az égéstér (21) fala vezetdnyilasokkal (20) van ellatva,
ezek a kipufogbégadz-aram elsd részaramdt (16a nyil) az égéstérbe
(21) vezetd és az égéstérben (21) a falhoz koézel vezetd, to-
vabba a kipufogdgdzok masik részaramat (16b nyil) az égésté-
ren (21) kivil a forrd ga&zokhoz (28 nyil) keverd kialakita-

stak.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti kipufogd-
rendszer, azzal jelleme z vVve, hogy
a kipufogbécsd egyik cs&szakasza (14) az égéstér (15, 21)
korzetében Ggy van kialakitva, hogy a kipufogbdgaz (16 és 16b

nyil) spiral alakban az égetd (11) koriil vezethetd, tovabba a
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masik részaram (16b) aramlasi Gtjadba legaldbb egy tereld,
illetve gatképzd egység, fdleg a kipufogdgazt tereld és oOr-

vénylésbe hozdé tarcsa (25) van elrendezve.

4. Kipufogdérendszer belsdégésli motorokhoz, részecs-
keszlirével és e szirdt regenerald égetdvel, ahol az égetd a
kipufogbécsdbe a kipufogbgaz aramlasi iranyaban tekintve a
részecskeszliré eldtt torkollik,
azzal jelleme2zve, hogy
a regenerald égetd (11) porlasztdéfivokaval (45) van felsze-
relve, ez keverdcsdbe, (41) torkollik, tovabba a keverdcsd
(41) primer levegd hozzavezetéssel (42) Ggy van tarsitva,
hogy a primer levegd &rama (40 nyil) tangencidlis iréanyban
lép be a kever&cs8be, tovabba a primer levegd hozzavezetés

(42) visszacsapdszeleppel (56) van felszerelve.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti kipufo-
gbérendszer, azzal j el leme 2z vVve, hogy
a regenerald égetd (11) az lizemanyaqg oxidacidjat a tokéletes
égetést a primer légaram (40 nyil) és ezt kovetd filistgazaram

(16) szakaszos hozzavezetésével lehetdvé tevd kialakitéasa.

6. Eljaras részecskeszUrd regeneralasara vald égetd
szabalyzasara, amely bels&6égésli motor kipufogbcsodvébe van
épitve, amely eljarasndl az égetdbe adagolt ilizemanyagmennyi-
séget eldre meghatarozott paraméterek fliggvényében szaba-

lyozzuk, valamint a primer levegd hozzavezetését allandd ér-
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téken tartjuk, azzal jelleme 2z Vv e, hogy
a primer levegd mennyiségét Ggy valasztjuk meg, hogy az az
eldre meghatarozott legkisebb ilizemanyag bevezetésnél tokéle-

tes elégetést tegyen lehetdveé.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras,
azzal j ellemezvVve, hogy
az lizemanyag szabalyzasat Ggy végezziik, hogy a regenerald
égetdbe (11) inditaskor viszonylag nagy lizemanyagmennyiséget
adagolunk, hogy a forrdé gazok hdmérsékletét gyorsan a kipu-
fogbgaz hdmérsékletére emeljiik, majd ezt kévetden az lizem-
anyagmennyiséget Ggy szabalyozzuk, hogy a részecskeszUrd
(12) eldtt a gazhdmérséklet a részecskék oxidacids hdmérsék-

letére nd&jon.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti eljaras,
azzal jelleme3zvVve, hogy

az lizemanyag bevezetését szakaszosan végezzik.

9. A 6-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezvVve, hogy
a kipufogdgaz csekély maradék oxigéntartalmanial az ilizemanyag
mennyiségét az égetdhdz (11) a gyajtdlang fenntartasihoz az
eldre meghatarozott alsé hatarértékre csokkentjiik, tovabba a
szabalyzast a belsdégésli motor vezérldridjanak helyzetétdl

fliggben végezziik.
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10. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaréas,
azzal jellemezvVve, hogy
az lizemanyag mennyiségét a kipufogégaz hdmérsékletének fligg-
vényében, fdleg a részecskesz(rd (12) eldtti kipufogbgaz hd-

mérsékletétdl fliggden vezéreljik.

11. A 6. igénypont szerinti eljaras,
azzal jellemezvVve, hogy
a regeneralasi miveletet a belsdégésl motor részecske-jel-

leggdrbéjének fliggvényében inditjuk.

12. A 6. igénypont szerinti eljaras,
azzal jellemezvVve, hogy
a regeneralasi mlveletet a részecskeszlrd (12) utani gazho-

mérséklet filiggvényében fejezziik be.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras,
azzal j el lemezvVve, hogy
a részecskeszlUrd utan 500°C koriili hdmérséklet elérésekor és
a belsdégésli motortdl fliggd iddaszakasz eltelte utédn a rege-

neralasi miiveletet befejezziik.
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