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RECIPIENTE DE ARMAZENAMENTO E DISTRIBUICﬁO PARA PRODUTOC
O presente pedido reivindica os beneficios de um
pedido norte-americano provisério de nlmero 60/487.695,
depositado em 15 de Julho de 2003,

Antecedentes da Invencdo

Ha uma variedade de dispositivos de armazenamento
e distribui¢8do no mercado, particularmente agueles para
armazenar e distribuir produtos do tipo de limpeza. Os
produtos do tipo de limpeza, cu lengos, tém sido fabricados
a partir de uma variedade de materiais os quais podem ser
gsecos ou Umides guando usados. Lengos umedecidos podem ger
umidificadas c¢om uma variedade de solugbes de limpeza
adequadas. Tipicamente, lencog umedecidos sdo empilhados em
recipientes seja na configuragido dobrada ou desdobrada. Por
exemplo, os recipilentes de lengos umedecidos sdo oferecidos
onde cada lengo umedecido empilhado em um recipiente esté
disposto em uma configurac¢do dobrada tal como dobrados em
C, dobrados em Z ou em uma configuragfo dobrada em um
quarto, como & bem conhecido daqueles versados na técnica.
Algumas vezes, ©s lengos umedecidos dobrados foram também
inter-travados com lengos umedecidos imediatamente acima e
abaixo da pilha de lengos umedecidos. Em uma configuragdo
alternativa, os lengos umedecidos foram dispostos 1o
recipiente na forma de uma manta continua de material, cue
inclul perfuragdes para separar o0& lengos umedecidos
individuais e a qual é enrclada em um rolo. Os referidos
lencos umedecidos foram usados para a rugiene'de bebés,
para a limpeza dag mdog, como lengos de limpeza domésticos,
lencos industriais, e semelhante.

As embalagens convencionaigs que contém lengos,
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tipicamente tém sido desenhadas para serem pogsicionadas em
uma superficie plana tal como uma bancada, mesa ou
semelhante., As referidas embalagensg convencionais em geral
proporcionaram um recipiente plédstico, um tubo ou uma
embalagem gue proporciona um ambiente seladoc para os
lengos, de modo a garantir gque os mesmos ndo se tornem
sujos ou excessivamente secos. Algumas das embalagens
convencionais tém  também  sido  configuradas para
proporciconar a distribuigde de cada lengo umedecido um de
cada vez, o que pode gser realizado usando uma Unica mio,
apbs a embalagem ter sido aberta. O referido abastecimento
com uma mao, um de cada vez € particularmente desejavel
pelo fato de que a outra mdo do usudrio ou profissional da
salde ser tipicamente necessdria para uso simultédnec para
outras fungbes. Por exemplo, quando se muda uma fralda em
uma crianga, o profissional da salide usa uma mio para
manter a crianga na posigdo desejada enquanto a outra mio
estd tentando dispensar um lengo umedecido para limpar a
crianga.

Entretanto, a distribuicdo de lengos a partir dos
referidos recipientes convencionais para lengos, ndo tem
side completamente satisfatdria. Por exemplo, muitos
recipientes convencionais ndo s8o compactos e féceis de
transportar embora também sejam confidveis e fAceis de
armazenar e dispensar lencos, seja no formato de alcancgar
ou no formato de emergir, em uma mesma embalagem ou
recipiente. Ademais, a presente invencdo permite de melhor
forma, que os referidos recipientes sejam dotados de um
tamanho maior de abertura de distribuicdo, e ainda manter

uma tampa de facil abertura; e opcionalmente também
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alcangar uma articulacdo de encaixar sobre, que permite com
gque o consumidecr tenha acesso aos lengos para uma
distribuicio mais facil, em particular em um formato de
produto de alcangar os lengos.

Sumédrio da Invencdo

Em resposta as dificuldades e aos problemas acima
descritos, por exemplo, uma nova embalagem para lengos que
apresenta armazenamento e distribuicde aprimorados, que
seja dotada de aspecto compacto e de confiabilidade, foi
inventada., Os objetivos e as caracteristicas de presente
invengdo serdc determinados e serdo aparentes a partir da
descricdo a sequir, assim como serdo aprendidos a partir da
pratica da presente invencdo. Caracteristicas adicionais da
presente invengdo serdo realizadas e alcancadas pelas
embalagens particularmente apontadas na descrigdo escrita e
nas reivindicagfes das mesmas, assim como a partir dos
desenhos anexos.

Conforme usado aqui, “flexivel” quer dizer um
filme que contém material polimérico ndo espumado, com uma
espessura Ge cerca de 250 micrometros ou menog, ou um filme
que contém material polimérico espumado com uma espessura
de cerca de 2000 micrometros ou menocs.

Como usado agui, “rigide” significa um nivel de
egpessura comumente associado com os materials usados para
a fabricacdo de tubos de lengos umedecidogs ou partes dos
mesmos. Numericamente, os referidos materiais tipicamente
apresentam um mdédulo flexural (conforme medido de acordo
com as normas da ASIM D790 “Standard Test Method for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics

and electrical Insulating Materials”) de cerca de 100
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Newtons  por milimetro quadrado ou  mais, maig
especificamente de cerca de 1100 a cerca de 1550 Newtons
por milimetro quadrado.

Em um aspecto, a presente invengdo proporciona um
recipiente de armazenamento e distribuigdo para um produto.
0 recipiente compreende um bolso flexivel para o
armazenamento do produto. O bolso compreende uma porgdo de
fundo com porcgdes laterais unidas & porgdo de fundo, e cada
porcdo lateral unida a uma porgdc lateral adjacente e as
porgdes lateralg estendendo-se a partir da porcdo de fundo.
As porgles laterais sdo também unidas a uma porcdo de topo
com a porgao de topo estando sobrejacente & porgdc de fundo
e sendo em geral paralela a porgdo de fundo. A porcdo de
tipo inclui uma porgdo removivel que veda o produto dentro
do bolso em uma primeira condigde, e que permite acesso ao
produto dentro do bolsc em uma segunda condicdo., O
recipiente adicionalmente compreende uma aba de topo rigida
que compreende uma tampa conectada a uma aba por uma
articulagdo. A aba é fixada a uma superficie externa do
bolso na porgdo de topo do bolso, de modo que o topo de aba
rigida se sobrepde & porgdo removivel do bolsc e a porcdo
removivel €& envolvida por um topo de aba rigida na
superficie externa do bolsc. A aba forma um orificio de
distribuig¢do através do gual o produto pode ser dispensado
quandc a tampa é aberta, e a tampa € posicionada de forma
removivel para ser fechada para engatar a aba e desta foram
vedar o bolsc na superficie externa onde a porgdo removivel
& circundada pelo tipo de aba rigida.

Em um outro aspecto, a presente invencdo

proporciona, opcional e adicionalmente, a tampa que inclui
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uma trava com uma primeira nervura alongada que se projeta
horizontalmente a partir da mesma, e a borda incluindo um
membro de detencdc com uma segunda nervura alongada que se
projeta horizontalmente a partir do mesmo. Desta forma, as
primeira e a segunda nervuras engatam de forma removivel
uma & outra em um encaixe de interferéncia para manter a
tampa fechada, e desengatam de forma removivel uma & outra
guando a tampa é aberta, e onde pelo menos uma das primeira
e gegunda nervuras apresenta uma se¢do transversal alongada
ndo uniforme.

Ainda em um outro asgpecto, a presente invencdo
proporcicna, opcional ou adicionalmente, a tampa dotada de
um comprimento e de uma largura, com ¢ comprimento sendo
superior & largura. A tampa pode ser definida por um
perimetrc horizontal e apresenta uma aba de abertura gque se
projeta para fora do perimetro com pele menos 60% da aba de
abertura localizada em qualquer lado de uma linha diviséria
localizada através da largura da tampa em um ponto mediano
do comprimento da tampa.

Em outros aspectos, a presente invengdo
proporcicna, opcional ou adicionalmente, uma articulagdo
que compreende uma articulagdo wviva, a articulagic viva
incluindo uma tira central e um par de tiras de cavilha, e
cada tira de cavilha localizada em um lado oposto da tira
central. Desta forma, a articulaciio viva permite gque a
tampa seja movida através de uma primeira posicl@o, de modo
que o movimento da tampa além da primeira posigdo aberta
necessita a superag¢fo de uma forga criada pelo tira central

e pelo par de tiras de cavilha; e quando a forga é superada

a tampa € mantida em uma segunda posigdo aberta, com a
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tampa na segunda posigdo aberta estando em um arco maior do
que o arcc da tampa na primeira posigio.

Ainda em outros aspectos, a presente invengdo
proporciona, opcional ou adicionalmente, uma tampa dotada
de um primeiro valor de rigidez e a borda dotada de um
segundo valor de rigidez. Onde o primeiro valor de rigidez
é superior ao segundo valor de rigidez.

Da mesma forma que com as outras embalagens da
invengdo, o bolso e/ou a porgio de topo da aba rigida pode
ger transparente ou translicida, de modc a proporcionar uma
indicagdo da quantidade de lengos restantes no recipiente.
0 bolsc efou a por¢3o de topo da aba rigida pode ser
fabricado a partir de diversos polimeros, copolimercs, e
misturas, incluindo, por exemplo, polietilenc,
polipropileno, poliésteres, polistireno e outros polimeros.

Deve ser entendide que tanto a descricdo geral
anterior como a descrigdo detalhada a seguir, sdo
exemplificativas e té&m a intengdo de proporcionar uma
explicagdo adicional da invenc&o reivindicada. Os desenhos
anexos, o0s quais estdo incorporados e constituem uma parte
da presente especificagdo, sdo incluidos para ilustrar e
proporcionar um entendimento adicional das embalagens da
presente invengde, Junto com a descrigdo, os desenhos
servem para explicar os diversos aspectog da presente
invencéo.

Breve Descrig@o Dos Desgenhos

A presente invengdo serd mais amplamente
entendida e as caracteristicas adiciocnais se tornarfo
aparentes quando forem feitas referéncias & descrigdo

detalhada da presente invengac e dos desenhos anexos a
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seguir. Os desenhos sdo meramente representatives e ndo
pretendem limitar o &ambito das reivindica¢les. As partes
semelhantes das embalagens ilustradas nogs desenhos sdo
referidas pelos mesmos nimeros de referéncia.

A figura 1 mostra de forma representativa uma
vista em perspectiva de um bolso flexivel para produtos
tais como lengos, com uma porgdc removivel mostrada em
linhas pontilhadas vedando o produto dentro do bolso.

A figura 2 mostra de forma representativa uma
vista em secdo trangversal do recipiente para lengos
ilugtrado na figura 1, com uma pilha de lengos no interior
do mesmo, tomada a ao longo da linha 2-2.

A figura 3 mostra de forma representativa uma
vista em perspectiva de um exemplo de um recipiente para
lenges de acordo com a presente invengdo, quando um USUArLO
estd para mover a tampa da condigdo fechada para a condicdo
aberta.

A figura 4 mostra de forma representativa uma
vista de topo de um exemplo do recipiente para lengos de
acordc com a presente invengdo.

A figura 5 mostra de forme representativa, uma
vista de topo ampliada do topo de aba rigido, com a tampa e
a borda mantida aberta para ver dentro do topo de aba
rigido (isto &, como seria visto se a tampa da figura 3
fosge movida para a segunda posigdoc, ou seja, a posigdo
completamente aberta com relagic ao recipiente),

A figura 6 mostra de forma representativa uma
vista de fundo do topo de aba rigido, com a tampa e a borda
mantidas abertas para se observar a parte externa de topo

de aba rigido (isto &, como seria visto a partir da parte
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de baixo se a aba na figura 3 fosse movida para a segunda
posigdo aberta, ou seja, uma segunda posigdo aberta com
relagio ao reciplente, e sem o bolso conectado & borda).

A figura 7 mostra de forma representativa, uma
vigta lateral direita (isto &, onde a wvista lateral
egquerda €& uma imagem espelhada exceto pela aba de
abertura) do topo de aba rigido em uma orientacdo plana
completamente aberta.

A figura 8 €& uma vista lateral ampliada da
articulacdo 56 vista entre a tampa e a borda do topo de aba
rigido na figura 7.

A figura 9 mostra de forma representativa uma
vista ampliada da por¢do circulada 9 vista na figura 5.

A figura 10 mostra de forma representativa uma
vista ampliada da porgdo circulada 10 vista na figura 5.

A figura 11 mostra de forma representativa uma
vista em segdo transversal ampliada de uma porgdo da trava
da tampa vigta na figura 10, tomada ac longo da linha 11-
11.

A figura 12 mostra de forma representativa uma
vista em segdo transversal ampliada de uma por¢do da trava
da tampa vista na figura 10, tomada ao longo da linha 12-
12,

A figura 13 mostra de forma representativa uma
vigta em secdo transversal ampliada de uma porcdo do topo
de aba rigido visto na figura 3, tomada ao longo da linha
13-13, e é também uma vista ampliada da porgdo circulada 13
vista na figurz 14.

A figura 14 mostra de forma representativa uma

vista em segdo transversal ampliada do topo de aba rigido



10

15

20

25

30

9/30

visto na figura 3, tomada ao longo da linha 14-14.

A figura 15 mostra de forma representativa uma
vista em segdo transversal ampliada de uma porgdo do topo
de aba rigido visto na figura 17, tomada ac longo da linha
15-15.

A figura 16 mostra de forma representativa uma
vista em secdo transversal ampliada da porgdo circulada 16
vista na figura 14.

A figura 17 mostra de forma representativa uma
vista de topo do topo de aba rigide de acordo com a
presente invengdo.

A figura 18 mostra de forma representativa um
equipamento para conduzir o teste de Valor de rigidez.

A figura 19 mostra uma vista ampliada da sonda
vista na figura 18.

As figuras 20 - 23, mostram de forma
representativa o8 resultados a partir das partes
respectivas de topo de aba rigido, produzido de acordo com
& presente inveng¢dc e testado de acorde com o teste de
Valor de Rigidez.

Degcrigdo Detalhada da Invengdo

N

A presente invengdo estéd orientada a solugdo de
problemas relacionados ac armazenamento e & distribuigdo de
produtos, tais como, lengos e lengos umedecidos a partir de
recipientes. Como ilustrado de forma representativa através
das figuras, a presente invengdo proporciona um recipiente
de armazenamento e distribuigdo 20 para produto 22. O
produto 22 pode sger uma variedade de itens do tipo
dobraveis, tais como lengos, lencos umedecidos ou outros

onde uma unidade simples de distribuigdo unitédria &
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desejada. O recipiente 20 em geral inclui um bolso flexivel
30 para o armazenamento do produto 22 e um topo de aba
rigido 50 para a distribuigdo do produto e entdo revedar o
recipiente, 0O bolso inclui uma porgdo de fundo 32 com
por¢des laterais 34, unidas d porgédo de fundo e cada porgdo
lateral unida a uma pogdo lateral adjacente, e as porgdes
laterais se estendendo em afastamento da porgdo de fundo.
Como visto nas figuras, o bolso é retangular, entretanto, o
mesmo pode adotar uma variedade de outros formatos, desde
gque haja uma porgdo de fundo unida a pelo menos um lado
{por exemplo, ¢ lado gendo um cilindro). As porgdes
laterais 34 s3o também unidas & porgdo de topo 36, com a
porgdc de topo sobrejacente a porcdo de fundo. De forma
vantajosa, a porcdo de topo pode em geral ser mantida
paralela & porcdo de fundo, mas ndo precisa ser. A porgéo
de topo 36 inclui uma porcdo removivel 40 que veda o
preduto dentro do holso em uma primeira condigdo (como
visto na figura 1, isto &, antes do produto ser distribuido
pela primeira vez) e que permite acesso ao produto dentro
do bolsc em uma segunda condigdo (isto &, guando a porgdo
removivel & removida e ¢ topo de aba rigido 50 estd em uma
condicdo aberta (como seria visto na figura 5 onde o topo
de aba rigido 50 é mostrado fixado ao bolso 30, wvisto nas
figuras de 1 a 4). A porgac removivel 40 pode ser um corte
oval perfurado a cunha (como visto na figura 1), um
material com uma incisdo, de uma variedade de formatos, e
pode incluir uma etiqueta de revedagdo convencional com o
mesmo. 0 uso dos termog “topo”, "fundo” e “lados(s)” aqui,
estabelece apenas o posicionamente dos diversos componentes

um com relacdo ao outro e assim, ndo limita o &mbito da
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presente invengao.

0 topoe de aba rigido 50 inclui uma tampa 52
conectada & borda 54 por meio de uma articulacdo 56, ver,
por exemplo, figuras 3 - 7. A borda é fixada (por exemplo,
como disgcutido posteriormente aqui) a uma superficie
externa 38 do bolso na porgdo de topc 36 do holso, de modo
que & topo de aba rigido sobreple a porgdo removivel 40 do
bolso, & a porgdo removivel é circundada pelo topo de aba
rigido na superficie externa do bolsc. O topc de aba rigido
pode ser localizado parcial ou inteiramente fixado apenas i
porcdo de topo 36, ou uma porgdo do mesmo pode também ser
fixada & porgao lateral, de modo a que a trava 60 seja
posicionada adjacente & porgao de topo. A borda 54 forma um
orificio de distribuigdo 58 através do qual o produto pode
ger distribuido gquando a tampa é aberta. A borda pode
incluir nervuras de reforgo 55 em tornc da borda para
enrijecer a borda como desejado. A tampa 52 é posicionada
de forma removivel para ser fechada (por exemplo, como
vigto nas figuras 3 - 4) para engatar a borda e desta forma
vedar o bolso na superficie externa onde a porgdo removivel
é circundada pelc topo de aba rigido, e desta forma, vedar
0 bolso e o produto no mesmo a partir do ambiente fora do
bolso e apds a porgdo removivel 40 ser removida e lencos
adicionaig ndo serem mais desejados durante uma ocasido de
distribui¢do particular. A tampa pode inclui um anel de
vedagdo anular 51, que se estende para baixo em afastamento
do lado de dentro da tampa, e o qual &€ dimensionado para se
encaixar contra um anel de vedagdo anular 53, que ge

estende para cima em afastamento a partir do lado de dentro

da borda, para desta maneira ajudar na melhor vedagdo da
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tampa a borda quando a tampa é fechada.

Diversas caracteristicas adicionais da presente
invengdo serdo agora discutidas. As referidas
caracteristicas podem ger wusadas individualmente ou em
combinagdo com algqumas ou com todas aquelas aqui
disgcutidas, como desejado, para obter vantagem da presente
invencdo de diversas maneiras. Uma das referidas
caracteristicas se refere & tampa 52 e & borda 54, ver, por
exemplo, figuras 5 e 10 - 13. A tampa pode incluir uma
trava 60 com uma primeira nervura alongada 62 que se
projeta horizontalmente a partir da wmesma, e a boxrda pode
incluir um membro de detengdo 64, com uma segunda nervura
alongada 66, que se projeta horizontalmente a partir da
mesma. As primeira e geqgunda nervuras 62 e 66,
respectivamente, podem engatar de forma removivel uma a
outra em um encaixe de interferéncia para manter a tampa
fechada (por exemplo, come wvisto na figura 13) e
desengatado de forma removivel uma da outra gquando a tampa
& aberta. De forma vantajosa, pelo menos a primeira e a
segunda nervuras 62 e 66, respectivamente, apresentam uma
gegdo transversal alongada ndo uniforme (isto &, uma segdo
transversal ndo uniforme sendo determinada ac longo do
comprimento da nervura)., A referida ndo uniformidade ¢é
vista em um exemplo nas figuras 10 - 12. Desta forma, por
exemplo, uma interferéncia decrescente gradual (isto &, em
virtude da espessura e/ou da quantidade de projecdo
horizontal) do perfil da nervura, proporciona menos
material em um lado da trava {(por exemplo, ¢ lado direito
na figura 10) para desta maneira reduzir a forga necesséria

para superar a relagdo de encaixe de interferéncia com a
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nervura na trava. Come visto na figura 10, aproximadamente
metade do comprimento da trava, a nervura 62 é de segdo
trangversal alongada uniforme, o que permite se desejado,
gue um clique audivel sinalize o completo fechamento da
tampa sobre a borda. Ainda com relagdo =z isto, outra
vantagem digna de nota com relagdc & referida
caracteristica de nfo uniformidade da nervura é uma relagéo
Gnica de trava/membro de detengdo que permite com que a
trava se descole do mewbro de detengdc, na medida em que a
aba que se abre 74 flexiona a tampa em diregdo da posigéo
aberta, em vez de ter gue superar todo o encaixe de
interferéncia de trava/membro de detencio de uma vez para
desengatar cg dois membros.

A ndo uniformidade da nervura 62 efou 66 pode ser
adicionalmente definida como uma se¢do transversal angulada
(por exemplo, afunilada) alongada, como visto em mailores
detalhes nas figuras 11 - 12. De forma alternativa, ou
adicionalmente, a primeira nervura alongada da trava pode
se projetar para dentro (por exemplo, como visto na figura
10) com relagdo ao perimetro da tampa em um plano
horizontal da tampa; e onde a segunda nervura alongada da
trava pode se projetar para fora (por exemplo, como visto
na figura 13) com relacdo ao perimetro da borda em um plano
horizontal da borda. Ainda de forma alternativa ou
adicional, a primeira nervura pode ser dotada de uma segdo
transversal alongada ndo uniforme (por exemplo, como visto
na figura 10}; e a segunda nervura pode ser dotada de uma
gegdo transversal alongada uniforme (isto &, como seria
vigto com a nervura na figura 10 se a mesma tivesse a mesma

secdo transversal vista na figura 11 para todo o seu
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comprimento de extremidade para extremidade).

Outras das referidas caracteristicas se referem i
tampa 52 e 3 aba de abertura 74, ver, por exemplo, figuras
3 - &5, 15 e 17. A “aba de abertura” & definida aqui como
gualguer porcdo da tampa que se projeta radialmente para
fora a partir da tampa, em afastamentc & partir da porgdo
de vedagdo do topoe de aba rigido e, desta forma, permite
que o usudrio coloque pelo menos a ponta dos dedos entre a
porgdo que se salienta e ¢ bolgso flexivel, para ajudar a
gseparar a tampa da borda quando se move a tampa para a
posicio aberta. A aba de abertura se salienta a partir do
topo de aba rigide 50 de modo gue o usudrio pode encontrar
o mesmo com mals facilidade e ter um ponto de alavanca
identificdvel para abrir a tampa. Ao colocar a aba de
abertura deslocada do centro (por exemplo, para a esquerda
ou para a direita da linha diviséria 76 - 76, ou
alternativamente a uma aba a esquerda e uma segunda aba a
direita da linha 76 - 76), e particularmente pelc menos
60%, e de forma mais vantajosa pelo mencs 70%, pelo menos
80%, pelo menos 90%, e de foram ainda wais vantajosa, pelo
menos 100% da referida aba de abertura de tal forma
leocalizada, o usudrio serd mais capaz de aumentar o tamanho
do orificic de distribuigdo 58 para obter acesso aos lengos
e facilitar a distribuicdo., O tamanho do orificic de
distribuicdo & uma funcdo da &rea {largura e comprimento)
da pilha de lengos dentro bolso, menos as tolerdncias de
fabricagido para produzir o material de bolsc, porgdo
removivel, pilha de lengos, e fixar a borda ao bolso. Se a
borda de abertura 74 for disposta no centro do topo de aba

rigido de forma similar &s embalagens convencionais, o
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tamanho (isto &, a é&rea de distribuicio) do orificio de
distribuig¢doc €& reduzida de forma desvantajosa pelo
comprimento da protuberancia da aba de abertura adiante do
perimetro da tampa, de modo a ser capaz de manter o
perimetro do tepo de aba rigido dentro do perimetro do
recipiente, © que ¢é necessdrio para as toleréncias
aceitdveis de fabricagdo de recipiente e para a aceitagido
do consumidor (isto é, nfo ird abrir repentinamente de
forma inadvertida). Ainda, e sem limitacdo & teoria da
operagdo, ao colocar a abertura deslocada do centro, para
uma determinada forga aplicada & aba, o torque gerado &
abertura da tampa ird aumentar. Como um resultado do
referido aumento, © mesmo pode ser mais facil (isto &,
através de menos esforgo) para abrir a tampa.

Com referéncia & figura 17, a tampa & definida
pelo comprimento 70 e pela largura 72, onde o comprimento &
definido como sendo maior do qgue a largura (isto &, o
comprimento e largura sdo cada um dos quais determinado
como os lados respectivos do ret@ngulo maior, que pode ser
formado em tornc da tampa em um plano horizontal da tampa).
Se ¢ comprimento e a largura forem iguais, entdo a dimensdo
é usada agqui como o comprimento e a largura. A tampa pode
adicicnalmente ser definida por um perimetro horizontal e a
aba de abertura 74 se projetando para fora do perimetro. A
aba de abertura (isto &, pelo menos o ponto de alavanca
criado pela aba de abertura) pode ser localizada de forma
vantajosa, em qualquer lado da linha divisdria localizada
através da largura da tampa no ponto mediano do

comprimento. Como visto na figura 17, a referida linha

diviséria para a tampa 52 poderia ser a linha 76 - 76
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localizada através da largura da tampa no ponto médio do
comprimento. Em geral, para tampas de outros formatos, a
linha diviséria poderia ser determinada ao se colocar a
linha divisdéria perpendicular ao comprimento da tampa (como
comprimento é definido acima) no ponto médic do bissetriz
comprimento. De forma mais vantajosa, a aba de abertura
(isto &, pelo menos o ponto de alavanca criado pela aba de
abertura) pode adicionalmente ser 1localizado no 1lado
degprovido de articulagdo de uma linha divisdria localizada
através do comprimento da tampa no ponto médic da largura.
Como visto na figura 17, a referida linha diviséria para a
tampa 52 seria a linha 78 - 78 localizada através do
comprimento da tampa nce ponto médio da largura. Em geral,
para ag tampas de outros formatos, a linha diviséria seria
determinada ao se colocar a linha divisbria perpendicular a
largura da tampa no ponto médio da largura. De forma
alternativa, ou adicionalmente, a aba de abertura 74 pode
incluir um bolse 80 (por exemplo, figura 15) localizado
entre a aba de abertura e a superficie externa adjacente &
mesma, © que auxilia o usudrio a pegar a borda quando for
abrir a mesma. De forma alternativa ou adicionalmente, a
tampa pode ser de um formato geométrico substancialmente
uniforme e simples (por exemplo, circulo, oval, tridngulo,
quadrado, retdngulec, pentdgono, hexigono, heptégono, etc.),
exceto para a aba de abertura 74 gue se proijeta para fora
do perimetro.

OQutrag dag referidas caracteristicas se referem 3
articulacdo 56, ver, por exemplo, figuras 5 -~ 8.
Frequentemente, pode ser desejdvel se ter uma articulagdo

que permanega aberta. A articulagdo pode ser uma
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articulagdo viva, onde “articulagdo viva” é definida aqui
para significar uma articulac¢do integralmente formada com
Os mesmos nos quais estd entre. Como visto nas figuras, por
exemplo, os referidos membros sdo a tampa 52 e a borda 54.
A articulacdo pode incluir uma tira central 92 e um par de
tiras de cavilha 94, com cada tira de cavilha localizada em
um lado oposto da tira central. De forma wvantajosa, a
articulacdo permite que a tampa se mova através da primeira
posigdo aberta (por exemplo, de cerca de 0 graus definidos
com relacdo ao plano horizontal, a pelc menos cerca de 90
graus, definidos com relagdo ao mesmo plano horizontal).
Entdo, mover a tampa adiante da primeira posi¢ido aberta
necesgita a superagdo da forga (isto €&, um ponto de
liberagdo de tensdo em qualquer ponto a partir de cerca de
90 graug definidos com relagdo ao mesmo plano horizontal, a
cerca de 180 graus definidos com relagdo ao mesmo planc
horizontal); criada pela tira central e pelo par de tiras
de cavilha, e quando a forga é superada, a tampa é mantida
em uma segunda posigdo aberta (isto é, em qualguer ponto
adiante do ponto de tensdo, por exemplo, 135 graus
definidos com relagdoc ao mesmo plano horizontal, o que
permitiria entdo que a tampa abrigge mais cerca de 30
graus); e desta forma a tampa na segunda posi¢do aberta se
encontra em um arco maior do gque o arco da tampa na
primeira posigdo. Para mover a tampa a partir da segunda
posicdo aberta para a posigdo fechada, é necessario que a
forga seja superada em uma diregdo inversa dquela quandc se
move a tampa a partir da primeira posigdo para a segunda
posi¢dc aberta.

Sem estar limitado a uma teoria de entendimento,
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acredita-se que a referida caracteristica de entendimento,
que define as primeira e segunda posigdes abertas, seja
alcancada como a seguir, ver, por exemplo, figuras 7 - 9. A
tira central 92 cria um eixo pivd a meio caminho entre as
guas extremidades conectadas & tampa e i borda, e como tal,
atua bastante gimilar a um mecanismo de articulacdo. As
tiras de cavilha 94 sdo localizadas em qualquer um dos
lados da tira central e sdo localizadas em um plano
horizontal diferente daquela da tira central (por exemplo,
como visto na figura 8, onde a tira central estd em um
plano horizontal abaixo do plano horizontal que contém as
tiras de cavilha). Pela natureza da geometria eliptica do
tocpo de aba rigido, as tiras de cavilha se expandem a uma
distdncia maior do que a articulagdo viva e em uma vista
lateral quando a tampa € fechada, as tiras de cavilha séo
posicionadas adicionalmente fora do perimetrc do topo de
aba rigido do que a tira central. Como tal, quando a tampa
& fechada, as tiras de cavilha est8o sob leve compressio.
Una vez que a tampa € aberta, o eixo pivd dag tiras de
cavilha horizontais, se move em diregdo ac eixo pivd
central horizental da tira central. Na medida em que isso
ocorre, as tiras de cavilha estdao sobre maior tensdo e
estiram até que o eixo pivd horizontal das tiras de cavilha
se move adiante do eixo pivé horizontal da tira central, e
o eixo pivd horizontal das tiras de cavilha se move para
uma posi¢do relaxada como originalmente formado. O referido
movimento produz uma acdo de mola/encaixe, na medida em que
a tengdo nas tiras de cavilha aumenta, vai ao pico e entdo
rapidamente diminui através da faixa de movimento a partir

da tampa sendo fechada para estar completamente aberta.
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Mais particularmente, a articulagao pode ser
definida onde pelc menos uma tira de cavilha inclui um par
de canais com um primeiro referido ceanal 96 localizado na
primeira extremidade da tira adjacente a tampa e um segundo
referido canal 98, localizado na segunda extremidade da
tira adjacente & borda. Desta forma, as tiras de cavilha
pivotam em suas extremidades em oposigdo ao meio das mesmas
como a tira central, que pode ser ainda mais vantajoso para
a caracteristica de encaixar aberto, Ainda de forma
alternativa ou adicionalmente, toda a articulag¢do quando a
tampa € fechada, incluindo a espessura da tampa adjunta e a
borda adjacente da articulacdo, pode ser dotada de uma
espessura ndo superior a, & de modo a aumentar a vantagem:
cerca de 4 cm, cerca de 3 cm, cerca de 2 ¢m, cerca de 1 cm
ou cerca de 0,5 cm.

Outras das referidas caracteristicas se refere 3
relago da tampa 52 e da borda 54, ver, por exemplo,
figuras 5 e 18 - 23. A referida caracteristica pode ser
particularmente vantajosa na combinag&o com a
caracteristica de encaixar abertc, pelo fatc de que a
rigidez da tampa e a borda ajudam a contribuir para a
confiabilidade da caracteristica de encaixar aberto,
especlalmente uma vez que o topo de aba rigido & fixade a
um material flexivel tal como aquele que forma o bolso.
Ainda, adicional ocu alternativamente, e sem estar limitado
a4 teoria da operagdo, a rigidez da tampa e da borda, e
particularmente quando a borda & menos rigida do que a
tampa; pode ajudar na melhor manutenc¢do da adesdo entre a

borda e ¢ bolso flexivel para melhor prevenir a abertura da

borda em afastamento do bolso flexivel, quando se abre o
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topo de aba rigido. Com relagdc a isto, a tampa pode sger
dotada de um primeiro valor de rigidez (como definido aqui)
e a borda pode ser dotada de um segundo valor de rigidesz,
onde o primeiro valor de rigidez é supericr ao segundo
valor de rigidez. O primeiro valor de rigidez pode ser
aquele da tampa em qualguer orientagio de comprimento ou
largura, e o segundo valor de rigidez pode ser aquele da
borda em qualquer orientagdo de comprimento ou largura. Em
qualguer um dos referidos casos, & vantajoso que o primeiro
valor de rigidez em pelo menos uma das dimensdes de
comprimente ou largura da tampa, seja superior ao segundo
valor de rigidez em pelo mencg uma das dimensdes de
comprimento ou  largura da  tampa. Adicional ou
alternativamente, pode ser vantajoso que, e de modo a
aumentar a vantagem, o primeiro valor de rigidez seja pelo
mencs duasgs vezes maior do que o segunde valor de rigidez,
ou pelo mencs trés vezes maior do que o segundo valor de
rigidez, ou pelo menos quatro vezes malor, cinco vezes ou
seis vezes malor do que o segundo valor de rigidez. A
rigidez da borda e da tampa contribui, por exemplo, para o
tipo do material usado, a(s) egpessura(s) do{s)
componente(s), a proporgdo da &rea sblida para area total
do componente ({isto &, incluindo o8 esgpagos e o8
orificiog), a configuracdo do componente, e outros
conhecidos daqueles versados na técnica.

Método de teste de valor de rigidez (ver, por

exemplo, figuras 18 - 23).

Preparacdo da amostra na ordem a seguir: a nao
ger que determinado o contradrio, todos og testes sdo

realizadcs gob condigbes padrdo TAPPI. Separar o topo de
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aba rigido em suas duas pecas no ponto central da
articulagdo entre a tampa e a borda, sem materialmente
mudar a capacidade funcional dos componentes de topo de aba
rigido, como seriam usgados antes de serem separados. A
separacdo poderia ser com tesoura, faca, serra, ou qualguer
ferramenta ou qualgquer outro que permita a separacdo da
tampa a partir da borda, sem danificar materialmente
qualquer um dos componentes. Com referéncia & figura 18, a
amostra de teste 100, por exemplo, a tampa, & fixada ao
suporte em forma de L 200 no ponto fixo 150 de tal forma,
(por exemplo, uso de um parafuso, grampo, etc.), para
evitar o movimento da amostra de teste com relagdo ao ponto
fixo exceto em que a direcdo vertical, conforme causada
pela sonda de teste e tudo; de mode a ndo wmudar
materialmente a capacidade funcional do componente de topo
de aba rigido, como seria usado antes de ser fixado. Um
pequeno orificio de parafusc (ndo mais de 3,175 mm de
didmetro) e parafusc encaixado pode ser fixado 4 amostra de
teste. O ponto fixado estd localizado na faixa de 5% a 10%
dentro do perimetro da amostra gquando se determina o valor
de riglidez com relagdo & largura da amostra. O ponto fixo
estd localizado na faixa de 3% a 7% dentro do perimetro da
amostra quando se determina o valor de rigidez com relagdo
a0 comprimento da amostra. A distdncia entre o ponto fixo
150 e a borda interna 152 do suporte com formato de L 200 é
de 5 mm. A amostra, quando a borda deve ser orientada em
uma diregdo voltada para cima com relagdo ao eguipamento
visto na figura 18, onde a face voltada para cima da

amostra é voltada em afastamento do bolso flexivel quando o

topo de aba rigido é fixadec ao bolso flexivel para uso. A
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amostra, quando a tampa, deve ser orientada em uma diregdo
voltada para baixo com relagdo ao equipamento visto na
figura 18, onde a face voltada par baixc da amostra é uma
voltada em direcdo ao bolgo flexivel quando o topo de aba
rigidc € fixado ao bolso flexivel para usc e a tampa estéd
na posigio fechada.

Procedimento de teste, na ordem a seguir: o teste
pode ser realizado em um dispositivo de teste de tensdo
padrdo tal como o equipamento MTS Sintech 1/G com o©
programa TestWorks 4.07B, onde o MTS & conhecido como MTS
Systems Corporation, 14000 Technolegy Drive, Eden Praiarie,
Minnesota 55344-2290. Com referéncia & figura 18, o suporte
em forma de L 200 é preso nas mandibulas de preensio 300 no
dispositivo de teste e a amostra de teste 100 &
perpendicular & sonda 500 (isto &, em um plano horizontal
com relagdo ac mesmo). Com referéncia 4 figura 19, a sonda
500, produzida a partir de aluminio sélido, apresenta um
difmetro uniforme d de 1,27 cm, um comprimento A de 11,43
cm, e uma ponta arredondada esférica que é suave ao togue.
A sonda apresenta uma porgdo roscada 520 dotada de um
comprimento B de 1,0 cm, A porgdo roscada 520 é adaptada
para ser aparafusada dentro de uma célula de carga de 25

.

Newton 400. A extremidade da sonda 500 oposta & porgdo
roscada 520 & arredondada com um raio de 0,635 ¢m, O centro
da sonda 500 est& alinhado a uma disténcia L de 5 mm para
dentro a partir da borda da amostra de teste 100 oposta ao
ponto fixo, como mostrado na figura 18. A sonda 500 & entdo
abaixada até que a mesma toca na amostra de teste 100 com a

forga de 1,5 gramas. Isto estabelece o ponto de partida do

teste. A velocidade de cruzeta da sonda 500 € ajustada em
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-

5,08 mm por minuto. A sonda 500 & ativada de modo que a
mesma se move para baixo a uma velocidade de 5,08 mm por
minuto. A sonda 500 é interrompida apds a mesma ter
percorrido uma dist&ncia de 10 mm para baixo, isto &, como
medido a partir do ponto de partida do teste. Para cada
rodada do teste, a inclinagdo do pico da carga com relagdo
& curva de desvio sobre uma distincia de 10 mm, €
registrada em um computador, usando o programa de software
TestWorks Versdo 4.07B. Com a amostra orientada para
determinar o seu valor de rigidez de dimensdo de largura
(isto &, a sonda e ponto fixo estando em bordas opostas da
amostra ao longo da linha diviséria 76 - 76), a preparagdo
da amostra e © procedimento de teste sdo repetidos para um
total de 5 novas amostras da mesma parte do topo de aba
rigido (istc &, testando a mesma parte do topo de aba
rigido cada momento mas implementando com uma nova amostra,
por exemplo, borda e tampa, respectivamente, para cada uma
das 5 repetigdes) e com og resultados combinados & feito
uma média para determinar o pico - inclina¢d3o da carga com
relacdo 3s curvas de desvio, sobre uma dist@ncia de 10 mm
para as cinco amostras testadas. Com a amostra orientada
para determinar o valor de «rigidez da dimensdc de
comprimento {isto &, a sonda e ponto fixo estando em bordas
opostas da amostra ao longo da linha diviséria 78 - 78), a
preparacdo da amostra e o procedimento de teste sdoc
completados, usando as etapas acima.

Resultados: uma carga com relagdo & curva de
degvio para uma borda, obtida com relagdo & sua largura, &
mostrada na figura 20. O ponto B representa o inicio da

coleta de dados. O ponto M representa o local onde os
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primeiros 20% de todos os pontos de dados no teste sdo
ccletados, isto €&, os pontos de dados totais entre os
pontos B e M representam os primeiros 20% de todes osg
pontos de dados coletados durante o teste. Entdc “pico -
inclinagdo” como usado aqui, & definido pela inclinaclo da
linha BM. O pico-inclinagdo neste exemplo, e assim, o valor
de rigidez da borda na dimensdo da larqgura, é de 42,17
mN/mm. Uma carga com relagdo a curva de desvio para uma
borda, obtida com relagdo ac seu comprimentc, é mostrado na
figura 21. O pico - inclinagdo no referido exemplo, e assim
o valor de rigidez da borda na dimensdo de comprimento, é
de 22,56 mN/mm. Carga com relagdo & curva de desvio para a
tampa, obtida para a sua largura, é mostrado na figura 22.
0 pico - inclinacdo no referido exemplo, e assim o valor de
rigidez da tampa na dimensio da largura, € 259,9 mN/mm.
Carga com relagdo & curva de desvio para a tampa, obtida
para o seu comprimento, € mostrado na figura 23. O pico -
inclina¢do no referido exemplo, e assim ¢ valor de rigidez
da tampa na dimens8o do comprimento, € 107,9 mN/mm. Isto
conclui o método de teste de valor de rigidez.

Como mostrade nas figuras 20 - 23, por exemplo, ©
pico - inclinacdo da tampa é superior do que aguele para a
borda, mesmo gquando comparando a orientacdo de comprimento
com as orientagfes de largura ou comprimento para a borda.
Por exemplo, a0 se usar o referido método de teste de valor
de rigidez, e um topo de aba rigido de acordo com a
presente invengdo, o pico -~ inclinagdo para a tampa na sua
orientagéc da largura pode ser de 259,9 ml/mm, engquanto que
o pico - inclinagdc para a borda na sua orientagdo de

largura pode ser de 42,17 wN/mm. Isto indica que o valor de
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rigidez da tampa é 6 vezes malor do que o valor de rigidez
da borda.

A relagdo “fixa” do topo de aba rigido para o
bolso pode ser por diversos wmétodos mecénicos e quimicos
conhecidos na técnica, incluinde, mas ndo sdo limitados ao,
uso de cola ou de outros materials de adesdo, adesdo ou
solda térmica, ades3o ou golda ultra-gbnica, ou outros
métodos de unido; desde que os mesmos criem uma relagdo de
unifio permanente entre o bolso e topo de aba rigido. O topo
de aba rigido pode ser produzido a partir de uma variedade
de técnicas convencionais incluindo, por exemplo, moldagem
de inje¢do, produzido a partir de polipropileno e/ou sendo
uma pega Unica com uma articulagao viva.

0 bolso da presente invencdc pode ser produzido a
partir de diversos materiais e em diversas configuragdes.
Apenags como exemplo e sem limitagdo, referéencias sdo
feitas as figuras para alguns dos referidos. O bolso pode
ger produzido a partir de um filme de poliéster laminade a
um filme de polietileno. O filme de poliéster pode ser
impresso invertidamente, de modc que a impressdo esteja
entre as duas camadas de filme. De forma alternativa, um
filme impresso em uma superficie de uma Unica camada pode
ser usado. Um filme de Gnica camada pode ser composto para
uma ou mais camadas de polioclefina e, por exemplo, formado
em uma co-extrusdo. O bolso flexivel com o produto no mesmo
pode ger formade por varias formas, técnicas de
preenchimento e de vedagdo conhecidas dagueles versados na
técnica.

0 produto, por exemplo, lengos e lengos

umedecidos, pode ser digposto no bolso de tal maneira gque
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proporcicona, de forma conveniente e confiavel, a
distribuicdo um de cada vez e que ajuda a que os lencos ndo
se tornem sujos ou demasiadamente secos. Por exemplo, o0s
lengos podem ser dispostes no dispensador ou recipiente
coemo uma pluralidade de folhas individuais dispostas em uma
configuragdo empilhada para proporcionar uma pilha de
lencos que podem ou ndo estar individualmente dobrados. Os
lencos podem ger lengos individuais gue sdoc dobrados em C,
dobrados em Z ou em uma configura¢do dobrada em um quarto,
ou outra configuragdo de zigue zague ou em configuracgBes
inter-travadas ou ndo inter-travadas, como é bem conhecido
daqueles versados na técnica, O preduto 22 pode incluir uma
pluralidade de lencos empilhados um em cima do outro em uma
configuragdo ndo inter-travada, para a distribuigdo de
“alcangar”, Para um lengo ndo inter-travado, cada lengo &
dobrado em si mesmo sem nenhuma porgé@o do outro leng¢o sendo
posicicnada entre qualgquer parte de baixo das dobras dols)
lengo(s) adjacente(s). As referidas configuragSes para
lencog, assim como aquelag acima discutidas, podem ser
proporcionadas por meios conhecidos dagueles versados na
técnica.

Alternativamente, os lengos individuais podem ser
inter-dobrados ou de uma outra forma relacionados, de modo
que as bordas dianteira e traseira dos lengos sucessivog na
configuragdo empilhada se sobreponham, para “distribuicio
do tipo de lancamento instantdneo”. Na referida
configuracdo, a borda de extremidade dianteira do lenco
traseiro é afrouxada a partir da pilha pela borxda de
extremidade traseira do lengo dianteiro, na medida em que ©

lengo dianteiro € removido pele usudrio. 0s lencos podem
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ger inter-dobrados para facilitar a referida distribuicdo,
por meios conhecidog daqueles versadog na téenica.

Ainda de forma alternativa, os lengos podem ser
dispostos em um bolsc como uma manta continua de lengos
inter-conectados, que sdo dobrados em uma configuragdo
empilhada em forma de accrdeom ocu um rolo. 0Os lengos
individuais podem ser conectados juntos ao longe de linhas
frangiveis, tais como linhas de perfuragdes, para garantir
que o lengo traseiro esteja em posigdo para psgar pelo
usudric apdés o lenco dianteiro ter sido removido. Por
gxemplo, o8 lengos podem ser proporcionados por uma meanta
continua de material que é dotado de uma série de linhas
frangiveis que se estendem através da largura da manta/ a
porgio da manta de material entre as linhas sucessivas
frangiveis, proporciona cada lengo individual. As linhas
frangiveis podem ser proporcionadas por meios conhecidos
dagueles versados na técnica, tais como perfuragdes,
indentagdes ou cortes na manta de waterial. Por exemplo, as
linhas frangiveis ou perfuragfes podem ser proporcicnadas
na manta de material ao passar a manta de material entre o
rolo cortador de cunha e um rolo de bigorna. Apés as linhas
frangiveis terem sido incorporadas no material de manta, a
manta pode entdo ser disposta em uma configuracgde empilhada
para facilidade de insergdo no bolso durante a formacdoc do
mesmo.

0 recipiente da presente invengdo pode incluir
gualquer nimero adequado de lengos individuais, dependendo
da embalagem desejada & do wusc final. Por exemplo, o©
recipiente pode ser configurado para incluir uma pilha de

lencos que pode incluir pelo menos cerca de 5 lencos e de
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forma desejével, a partir de 8 a cerca de 320 lencos
individuais, e de forma ainda mais desejével de 16 lengos a
64 lengos. O tamanho e o formato da pilha de lengos
dependem do tamanho e do formato do recipiente & vice
versa.

Cada lengo em geral é de formato retangular e
define um par de bordas opostas e um par de bordas de
extremidades copostas que podem ser referidas como borda de
extremidade dianteira e borda de extremidade traseira. A
borda de extremidade dianteira de cada lenco & tipicamente
posicionada no bolso sob o orificio de distribuigdo para
ser pega pelo usudrio para facilitar a remogdo do lengo a
partir do recipiente,

Materiais adequados para o lengos da presente
invengio sdo bem conhecidos daqueles versados na téenica.
Para lencos umedecides, os mesmos podem ser produzidos a
partir de qualquer material adequado para uso como lengo
umedecide, incluindo materiais fundidos via sistema de
gopro, coforma, depositados a ar, e materiais de manta
cardados ligados, materials de emaranhamento por sistema
hidrico, tecido de alta resisténcia molhada e semelhante e
pode compreender fibras sintéticas ou naturais e
combinagles das mesmas. Os lengos dos diferentes aspectos
da presente inveng¢do podem conter um liguido que pode ser
qualguer solugdo gque pode ser absorvida pelos lencos,
tornando assim os mesmos “lengos umedecidos”., 0 Iligquido
contido nos lengos umedecidos pode incluir quaisquer
componentes adeguados que proporcionem as propriedades de
limpeza degejadas. Por exemplo, o0s componentes podem

incluir  &gua, emolientes, tengoativos, conservantes,
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agentes queladores, tampdes de pH, fragrancias ou
combinagles dos mesmos. O liguido pode também conter
logBes, unglentos, efou medicamentos. A quantidade de
liquido contido em cada lengo umedecido pode variar
dependendo do tipo de material sende wusade para
proporcionar © lengo umedecide, do tipo do liguido sendo
usado, do tipo de recipiente sendo usado para armazenar a
pilha de lencos umedecidos, e do uso final desejado do
lengo umedecido. Em geral, cada lengo umedecido pode conter
de cerca de 150% a cerca de 600% em peso e, de forma
desejével, de cerca de 200% a cerca de 400% em peso de
liguido com base no peso seco do lengo para uma limpeza
aprimorada.

Assim, os diferentes aspectos e caracteristicas
da presente invengdo podem proporcicnar recipientes para
lengos, o©os gquais quando comparados aos recipienteg de
lengos convencionais,l proporcionam um recipiente de
armazenamento e distribuicdo aprimorado. 0Os referidos
recipientes g8o particularmente (teis para a distribuigio
de lencos para bebfs, uma vez que o profissional que estd
proporcionando o cuidade tipicamente tem apenas uma mdo
livre durante o processo de troca de fraldas. Assim, as
embalagens para lencos, por exemplo, og lengos umedecidos
da presente inveng@o, sdo confidveis e facilmente abertas
com uma mdo do usudrio ou profissional que esté
proporcionando o cuidado, para melhor conveniéncia e
higiene pessocal. BAdemais, as embalagens da presente
invengdo podem  proporcicnar melhor e mais  facil
distribuicdo de lencos.

Embora a presente invengdc tenha sido descrita em
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detalhes com vrelagdo aogs aspectos especificos, serd
obgervado gue aqueles versados na téenica, ac alcangar um
entendimento do que fol dito acima, pode prontamente
conceber ag alteragdes, variagbes e equivalentes dos
referidos aspectos. Assim, ¢ ambite da presente invencéo

deve ser avaliado de acordo com as reivindicagles anexas.
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REIVINDICAGCOES

1. Reciplente de armazenamento e distribuicdo
para produto, compreendendo:

um bolso flexivel (30) para armazenar produto
(22, o bolso (30) compreendendo uma porcdo de fundo (32)
com porcdes laterais (34} unidas a porcdo de fundeo (32) e
cada porgdo lateral (34) unida & porgdo de lado adjacente
{34) & as porgdes de lado (34) estendendo-se em afastamento
da porcio de fundo (32), as porgBes de lado {34) também
unidas & porcioc de topo {(36) com a porcdc de topo {(36) se
sobrepondo a porgdc de fundo (32) e em geral sendo paralela
a porgido de fundo {32}, e a porgdo de topo (36) incluindo
uma porcdo removiwvel {40) gque veda o produte (22) dentro do
bolso (30} em uma primeira condicdo & gue permite acesso ao
produteo (22) dentro deo bolso {30) em uma segunda condigdo;

um topo de aba rigide (501 que compreende uma
tampa (52Z) conectada & bhorda (54) por meioc de uma
articulacdo (56}, a borda (54} sendo fixada a uma
superficie externa (38) do bolso (30} na porgdo de topo
{36} do bolso (30), de modo gue o topo de aba rigido (50)
sobrepSe a porcaoc removivel (40) do bolso (30) e a porgdo
removivel (40) € circundada pelo topo de aba rigido (50) na
superficie externa (38} do bolsc (30};

a borda (54) formando um orificio de distribuigdo
através do qual o produte (22) pode ser dispensado guando a
tampa (%2} ¢ aberta e a tampa (52} sendo posicicnada de
forma removivel para ser fechada para engatar a borda (54)
e rdesta forma vedar o bolso (30) na superficie externa (38}
onde a porcdo removivel (40) é circundada pelo topo de aba

rigido {(50); e
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a tampa {52} incluindo uma trava (60) com uma
primeira nervura {62} alongada gue se proijeta
horizontalmente a partir da mesma e a borda (54) incluindo
um membro de detengdo (64) com uma segunda nervura {(66)
alongada que se projeta horizontalmente a partir da mesma,
com © gQue as primeira (62) e segunda (66) nervuras sdo
engatadas de forma removivel uma na outra em um encaixe de
interferéncia para manter a tampa {52} fechada, e
removivelmente desengatam uma a outra quandc a tampa (52) é

aberta e CARACTERIZADD por pelo menos uma das primeira (62)

e segunda (66} nervuras apresentar uma secdo transversal
alongada & ndo uniforme.
]

2. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 1,

CARACTERIZADO pelo fato de que a secdo transversal ndo

uniforme compreende uma secldo transversal alongada e
angulada.
3. ERecipiente, de acordo com a reivindicacdo 1,

CARACTERIZADO pelce fato de gue a primeira nervuara (62)

alongada da trava (60) se projeta para dentro com relagdo
ap perimetro da tampa (52) em um planc horizontal da tampa
{52) e a segunda nervura (66) alongada do membro de
detencic (64) se projeta para fora com relagdo ao perimetro
da borda (54) em um plano horizontal da borda (54).

4. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 1,

CARACTERIZADC pelce fato de que a primeira nervura ({62)

apresenta uma segdo transversal alongada e ndo uniforme e a
sequnda nervura (66} apresenta uma segdo transversal
alongada e uniforme.

5. Recipilente, de acorde com a reivindicagdo 1,

CARRACTERIZADO pelo fato de gue a tampa (52) & definida por
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um perimetro horizontal e inclui uma aba de abertura gue se
projeta para fora do perimetro.
&. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 5,

CARACTERIZADD pelo fato de que peloc menos 60% da aba de

abertura (74) estdc leocalizados em cada lado da linha
divisdria localizada através da largura da tampa (52) no
ponto mediano do comprimento.

7. Recipiente, de acordo com gqualguer uma das

reivindicacdes 1 a 4, CARACTERIZADD pelo fato de gue a

tampa {(52) & dotada de um comprimento (70) e de uma largura
{72}, com o comprimento {70} sendo superior & largura (72},
a tampa (52) sendo definida pelo perimetro horizontal e uma
aba de abertura (74) se projetande para fora do perimetro
com pelo mencs 60% da aba de abertura (74} sendo localizada
em gualguer lado da linha divisdria localizada através da
largura da tampa (52) no ponto médio do comprimento {70) da
tampa {52).

8. Recipiente, de acordo com a reivindicacgdo 7,

CARACTERIZADC pelo fato de gque o perimetro horizontal da

tampa (52) ¢ definido por um formato geométrico simples
substancialmente uniforme exceto pela aba de abertura (74}
gue se projeta para fora do perimetro.

§. Recipiente, de acordo com a reivindicacgio 7,

CARACTERIZADO peloc fato de que a aba de abertura (74)

compreende um bolso leocalizade entre a aba de abertura (74)
& a superficie externa adjacente ao mesmo.
10. ERecipiente, de acordo com a reivindicacgdo 7,

CARACTERIZADC pelo fato de gque pelo mencs 60% da aba de

abertura (74) & também localizada no lade desprovido de

articulagcdc da linha divisdria localizada através do
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comprimento (70} da tampa (%2} no ponto médic da largura
(721 .
11l. Recipiente, de acordo com gualgquer uma das

reivindicagfes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que a

articulacidc (56) compreende wuma articulagdo wviva, a
articulagde wiva incluindo uma tira central (92) e um par
de tiras de cavilha (%4), com cada tira de cavilha (94)
localizada em um lado oposto da tira central (92), com o
gue a articulacdo viva permite com gue a tampa (52) se mova
através de uma primeira pogigdo aberta, e em gue mover a
tampa (52) além da primeira posicidoc aberta necessita a
superacdo de uma forga criada pela tira central (92) e pelo
par de tiras de cawilha (%4}, e guando a forca ¢ superada a
tampa (52) £ mantida em uma segunda posicdo aberta, onde a
tampa (52) na segunda posicldo aberta estd em um arco maior
do que o arco da tampa (52) na primeira posigio.

12. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 11,

CARACTERIZADO pelo fato de gue mover a tampa (52) a partir

da segunda posicdc aberta para ser fechada regquer gue a
forca seqja superada em uma diregdo invertida aguela guando
se move a tampa {(52) a partir da primeira posigioc aberta
para a segunda posicdo aberta.

13. Recipiente, de acorde com a reivindicagdo 11,

CARACTERIZADD pelo fato de gque pelo menos uma tira de

cavilha (94} inclui um par de canais (88) com © primeiro
dos referidos canais localizado em uma primeira extremidade
da tira {94) adjacente & tampa (52} e o segundo dos
referidos canais em uma segunda extremidade adjacente &
borda (54}.

14. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 11,
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CARACTERIZADO pelo fato de gue toda a articulagdoc (56)

cquando a tampa (52) ¢ fechada, incluindo a espessura da
tampa (52) unida e borda (54) adjacente a articulagio (56},
apresenta uma espessura ndo superior a 4 cm.

15. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 14,

CARACTERIZADO pelo fato de que a espessura ndo € superior a

3 cm, de forma preferida ndo superior a 2 cm, de forma
preferida nd&o supericr a 1 cm, e ainda de forma mais
preferida ndo superior a 0,5 om.

16. Recipiente, de acorde com a reivindicagdo 11,

CARACTERIZADD pelo fato de que a tampa {52) é dotada de um

primeirc walor de rigidez e a borda (54) & dotada de um
segunde valor de rigidez e onde ¢ primeiro wvalor de rigidez
& superior ag segundo valor de rigidesz.

17. Recipiente, de acorde com a reivindicagloc 16,

CARACTERIZADD pelo fato de que o primeiro valor de rigidez

¢ pele menos duas wvezes superior acg segundo wvalor de
rigidez, ou de forma preferida o primeiro valor de rigidez
¢ pelo menos cineo wvezes superior ao segundo wvalor de
rigidez.

18. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 16,

CARACTERIZADD pelo fato de gue a tampa (52) € definida por

um perimetro horizontal e inclui uma aba de abertura (74]
que se projeta para fora do perimetro.
19. Recipiente, de acordo com a reivindicagdo 18,

CARACTERIZADO pelo fato de gue peloc menos 60% da aba de

abertura ({74} estd localizada em gqualguer lado da linha
divisdria localizada através da largura da tampa ({52} no

ponto médio do comprimento.
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RECTIPIENTE DE ARMAZENAMENTO E DISTRIBUI¢§O PARA PRODUTO

A presente invengdc se refere a um recipiente
para armazenamento e distribuigdo para produto. 0
recipiente inclui um bolso flexivel para o armazenamento do
produto. Um topo de aba rigido, dotado de uma tampa
conectada & borda por meio de uma articulacldo, é fixado a
uma superficie externa do bolgo na porgdo de topo do bolso
que circunda uma por¢dc removivel do bolso. A borda forma
um orificio de distribuicdo atravée do qual o produto pode
ser distribuide gquando a tampa €& aberta. A tampa €
posicionada de forma removivel para vedar o bolso na

superficie externa quando a tampa & fechada com a borda.
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