> <

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

4

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H '. Opublikowano:

03.VIL1967 (P 121 497)

20.XT11.1968

KL 42k, 30/03 -

8!

MKP G 01m 6}2,6

<o LELLITA

UHED Patentc-~
Polskie] Rzecrypsspolite) L.

Wspéltworcy wynalazku: mgr inz. Jan Boczar, mgr inz. Andrzej Pronie-
wicz, mgr inz. Tadeusz Sinotecki

Wilasciciel patentu: Przedsiebiorstwo Automatyki Przemystowej, Warsza-

wa (Polska)

Urzadzenie do pomiaru nieszczelnoSci, szczegélnie nieszczelnosci
pneumatycznych elementow automatyki i sterowania

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
miaru nieszczelnosci przez podanie nadci$nienia do
komér, w ktérych mierzy sie nieszczelno$é, szcze-
gblnie przydatne do pomiaru nieszczelno$ci pneu-
matycznych elementéw automatyki i sterowania.
Dotychczas do pomiaru nieszczelnoSci stosowano
czulte manometry i stopery. Obserwowano spadek
ci§nienia w okre§lonym z gbéry przyjetym czasie.
Wada tego rodzaju pomiaréw byl diugi czas obser-
wacji, koniecznoé¢ jednoczesnego odczytywania
dwu zmieniajacych sie wielko$ci to znaczy wiel-

+ koéé spadku cisnienia i czasu oraz mala dokladnos$¢

pomiaru.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji
urzadzenia o takim rozwigzaniu, ktére nie bedzie
posiadalo wyzej wymienionych wad. Istota wynalaz-
ku polega na wyposazeniu urzadzenia do pomiaru
nieszczelnosci w znany element rézniczkujacy war-
to$é ci$nienia w badanej komorze wzgledem czasu,
w celu pomiaru szybko$ci spadku ci$nienia.

Rozwiazanie powyzsze pozwala na szybkie uzys-
kanie wyniku pomiaru, pozwala uzyskaé¢ duzo do-
kladniejszy wynik oraz ulatwia pomiar przez to,
ze odczytuje sie tylko jedng wielkosé to jest spa-
dek ci$nienia proporcjonalny do wielkoSci poszu-
kiwanej nieszczelnosci.

Wynalazek zostanie blizej oméwiony na przykla-
dzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia schemat zasadniczy bu-
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2
dowy urzadzenia do pomiaru nieszczelno$ci, a fig.
2 — blokowy schemat odmiany tegoz urzadzenia

z uwidocznieniem istoty wynalazku. Na fig. 1, ele-
ment sprawdzany 1, polgczony jest z mieszkiem
sprezystym 3 elementu rézniczkujacego 2. Mieszek
3 jak réwniez polaczony z nim przez dtawik pneu-
matyczny 10 i diwignie 4, mieszek 11 za po$rednic-
twem czujnika stanu nier6wnosci 5, powoduje wy-
sterowanie wzmacniacza 6. Na wyj§ciu wzmacnia-
cza bedacego wyjSciem z elementu rézniczkujgcego,
umieszczony jest miernik 7, wyskalowany w war-
tosciach nieszczelno$ci. Moment na dzwigni pocho-
dzacy od sit wywolanych spadkiem ci$nienia mie-
dzy mieszkami 11 i 3 wywolany nieszczelno$cig
w badanej komorze 1 ré6wnowazony jest momentem
pochodzacym od ciSnienia w mieszku 12. Zawbér 9
stuzy do doprowadzenia przed pomiarem gazu
o nadci$nieniu réwnym nadci$nieniu w komorze
badanej od mieszkéw 3 i 11. Zawoér 8 lgczy spraw-
dzang komore przed pomiarem z zasobnikiem .gazu
o odpowiednim ci§nieniu. W czasie pomiaru oba za-
wory 9 i 8 sg zamkniete. Fig. 2 przedstawia od-
miane urzadzenia, w ktérej w celu umozliwienia
stosowania przy sprawdzaniu wyzszych ci$nien
prébnych i poprawienia czuto§ci urzadzenia miedzy
komore sprawdzang 1 i element rézniczkujacy 2
wstawiono przetwornik réznicy ci$nien 13 panuja-
cych w komorze badanej 1 i komorze wzorcowej
14, a dla zapewnienia wiekszej dokladnoS$ci i ele-
minacji wptywu na wynik wahan temperatury oto-



czenia réwnolegle do komory sprawdzanej wlgczo-
no komore wzorcowg 14.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do pomiaru nieszczelno$ci szczegblnie
nieszczelno$ci pneumatycznych elementéw automa-
tyki i sterowania przez podanie nadci$nienia do ba-
danej komory i pomiar szybkoS§ci spadku ci$nienia
w badanej komorze, znamienne tym, ze miedzy za-
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worem (8) doprowadzajacym gaz z Zzasobnika do
ukladu badanego, a znanym elementem rézniczku-
jagecym (2) wartosé ci$nienia wzgledem czasu wig-
czona jest komora wzorcowa (14) réwnolegle do
ktorej wlgcza sie komore badang (1), przy czym
miedzy obie te komory (1, 14), a element réznicz-
kujacy (2) wlaczony jest przetwornik réznicy cis-
nien (13) panujacych w komorze badanej i komorze
wzorcowej (14).
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