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La présente invention est relative & une scie perfectionnée.
On sait que la stabilité d'une lame de scie ou d'une scie circu-
laire est affectdée par les efforts de coupe des dents de la scie.
Cette stabilité est fonction de la forme, de la tension et des
matériaux constituant la lame ou le disque de la scie circulaire.
La cause principale des déviations ou écarts par rapport & une
coupe idéale est l'existence de forces latérales qui exercent
leur action contre les dents de la scie. Ces forces résultent de
dents déformées ou asymétriques et de la texture et de la dureté
de la piéce & scier (bois de sciage). Ces variations dans la na-
ture physique de la piéce & scier produisent toujours, méme avec
une scie ayant des dents de forme idéale, des forces latérales
entrafnant une ccurbure de la lame ou du disque de la scie cir-
culaire.

De méme la composante de l'effort de coupe dans le plan de
la scie perpendiculaire au mouvement de la dent ~ souvent appelée
force d'avance et généralement dirigée vers la dent - ajoute un
effet de flambage et une force latérale additionnelle. Si 1le
corps de la lame n'est pas suffisamment raide, il se produit une
déviation critique.

Lorsque l'on veut scier des matériaux ayant une texture pro-
noncée, tels que par exemple du bois, on utilise des lames ou des
disques de scie circulaire présentant une grande rigidité. On
utilise & cet effet des matériaux résistants présentant des pro-
priétés de rigidité et d'épaisseur considérables. A 1'heure ac-—
tuelle, les lames de scies et les disques des scies circulaires,
répondant & ces exigences, peuvent &tre considérés comme des ou-
tils passifs. On ne peut pas éliminer les perturbations inévi-
tables, on peut seulement les combattre par des forces de réac-
tions résultant du déplacement latéral du front de la dent.

La présente invention se propose d'apporter des moyens per-
mettant d'exercer une influence active sur le déroulement de la
coupe. A cet effet on utilise deux groupes mécaniquement séparés
de dents qui sont identiques, formées asymétriquement et super-
posables par réflection dans un miroir. Dans chaque groupe, le
pas ou l'angle des dents est identique.

En modifisnt la position des dents on peut obtenir des
effets spécifiques et déterminés. Par exemple, si une dent est
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amenée plus prés de la dent de devaoni, csci signifie que cette
dent de devant produira une coupe plus profonde et aurs donc une
influence plus grande sur la voie de la scie vers la droite ou '
vers la gauche. Si cette nosition est obtenue de fagon appropriée,
les dents de devant dévelsprercat un effet de contre-réaction sur
les efforts provenant, par exemple de la texture inclinée de la
piéce 3 scier; on peut ctienir le méme effet si les dents de
l'un des groupes de la scis sont repousséés vers l'avant, vers
les dents de 1'autre groups.

Une diminmition/augmentation de 1'effort de coupe des deux
groupes séparés de dents peut &tre obtenue de 1'une des fagons
suivantes. Dans le présent combtexte, le terme "position neutre®
désigne la position occupée par les deux groupes de dents effec-
tuant un travail de coupe identique, c'est-3-dire la position
réelle lorsque les positions mutuelles des dents des groupes
sont égales et que les groupes sont placés cbte & cSte dans le
sens du sciage.

Déplacement du pas ou 48 l'sngle des dents

A partir de la position neutre, les écarts mutuels des dents
sont déplacés dans l’une ou l'autre direction le long de la ligne
située entre des dents trds proches. GrBce 4 cette caractéristique
l'un ou l'autre groupe de dents absorbe une part plus importsnte
du travail de sciage.

La positior neutre a £té reprégsentée sur la figure 8a en

‘une vue en élévation latérale, en plan sur la figure 8b, et sur

la figure 8c on a représenté la position sprés un déplacement.
Déplacement d'avance

A partir de la position neutre et dans la direction de
l%'avance de la pidce & scier, les dents de l'un des groupes sont
déplacées vers l'svant ou vers l'arridre par rapport aux dents
de l'autre groupe. En opérant ainsi, 1'un ou l'autre groupe de
dents effectue une part plus importante du travail de coupe.

Le déplacement d'avance peut &tre égal sur toute la coupe
de ia scie, comme représenté sur la figure 84, ou bien ce dépla-
cement peut €tre congu de fagon inégale de manidre qu'ad partir
de la position neutre, un groupe de dents,dans une section de
la coupe de scie, soit déplacé d'avantage vers l'avant, compara-
tivement & l'autre groupe de dents, pendant que,dans 1'autre
partie de la coupe de la scie, le groupe est moins déplacé vers
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1'avant ou vers l'arriére comparativement & 1l'autre groupe de
dents. Une telle disposition a été représentée sur la figure 8e.
Sur la disposition représentée & la figure 8f, les dents sont
toutes réparties selon un déplacement d'angle ou de pas et un
déplacement d'avance inégal.

A partir d'une position intermédisire de la coupe de la

scie dans une direction, et perpendiculairement au sens du sciage,

il existe un effet d'augmentation de l'effort de sciage, qui va
en augmentant avec la distance & partir de la position intermé-
diaire alors que vers l'autre direction de la coupe, il existe
un effet inverse. Cette position est utilisée pour résoudre les
problémes qui surviennent lorsque la texture (grain) de la pidce
4 scier dans différentes sections de la coupe, provoque des
forces inégales ou des forces dans des directions opposées. Pour
des matériaux exempts de texture un tel réglage forme un plan

de torsion de la coupe.

Un déplacement d'avance vers l'avant et/ou vers l'arridre
des dents des groupee peut &tre obtenu,dans un sciage circulaire,
par un déplacement du centre de l'axe de 1l'un ou de 1'autre
groupe de dents. S5i ce déplacement est effectué essentiellement
le long de la direction de l'avance du sciage, toute la direc-
tion de ce sciage sera influencée dans l'une ou l'autre direc-
tion. Si le déplacement est effectué principalement perpendicu-
lairement & la direction d'avance du sciage, on se trouve dans
la situation décrite ci-dessus, lorsque, 2 partir d'une position
intermédiaire de la coupe, les dents des groupes agissent dans
une direction, dans une partie de la coupe et dans un sens opposé
dans 1'autre partie.

Gr8ce & ces modifications et changements, les influences
résultant des textures et duretés variables de la pidce a scier
peuvent &tre neutralisées et maintenues sous contrS8le. Une coupe
déviée provoquée par des dents inégalement émoussées, par des
déformations de la partie frontale des dents etc... peut égale-
ment &tre compensée. Ceci se traduit par une stabilité latérale
essentiellement augmentée. Des forces de prétension inférieures
sont nécessaires, mais avant tout on peut utiliser des lames

~plus minces. Il en résulte des traits de coupe stables et plans

et un rendement de sciage amélioré. Ces questions sont décrites
en détail ci-aprés.
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Selon une autre caractéristique de cette invention, on uti-
lise des dents de sqie qui présentent des formes identiques
aprés réflexion dans un miroir. Les dents d'un groﬁpe, lorsqu'
elles scient un matériau exempt de texture, produisent une force
latérale clairement marquée qui agit & 1'encontre de la force
latérale produite par 1'autre groupe de dents. La valeur des
forces latérales des deux groupes est du méme ordre de grandeur.
Les forces latérales d'un groupe sont par conséquent dirigées
vers les forces de l'autre groupe ce qui signifie que les deux
groupes sont automatiquement repoussés 1'un contre 1'autre et se
combinent pour donner un systéme fermé.

Les dents doivent &tre conformées de fagon qu'elles appli-
quent les deux lames de scie l'une contre l'autre. Cette carac-
téristique peut Etre principaleﬁent obtenue de deux fagons dif-
férentes. Selon la premiére fagon, on donne aux dents des angles
tels que la force d'avaence applique les lames de scie l'une
contre l'autre. Cette disposition a été représentée sur la fi-
gure 2. Selon la seconde fagon, qui est la plus efficace, les
dents sont formées de maniére que 1'effort de cisaillement ap-
plique les lames l'une contre l'autre. Cette disposition a été
représentée sur la figure 8. Bien entendu ces deux méthodes per-
mettant d'appliquer les deux lames de scie l'une contre l'autre
peuvent 8tre mises en osuvre simultsnément. Tout particulidrement
sur la figure 2,mais également sur la figure 8, on a donné aux
fronts des dents une forme angulsire extréme. I1 s'agit 12 bien
sGr d'une représentation donnée afin de faire clairement ressor-
tir la construction. o

Dans la description qui suit, l'invention sera décrite dans
son application & des scies circulaires ; il demeure cependant
bien entendu que 1l'invention peut également s'appliquer selon
des variantes appropriées sur d'autres formes de scies telles
que les scies & ruban, les scies mnltlples ou les scies & che-
ville ou & tenon.

Sur les figures 1 et 2 on a représenté un exemple de réali-
sation des deux groupes de dents définis ci-dessus. Sur ces fi-
gures on peut voir deux scies circulsires identiques, mais
1'une étant retournée par rapport & l'autre. Les deux scies pré-
sentent des épaisseurs et des diamétres égaux et elles possédent
le méme nombre N de dents, c'est-a-dire un angle ou un pas de



10

15

20

25

35

2 2495992
dent A = 360/N degrés. Sur la figure 1, on a représenté en traits
pleins une scie circulaire, 1'autre étant représentée en traits
mixtes avec un déplacement neutre de la dent B = A degrés. Sur

la figure 2 on a représenté une demi-coupe des defix scies, avec
1'une des variantes possibles d'une forme de ls partie frontale
des R et L asymétriques, uniformes et superposables par réfle-
xion dans un miroir. Des rotations séparées des scies sont obte-
nues a4 l'aide de broches de commande disposées circulairement

et qui seront décrites en détail ci-aprés en référence aux fi-
gures 5, 6 et 7.

Un nombre arbitraire de ces broches de commande est adapté,
avec un léger effet de roue libre, aux découpes circulaires de
la scie correspondante, % sur la figure 1. On donne & ces broches
suffisamment de jeux dans les découpes alignées de positions
neutres, circulaires et trés importantes 4 de 1'autre scie. Ces
broches de commande des deux systémes, possddant un certain
degré de liberté mutunelle et relstive de rotation par rapport
au centre de l'axe des scies,peuvent par conséquent influer sur
la situation du pas ou de lfangle de dent B, de telle maniére
que B puisse 8tre supérieur ou iuférieur & A/2. Lorsque par
exemple B est plus grand que A/2, une dent L se rapprochera du
bord de la dent R. La dent L prend une part plus importante da
travail de coupe de l1ls scie, ce qui entraine une diminution cor-
respondante du travail de coups pour la dent R. Ensuite, la force
latérale de la dent L augmente et celle de la dent R diminue.

Il en résulte que, pour chaque paire de dents R et L, il existe
une force latérale nette dirigée vers la scie ayant les dents R.
Dans le cas d'un matériau 3 scier exempt de texture, ceci donne
un sciage incurvé vers la droite, en regardant dans la direction
de 1l'avance, ou, dans le cas d'un matériau & scier & texture
inclinée on développe des forces dirigées vers la gauche. Ces
forces peuvent &tre compensées par un état approprié de 1'angle
de dent B permettant d'obtenir un redressement de sciage. La si-
tuation s'inverse quand 1'état de l'angle de dent B est inférieur
a A/2.

Les performances de l'unité de commande et d'entrainement et
le contrdle de 1l'angle de dent B pour la combinaison des deux
scies identiques, mais inversées, ont été illustrées sur la fi-
gure 7. En premier lieu le moyen d'entrainement comprend un
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¢lément de moyeu cylindrigue extérieur 5 ot un élément eylin-
drique intérieur %. sz deux éidments sont fixes et ils sont so-
lidaires des flasgues de nalier 7 et ‘10 pour les broches de com-
mande 4 et 15. Sur lz figurs 3 on voibt gue les flasques de pa-
lier 7 pour 1'éliément de poysu gylindrique extérisur, sont formés
bre ur les broches de com—
ées & 1'4lément inté-

avec des trous de yvoue 1i

mande, 15 sur iz figuve 7. guil sont coup
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moyen comportent
fisure 7, au travers
broche de commande
uplé & cetts broche
lépent de moyeu
iigne de taraudege gui fait
‘va déplacement axial et maxi-
sommunigus une rotation re-

euz élémants cylindrigues de

vau, 1% gur la figure 7, qui sont
; du aoyou interne §, 1l%une su moins

Dag doux exbrs
fixéen et zourlidss

T passer livrement 1l'axe de commende
dirgchoment & uve unité d'entrai-
reprégenté sur la figure 4.

ca

12. L'aubre paui &tre

nement. par exempls

Sur les figures 3 =% &, on o noseé

3 s ps? des croix des emplacements
appropriés pour log 214 détoction des déplacements labsd-

raux 4desz soeles. Elont ¢ ¢ que lss parformances de ces systeémes
ainsi gue les unités de couplage avee systéme de commande comme
pour l'obtention d2 signaux de soritie permettant de commander
1'axe de commande, n'affectent pas laz présente invention, on ne
les déerira pas. Il ezt cependant avantageux de mettre en oceuvre
la variante suivante, gqui notamment du point de wvue du refroidis-
sement est particuliérement appropriéde.

On place mux points de mssure, des jets d'eau convenable-~
ment formés, 44livrés par une conduite d'alimentation appropriée
comporsant des vannes réglables, ces Jjets étant connectés en
paralléle sur les cdtés d'un systéme de piston qui est accouplé
4 1'axe 12 (figure 7). De fagon simplifiée, cet axe de commande
12 peut se terminer par le piston comme représenté dans 1'exem-
ple de réalisation sur la partie de droite de la figure 7.
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En dehors du cas ol l'axe de commande 12 (figure 7) est v
contr§lé par un sciage incurvé programmé ou manuel, un tel sciage
peut &tre obtenu en appliquant un mouvement latéral contrdlé a
des détecteurs de position. Ceci est possible si la scie est
réalisée de fagon i pouvoir se déplacer légérement axialement
sur les broches de commande du moyeu.

L'une des caractéristiques essentielles de la présente
invention réside en ce que les seules forces extérieures qQui
subsistent sont les suivantes : l'effort principal sur des paires
de dents R et L et 1'effort de coupe tangentiel sur la scie com-
biné & 1'effort d'avance . En d'autres termes on élimine les '
forces et efforts latéraux sur la scie. A partir de cette cons-
tatation, il est également clair que le risque de voir apparaitre
une déviation critique résultant de 1'influence de 1l'effort
d'avancer a été considérablement réduit, ce qui signifie que
1'effet de gauchissement ou de flambage mentionné ci-dessus est
négligeable. Le moment de flexion de la force d'avance est &li-
miné par suite d'un contrble totalement satisfaisant de la lame
de scie. Grfce & un angle de coupe approprié et un affutage du
bord tranchant convenable, on peut maintenir la force d'avance
4 une valeur appropriée. On peut aussi obtenir, grfice A une uti-
lisation concentrée du travail de cisaillement des efforts, une
réduction vitale de la largeur du trait de scie et des pertes en
sciure. Des lames faciles & incurver peuvent 8tre adaptées pour
des applications de sciage selon des angles de courbure impor-
tants. , '

' On peut également combiner les deux procédés de déplacement
d'angle de dents et d'avance pour des applications telles que
des sciages rectilignes & 1'aide de scies & rubans ou de scies
alternatives multiples (scies & refendre). Ceci donne la possi-
bilité, en disposant deux paires d'unités de détection, placées
de chaque c6té de la pidce & scier, d'effectuer le sciage selon
un plan tarsudé gi la pidce & scier peut &tre tournée ou bien
encore on peut effectuer une compensation pour pallier aux varia-
tions de texture de la piéce le long du trait de coupe.

La disposition décrite ci-aprés permet d'obtenir un effet
additionnel. Les deux unités de sciage sont électriquement iso-
lées l'une de 1'autre et on applique entre elles une tension
électrique. Il en résulte 1'établissement d'un champ électrique
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entre les dents de l'une des lemes et celles de 1l'autre. Par
exemple, en se référant & la figure 9, il se crée un effet élec-
trique entre les dents R et L. Cet effet signifie que le bois
subira un chauffage ce qui facilite la sciage. Un avantage marqué
résulte du fait que le chauffage dfi & la forme aigué des dents
est effectivement concentré sur les arétes des dents, c'est-a-
dire exactement & l'emplacement ol se preduit l'action de coupe.
Sur la figure 7 on a représenté une disposition dans laquelle les
lames de scie R et L, sont isolées des unités 12, 13, 5, 7 et 14
et de la lame reliée & ces unités par des unités d'isolation 16
et 20 qui les isolent également des autres parties du gystéme.
En délivrant & la scie isolée une tension continue ou alternative
ov de haute frégquence, par l'intermédiasire d'un contact de frot-
tement 21 ou par tout autre moyen, on crée un champ électrique
élevé qui engendre de la chaleur dans la piéce & scier entre les
ar8tes des dents et au-deasus de ces dernidres. La couche iso-
lante 20, entre les deux lames peut &tre fixée 3 1'une des lames
et elle peut 8tre trds mince., Elle peut &tre constituée par exem-
ple d'une feuille de mica. Les lames me tournent pas l'une par
rapport 2 l'autre mais elles sont unigquement déplacées mutuelle-
ment trés lentement et trdés peu. En dépit de 1'aungmentation du
trait de scie résultant de l'épaisseur de la feuille, on obtient
une diminution globale du trait de scie grfce au travail de coupe
et 4 des scies plus fines. Le procédé décrit ci-dessus ainsi que
les diverses formes mécaniques envisagées peuvent comporter des
variantes et on peut les appliquer A d'autres formes de réalisa-~
tion de scies.

On notera que la disposition selon la présente invention
qui prévoit l'application d'une tension électrique sur les lames
de scie afin de chauffer le trait de scie et de faciliter l'opéra-
tion de sciage, peut étre appliquée dés que les lames sont isolées
l'une de 1l'autre. Il n'est donc pas nécessaire que les lames aimnt
des déplacements régulés comme décrit ici. Bien entendu la tension
électrique peut €tre appliquée méme si les lames sont dans une
position fixe 1'une par rapport & l'autre ou si les fronts de
dents présentent une inclinaison normale. )

Un mode de réalisation préféré du dispositif selon cette
invention pour effectuer un contrfle d'avance des scies circu-
laires a été représenté sur les figures 9, 10 et 11. Trois paires
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de moyeux cylindriques excentriques, chacun entourant 1l'autre
22 et 23, 24 et 25, 26 et 27, peuvent tourner librement et indé-
pendamment autour de la partie cylindrique du b8ti 28, qui est
stable et concentrique & 1'axe principal de tout le systéme. Les
paires extérieures des cylindres excentriques 26 et 27 maintien~
nent le systéme par l'intermédiaire de paliers 29 et 30, en lui
conservant son homogénéité, ce systéme comportant un axe de rota-
tion qui peut &tre placé dans certaines limites n'importe ou 2
c8té de 1l'axe principsl, mais paralldle & cet axe. Ce systéme 7
porte 1'une des lames 1 de la scie avec ses broches 14, Cette
lame peut ainsi tourner autour d'un axe de rombtion décalé. Les
directions des lignes passant par les deux centres des cercles
des cylindres excentriques sont définies dans l'espace par les
anglesd), > et ¥ représentés sur 1la figure 11. Ces angles sont con-
tr8lés de 1'extérieur par l'intermédiaire du mécanisme d'entrafi-
nement des arbres 31, 32 et 33. Les excentricités, c’est-a-dire '
la distance séparant les centres des cercles des excentriques,
pour les deux paires extérieures 24 et 25 et également 26 et'27,
sont choisies d'égale importance et suffisamment plus grande que
celle de la paire intérieure 22 et 23, Ces excentricités ont été
représentées par des vecteurs en traits mixtes sur la figure 11,
avec les valeurs d'angle.s suivants :

¥>0 et of =3 = 0
L'axe de rotation du systéme extérieur 7, qui entraine en rota-~
tion la lame de droite 1, coincide avec l'axe de rotation du
systéme intérieur 10 comportant une lame 2 avec ses broches
d'entrainement 15. Pour une augmentation d'égale importance des
angles o, dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, et
dans le sens des aiguilles d'une montre, cette augmentation étant
indiquée sur le dessin par les vecteurs en traits pleins, 1l'axe
de rotation du systéme extérieur 7, sera déplacé vers le haut le
long du vecteur § Jusqu'éd un point marqué (-) sur la figure 11.
Pour une diminution d'&gale importance, le déplacement sera di-
rigé vers le bas le long du méme vecteur. La direction d'une
droite perpendiculaire & ce vecteur sera réglée de telle fagon
que son prolongement passe par le point médian du trait de scie,
on obtient ainsi une avance telle que représentée sur la figure
8e. Ainsi qu'on peut le voir également sur la figure 11, en ob-
servant le vecteur/4>tracé en trait interrompu, il est clair
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que pour des modifications 24'4gule importance des angles, mais
avec des rotations égales dees sagles ¥ et /5, l'axe de rotation
du systéme 7, sera déplacé le long d'une droite perpendiculaire
au vecteur 8 vers un poin% mergué {+) sur la figure 11. Ces po-
sitions des traits de scie 4e la lame ainsi réglée sont indigquées
sur la partie de droite de la figure 41 avec des rotations cor-
respondantes a4 celles dorades sur la partie de gauche.

Le contrbfle des vecteurs donnés ci-dessus est effectué par
les axes de commande %1 2% 22, & l'aide de signaux provenant des
détecteurs de position de la lame, schématisés par des croizx sur
la figure 3 et par un axe d'entrafnement 3%, par 1'intermédiaire
d'un détecteur de huuteur de ia pidce sciée. Les signaux émis
per les détccteurs, aprés transformation, contrSlent ces axes
d'entrainement et dans des limites tellez gu'il ne peut pas se
produire de miges hors contrfle., Les deux systémes principaux 7
et 10, possddent des rohaticns synchronisées avec celle de la
broche de commande 34, reliée de fagon fixe au systime 110 et avec
son axe de commande 11, ce qui se traduit par un déplacement
libre dans la déccupe 35, dans le systdme extérieur 7. Si on
désire obtenir un déplacement par pas, la broche de commande 34
et la découpe 35, avec leur axe d'entrainement et leurs découpss
de commande sont formés comme déerit ci-dessus en référence A
Ja figure 7.

Les figures 12 & 14 représentent 1'application du disposi-
tif selor l'invention & des scies & ruban. Deux lsmes de scie
26 et 37 ayant des longusurs inégales et initislement rectili-
gnes ont été raccordées et appliquées sur des galets 38 et 39,
En concevant et réalisant les lames et les galets de la fagon
indiquée ci-aprés, les lemes sont rectilignes et sous tension
entre les galets, elles sont arquées circulairement autour de
parties de ces galets et & 1'extérieur des galets elles sont re-
courkées circulairement selon une forme qu‘'elles prennent libre-
ment.

Afin d'obtenir un déplacement par pas, chacun des galets 38,
39, selon un exemple de réalisatiorn illustré par la figure 14,

a été séparé en deux parties cylindriques concentrigues 40 et

41. Chague cylindre comporte sur sa surface extérieure des bro-
ches de support en saillie 42 et 43 gui sont placées symétrique-
ment & 1'extérieur de ladite surface et qui sont congues de fagon
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4 s'adapter dans les trous 44 et 45 prévus dans les lames 36 et
37 (voir également la figure 13). La distance périphérique des
broches et la distance séparant les trous correspondants des
lames sont adaptées les unes aux autres avec un jeu approprié et
pour obtenir une bonne mise en place, les broches sont légére-
ment coniques. Dans une position noﬁ;réglée, les deux parties
cylindriques 40 et 41 possédent une orientation angulaire mu-
tuelle telle que leurs distances entre broches soient égales. Les
systémes de broches 42 et 43, sont couplés & des lames corres-
pondantes 36 et 37, par 1l'intermédiaire de trous correspondants ‘
46 et 47 plus importants alesés dans les lames de fagon & ne pas'
entratner 1l'autre lame 37 et 36 respectivement. Un @&placement de
pas en partant d'une disposition angulaire neutre entre les deux
cylindres 40 et 41 est obtenu de la méme fagon que pour la scie
circulaire, & l'aide d'une broche de commande centrale 49, cou-
lissant dans une lumidre ou découpe légérement hélicoida1e~50,
pratiquée dans le cylindre 41. La partie extérieure de la broche
de commande se déplace dans une lumiére rectiligne appropriée
51, ménagée dans le cylindre extérieur. Un déplacement axial le
léng de l'une des deux directions de l'axe de commande 48 en-
trafne un déplacement par pas des deux lames 36 et 37 et par
conséquent par des forces latérales contrSlées pour compenser

la texture de la piéce sciée et/ou un sciage incurvé.

Le déplacement de 1'axe 48, peut &tre affecté, de fagon
externe, par un moteur de commande approprié, qui entraine en
rotation un écrou 52 fixé au blti 53. L'axe 48 et son extrémité
54, peuvent tourner librement dans 1l'écrou 52. Dans les deux
systémes 38 et 39 (figure 17 et 24), les deux écrous 52 peuvent
&tre soumis & des rotations synchronisées. En variante, la régu-
lation du galet non moteur 38, peut &tre exclue en supprimant la
broche 49, ,

Par ailleurs, en vue d'obtenir un déplacement d'avance on
prévoit un écrou 55, similaire et commandé par un moteur, qui
est fixé au b8ti 53. Le diamétre interne de cet écrou de com-
mande 55 est sensiblement plus grand que le diamétre extérieur
de la partie centrale interne du cylindre 41. On peut ainsi
déplacer axialement le cylindre extérieur 40 et son systémé de
broches 42, par rotation dans 1l'alésage 47, dans la lame 36 non
entratnée. De méme le cylindre interne 41 et son systéme de
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broches associées 43, se déplacent librement dans le trou 46 de
la lame entrainée %7. En raison de la composante des forces de
coupe, dirigée contre la lame 37, 1le cylindre 40 & coulissement
axial libre, conserve toujours le contact avec 1'écrou de com-
mande 55. Dans les systémes des deux cylindres 38 et 39, les
rotations des écrous ne sont pas synchronisées sauf dans le cas
particulier ol 1l'on veut obtenir une avance d'égale importance
le long de tout le trait de scie, c'est-a-dire dans le cas d'une
piéce de bois & défaut de texture constant et/ou dans le cas
d'un sciage le long 4'une picce non en hélice.

En vue d'obtenir des informations appropriées sur la com~
mande et le contrfle de 1'avance et de la méme fagon que dans
les exemples ci-dessus concernant des scies circulaires, on me~
sure les écarts supérieur et inférieur de la position normale
des lames et de 1'épaisseur de la pidce 4 scier. Ces mesures
sont effectuées par des galets 56 & 60 qui sont reliés & des dé-
tecteurs de signaux €1, 62 et 63, par 1l'intermédiaire d’un sys-
téme de contrfle & tringles précontraintes. De méme le galet 60
peut &tre utilisé pour mesurer la vitesse d'avance qui influence
directement la profondeur moyenne du trait de scie provoqué par
les dents dans la pidce A scier. Pour le déplacement d'avance
cette profondeur ne doit pas dépasser la moitié de la hauteur
de la section de coupe de la dent. Un moteur d'entrafnement ex-
térieur, non représenté sur le dessin, pour tout le systime est
relié & une roue d'entrainement intermédiaire 64, tournant dans
une unité de guidage 65 rappelée par un ressort, un systéme de
blocage 66 étant prévu pour réaliser le changement de lames.

La précontrainte ou mise en prétension de 1'unité de guidage 65,
et donc la précontrainte des lames entre les systémes de galets
38 et 35, effectuée par 1l'intermédiaire d'un ressort et/ou en
réglant la hauteur de 1l'unité de blocage 66, peut-8tre faible.
Une des caractéristiques essentielles de cette invention est de
réaliser une unité de sciage sur laquelle 1les écarts latéraux
n'ont aucune influence grfice aux déplacements des dents décrits
ci-dessus. On obtient ainsi un trait de scie rectiligne au tra-
vers du matériau & scier sans déviation ou écart d'un cbté ou

de 1'autre.

La puissance motrice est transférée & la roue motrice 64,
qui & son tour entrafne le systéme de lames assurant le sciage.
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Gréice & cette conception, la puissance est directement trans-
mise aux dents pour réaliser la coupe. Il en résulte que toute
cette puissance est utilisée sans perte spécifique. De méme on
initie une mise sous tension des lames de la scie. Il en résulte
un avantage décisif par rapport aux scies & bande classique,
dans lesquelles la mise sous tension des lsmes est assurée par
une précontrainte difficile, '

I1 demeure bien entendu que l'invention ci~-dessus n'est
pas limitée aux différents exemples de réalisation décrits et
représentés mais qu'elle en englobe toutes les variantes. En
particulier on peut envisager diverses réalisations en ce qui
concerne les arétes des dents, qui peuvent en outre 8tre connec-
tées aux lasmes de fagoh différente, ces dents pouvant &tre par
ailleurs réalisées sous 1ls forme de couteaux ou de cisailles.

On peut de méme envisager diverses variantes de- lames de scies
circulsires ou & rubans. Grfice & 1l'action contr8lsble des dents
la scie trouve d'elle-m&me son trait au travers de la pidce &
scier. La lame, ainsi qu'on 1's expliqué ci-dessus, est unique-
ment soumise & de faibles contraintes et, par conséquent, ses
organes constitutifs peuvent &tre trés minces, et ils peuvent
éventuellement &tre remplacés par des rayons qui remplacent les
flasques des disques de scie circulaire., Enfin on peut envisager
diverses variantes de commande manuelle ou automatique en utili-
sant des techniques connues,
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1.~ Systéme de scie perfectionné pour réaliser des opéra-~
tions de sciage commandé et con 5r6lé, caractérisé en ce qu'il
comporte deux lames 42 scie, tcllzs gue notamment des lames de
scie circulaires (1 - 2 ou des lames de scie & ruban (36 - 37)
présentant des angles de dents égsux, les dents de chaque lame
comportant des fronts de¢ dents (R et L) inclinés et symétriques
les uns des sutres par réflexion dsns va miroir et une direc-
tion ¢'ar&%e qui forme un angle avec la direction de coupe des
dents., ou avsc une direciion perpeadiculaire & la direction de
coupe ou avec ces deux dirsctions, =t en ce gque les lames des
scies et les dents egont formées d4e tslle fagon que pendant le
sciage, lesdites lames scient 2ppliguées les unes contre les
autres et qu'en oubtre les lsmes et lss dents constitusnt ensemble
un systéeme de sciage déplagable mutuellement.

2.~ Systéme de zc¢ie perfectionnéd selon la revendication 1,
caractérisd en ce gus l2 déplacsment entre les dents des deux
lames de scies ou d» lames circulaires est réalisé le long
et/vu sur la ligne d2 l:iaison des dents,

3.~ Systéme dsz scies perfectionnd selon 1l'une des revendica-
tions 1 ou 2, caractirisé sn ce gu’il comporte des organes de
détection de positionnement placds & l'intérieur ou immédiate-
ment 3 1l'extérieur de la zone de scisge et sn ce gque les organes
de commands sornt scumis & 1°influence de ces organes de détec-
tion par 1'intermédiaire de tranaformations adaptées de signaux.

4.~ Systéme de scie perfectionné selon 1'ume quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que les orgsnes de dé-
tection de position, de m8me que les organes de sciage sont fa-
ciles & déplacer le long d'une direction perpendiculaire au
plan de sciage.

5.- Dispositif de sciage comportant des éléments de cisail-
lage, ou de coupe appariés, caractérisé en ce que les deux élé-
ments constitués par exemple par des lames ou des scies circu-
laires comportant des dents, des couteaux 4 double aréte, dont
les arétes coupantes frontales sont inclinées ou non, dépla-
cables ou non l'une par rapport & l'autre, sont isolées électri-
quement et en ce que lesdites paires d'éléments sont relides &
une source de tension électrique.

£



2495992




e Z/ff

2495992 -




38

£ ¢

2495992

L

P20 L oL Ll L L Ll
i,
- s I W

¢
‘B s es
i %
] i
% 4
¢
\ t
“ J—
dv-d ‘ | do+d
A RN :
\ﬂ. SITIIIITOI TIPSV SIS IV
) ,

A




2495992




e Sy
| 2495992

L1034 3 35 10 ANy 27
,‘: -1 -;;E; = 23
T <

i
|
tirr

2495¢



_FPrés}

2495992

2,958



P VA

2495992
- Figl?
'\\ Y =90
*(%:735 36
- 37
L
6]—\ X
=4 |
: S| 65
\\ N - c \ "\\ ﬁ'\\\\ \. \ @ 64
N \».\\\\.\ A. \‘ \\\\\\\ \\\\\\\\\tl 63f = l )
N, NN \\\\ \ Ay Y L :G;E 7 O
\ \ \ W =
\\\\ N\ \\\ \\\\\\\\‘ \ = (56 X
Q;VS\ N \\‘\\C 1 \ \“\\\ i\ = €2?
\\\\ DN ‘ \\\\‘ |~

 o—

- -

s

E 0
N e . . P &n .

-0
-
9

}..

&

==
b

24989



2495992

o

~

ﬁ\ A TSTL S SN L S OSSN I TN OA IS JeLs
NE P RENE 1
a/u.w A { _ _ Q.\ . M!W . R\ MW
B — N [
avﬁ L NE RS
/ A TR SRRy b
”&W | A”w %

asaco



