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Vynalez sa tyka podlozky pre vytvaranie
vnutorného zvaru najmi skrutkovicovo zva-
ranych rar a rie§i problém vyluenia tvorby
mikrotrhlin vo zvaranom spoji.

Pri vyrobe $pirdlovo zvaranych rar, ihned
po -zakruzeni pasu plechu v zakruzovacich
kladkach sa vytvara prvy zvar z vnutornej
strany rury a to zvaranim pod tavidlom. Asi
po polobratke rury sa vytvara dalsi vonkaj-
& zvar priebezne v linke. Pril vytvarani pr-
vého vnutorného zvaru sa pre jeho podloZe-
nie pouZiva podlozka situovana z vonkajsej
strany rury v spodnej d¢asti za poslednou
skruzovacou a pred dal$ou odvalovacou klad-
kou. Pre tento tdel sa prevazne pouziva pod-
lozka z medi alebo z jej zliatin, ktord sa pri
vysokych teplotich zvérania a pri pomerne
silnom pritlaku na napnuty pas plechu rych-
le tavi a otiera, pri¢om sa jej materidl do-
stava do zvaraného spoja a spoésobuje vy-
skyt mikrotrhlin. Pri vyrobe rur pre pouzi-
tie na vystavbu dialkovedov dopravujucich
ropu, zemny plyn a pod;; kde su zvySené
naroky na kvalitu zvaranych spojov, spolu-
autori zistili’ hlavna pri¢inu vzniku tychto
mikrotrhlin prdve z nevhodného materidlo-
vého zloZenia pouzivanej podlozky pre zva-
ranic. Mikrotrhliny s 7 technického hladis-
ka nepripustné, a rury s ich vyskytom su
pre tento ucéel nepouZitelné.
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Uvedené nedostatky odstrariuje a problém
rie$i podlozka pre vytvaranie vnutorného
zvaru pre uvedeny Ucel podla vynélezu. Pod-
stata vynalezu spotiva v tom, Ze podlozka
je vytvorena z vysokotaviteInych materidlov
s vyhodou zliatin na baze wolframu alebo
molybdénu alebo spekanych karbidov wol-
framu, alebo zo zliatin Zeleza s vyhodou si-
vej liatiny alebo z grafitovych elektréd s ob-
sahom uhlika nad 90 %,. PodloZka je zosta-
vena v tvare zvislého valca s rovinnou do-
sadacou plochou so zaoblenymi nabehovymi
hranami a je opatrend nastvacim otvorom,
ktory je ulozeny v ¢ape hlavy vzduchového
valca. Vzduchovy valec je dalej opatreny pri-
vodom vzduchu a reguladnym ventilom pri-
tlaku nastavenym na tlak do maximalne 0,15
MPa.

Vyhody vynédlezu voci doterajSiemu stavu
techniky vo svete su hlavne v tom, Ze sa na
minimalnu mieru znizi vyskyt mikrotrhlin
v zvaranom spoji a umoziiuje sa pouZitelnost
zvaranych rur na dialkovody s podstatnym
zvySenim ich zivotnosti. Nova kons$trukcia

. podlozky s vhodnej$im tvarom a regulova-
- 'nym pritlakom podlozky nezavisle na pre-

hyboch a pnuti materidlu pri skruzovani
@& pod, umoZiiuje podstatné zvysenie produk-
tivity @ bezporuchovej technolégie pri vyrobe
rur. .




Priklady uskutoénenia podlozky podla vy~
nilezu su uvedené dalej a priklad uskutoé-
nenia konstrukcie podlozky je znizorneny na
priloZzenom vykrese v schematickom ozovom
reze.

Podlozka 10 valcového tvaru ma rovinnu
dosadaciu plochu 11 so zaoblenim 22 nabe-
hovych hrén, v ktorej osi je vytvoreny nasu-
vaci otvor 23. Vzduchovy valec 29 pozostava
z piestu 21 ukonéeného hlavou 22 a apom
23, pricom piest 21 je uloZeny v telese valca
24, do ktorého je zausteny privod 25 vzdu-
chu. Na privode 25 vzduchu je umiestneny

regulaény ventil 26 pritlaku s manometrom.
Pritlak podlozky 10 na skruZovanu rtru
30 sa nastavi regulaénym ventilom 26 na
konstantny tlak do maximalne 0,15 MPa, pri-
¢om sa podlozka 10 nasadi na dap 23 vzdu-
chového valca 20. Podlozka 10 je vytvorena
veelku z jedného alebo aj spojenim dasti ma-
teridlov v prikladnom zloZeni: Zliatina wol-
fraimu s pridavkom 5,25 % Mo, 0,5% Nb a
30 %, Re. Zliatina molybdénu s pridavkom
25 %y W. Spekany karbid wolframu v zloeni
75—95 9y WC, 5—10 %, Co a 0—20 9, Ti. Siva
liatina podla CSN 422 418, 422 420 a iné.

PREDMET VYNALEZU

Podlozka pre vytvaranie vnutorného zvaru
najmé skrutkovicovo zviranych rur vyzna-
¢ujuca sa tym, Ze je vytvorena z vysokota-
viteInych materidlov, s vyhodou na baze
wolframu alebo molybdénu, alebo z grafito-
vych elektréd s obsahom nad 809/, uhlika,
alebo zo zliatin Zeleza, s vyhodou sivej liati-
hy, alebo zo spekanych karbidov wolframu,
veelku alebo z jednotlivych dasti je zostave-

na v tvare zvislého valca (10) s rovinnou
dosadacou plochou (11) so zaoblenymi nabe-
hovymi hranami (12) a s nastuvacim otvorom
(13) a je uloZend v ¢ape (23) hlavy (22) vzdu-
chového valca (20), ktory je dalej opatreny
privodom (25) vzduchu s reguladnym venti-
lom (26) pritlaku nastavenym 'na maximalne
0,15 MPa.
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Obr. 1
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