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-Vynélez se tykd zalizeni pro tvarovéni
svazku textilnich vldken tlakovym médiem,
zejména tlakovym vzduchem nebo pérou,
tvofené télesem s prichozim vyvrtem, v
nédmZ je uspoiadéna rozvifovaci komora, na
kterou navazuje tryska, proti niZ je uspora-
déna naraZka tvarovaného svazku wvldken.

Podstatou vynélezu je, Ze rozvifovaci ko-
mora je wytvofena jednak v rozvadécim té-
lese pripevnéném Kk stavitelnému drZdaku a
jednak v na né&j navazujicim a pevné pfipo-
jeném kuZelovitém pouzdru, priemZ rozva-
d&ci t8leso obsahuje alespoil jeden vnitfni
pfivodni kandlek tlakového média zanstény
do stifedni ¢asti rozvifovaci komory a kuZe-
lovité pouzdro alesponi jeden vnéjSi privod-
ni kandlek tlakového média zaustény do
koncové 4sti rozvifovaci komory, kdyZ vr-
cholovy thel vyusténi vnéjSiho. privodniho
kanélku je shodny nebo vétsi neZ vrcholovy
thel wytsténi vnit¥nfho pfivodniho kanédlku.
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Vyndlez se tykd rzafizeni pro tvarovani
svazku textilnich vlaken tlakovym médiem,
zejména tlakovym vzduchem nebo pérou,
tvofené t&lesem s prichozim vyvrtem, v
némZ je uspoFddana rozvifovac{ komora, na
kterou navazuje tryska, proti ni%¥ je uspoféa-
déna nardZka tvarovaného svazku vlaken.

Po wvyFeSeni vyroby syntetickych vldken
se uskuteliiuji pokusy o jejich tvarovani
proudicim tlakovym médiem, zejména tla-
kovym vzduchem nebo pérou, jimZ se jed-
notliva vladkna ve svazku rozvoliiuji, nadeZ
se vzajemn@ pocuchaji, zauzli nebo zkade¥i
péchovanim.

V souCasné dob8 je zndma Fada zpisobd
a zafizenl pro tvarovdni syntetickych tex-
tilnich nekoneénych vidken dynamickym u-
platn&nim plynu, zejména tlakového vzdu-
chu a pary. Snahou v8ech iediteli za¥{zeni
k tomuto ucelu je, aby se u zpracovdvanych
svazkll vldken dosdhlo silného rozvolnéni
a jejich nafechradni a pak vytvofeni kom-
plexniho utvaru, v n&mZ jednotlivd vldkna
jsou nestejnomérn& plemisténa, vzéjemné
pfesunuta a jednotlivE ohnuta a zapletena
tak, aby svazek vldken vytvoFil pln&j$i nit—
pfizi. Vytvofeni t8chto smy&ek a klifek
se dé&je v rozvifovaci komofe vytvofené v
télese zafizeni, proti n&muZ je usporFaddna
naraZka napfiklad ve tvaru koule.

U jednoho znédmeého zafizeni je svazek
textilnich vldken, vedeny rozvifovaci komo-
rou, zasaZen proudy tlakového vzduchu,
které jsou nasmérovany tednd ke svazku
vldken, ¢imZ dojde k jeho rozvoln&ni. Prou-
dy tlakového vzduchu tak ndhle uvolni na-
péti predtim napnutych vldken, a to phso-
benim odliSnych tlakovych pom&rQ pred a
za mistem wvstupu tlakového vzduchu do roz-
vifovaci komory. Po rozvoln&ni svazku vla-
ken dochdazi k p#&chovani{ v pohybu neome-
zenych vldken o naraZku, pied niZ se de-
formuji na smyc¢ky a klitky. Od naraZky je
pak svazek vytvarovanych vlaken odtaho-
vdn pod thlem asi 90°,

Nedostatkem zndmych zafizeni pro tvaro-
vani svazku textilnich vldken tlakovym mé-
diem je nepravidelné rozloZeni smy&ek a
klicek na jednotlivich vldknech a jejich riz-
na velikost, coZ zpdsobuje nestenom&rny
povrch prize, ktery zapfidifiuje potiZe p¥i
dalsim zpracovédni, napiiklad tkanim nebo
pletenim,

Cilem vyn&alezu je odstran&ni uvedeného
nedostatku a dosaZeni stejnom&rného po-
vrchu pfize, k CemuZ bylo vytvoFeno za¥i-
zeni pro tvarovani svazku textilnich vldken
tlakovym médiem, zejména tlakovym vzdu-
chem nebo p4rou, tvorené tdlesem s pri-
chozim vyvrtem, v ném# je uspofadéana roz-
vifovaci komora, na kterou navazuje trys-
ka, proti niZ je uspofaddna nardrka tvaro-
vaného svazku vlgken, podle vynalezu, je-
hoZ podstatou je, Ze rozvifovaci komora je
vytvofena jednak v rozvddé&cim télese pfi-
pevnéném k stavitelnému drZdku a jednak
v na néj navazujicim a pevn& pfipojeném
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kvZelovitém pouzdru, plitemZ rozvaddci té-
lesc obsahuje alespofi jeden vnit¥ni p¥ivod-
ni kandalek tlakového média zanstény do
stfedni ¢asti rozvifovac! komory a kuZelo-
vité pouzdro alespoil jeden vn&jsi piivodni
kandlek tlakového média zatstEny do kon-
cové (¢asti rozvifovaci komory, kdyZ vrcho-
lovy thel vytGsténi vndjsiho piivodniho ka-
nalku je shodny nebo vEtSi neZ vrcholovy
uhel vyusténl vnitfniho pFivodniho kanélku.

Vyhodou zafizeni podle vynélezu je, Ze
v disledku plisoben{ tlakového vzduchu na
svazek textilnich vldken v rozvifovaci ko-
mofe ve dvou vzdjemné& posunutych rovi-
ndch dochazi k dokonalej¥imu rozvoln&ni
svazku vldken, jehoZ dfisledkem je vytvo-
fenl stejnomé&érnych a pravidelng rozddle-
nych smy&ek a klitek na vldknech, coZ zvy-
Suje kvalitu prize potfebnou pro dal$i zpra-
covani napfiklad tkanim nebo pletenim. Zvy-
Seni kvality plize pak znamend lepSi kva-
litu konefného vyrobku, jak z hlediska stej-
nomérnosti povrchu a omaku, tak po stréan-
ce vzhledové,

P¥ikladné provedeni zafizen{ podle vyné-
lezu je znazornéno na vykresech, kde obr.
1 ptedstavuje podélny osovy Pez zaFizenim
v ndrysu, obr. 2 diagram prifezu vnit¥nich
pfivodnich kanédlk®t a vné&j§ich pFivodnich
kandlkd tlakového meédia, obr. 3 a 4 dvs
varianty uspofadani wvnéi§ich a wnit¥nich
privodnich kandlkdl v piitném fezu kolmém
na osu zafizeni.

Zafizeni podle vynéalezu je tvofeno téle-
sem 1 opatfenym prichozim vyvrtem 2,
ktery je p¥i obou svych koncich opatfen za-
vity 3 a 4. V jedn8ch z&vitech 3 je za3rou-
bovéan stavitelny drZdk 5, v jehoZ ose je zé4-
vitovym spojem 6 pFipevnéno jednim kon-
cem rozvadéci téleso 7 opatfené na opal-
ném konci kuZelovitym pouzdrem 8, na kte-
ré v prichozim vyvrtu 2 navazuje tryska. 9
zaSroubovand v druhych zédvitech 4 pricho-
ziho vyvrtu 2.

Stavitelny drZdk 5 je opatien osové uspo-
Fadan kuZelovym vstupnim otvorem 10 ne-
znazornéného svazku textilnich vldken, na
ktery v rozvadécim télese 7 navazuje pri-
chozi otvor 11 zakonéeny rozvifovaci ko-
morou 12, Na rozvifovaci komoru 12 nava-
zuje kuZelovité se rozSifujici vstupni otvor
13 pezndzornéného tvarovaného svazku vla-
ken v trysce 9, proti némuZ je vné uspofa-
dana nardZka 14 tohoto tvarovaného svazku
vldken. NaréZka 14 je v tomto piikladném
provedeni ve tvaru koule pfipojené k zavi-
tovému d¥iku 15, ktery je pomoci dvou ma-
lic 16, 17 stavitelnd piipojen k t¥menovité
konzole 18. Tato zasahuje jednou p¥{rubou
19 pod osazeni 20 trysky 9, jiZ je celd t¥me-
novitd konzola 18 s nardZkou 14 pfipojena
k télesu 1 zafizeni. Stavitelny dr¥dk 5 vy-
kazuje v (Cdsti zdvitového spoje B s rozva-
décim télesem 7 men$i primé&r neZ v &4sti,
kterou je zaSroubovdn v zdvitech 3 pricho-
ziho vyvrtu 2. Tento rozdil prim&rd vytvari
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prstencovitou komoru 21, do niZ je zaustén
plfivodni kandl 22 tlakového média. V roz-
vadécim t&lese 7 je rovnob&Zné s priicho-
z{m otvorem 11 vytvofen alespoil jeden vn'tE-
ni pFivodni kandlek 23 ve tvaru draZzky chra-
nicené z vnBj8l strany kuZelovitym pouz-
drem 8, které je opatieno alespoil jednim
vnéjsim pifvodnim kandlkem 24 opét ve tva-
ru drazky chranifené z vné&isi strany povr-
chem prichoziho vyvrtu 2 v t8lese zafizeni,
kdyZz wvEechny jsou vZdy jednim koncem
propojeny 35 prstencovitou komorou 21,
Opatné konce vnitinich pfivodnich kanalkd
23 tsti do stfedni Casti rozvibovaci komory
12. Opac¢né konce vnéjSich pfivodnich ka-
nalkt 24 asti rovnéZ do rozvifovacl komory
12, av8ak v t&sném souvsedstvi s tryskou 9,
a to pod vrcholovym thlem shodnym nebo
vit§im, neZ ie vrcholovy Ghel vytsténi vnitk-
nich pfivodnich kandlki 23. Pofet vnitinich
piivodnich kandlkt 23 a vné&jSich privodnich
kandlkt 24 je zavisly na potfebném mnoZ-
stvi piivddéného tlakového média a veli-
kostl tvarovaného svazku textilnich vldken.
Jak je zFejmé z obr. 3, muZe byt rozvaddci
téleso 7 opatfeno napfiklad tfemi vnitfnimi
plfivodnimi kanAdlky 23 doddavajicimi kon-
stantni mnoZstvi tlakového média do stfed-
ni ¢asti rozvirovaci komory 12 a kuZelovité
pouzdro 8 dalS$imi tFemi vné&jSimi privodni-
mi kandlky 24 s moZnosti zmény doddvané-
ho mnoZstvi tlakového média do koncové
84sti rozvifovaci komory 12, Tuto zménu
1ze provést otddenim stavitelného drZaku 5
a tim jeho osovym posuvem v prichozim vy-
vriu 2, ¢imZ vznikne mezi kuZelovitym pouz-
drem 8 a kuZelovitd uspofddanou Celni plo-
chou 25 trysky 9 mezikruhova $térbina 28
— gbr. 2. Rozvadéci t8leso 7 miZe byt také,
jak je prikladn& znazorndno na obr. 4, opa-
t¥eno jen jednim vnitinim p¥ivodnim kanil-
kem 23 a kuZelovité pouzdro & tfemi vneéj-
§imi pFfivodnimi kanalky 24 pro piipad, Ze
svazek textilnich vldken vyZaduje pro své
rozvolngni mensi mnoZstvi tlakového média.
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Z neznazornéné civky se privaddi nezné-
zornény svazek textilnich vidken, ktery vstu-
puje vstupnim otvorem 10 do zafizeni pro
tvarovdni. Svazek textilnich vldken pokra-
guje préchozim otverem 11 do rozvifovaci
kcmory 12, v niZ je napfiklad pod vrcholo-
vym Ghlem 90° podroben pliscbeni tlakoveé-
ho média, napiiklad tlakového vzduchu ne-
bo péary, proudiciho z nezndzornéného zdro-
je pFfivodnim kanédlem 22 do prstencovité
komory 21 a z ni vaitfnimi pfivodnimi ka-
néalky 23 do stfedni ¢4sti rozvifovaci komo-
ry 12. Timto pusobenim dochézl k rozvol-
néni svazku textilnich vldken, ktera jsou
vzap#éti podrobena dalS$imu, intenzivnéjsi-
mu pisobeni tlakového média proudiciho
vnéj§imi piivodnimi kanalky 24 do konco-
vé ¢asti rozvifovaci komory 12 pod vrcholo-
vym Ghlem 120°. Timto druhym phsobenim
tlakového média dochdzi k rozcuchdni roz-
volnBnych vidken, kterd v proudu tlakové-
ho média proudi vystupnim otvorem 13
trysky 9 proti nardZce 14, kde dochézi k pé&-
chovéani tvarovaného svazku vldken a vy-
tvaieni smydek a kliCek. Svazek takto vy-
tvarovanych vldken je neznédzornénym od-
tahovym tstrojim odtahovdn pod thlem asi
90°. ‘

Zakladni sefizeni zafizeni podle vynédlezu
pro urdéity druh a velikost zpracoviavaného
svazku vidken se provadi vyménou rozvé-
déciho télesa 7 s kuZelovitym pouzdrem 8
za jiné, které je v zavislosti na potfebném
mnoZstvi privadéného tlakového meédia pro
optimélni rozvolnéni a nésledné pocuchéani
a zpéchovdni tvarovaného sSvazku vldken
opatfeno piislusnym poftem vnitfnich pFi-
vodnich kanalk® 23 a vné&jdich p¥ivodnich
kandlki 24. Jemné sefizeni jakosti vystupu-
jici piize lze provést otdCenim stavitelného
drzaku 5 a tim zlOZenim nebo rozSifenim
mezikruhovité $térbiny 28.

Zatizeni podle vynédlezu je moZno vyuZit
k tvarovéani svazku vldken tlakovym médiem,
zejména tlakovym vzduchem nebo pérou.

PREDMET VYNALEZU

Zarizeni pro tvarovdni svazku textilnich
vldken tlakovym médiem, zejména tlakovym
vzduchem nebo pdrou, tvofené t8lesem s
priachozim vyvrtem, v némZ je uspofddana
rozvifovaci komora, na kterou navazuje
tryska, proti ni¥ je uspofdddna nardzka tva-
rovaného svazku vldken, vyznadujici se tim,
Ze rozvifovaci komora [(12) je vytvofena
jednak v rozvadécim t&lese (7]} pripevnéném
k stavitelnému drZzaku (5) a jednak v na
ndj navazujicim a pevné plipojeném kuZe-

lovitém pouzdru (8), pfidemZ rozvadé&ci té-
lezo {7) obsahuje alespoii jeden vnitfni p¥i-
vodni kandlek (23] tlakového média zatsté-
ny do stiedni ¢4sti rozvifovaci komory (12)
a kuZelovité pouzdro (8) alespofl jeden vnéj-
81 pfivodni kandlek [24) tlakového média
zatstény do koncové (Casti rozvifovacl ko-
mory {12), kdyZ vrcholovy tuhel vyuasténi
vnejstho privodniho kanalku (24) je shod-
ny nebo vE&tsi neZ vrcholovy hel vytsténi
vnitfntho privodniho kandlku (23]).

2 listy vykresi
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