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DESCRIPCION

Pieza laminar para la conformacién de un portador de articulos.
Sector técnico al que pertenece la invencion

La presente invencion se refiere a elementos de transporte de articulos de tipo envolvente. De manera mds especi-
fica, se refiere a un elemento de transporte envolvente que tiene paneles extremos conformados previamente.

Antecedentes de la invencion

Normalmente, los articulos tales como botellas y latas de bebidas se embalan en tres tipos principales de elementos
de transporte. Uno consiste en un elemento de transporte totalmente cerrado que normalmente se conforma introdu-
ciendo los articulos a través de uno o dos extremos abiertos de una caja de cartén desplegada, cerrando y encolando
a continuacion los paneles extremos. Aunque este tipo de elemento de transporte presenta ventajas, tales como la ob-
tencioén de una cantidad maxima de superficie del elemento de transporte para la disposicién de una impresion u otros
simbolos y la proteccidn de los articulos contra caidas accidentales, resulta relativamente caro y requiere maquinaria
especializada para su produccion.

Otro tipo consiste en el elemento de transporte del tipo de cesta, que estd abierto por su parte superior e incluye
un asa central que separa dicho elemento de transporte en dos mitades. Normalmente, el mismo se introduce en una
madaquina de embalaje en forma de elemento de transporte plegado, tras lo cual es abierto o desplegado y es cargado con
los articulos a embalar. Dependiendo del disefio, la carga se realiza mediante la introduccién de los articulos desde su
parte superior sobre un panel inferior conformado previamente, o haciendo bajar el elemento de transporte desplegado
sobre los articulos y conformando posteriormente el panel inferior. Un elemento de transporte de cesta es menos caro y
permite que como minimo las partes superiores de los articulos sean visibles. La parte superior abierta también facilita
la extraccién de los articulos por parte del cliente. El documento US-A-4.201.295 propone, como alternativa a los
elementos de transporte del tipo de cesta convencionales fabricados mediante doblado multiple a partir de una pieza
preliminar plana de cartén, un elemento de transporte de articulos de plastico conformado por moldeo por inyeccién
de pléstico en el interior de moldes opuestos, siendo dicho elemento de transporte plegable a efectos de presentar una
configuracién abierta y una configuracién plegada. El elemento de transporte de articulos incluye una primera y una
segunda paredes extremas paralelas entre si cuando dicho elemento de transporte estd en posicion abierta. Ademads,
el elemento de transporte incluye una primera y una segunda paredes laterales paralelas entre si, que estdn unidas
de manera articulada a bordes de la primera y la segunda paredes extremas para extenderse perpendicularmente con
respecto a dichas primera y segunda paredes extremas cuando el elemento de transporte de articulos estd en posicién
abierta. Partes de las paredes laterales tienen una altura menor que la altura de las paredes extremas. La primera pared
lateral estd separada verticalmente de la segunda pared vertical, de modo que partes de las paredes laterales estan
desplazadas verticalmente para permitir el moldeado de las mismas en moldes opuestos. El elemento de transporte de
articulos estd dividido en una serie de compartimientos celulares de alojamiento entre la primera y la segunda paredes
laterales, mediante una primera y una segunda paredes de separacion dispuestas en paralelo entre si y en paralelo con
respecto a las paredes extremas. Las paredes de separacion estdn unidas de manera articulada en posiciones separadas
entre la primera y la segunda paredes laterales. Un elemento de fondo estd unido de manera articulada, como minimo,
a bordes de una de las paredes, de modo que el elemento de transporte de articulos puede ser doblado con respecto a
las uniones articuladas hasta una posicion plegada plana, y ser doblado hasta la posicién abierta para formar una serie
de compartimientos celulares con sus extremos abiertos para el alojamiento de articulos tales como botellas de bebida
y similares.

Asimismo, el documento US-A-4.588.077 da a conocer una pieza preliminar plana para conformar un elemento de
transporte de articulos segtin el preimbulo de la reivindicacién 1.

El tercer tipo consiste en un elemento de transporte envolvente, que se conforma doblando una pieza preliminar
plana alrededor de un conjunto de articulos y fijando entre si los extremos de dicha pieza preliminar plana. Normal-
mente, los extremos se fijan en la parte inferior del elemento de transporte. Un elemento de transporte envolvente
es mas econémico, aunque presenta varios inconvenientes. Normalmente, los extremos del embalaje estdn abiertos.
Incluso aunque el embalaje alrededor de los articulos sea tan ajustado que exista un minimo riesgo de que dichos
articulos se desprendan de dicho embalaje, los extremos abiertos contribuyen a crear confusiones en los comercios de
distribucién, ya que los lectores de precios que leen el cédigo del precio en el elemento de transporte pueden leer en
ocasiones el codigo del precio de un articulo individual, provocando el cobro incorrecto del precio. Los elementos de
transporte envolventes estdn disefiados con paneles extremos parciales que cubren el cédigo del precio de los articulos
situados en los extremos del embalaje, aunque normalmente estdn conformados a partir de piezas preliminares planas
que incluyen paneles de refuerzo para conectar los paneles extremos parciales al panel o paneles restantes del elemento
de transporte. El doblado de los paneles de refuerzo, ademds del doblado de la pieza preliminar plana, complica el
disefio de la maquina de embalaje, y tiende a disminuir la velocidad de la operacién de embalaje.

Resultarfa altamente deseable poder utilizar un elemento de transporte envolvente mejorado que presente las ven-
tajas economicas de un elemento de transporte envolvente convencional y, ademads, incorpore paneles extremos sin
la utilizacién de paneles de refuerzo. Preferentemente, el disefio permitird que una maquina de embalaje adaptada
para manipular elementos de transporte del tipo de cesta también manipule elementos de transporte envolventes con
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el nuevo disefio, reduciendo de este modo el nimero de maquinas de embalaje necesarias para producir embalajes de
diferentes estilos.

Por lo tanto, un objeto principal de la invencion es dar a conocer una pieza preliminar plana para conformar un
elemento de transporte de articulos que cumple dichos objetivos.

Breve resumen de la invencion

La invencién consiste en una pieza preliminar plana segun las reivindicaciones adjuntas, y que puede incorporarse
en elementos de transporte del tipo envolvente o del tipo de cesta. En cada caso, el elemento de transporte comprende
un par de paneles laterales sustancialmente paralelos, un par de paneles extremos conectados a los paneles laterales,
un panel inferior conectado a los paneles laterales y un asa conectada a dichos paneles laterales y que se extiende entre
los mismos. El asa y cada uno de los paneles extremos incluyen una linea de doblado dispuesta en un plano que es
sustancialmente paralelo con respecto a los paneles laterales. Esta construccién permite que el elemento de transporte
sea conformado a partir de una pieza preliminar plana que ha sido doblada y encolada hasta un estado plegado, en el
que la linea de doblado del asa y la linea de doblado de los paneles extremos quedan dispuestas sustancialmente en el
mismo plano. Preferentemente, el panel inferior del elemento de transporte estd conformado a partir de dos solapas de
panel inferior conectadas, estando conectada cada solapa a uno de los paneles laterales.

En un elemento de transporte del tipo envolvente, un panel superior se conecta a los paneles laterales en cada lado
del asa, e incluye una linea de doblado dispuesta en el mismo plano que las lineas de doblado del asa y de los paneles
extremos. En una disposicién de este tipo, el asa consiste preferentemente en un puente definido por unas ranuras
separadas en el panel superior.

En un elemento de transporte del tipo de cesta, el asa tiene una construccién de dos capas, conformada a partir de
paneles de asa opuestos y conectados por una linea de doblado que se extiende transversalmente con respecto a los
paneles laterales. Cada panel de asa estd conectado por una disposicion de panel de unién a un panel de soporte de
asa, que a su vez estd conectado por una linea de doblado a un panel lateral asociado.

Cada tipo de elemento de transporte es conformado facilmente a partir de una pieza preliminar plana que ha sido
doblada hasta un estado de elemento de transporte plegado. En dicho estado, los paneles exteriores ya se habrdn
formado, pero el panel inferior se conforma a partir de las solapas de panel inferior después de cargar los articulos a
embalar en el elemento de transporte abierto o desplegado. El elemento de transporte se conforma facilmente a partir
de una pieza preliminar plana producida a partir de una cantidad minima de material. Ademads, cada tipo de elemento
de transporte puede ser conformado en la misma maquina de embalaje, lo cual reduce de manera considerable los
costes de maquinaria.

Estas y otras caracteristicas y aspectos de la invencién, asi como otras ventajas, resultaran facilmente comprensibles
a partir de la descripcion detallada de las realizaciones preferentes descritas a continuacion.

Breve descripcion de los dibujos
La figura 1 es una vista representativa de un elemento de transporte de latas de bebida que incorpora la invencion;

la figura 2 es una vista en planta de una pieza preliminar plana para conformar el elemento de transporte de la
figura 1;

la figura 3 es una vista en planta de un elemento de transporte plegado conformado a partir de la pieza preliminar
plana de la figura 2;

la figura 4 es una vista representativa de un elemento de transporte desplegado en el proceso de carga con latas de
bebida;

la figura 5 es una vista representativa de un elemento de transporte de botellas de bebida que incorpora otra
realizacién de la invencion;

la figura 6 es una vista en planta de una pieza preliminar plana para conformar el elemento de transporte de la
figura 5;

la figura 7 es una vista en planta de un elemento de transporte plegado conformado a partir de la pieza preliminar
plana de la figura 6;

la figura 8 es una vista representativa de un elemento de transporte de botellas de bebida desplegado en el proceso
de carga; y

la figura 9 es una vista extrema, parcial, del elemento de transporte de la figura 5, con las botellas excluidas para
una mayor claridad en la representacién del asa de dicho elemento de transporte.
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Descripcion detallada de las realizaciones preferentes

Haciendo referencia a la figura 1, un elemento de transporte (10) que contiene seis latas de bebida (C) comprende
un panel superior (12) conectado a unos paneles cortos (14), que forman los chaflanes, por unas lineas de doblado
(16). Unas lineas de doblado (18) conectan los paneles que forman los chaflanes a unos paneles laterales (20) que
estan conectados a un panel inferior, no visible en la presente vista. Unos paneles extremos (22) estdn conectados
a los paneles laterales por unas lineas de pliegue (24), e incluyen unas lineas de pliegue paralelas separadas (26)
que permiten curvar ligeramente los paneles extremos alrededor de la circunferencia de las latas en las esquinas del
elemento de transporte.

A partir de la estructura descrita, podria parecer que el elemento de transporte es un elemento de transporte en-
volvente convencional, al que se le han afiadido paneles de refuerzo adecuados o solapas de unién para permitir la
formacién de los paneles extremos. Los paneles extremos se habrian conformado doblando por separado las solapas
del panel extremo conectadas a los paneles laterales cuando las latas de bebida fueron envueltas con la pieza preliminar
plana del elemento de transporte. No obstante, en el elemento de transporte de la figura 1, los paneles extremos han
sido conformados previamente e incluyen una linea de doblado central (28). El panel superior (12) incluye ademas
una linea de doblado central (30) situada en el mismo plano que la linea de doblado (28).

El elemento de transporte incluye ademds un puente de asa (32) formado por unas ranuras transversales separadas
(34) que se extienden hacia abajo a través de los paneles que forman los chaflanes (14) y finalizan en la parte superior
de los paneles laterales (20). Preferentemente, las ranuras tienen unos extremos con forma de arco para resistir roturas.
Unos recortes (36) en los lados opuestos del puente de asa permiten obtener un espacio para los dedos de una persona
que levante el elemento de transporte, a efectos de sujetar la parte inferior de dicho puente de asa. El puente de asa
incluye ademads una linea de doblado central (38), que es una continuacién de la linea de doblado (30).

En la figura 2 se muestra una pieza preliminar plana (40) para conformar el elemento de transporte de la figura 1.
La parte de panel superior (12) esta situada centralmente y conectada por las lineas de doblado (16) a las partes de
panel que forman los chaflanes (14), que estdn conectadas por las lineas de doblado (18) a las partes de panel lateral
(20). Las partes de panel lateral estdn conectadas por sus extremos opuestos mediante unas lineas de doblado (42) y
(44) a unas solapas de panel inferior (46) y (48), respectivamente, y mediante las lineas de pliegue transversales (24)
a las partes de panel extremo (22). Las partes de panel extremo (22) situadas en la parte derecha de la figura también
estdn conectadas por las lineas de doblado (28) a unas solapas de encolado (49).

La solapa de panel inferior (48) incluye una linea de doblado (50) a 1a que estdn conectadas unas lengiietas de cierre
secundarias (52). Una ranura (54) interrumpe la linea de doblado (50) en cada lengiieta de cierre para conformar unas
lengtietas de cierre principales (56). Ademas, cada lengiieta (52) incluye una linea de doblado transversal (58), que
crea una parte de lengiieta exterior (59). La solapa de panel inferior (46) incluye unas aberturas de cierre principales
(60) y unas ranuras de cierre secundarias (62) alineadas con la lengiieta de cierre (56) y con la parte de lengiieta de
cierre (59).

Las ranuras (34) que forman el puente de asa (32) son paralelas entre si en la parte central de la parte de panel
superior, aunque divergen a medida que se extienden hacia las partes de panel que forman los chaflanes y a través de las
mismas. Esto permite obtener unas partes mds anchas en los paneles laterales, lo que ayuda a aumentar la resistencia
del puente de asa contra roturas. Tal como puede observarse, la linea de doblado (38) es una continuacién de la linea
de doblado (30), separada por los orificios recortados (36) para los dedos, y estd situada centralmente a efectos de
dividir la parte de panel superior en mitades idénticas.

A efectos de conformar un elemento de transporte plegado a partir de la pieza preliminar plana, se aplica pegamento
en las solapas (49), tal como puede observarse en la superficie punteada de la figura 2. A continuacién, la pieza
preliminar plana se dobla a lo largo de las lineas de doblado (30) y (38), de modo que las partes de panel lateral y de
panel extremo situadas en la parte izquierda de la figura quedan superpuestas con respecto a las partes de panel lateral
y de panel extremo de la parte derecha. Posteriormente, las solapas de encolado (49) se doblan y se adhieren a las
partes de panel extremo superpuestas. En la figura 3 puede observarse el elemento de transporte plegado resultante.
Se entenderd que la solapa de panel inferior (48) estd oculta en la presente figura del dibujo por la solapa de panel
inferior (46), aunque pueden verse las puntas de las partes extremas (59) de las lengiietas de cierre (52) a través de las
aberturas de cierre (60) de dicha solapa de panel inferior (46).

Para conformar el embalaje de la figura 1, el elemento de transporte plegado de la figura 3 se abre o despliega apli-
cando una fuerza dirigida hacia el interior sobre las lineas de doblado (28). A continuacion, el elemento de transporte
abierto queda alineado con seis latas de bebida que han sido agrupadas debajo del mismo en la misma disposicién
relativa que tendrdn cuando sean embaladas, tal como puede observarse en la figura 4. A continuacién, el elemento
de transporte abierto desciende sobre las latas, y las solapas de panel inferior se doblan hacia adentro y se conectan
entre si para formar el panel inferior, dando como resultado el embalaje de la figura 1. En el disefio mostrado, las
solapas de panel inferior se conectan introduciendo las lengiietas de cierre principales (56) a través de las aberturas
(60) y manteniendo dichas lengiietas de cierre principales en posicion cerrada mediante la introduccién de las partes
de lengiieta exteriores (59) de las lengiietas de cierre secundarias en las ranuras (62). Se entendera que la invenciéon no
requiere la utilizacién de estos medios de cierre especificos de las solapas inferiores, o de cualesquiera otros medios
de fijacién mecédnicos. Como alternativa, las solapas de panel inferior podrian unirse entre si por encolado.
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El elemento de transporte requiere una cantidad minima de cartén u otro material adecuado para su formacion,
lo que permite obtener varias ventajas. Aunque los paneles extremos ya estardn formados cuando el elemento de
transporte abierto desciende sobre las latas, resulta posible disponer de manera ajustada dicho elemento de transporte
alrededor de dichas latas, de la misma manera que un elemento de transporte envolvente. Ademds de permitir obtener
una unién ajustada, el disefio permite obtener paneles extremos que no sirven solamente para evitar que las latas se
desprendan del embalaje, sino también para bloquear el cédigo del precio de las latas situadas en los extremos, de
modo que no sea leido por error en un comercio de distribucién. La serie de lineas de pliegue (26) permite que los
paneles extremos se adapten a la curvatura de las latas en las zonas de las esquinas del embalaje. El asa del elemento
de transporte puede utilizarse facilmente introduciendo un dedo en la abertura (36) y levantando dicho puente de asa
hacia afuera con respecto al plano del panel superior. El puente puede ser sujetado a continuacién para levantar el
elemento de transporte.

Las lineas de doblado centrales (30) y (38) en el panel superior estdn alineadas con las lineas de doblado (28) de los
paneles extremos, permitiendo de este modo que el elemento de transporte pueda ser plegado con la forma mostrada
en la figura 3 para su transporte. La presencia de dichas lineas de doblado no interfiere o afecta negativamente a la
capacidad del elemento de transporte finalizado de funcionar como un embalaje de cartén compacto y resistente. Sin
embargo, el disefio permite obtener paneles extremos sin necesidad de paneles de refuerzo o solapas de unién, que
normalmente son necesarios al disponer un elemento de transporte envolvente con paneles extremos parciales. Esto
permite eliminar las operaciones de doblado que consumen tiempo y los costosos dispositivos necesarios para llevarlas
a cabo.

En la figura 5 se muestra un elemento de transporte de articulos formado por otra realizacién de la invencion. En
la presente realizacion, el elemento de transporte (64) consiste en un disefio del tipo de cesta con la parte superior
abierta, para soportar botellas de bebida (B). En el disefio mostrado, el elemento de transporte contiene ocho botellas
de bebida, cuatro en cada lado de un asa central (66). El asa consiste en una forma de la denominada asa de mariposa,
conectada por cada extremo a los paneles laterales (68) por una construccion de panel triangular (70). Los paneles (70)
estan conectados a los paneles laterales (68) por unas lineas de pliegue horizontales (72) y a unos paneles de unién
(74) por unas lineas de doblado (76). Los paneles de unién estdn conectados al asa mediante unas lineas de doblado
(78). Esta disposicién se muestra mds claramente en las siguientes figuras de los dibujos, mostradas a continuacién.

De la misma manera que en la primera realizacidn, los paneles laterales (68) estdn conectados a los paneles extre-
mos (80) mediante lineas de pliegue (82), y dichos paneles extremos incluyen una serie de lineas de pliegue paralelas
separadas (84). Unas lineas de doblado (86) se extienden hacia abajo por la linea central de los paneles extremos y
estdn alineadas con la linea de doblado (88) del asa. El asa incluye una abertura de sujecion para la mano (90) que esta
cubierta por una solapa (92) conectada a dicha asa. La linea de doblado (88) también se extiende por la solapa (92).
Los recortes (94) en los paneles laterales y en las partes exteriores de los paneles extremos son ventajosos, ya que
permiten poder ver una mayor parte de las botellas, aunque no resultan esenciales en la invencién. Aunque el panel
inferior del elemento de transporte no es visible en la presente vista, el mismo estd formado a partir de solapas de
panel inferior, de manera similar al de la primera realizacién.

En la figura 6 se muestra una pieza preliminar plana para conformar el elemento de transporte de la figura 35,
indicada mediante el numeral de referencia (96). Unas partes de panel de asa (66) similares estdn conectadas entre si a
lo largo de la linea de doblado (98). Cada parte contiene una abertura de asa (90) cubierta por la solapa (92), que estd
conectada a la parte de panel de asa por una linea de doblado (100). La linea de doblado (88) se extiende en dngulos
rectos con respecto a la linea de doblado (98) a través de las partes de panel de asa, incluyendo las solapas (92) de
la abertura del asa, cortando en dos la linea de doblado (98). Los paneles de unién (74) estan conectados a las partes
de panel de asa por las lineas de doblado (78) y a los paneles de conexién de asa triangulares (70) por las lineas de
doblado (76). Preferentemente, un par de paneles de unién incluyen unos dedos o extensiones (101) cuya funcién se
describird a continuacién. La linea de doblado (72) que conecta los paneles (70) a las partes de panel lateral (68) es
paralela con respecto a las lineas de doblado (78) y (88). De la misma manera que en la primera realizacion, las partes
de panel lateral estdn conectadas por sus extremos opuestos a las solapas de panel inferior, que son similares en su
disefo a las solapas de panel inferior de la primera realizacion. Debido a que las disposiciones de la solapa de panel
inferior son similares, se han utilizado los mismos numerales de referencia para indicar los elementos de panel inferior
en la segunda realizacion que en la primera realizacion. De la misma manera que en la primera realizacion, las partes
de panel extremo (80) situadas en la parte derecha de la figura estdn conectadas por unas lineas de doblado (86) a las
solapas de encolado (102).

Un elemento de transporte plegado se conforma a partir de la pieza preliminar plana de manera similar a como
se ha descrito haciendo referencia a la primera realizacién. Se aplica pegamento en las solapas de encolado (102), tal
como puede observarse en la superficie punteada de la figura 6, y la pieza preliminar plana se dobla a lo largo de la
linea de doblado (88) de modo que las partes de panel lateral y de panel extremo situadas en la parte izquierda de la
figura quedan superpuestas con respecto a las partes de panel lateral y de panel extremo de la derecha. Las solapas de
encolado (102) se doblan a continuacién y quedan adheridas a las partes de panel extremo superpuestas. El elemento
de transporte plegado resultante puede observase en la figura 7, quedando oculta la solapa de panel inferior (48) en la
presente figura del dibujo por la solapa de panel inferior (46).

A efectos de conformar el embalaje de la figura 5, el elemento de transporte plegado de la figura 7 se abre de la
misma manera que tal como se ha descrito haciendo referencia a la primera realizacién, y queda alineado con ocho
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botellas de bebida (B) a embalar, tal como puede observarse en la figura 8. Ademds, las partes de panel de asa (66) se
doblan una hacia otra con respecto a la linea de doblado central (98). Esto se lleva a cabo de manera més conveniente
doblando los paneles de unién (74) con respecto a las lineas de doblado (76) para hacerlos pivotar hacia los paneles de
conexion de asa (70), lo cual tira de las partes de panel de asa una hacia otra para formar el asa. Preferentemente, el
doblado de los paneles de unién se inicia haciendo entrar en contacto las extensiones (101) de uno de los dos pares de
paneles de unidn con elementos mdviles de la maquina de embalaje disefiada para llevar a cabo esta funcioén. Debido
a que el disefio de los elementos de la maquina de embalaje y de los medios para moverlos de manera coordinada
con respecto a los elementos de transporte es bien conocido por parte de un experto en el disefio de maquinas de
embalaje, no resulta necesario describir los detalles de dicha maquinaria. Después de que el asa ha sido conformada,
el elemento de transporte abierto desciende a continuacién sobre las botellas, y las solapas de panel inferior se doblan
hacia adentro y se conectan entre si para formar el panel inferior. No es necesario que las partes de panel de asa se
encolen entre si, ya que la forma del elemento de transporte conformado y las botellas contra las que se apoyan evitan
que dichas partes de asa se separen. En la figura 9, que muestra una vista extrema del elemento de transporte con las
botellas excluidas, puede observarse mds claramente el panel de asa finalizado. Tal como puede observarse, las lineas
de doblado centrales (88) y (86) quedan dispuestas en el mismo plano vertical, y los paneles de unién estdn en su
estado doblado maximo.

El elemento de transporte conformado mediante la pieza preliminar plana de la segunda realizacién combina
las ventajas de un elemento de transporte del tipo de cesta con las ventajas de un elemento de transporte del tipo
envolvente, ya que dicho elemento de transporte puede quedar dispuesto de manera ajustada alrededor de las latas.
De la misma manera que en el elemento de transporte conformado mediante la pieza preliminar plana de la primera
realizacién, la serie de lineas de pliegue en los paneles extremos permite que dichos paneles extremos se adapten a
la curvatura de las latas en las zonas de las esquinas del embalaje. El elemento de transporte tiene un disefio sencillo,
evitando la necesidad de disponer paneles de refuerzo o un panel de asa de altura completa como conexién estructural a
los paneles extremos. La utilizacion del asa es facil, llevandose a cabo introduciendo los dedos a través de las aberturas
de asa desde cualquier lado del panel de asa. Esto hace que las solapas de asa (92) pivoten hacia arriba a través del
lado opuesto del panel de asa, lo que conforma una superficie de reposo para los dedos.

De la misma manera que en la primera realizacién, las lineas de doblado centrales (88) del panel de asa estin
alineadas con las lineas de doblado (86) de los paneles extremos, permitiendo de este modo que el elemento de
transporte pueda ser plegado con la forma mostrada en la figura 7 para su transporte. Asimismo, de la misma manera
que en la primera realizacion, la presencia de dichas lineas de doblado no interfiere o afecta negativamente a la
capacidad del elemento de transporte de funcionar como un embalaje de cartén compacto y resistente.

Aungque la invencion se ha descrito haciendo referencia a piezas preliminares planas para conformar elementos de
transporte para el embalaje de latas y botellas de bebida, se entenderd que los elementos de transporte conformados
por las piezas preliminares planas segin la invencién también podran utilizarse para soportar otros tipos de articulos.

Aunque se han dado a conocer disefios especificos de piezas preliminares planas, se entenderd que los expertos
en la materia podran realizar cambios en ciertas caracteristicas y aspectos del disefio que no afecten a las funciones y
conceptos bdsicos generales de la invencidn, sin apartarse del espiritu y alcance de dicha invencién, definidos en las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Pieza preliminar plana (40; 96) para conformar un elemento de transporte de articulos (10; 64), que comprende:
un asa (32; 66) situada centralmente que tiene partes extremas opuestas;
una parte de panel lateral (20; 68) conectada por una linea de doblado (18; 78) a cada parte extrema del asa;

una solapa de panel inferior (46, 48) conectada como minimo a una de las partes de panel lateral (20; 68) por una
linea de doblado (42, 44) que se extiende sustancialmente en paralelo con respecto a la linea de doblado (18; 78) que
conecta el panel lateral (20; 68) al asa (32; 66);

una solapa de panel extremo (22; 80) conectada a los extremos opuestos de cada parte de panel lateral (20; 68);

estando dividida el asa (32; 66) en mitades sustancialmente iguales por una linea de doblado (38; 88); caracteriza-
da porque dicha linea de doblado del asa se extiende sustancialmente en paralelo con respecto a las lineas de doblado
(18; 78) que conectan el asa (32; 66) a las partes de panel lateral (20; 68); y por

una solapa de encolado (49; 102) conectada por una linea de doblado (28; 86) a dos de las solapas de panel extremo
(22; 80), extendiéndose las lineas de doblado (28; 86) de la solapa de encolado en dngulos sustancialmente rectos con
respecto a la linea de doblado (38; 88) del asa, estando cada solapa de encolado (49; 102) en lados opuestos del asa
(32; 66).

2. Pieza preliminar plana (40), segtin la reivindicacién 1, que incluye una parte de panel superior (12) conecta-
da a las partes de panel lateral (20) en cada lado del asa (32), estando dividido el panel superior (12) en mitades
sustancialmente iguales por una linea de doblado (30) que es una continuacién de la linea de doblado (38) del asa.

3. Pieza preliminar plana (40), segin la reivindicacién 2, en la que el asa (32) es un puente definido por ranuras
separadas (34) en la parte de panel superior (12).

4. Pieza preliminar plana (96), segtin la reivindicacién 1, en la que el asa (66) estd compuesta por dos partes de
panel de asa opuestas (66) conectadas por una linea de doblado (98) que se extiende en dngulos rectos con respecto
a la linea de doblado (88) del asa, estando conectada de manera plegable cada parte de panel de asa (66) a un panel
de unién (74), y estando conectado de manera plegable cada panel de unién (74) a un panel de soporte de asa (70),
estando conectado cada panel de soporte de asa (70) por una linea de doblado (72) a una parte de panel lateral asociada
(68), extendiéndose la linea de doblado (88) del asa a través de cada parte de panel de asa (66).

5. Pieza preliminar plana (40; 96), seguin cualquiera de las reivindicaciones 1-4, que comprende medios (36; 90,
92) para permitir que el asa (32; 66) de un elemento de transporte (40; 64) conformado a partir de la pieza preliminar
plana sea sujetada facilmente cuando el elemento de transporte es levantado por el asa (32; 66).

6. Pieza preliminar plana (40; 96), segtin cualquiera de las reivindicaciones 1-5, en la que la pieza preliminar plana
(40; 96) conforma un elemento de transporte plegado (40; 64) configurado de modo que:

las partes de panel lateral (20; 68) estan dispuestas segiin una relacién superpuesta y enfrentada;

las solapas de panel extremo (22; 80) estan dispuestas de modo que cada solapa de panel extremo (22; 80) queda
superpuesta y en una relacién enfrentada con respecto a la otra solapa de panel extremo (80; 22);

la solapa de panel inferior (46, 48) forma un panel inferior conectado a bordes inferiores de las partes de panel
lateral (20; 68);y

las mitades del asa (32; 66) estan dobladas con respecto a la linea de doblado (38; 88) del asa (32; 66) de modo que
cada una de las mitades del asa (32; 66) queda superpuesta y en una relacion enfrentada con respecto a la otra mitad
del asa (32; 66).
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