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Urzadzenie do urabiania wegla

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do urabiania wegla. Wynalazek ma zastosowanie gtédwnie w pod-
ziemiach kopalri wegla kamiennego do mechanicznego urabiania wegla w poktadach bardzo grubych.

Znane sq urzadzenia do mechanicznego urabiania wegla, tak zwane kombajny. Rozréznia sie¢ kombajny
chodnikowe i Scianowe przy czym kombajny $cianowe sq wycinajace i bgbnowe. W kombajnach wycinajacych
starszego typu podstawowymi organami urabiajacymi sg wrebniki, a w nowszych typach stosuje sie wrebniki
konturowe o réznych ksztattach oraz o réznych uktadach Zzerdzi i tarcz kruszacych. Wrebnik konturowy napedza-
ny silnikiem wycina z calizny weglowej bryte wegla a zerdzi i tarcza rozdrabniaja tg brytg. W kombajnach weglo-
~ wych bebnowych organem urabiajacym jest beben o kszattcie $limaka uzbrojonego w noze.

Obr6t bebna zadany $limakiem poprzez przektadnie, przy jednoczesnym przesuwie bebna powoduije frezo-
wanie calizny weglowej. Profil wyfrezowanej calizny weglowej jest w ksztatcie réwnolegtoboku. W poczatkowym
okresie rozwoju kombajnéw bebnowych stosowano jeden beben, p6Zneij wprowadeono dwa bebny, a obecnie
stosuje sie¢ dwa bebny, przy czym moga byé one umieszczone na ramionach wychylnych usytuowanych z jedne;j
strony kombajnu lub usytuowanych na dwéch stronach kombajnu.

Wymienione sposoby wraz z urzadzeniami maja szereg wad. Wadaq kombajnéw wycinajacych jest mata
wydajno$¢ w poruwnaniu do kombajnéw bebnowych oraz duze straty mocy na skutek tarcia uchwytéw nozy
w prowadnikach wrebnika. Wada kombajnéw bebnowych jest wysokl stopieri rozdrobnienia urobku i wytworze-
nie duzej iloéci pytu weglowego podczas frezowania.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia do urabiania wegla tak aby urzadzenie byto proste i aby
zapewniato duza wydajno$¢ przy jednoczesnym grubym asortymencie urabianego wegla. Urzadzenie sktada sie
z kilku bebnéw pracujacych z jednej strony kombajnu lub z dwdch stron kombajnu. Dwa pierwsze bebny jeden
od strony spagu, a drugi od strony stropu wycinaja w caliZnie weglowej kanaty oddzielajace pozostata czesé
zabioru od stropu i spagu. Pozostate bebny s3 usytuowane miedzy dwoma pierwszymi bebnami. Profil bebna w
przekroju podtuznym jest zblizony do litery T wypetniajacej prostokat, krérego jednym bokiem jest dfugosé
gornej potki litery T, a w drugim bokiem jest dtugo$é nézki litery T plus grubo$é p6tki tej litery, przy czym of
nézki litery T jest osig bebna. ' '

Powierzchnia tego prostokata sktada sig z dw6ch czesci. Cze$¢ pierwsza powierzchni odpowiada przekro-
jowi poprzecznemu szczeliny wyfrezowanej w zabiorze podczas pracy bebna i od strony ociosu prawie ze aczy sie
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ze szczelinami wycietymi od strony spagu i od strony stropu. Cze$¢ druga powierzchni prostokata odpowiada
podstawie graniastostupéw wycietych z calizny weglowej po przejsciu bbenéw wzdtuz sciany. Przy odpowiedniej
dtugosci tych graniastostupow zostaja one ztamane pod wptywem sit grawitacyjnych i spddajq na spag dajac
gruby asortyment urobku.

Urzadzenie frazujaco-wycinajace sktada sie z trzech lub czterech , wzglednie pigeciu bebnéw umieszczonych
z dwdch stron znanego kombajnu weglowego. Bebny umieszczone na ramionach ktdre w znany sposdb sa wychy-
lane . Jeden beben frezuje szczeliny od strony spagu na catej szerokosci zabioru, a drugi beben na tej samej
szerokosci frezuje szczeling od strony stropu. Pozostate bebny w ksztatcie litery T frezujg szczeline od strony
tworzacego sie ociosu, szczelina ta taczy sig ze szczelinami biegnacymi przy spagu i przy stropie. Po wyfrezowa-
niu szczelin i przejsciu kombajnu wzdtuz $ciany na odpowiednia odlegtosé¢ odciete szczelinami od calizny bloki
wegla pod wptywem sit grawitacyjnych tamia sie i spadaja na spag w postaci grubego asortymentu urobku.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat blokowy urzadzenia wsp64pracujacego ze znanymi podzespotami, a fig. 2 przedstawia schemat
ideowy bebna o ksztatcie zblizonym do litery T. Urzadzenie, ktérego uktad przedstawia fig. 1 sktada sie
z przeno$nika zgrzebtowego 3, kombajnu 4, ramion wychylnych 5 i 6 bgbna frezujacego dolnego 7 i gérnego 8
oraz bebna teowego 9. Na fig, 2 uwidoczniono schemat bgbna teowego, sktada sie on z czesci o profilu walcowym
o znanej konstrukcji 10, tarczy bocznej 11 o wigkszej $rednicy niz cze$é 10. Cze$é walcowa 10 i tarcza boczna 11
osadzone s3 na wale 12, ktdry jest utozyskowany na wychylnym ramieniu 5 i 6 i napedzany poprzez przektadnie
silnikiem umieszczonym w kombajnie 4. Na powierzchni zewnetrznej cze$é o profilu walcowym 10 oraz na powie-
rzchniach zewnetrznych tarczy 12 osadzone sg noze 13.

Opisane urzadzenie dziata w spos6b nastepujacy. Po uruchomieniu kombajnu 4 przemieszcza sie on wzdtuz
sciany po przeno$niku zgrzebtowym 3, réwnocze$nie wprawiane s3 w ruch beben dolny 7, gérny 8 oraz beben tarcz
tarczowy 9. Podczas przemieszczania kombajnu 4 begben dolny 7 frezuje szczeline pad spagiem, a beben gérny 8
frezuje szczeling pod stropem, réwnoczesnie bgben 9 tarczami bocznymi 11 frezuje szczeline od strony tworzace-
go sie ociosu, ktéry taczy sie z kanatami wyfrezowanymi przez bebny 7 i 8 a czes¢ o profilu walcowym 10 bebna
tarczowego frezuje szczeling dzielacy zabér na czesci. Po wycigciu 1 szczelin na odpowiednia ich dtugo$é, bloki
weglowe oddzielone kanatami od calizny pod wptywem sit grawitacyjnych tamiasie i spadajg na spag dajac
urobek o grubym asortymencie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do urabiania wegla, znamienne ty m, Ze beben (9) jest w ksztatcie zblizonym do litery T,
przy czym o$ bebna jest osig nézki litery T i sktada sie z czeéci o profilu walcowym (10) oraz tarczy bocznej (11)
o wigkszej Srednicy od czesci (10), tarcza (11) i cze$¢ (10) osadzone sq na wspélnym wale (12), a na powierzch-
niach zewnetrznych czesci (10) i tarczy bocznej (11) osadzone sg noze (13).
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