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(54) Zpisob renovace & vyroby razniku a vyhazovade pro lisovdni ochrannjyoch pouzder

Zpisob renovace a vyroby raznfku a vyha=
" zovade pro lisovédn{ ochrannyoh pouzder
pouZitelnyoh zejména pro v¥pal porcelé-
‘au za udelem zvy¥eni jejich Zivotnosti,
Podle vyndlezu piedem opracované
dosedaci a stykové plochy na wékladnich
di{lech razniku a vyhezovade se tepelud
zpracuji #{bhdnim na mkko. Potom se
obnovi tvar razniku e desedacioh ploch
pro nataZeni a usazoni zd$r{., Nasleduji-
of operaci je tepelné spracovani Sésti
rezniku a vyhazovale kalenim a popoud- )
ténim. NataZenf, pfipadnd nalisovéni \ﬂ. b

zdd¥{ se provad{ na tepeln¥ zpraoovany N \\\
& upraveny raznik nebo vyhazova . \illij
.
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Vyndlez se tykd zpisobu rencvace a vyroby razniku a vyha-
zovade pro lisovani ochrannych pouzder pro vypal porceldnu.

Doposud je znima vyrobe lisovacich ndstroji pro lisovdni
ochrannych pouzder pro vypsal porceldnu z karbidu kfemiku, kterd
je typickd tim, Ze vidy celd souddst, %ej. raznik a vyhazovaé,
je vyrobena z monclitniho materidlu. Zivotnost taktc vyrobenych
lisovadel je pomérné nizkd e je v podstateé déna pripustnym li=-
mitujicim opotfetenim razidel, které gini cce 1,2 mm na praméru
lisovecihe ndstroje. Zivotnost ndstroje je tedy shodnd s trvan-
livosti ndstroje. Pro renoveci i vyrobu takovychto razidel se
nékdy uvddi moinost nevafovdni opot¥eben;ch ploch, zpravidla
tvrdokovem. Tato verianta je vSak pouze spiSe tecoretickd, nebot
prakticka realizace nara®i na protlém vyorﬂcovﬂnl takového postu-
pu tepelného zpracovéni, ktery by byl vhodny jak pro zékladni
materidl, tak i pro ndvar. V provozu pak je tento problém s ohle-
dem na pouzivené zdkladni materidly, velikost polotovari, napt.
lisovadel, i vlastnosti nédvarovych kovl zpravidle nefeSitelny.
Pou?iti tvrdjch ndvart pro pancéfovdni celého pracovniho povrchu
lisovadel neni v provozu proveditelné jednak z dtvodd preskéni
nivard, jednek z divodu obtiZného obrabéni. Uvedené skutecnosti
Jjeou pak hlavni p¥idinou toho, Ze lisovaci ndstroje se po dosa-
%eni prvniho limitujiciho opotfebeni vyfazuji e ddle se nepou31-
vaji. Tak dochdzi jednek k znalnym ztrdtdm na pouiivanych, zpra-
vidla nedostatkovych materidlech, jednak dochdzi k znadnym ziré-

t4m z duvedl pracnosti.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje zpisob renovace a vyroby
razniku a vyhazovade pro lisovini ochrannych pouzder podle vyna-
lezu. Podstete vyrdlezu spoéivéd v tom, e se nejprve ¢pracuji
dosedaci a stykové plochy na zdkladnich dilech razniku & vyhazo-
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| déle se stykové plochy | _potom ,
vacgvpodrobl %epelnemu zpracovani Zihdnim na mékko aY"Enov1 se
tvar raznikd a dosedacich ploch pro nataieni a usazeni zdéii.
Ddle ndsleduje tepelné zpracovani zdkladni &dsti raznikd a vy-

hazovadd kalenim a popouSténim a nataZeni, p¥ipadné nalisovdni
zd8¥{ na tepelné zpracovany a upraveny raznik nebo vyhazovac.

ReSeni podle vyndlezu je mo?né aplikovat jak pFi vyrohé
novych lisovacich ndstrojd, tak i u nédstroji opot¥ebovanych,
které je mo%no timto zplsobem vyhodné renovovat. Pii vyrobé no-
vych raznikd mé zpisob podle vyndlezu tu vyhodu, Ze je mozZno
p¥i jeho pouziti k 2zv/Seni Zivotnosti vyuzit i tvrdych néverg,
nebof tuto pracovni &dst raznikd, zdéFe, je moZno vyrobit ze
sva¥itelnych typt konstrukdnich oceli, které navic maji jedno-
duchy tvar. ProtoZe opot¥ebeni t&chto zdd¥i je podstatné vy3Si
ne? ostatnich &é4sti ndstroje, je moZno zvysit Zivotnost raznikl
bud prostou vyménou zd&¥i, jestliZe pro jejich vyrobu bylo pou-
%ito stejného zdkladniho materidlu jako pro ostatni &dsti ndstro-
je, nebo pouzitim zd&¥{i s ndvarem, ktery md vyssSi odolnost proti
abrazivnimu namdhdni ne? poufity materidl, z kterého je vyrobena
zbyld Gdst ndstroje. Plochy, které limituji‘trvanlivost lisovadla,
se zhotovuji jako vyménitelné. FrotoZe se jednd o pomérnd jedno-
duché tvary ndstrojl, je Uprava ndstroji dle vyndlezu vysoce efek-
tivni a umoznuje vidy po dosa’eni limitujiciho opot¥ebeni na plo-
chdch nédstroji, tj. razniku a vyhazovace, timto jednoduckym zpl-
sobem nastroje renovovat.

P¥ikladné provedeni renovace a vyroby razniku a vyhazovace
podle vyndlezu je schemeticky zndzornéne ne pripojenych vykresech,
kde na obr. 1 je priény Fez raznikem a na obr. 2 vyhazova¢ v p¥ic-

ném rezu.

Priklad 1

Novy raznik podle vynélezu sestdvd z t&lesa 1 razniku a ze
zdé¥e 3 razniku. Uvedeny reznik byl vyroben tak, e se z materidlu
niéstrojova ocel vy¥izl polotover, ktery se poté soustruiil s pridav=-
kem 0,4 mm na broudeni. Poté se vysoustruiilw drd7k" pro nalisovdni
zdére 3 razniku. Takto opracovan: raznik se:uleens/na tvrdost 04}{Rc.
BrouSenim se obnovil tvar razniku ne tolerované rozmery. la Opraco-
vané dosedaci plochy byla nalisovéna zde€f 3 opatfend opotfebeni-

vzdornym ndvarem, naptiklad tvrdy nidvar na bdzi Fe, Cr, W, C.

lidsledovalo p#cleSténi funkdni plochy & kontrola dodr¥eni toleranci.
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Renovace opotfebovaného vyhazovale vyrdbéného bézné zndmym
postupem byle provedena tak, Ze opotfebené téleso vyhazovade 2
se vy?ihalo na mékko, vysoustruzila se drdZka pro nalisovéni
zdi¥e 4 vyhazovade s p¥idavkem na brouSeni a opravily se opotre-
bované plochy t¥iskovvm ohribénim s pr¥idaviem C,4 mm na brouSeni.
Ddle se vyhazovacl wmeehst na tvrdost 644 Rc a brousil na tolerované
rozméry. Na opracova:.é dosedeci plochy byla nalisovéna zdet 4,
opatrena 3potfebenﬂhzdornjm ndvarem, nepfiklad tvrdy ndvar na
bazi Fe, Cr, W, C. Ndsledovalo pFelefténi funkéni plochy a kon-
trola dodrieni toleranci. Na 2d&Fe 4 vyhazovuée byla pouzita jako
zdkladni materidl konstrukdni ocel, je vSak moino pouzit i ndstro-.
jovou ocel bez ndvaru, tepelne zpracovanou na tvrdost vy3si nei
55 Rc.
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Zplisob renovace a vyroby razniku a vyhazovade pro lisovani
ochrannych pouzder pro zvyseni jejich 2ivotnosti,vyznaéujici se
tim, e p¥edem opracované dosedaci a stykové plochy n& zéklad-
nich dilech razniku & vyhazovede se podrobi tepelnému opracova-
ni ¥ihdnim na mékko a poté se obnovi tvar rezniku a dosedacich
ploch pro natazeni a usazeni zdéri, ddle ndsleduje tepelné
zpracovéni zdkladni ¢ésti razniku a vyhazovade kalenim a popous-
t8nim a natazeni, pr{padné nalisovéni 2zd8¥i na tepelné zpraco-
vany a upraveny raznik nebo vyhazoval.

2 vykresy
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