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A

Vyndlez se tykd za¥izeni, které pri mechanickém tiiskovém

.

v - v . -
obrdbén{ materidlu umo®nuje prodlouZit Zivotnost Fezného ndstro-

je a zlep$it tezné podminky.

Je zndmo zaiizeni pro zpracovéni materidlu t¥iskovym obra-
bénim (US,A,3938345), které obsahuje ndstroj a ionizator k iomi-
zaci vzduchu s jiskiici elektrodou jejiZz vystup je orientovan

v N I d ’ v A _’ ’ - Bl . ’ Id
smérem k Fezné zoné rezného nastroje a elektrodu s axialnim o-
tvorem s tvarovou plochou. Tvarova plocha Jje napojena na jeden
z v¥vodh odporu, jeho¥ druhy vivod je uzemnén. Zarizeni obsahuje
takd zdroj proudu negativni polarity, napojeny na jisk¥ici elek-

trodu.

Vo

P¥i piivodu proudu k jiskiici elektrodé vznikd vyboj mezi
jiski¥ici elektrodou, elektrodou s tvarovou plochou a feznym nd-
strojem. Pod vlivem vyboje dochdzi k ionizaci molekul vzduchu a
dochdzi ke vzniku tak zvandho "elektrického vétru®, ktery je pod-

v 2w ’ - , ) . . ’
minén und$enim vzduchu pomoci pohybujicich se ionizovanych molekul
pasobenim elektrického silovéno pole pii vzniku vyboje. "Elektricky

mJd b

vitr" zaji$fuje pohyb ionizovandho vzduchu Vv Yezné zoné&. Tim, ze
se dostane ionizovany vzduch do zony Fezdni, ovliivni chlazeni a

mazdni. Neionizovany vzduch droudi z okoli k prostfedku k ionizaci

~ v v . i : ’
vzduchu pres ddlici sténu, kterd je pro vzduch propustna.

3 v 3 1 ~ 3 r A
Vyndlez zajidltuje nizké fezné vykony, nebot diky "elektrické-
v - 0 3 - ‘\’ -
mu vetru" nemife vznikat %4dny ionizovany vzduch, ktery by byl scho-
. ~ ~ I
pen prekonat existujici konvekdni a dvnamické proudini plynu v Ieznc

vond. 7 toho plvne, ¥e doddvdni proudu ionizovaného vzduchu ve sméru
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Yezného ndstroje ze strany privrdcené k tiisce nezajis$tuje po-

t¥ebné mazdni ze strany volné plochy ¥rezného ndstroje, jejiZ o-

potrebeni urduje Zivotnost ndstroje.

Déle je zndmo za¥izeni pro zpracovdni materidlu tiiskovym
obrdbénrim (SU,A, 1483205), které_obsahﬁje zdroj proudu negativni
polarity, skupinu pro vytvareni vzdusnych proudti, ionizator k i-
onizaci vzdusSného proudu s jiskPici elektrodou. napojenou na zdroJ
proudu negativni polarity. Tonizator vzdusného proudu je proveden
ve tvaru dielektrického hrdla s jiski¥ivou elektrodou uspoiadanou
ve sméru osy. Vy¥stup je nasmérovdn ve sméru fezné zény tezného ni-
stroje. Konstrukéni skupina pro vvivdreni vzdusSnych proudl je pro-
vedena ve formé zdroje tlakového vzduchu, spojeného s vifivou tru-
bici. Vifivd trubice md prvni v¥stupni hrdlo pro studeny proud, kte-
ré je pou¥ito jako prvni vystupni hrdlo ve skupin& pro tvorbu vzdus-
aych proudl a druhé vy¥stupni hrdlo pro teply proud. Prvni hrdlo ve
skupiné pro tvorbu vzdudnych proudi je napojeno na vstup ionizdto-
ru vzdu$ného proudu. Druhé hrdlo virivé trubice komunikuje s atmo-
sférou prostiednictvim dyzy. V prubéhu opracovdvdani materidlu obrd-
bénim je do virivé trubice natladen vzduch. Studeny vzdus$ny proud
proudi prvnim v}stupnim hrdlem k prostiedky pro ionizaci vzdusného
proudu. Zavedenim proudu k jisk¥ici elektrod& se vytvoii korona
mezi ionizatorem vzduiného proudu. Molekuly vzduchu ziskaji pri
pisobeni elektrickeého pole korony nezativni ndboj a nastane ioni-
zace vzduindho proudu. Iouizovany vzdusny proud proudi prvnim vy-
stupnim hrdlem k fezné 2&n¥é. Ochlazuje Tezny ndstiroj aopracovavany

: : 2 TR LR
materidl. Yrond tolho urvchluje ionizaci vzdudnédho proudu vytvareni

tenkych oxidovych vrstev na povrchu opracovavansho materidlu a




Vd . - - - -
fezného ndstroje, které slouzi jako mazdni a sniZuji vyvijeni

- ’
tepla v Yezné zoné.

Zatizeni nezajiffuje opracovdni s vvsokou Zivotnosti Fezndé-

ho néstroje. P¥ivddéni jednoho proudu ionizovaného vzduchu k fez-
’ LY . vy . . . , 4 v ’r , »
ne zoné nezajistuje intenzivni odvadéni tepla z opracovavanych a
V. ) . 3 . ’ v 4 . .
Yeznych ploch, nebot jednotlivé useky Fezné zony jsou jakoby od-
stinény proti proudu ionizovaného vzduchu. Proti efektivnimu o-
v 4 o el 3
chlazovani a mazdni Yezné zony pisobi konvekdéni a dynamické ply-
’ - k3 v

nové proudy, které v této zon& vznikaji. Toto vSechno md za ndsle-

dek nedostatedné sniZeni pevnosti odebirané vrstvy materidlu a po-

rudeni{ a ulomeni t¥isky a nedovoluje zvySovat Ffezné vykony.

Okolem vyndlezu je zatizeni pro opracovani materidlu t¥isko-
v . v .
vym obrdbénim takového technického provedeni, které umoZnuje pro-
’ v A L Ve ’ Wooe - e ’ e s V. VvV o.
vaddt Yezné operace pri vysoke Zivotnosti rezneho nastroje pri pri-
A ’ 3 »
v4d&ni prouddl ionizovanédho vzduchu do Fezné zony, tvto proudy ioni-
c. vy . . . 5 7 g ’
zovaného vzduchu zaji$fuji intenzivni odvddéni tepla z opracovava-
v - . v 2 ’
nych ploch mazdnim opracovdvanych a feznych ploch a snizovani pev-
. v ’ ’ N - v
nosti odebiranéd vrstvy vlivem pireruSeni a ldmdni tiisky, coz umo-

(4 . v v ’ ’
znuje Zvysovat rezne V}fkony.

Vy$e uvedené nedostatky odstranuje zarizeni pro opracovani ma-
teridlu podle vyndlezu jehoZ podstafa spodivd v tom, Ze je opatieno
druhv¥m ionizdtorem vzdudného proudu s jiskiici elektrbdou, ktery Jje
napojen na druhé v¥stupni hrdlo konstrukéni skupiny pro vvivdteni

’ vor ,
vzéusnveh proudd a jeho vystup je orientovdn na usek trisky nacha-

. N v . v N e . 4 - .
zejilci se nad noZem v ifeznd zoné¢ Tezndého nastroje, ddle obsahuje
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zdroj stiidavého proudu a spinaci za¥izeni, ve kterém je Jjiskri-
ci elektroda napojena na pohyblivy kontakt spinaciho zaf¥izeni a
zdroj proudu zdporné polarity a st¥idavého proudu je napojen na
ptislufny pevny kontakt spinaciho zai{izeni, pridemZ prvni ioni-
zdtor pro ionizaci Vzduéﬁého proudu je svym vy¥stupem orientovén
smérem k Yezné zond tezného nédstroje ze strany volné plochy rez-

ného nastroje.

Vybaveni zafizeni drubym ionizdtorem pro ionizaci vzdudného
proudu pomoci jisk¥ici elektrody, jejiz vystup jejorientovén na
L4 v 1 rd 4 Id ol ~ V4 ’ v . ’ . .
usek tirisky nachazejici se nad nozem Vv Tezné zone, napojeni Jis-
ki{ci elektrody druhého ionizdtoru pro ionizaci vzdusného proudu
v . v - - .
bud na zdroj st¥idavého proudu nebo na zdroJ proudu zdporné po-
larity pomoci spinaciho za¥izeni a usporidddnim prvniho ienizdtoru
. v ’
pro ionizaci vzdudného proudu s v¥stupem ve sméru iezné zony na
w ’ - . »’ , . ) -.v% . TR ’ v /4
strand volné plochy tezného nastroje zajistuje provddéni Fezneho
. AR PR ’ » ] 3 :Pv. 'Id\! ’ . -
procesu pri vysoke Yivotnosti rezného nastroje. rriva énim Jjedno-

o . . v ’ ’ v 1 ’ v
tlivych prouda jonizovaného vzduchu k rezne zone Vv uvedenych sme-

<

’ ’ 2
:ni tepla z opracovavanych po-

~

rech je zajisténo intenzivni odvad
vrclit a mazdni opracovavané a f¥ezné plochy a docileno snizeni
pevnosti odebirané vrstvy. PPivdadéni proudu jonizovaného vzduchu
ve sméru useku t¥risky nachdzejici se nad nozem V Yezné zond za-
jistuje kromé toho naruéeni‘celistvosti t¥isky a zlepsuje jejdi
oddéleni. Napojeni jiskrici elektrody na zdroj proudu zaporné po-

larity nebo na st¥{idavy proud z4dvis{i na tom, jaky material Jje o-

’ v v - v . v v ’ A Mo
pracovavan. Vynalez rovneéz umozZnuje zvySovat Tezny vykon pri pro-
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vddéni FezKného procesu pri vysoké Zivotnosti rezndého ndstroje
tim, Ze jsou privddény proudy-ionizovaného vzduchu k Yezné zoné,
pfiéem% tyto zajisfuji intenzivni odvddéni tepla z opracovdvanych
povrchi vlivem mazéni opracovavané a fezné plochy a naruSenim a

oddélenim trisky, stejné jako sniZenim pevnosti odebirané vrstvy.

Je Uéelné, aby za¥izeni pro opracovéni materidlu ti¥iskovim
obrdbénim bylo opatieno tietim ionizdtorem vzduchu s jiskFici e-
lektrodou, spojenym s tietim v¥stupnim hrdlem konstrukdéni skupiny
pro ionizaci vzdudnych proudt, které je svym v¥stupem orentovano
ve sméru k Pezné zoné rezndho ndstroje ze strany plochy tezného
ndstroje pYivrdcené k tiisce a se zdrojem proudu kladné polarity,

napojenym na jiski#ici elektrodu tfetiho ionizdtoru vzduchu.

Vybaveni za¥izeni podle vyndlezu tietim jionizdtorem vzduS-
ného proudu s jisk¥ici elektrodou, kterd je svim vystupem oriento-
’ v . , LR v , ’ . v .
vdna ve sméru k reznd zond ze strany plochy Tezneého nastroje pri-
. . . v . ’
vrdcend k t¥isce a napojeni jisk¥ici elektrody na zdroj proudu kladné
. s .Y . + v’ ’ v V. . ’ . Mo »
polarity, zajistuje dalsi zvyseni Zivotnosti plochy nastroje privra-

cené k tiisce. Vvndlez zajiStuje tak

[¢29

v rd o ’ 4
zvySeni rezného vykonu.

v - - ’
Vyndlez umo¥nuje sniZit ¥eznou silu a zvy$it Zivotnost na-
. ,— o ’ “ 2 ’ ’, ’ t . )l tf“isko—
stroje. Za¥izeni podle vynalezu pro opracovavani mterialu .

v " o,
vyn obrébénim dovoluje zvysit Fezny vykon. Kromé toho vynalez wno-

o v . v v v . . ’ - . - o .
$nuje zlepdit oddélovdni trisky a zvysit vyrobni presnost a kvali-
» . e ’
tu povrchu souddsti. Vyndlez dale dovoluje zvy¥$it provozni bezpe-
L

’ . v . V. . 4 T s N B AL
&host Yezndho néstroje, coz je piri automatizovane vvrobe zvlaste |

culeZitd.
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Vyndlez rovn&% dovoluje, opracovdni libovolnych materidlt
tiiskovym obréabénim, véetné kovi a legovanych materidld, pogjidel,
plasti a dreva, pomoci jednot;ivich ndstrojd - noza, fféz, zAvi-
totezt, nt¥ek, vrtdka. Takto mohou byt zhotovovdny jednotlivé
nastroje z libovolndého materidlu - z ndstrojovych a rychlofeznych
oceli, tvrzenvch leéovauich materidltt, keramickych oxydovych ma-
teridld a prostiedkd pro brouseni.

v s ’,

Vyndlez nemd %4dné neptiznivé vliivy na obrdbéci stroje a mi-
Ye byt tedy pouZit pro numericky ¥izené vyrobni stroje, v komplexech
robot®, na automatickych linkdch, v obrdbécich centrech, ve flexi-
bilni automatizovand vyrob& bez piidavnych pristroji, které maji

s Id 3 3 - o 3
za ukol chrdnit vybaveni proti vlivam technologickych mazacich a

chlacicich prostfedku.

Kromé toho, tiisky vznikajic{ v prib&hu pracovniho procesu,
nejsou znedi%fovdny technologickymi mazacimi a chladicimi prostfed-
ky a jsou preddviny k dalSimu zpracovdni bez dodateéného disténi.
Tim odpadaji prostory pro zatizeni skladu, p¥ipravu, prevdZeni, re-

V. . Id
seneraci a zhodnoceni pouzitych technologickych mazacich a chladi-
cich prost¥edkd stejné Jjako odolejovdni tii{sek. Za¥izeni podle Vvy-

I d Id rd 4 3 ’ g /m ’ e Id 3 1— l -~ . k\r
ndlezu pro opracovavani materialu triskovy obrabénim je ekologick}

Vo ’

ciste. .

. , -
Vvndlez je ddle popsdn na konkrétnim prikladu provedeni a obr.l

v/

+« ! LA 4
zndzornuje schema za¥izeni pro opracovani materialu tiiskovym obra-

v . . . . . e ’r - v .0 ~ - . r’—
béntm se dvénma ionizdtory pro ionizaci vzdu$nych proudl podle vyna

v . ’ ’\"‘/’_\ ’ . . Lt . \")I'
lezu, obr. % zndzornuje provedeni zarizenl podle vynalezu se tremi
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ionizdtory vzdudnych proudti; Obr. 3 zndzornuje blokové ¥idici schema

- -

VA rd . A v
konstrukéni skupiny pro vytvdfeni vzdu$nych proudd vyvedenych vifi-

vou trubici. | 4

Zat{zeni pro opracovdni materidlt tiiskovym obrdbénim obsahuje
fezny néstroj'l ve tvaru no¥e pro soustruZeni, prvni ionizdtor 2
vzdu$ného proudu s jisk¥ici elektrodou 3 a druhy ionizdtor vzcuiné-
ho proudu s jiskrici elektrocdou 3. Zatizeni obsahuje ddale zdroj 6
proudu se zapornou polaritou, ktery je napocjen na jiskficf_elektro—
du 3 a na nulovy vodi¢ 7. Na nulovy vodi& 7 Jjsou napojeny i ionizd-
tory 2, 4 vzdusného proudu. V zatizeni je k dispozici i zdroj 8 stri-
davého proudu, ktery je napojen na nulovy vodid 7 a je proveden Ve
tvaru prepinade spinaciho zatizeni 9. Jeho pohvblivy Kontakt 10 Jje
napojen na jisk¥ici elektrodu 3, jeho prvni nepohyblivy kontakt 11
je napojen na zdroj 8 stfidavého proudu a Jjeho druhy nepohybliv? kon-
takt 12 je napojen na zdroj 6 proudu se zdpornou polaritou. zat{izeni
obsahuje konstrukéni skupinu 13 pro vytvé¥eni vzduSnych proudu, Jje-
ji% prvni vystupni hrdio Jje pres trubkové vedeni 14 a ventil 15 na-
pojeno na prvni jonizdtor 2 vzdu$ného proucu, zatim co jeho druhé
v¥stupni hrdlo je pfes trubkové vedeni 16 a ventil 15 napojeno na
druhy ionizdtor 4 vzduiného proudu. Treti vystupni bhrdlo konstruk- |
¢ni skuppny 13 Jje pies trubkové vedeni 17 napojeno na ventil 15. i
V obr. 1 Jje zobrazen 1 opracovdvany kus 18. Smérem dipky A Je ozna-
den smér otddeni kusu 18. Prvni ionizdtor 2 je orientovan svym VV-

. “ ’ - 2 " 4 4 A .
stupem ve smeru Yezné zony ze strany B volného povrchu Yezného nastro-

» . v
‘e 1 a druhy ionizdator Lje orientovan sv¥m vystupem na usek C trisky

o

e ’ ’ v ’ . 7 L -«
v tezné zoné, nachazejici se nad nozem.



V obr. 2 je zZndzornéno zaP¥izeni pro opracovdni materidlu tiisko-

#im obrébénim, jéhoi kons trukéni provedeﬁi je podobné konstrukéniﬁu
provedeni uvedeném v obr. 1. Rozdil spoéivd pouze v tom, Ze zafizeni
s tretim ionizdtorem 19 vzduéného proudu je vybaveno jisk¥ici elek-
trodou 20 napojenou na zdroj 21 proudu kladné polarity. Treti ioni-
zdtor 19 je p¥ipojen na nulovy vodidé 7 a trubkovym vedenim 22 pres
ventil 15 a ddle trubkovym vedenim 17 je spojen s tretim v¥stupnim
hrdlem konstrukéni skupiny 13 pro vytvd¥eni vzdudnych proudld. Tretd
ionizdtor 19 je omentovdn svym vystupem smérem Kk teznd zdnd ze stra-
ny D povrchu fezného ndstroje 1 piivrdceného k trisce. Zdroj =1

v

proudu je napojen na nulovy vocic.

Konstrukéni skupina 13 {obr. 3) pro vytvdfeni vzduSnych proudd
je provedena jako zdroj 23 tlakového vzduchu, ktery je prost¥ednictvim
virivé trubice 24 pro energetické rpzdéleni vzdpchu napojen na chlad-
ny a studeny vzduch. Takto proudi trubkovym vedenim 16 proud tepel-
ného vzduchu a trubkovym vedenim 14, 17 studené proudy. Konstrukéni
skﬁpina 13 pro vytvéareni vzduinych proudt mi%e byt také provedena ja-
ko zdroj 23 tlakovéno vzduchu, kKtery jevspojen s vedenim proudu vzdu-

~.

v v 3 - _'I
chu (v obr. 1, 2, 3 nezndzornéno). V tomto pPipadé jsou trubkovym ve-

denim 14 a 16 vedeny vzdu$né proudy 17, kterd maji stejnou XEpEXNmENX

— m———

teplotu, jako je teplota okold.

-

Id - N " 4 ~r ’ .
Za¥izeni pro opracovani materidlu t¥{skovyn obrabénim podle Vv-
ndlezu pracuje nasledujicim zpusobem.

’
1 ve

<

LA 13 = - 4
Obrabény kus 18, napfiklad s titanovvmi lesurami, se ota

“ v . - “ o~ I v . ’ .
sinéru Sipky A. Je provedeno potrebne nastaveni Yezndého nastroje 1.



Difive, neZ dojde ke styku tezndého ndstroje 1l a obrébéného kusu 18

jsou otevreny ventily 15 konstrukini skupiny 13 provedené ve tvafu
zdroje 23 tlakového vzduchu. Tim se rozd&li vzduén? proud prichd-
zejici ze zdroje 23 dé&lidem na dva vzdusné proudy a rozdélené vzdus-
né proudy Jjsou trubkovvin vedenim i& a ;é vedeny do ionizdtora vzdus-

ného proudu.

P¥i opracovéni kusu 18 je pohyblivy kontakt 10 spinaciho zari-
zeni 9 spojen s druhym nepohyblivym kontaktem 12. Pritom je jisk¥dicdi
elektroda 3 prvniho ionizatoru 2 a jisk¥ici elektroda 5 druhého ioni-

4 M . a . ' .
zatoru 4 napojena na proud ze zdroje § proudu zdporné polarity. Na-

B

N ”~

sledkem toho se vytvd¥{ v ionizdtorech 2 a 4 unipoldrni korona. Mo-
lekuly vzduchu ziskdvaji vlivem korony negativni ndborj. Ddle se
pti jiskteni vytvdri ozon. V disledku této operace jsou proudy ioni-
zovaného vzduchu vytvotené vlivem korony odvddény do Fezné zony vy~
stupem z prfniho ionizdtoru 2 ze strany B k volnému povrchu noZe a
od v¥stupu druhého ionizdtoru 4 smérem k useku C t¥isky, nachdze-
jici{ se nad noZem v tezné Zz6ndé. Poté se dostane do kontaktu Fezny
nystroj 1 a obrdbény kus 18 a je zapolatu s t¥iskovym obrdbénim.

V prtub&hu obrdb&ni je zajisStén vysoky rtrezny vykon, nebo¥ doddvéndi
dvou proudd ionizovaného vzduchu v uvedenych smérech zajié%uje in-
tenzivni odvddéni tepla z obrdbénych povrchi a jejich mazéﬁi. Navic
proud ionizovaného vzduchu obohaceného ozonem, nasmérovani na Usek
C t¥isky, nachdzejici se nad no%em, zlep$uje naruSeni a oddélovdni

N - N 4 -
t¥isky, coz vede ke zvyseni Zzivotnosti Yezného ndstroje 1.
vy . _ . .
Existuje rovnéZ i takova forma provedeni, kdy je piripojen po-

Y / - 1 7' N o B 7e
hvblivy kontakt 10 spinaciho zarizeni 9 na prvnil nepchyblivy kontakt

-
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11, nap¥iklad p¥i obrdbéni kusu 18 ze Zéfovzdorného materidlu.
Pfitomvjevk élektrodé éfdfuhépd:iéni2étoru E piivédéﬁ préud ze
zdrpje 8 stfidavéhb proudu. Ndsledkem toho stilé druhy ionizd-
tor'& vzdu$ného proudu stfidav?vjiskfivi n3boj. Molekuly vzsuchu
dostdvaji timto elektrické ndboje razné pol;rity a vytvdreni ozo-
nu probihd intenzivn&ji, neZ u d¥ive popsaného postupu. Dodavka
jonizovaného proudu vzduchu, ktery ziskd v poli korony ndboj stri-

davé polarity, zajistuje zvySeni vykonu Fezného procesu zv1lasdté pro

opracovdvdni materidld s Zdruvzdornymi legurami..

Po ukonéeni opracovavaciho procesu t¥iskovym obrdbénim je rez-
ny néstroj 1 odddlen od obribéndého kusu 18, zdroje 6 a 8 jsou odpo-
jeny, ventily 15 konstrukéni skupiny 13 uzavieny, obrabdéci stroj

vypnut; hotovy kus 18 je vyjmut a na jeho misto je upnut dal3i kus

18, ktery md byt obribén. Ddle se postup opakuje.

Konstrukéni,skupina 13 miZe Bit provgdena jako zdroj s vifivou
trubici 24. V tomto ptipad& je trubkovim Qedenim,lﬁ veden proud stu-
deného vzduchu a trubkovym vedenim 16 proud tepléhé vzduchu. To ﬁé
za ndsledek, Ze doddvka proudu jonizovaného studendho vzduchu ze
strany B volného povrchu noZe zajié%dje p¥idavné chlazeni noZe a zvy-
$uje jeho Zivotnost. Dodavka proudu.ionizovaného teplého vzduchu smé-

I

’ A . I3 - v
rem k useku C fezné oblasti nachdzejici se nad noZem poskytuje lepsi
podminky pro naru$ovéani a ulamovdni t¥isky u dladich druht materidlu,

které jsou opracovavany a zvySuje Yivotnost rezného ndstroje 1. Pri-

. . ’ v ' 2 . M . bt I '
toin je docilovdno zvygeni vykonu pri reznem procesu.

Y, . v ) . » . W
Yinnost zaitizeni popsanéiio na obr. 2 je obdobna jako cinnost
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v’ I'd I'd )
zarizeni uvedeného v obr. 1. Rozdil spoéivd v tom, Ze soulasné s pri-

véadénim vzdudnych proudi a elektrickéhou proudu k ionizdtorum 2al

"

je otevien treti ventil 15 a trubkovym vedenim 22 je k tfetimu ioni- ¢

4 ¥o. v v », )
zdtoru 19 piivddén t¥eti vzdusny proud. Jsou zapnuty zdroje 21 kladné.
polarity a z vystupu t¥etiho ionizdtoru 19 je piivddén proud ionizo-

’ ~ , ’ . v v . » 7
vaného vzduchu do rezné. zony ze strany D plochy noZe privracene ke
ttisce. V prabéhu rezného procesu s privddénim t¥etiho proudu ioni-
- v ’ . v ’ “ v

zovandého vzduchu do tfezné zony je tfeznd zona pridavné ochlazovidna,

a4

upinaci plocha no¥e je pif{davné mazdna, Zivotnost noZe, obzvliaste
vo. v » s v o v . 4 4 .o .. . 2 , . N
pPi pouZivdni noZt z urditych druht materidlu tvrzenych legurami,

se zvySuje, co¥ dovoluje zvydovat vykony p¥i opracovavani materid-

lu tiiskovym obrdbéni.

Pokud je konstrukéni skupina 13 provedena jako zdroj 23 s vi-
Yivou trubici 24, je trubkovym vedenim 22 od vystupu vifivé trubi-
cé 24 veden proud studeného’vzduchu. Takovéto provedeni zajié%uje
pridavné chlazeni Yezného néstroje.l ze stfany plochy pfivrécéné

v . d . v v
k ttisce a ovliivnuje zvySovdni vykonu fezného procesu.

Vyndlez rovndz umo¥nuje v prubdhu fezndého procesu s vysokou
Yivotnosti Yezného néstréje 1 zvy$it fezny vykon tim, Ze Jjsou pri-
vddény proudy ionizévaného vzduchu do Yezné zony, pridemZ tyto prou-
dv zajistuji odvddéni tepla z opracovavanych povrchi, ddle tim, 2Ze
jsou mazény opracovdvany a fezn?bpovrch, naruéovény a odd&lovany

Ye je sniZovéna pevnost ocddlovand

t¥isky stejné tak jako tim,

vrstvy.
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PATENTOVE NAROK.Y

l Zarizenl pro opracovanl materlalu trlskovym obrabenim, kte-

‘reé obsahuje zdroj proudu zéporne_polarity, konstrukdni skuplnu pro
vytvareni vzduéhjch proudd, prvni‘ioﬁizétor vzdudného proudu s jis-
ktici elektrodou, jehoZ vystup Jje orientovdn smérem k Fezné zond
tezndédho ndstroje a jého% vstup je spojen s prvnim vystupnim hrdlem
konstrukéni skupiny pro vytvareni vzdu$n¥ch proudtt, pridemz je Jjis-
k¥{ici elektroda napojena na zdroj proudu zdporné polarity, vyzna-
gujici se tim, Ze je opatiena druhym ionizdtorem (4) vzdu$ného prou-
du s jiskdici elektrodou (3), ktery je spojen s dfﬁh&m vystupnim hr-
dlem konstrukéni skubiny (13) pfo vytvdreni vzdusnych proudld a jehoZ
vystup je orientovan smérém k pezné zdéné na usek (C( t¥isky nachdze-
jici se nad noZem v Fezné zond Fezného ndstroje (i); zdrojem (8)
strldaveho proudu a splna01m zarlzenlm (9) fiéemi jisk¥dici élektro—
da (3) je napojena na pohyblivy kontakt (10) splna01ho zatizeni (9)
a zdroa (6) ‘proudu zdporné polarity a zdrog (8) st¥idavého proudu

Jje pfipojen na pfisluéné nepohyblivé kontakty (11 a 12) spinaciho
zatizeni (9), ptidem# prvni ioﬁizétor vzduénéhé proudu je svim'vi-
stupem orlentovén smérem k Pezné zénd Feznédho ndstroje (1) ze strany

(B) volné plochy Fezného nastroge (s8).

2. Za¥izeni pro mracovdni materidlu ti¥iskovym obrdbénim podle
bodu 1 vyznadujici se tim, Ze je opat¥eno t¥etim jonizdtorem (19),
vzduiného proudu s jiskfici elektrodou (20), ktery je spojen s tretim

v ’ . / . .
vystupnim hrdlem konstrukéni skupiny {13) pro vytvdieni vzdusnych
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proudd a svym vystupem je orientovdn smdrem k fezné zoné fezného
ndstroje (1) ze strany (D) plochy ¥ezného ndstroje (1) privdcend
k t¥isce a zdrojem (21) proudu kladné polarity, piipojenym k jis-

kitici elektrodd (20) tifetiho ionizdtoru (19) vzdudného proudu.
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