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Inventia se refera la un lubrifiant ecologic folosit'in procesele de trefilare a sarmelor
din otel, utilizat sub forma unor dispersii apoase.

Compozitile de lubrifianti cunoscute pana in prezent au ca baz uleiuri minerale cu
adaosuri de ale acizilor grasi sau neftenici (carora li se atribuie proprietéti cancerigene) si
alti aditivi, cum ar fi: cauciuc natural, compusi siliconici, polietilena, grafit coloidal, saruri/ s&-
punuri de metale grele, cele mai utilizate fiind cele de plumb etc. Toate aceste materii prime
sunt greu biodegradabile, cele mai multe dintre ele degaja compusi toxici.

Problema tehnica, pe care o rezolva prezenta inventie, este stabilirea componentelor
$i a proportiilor de asociere ale acestora in cadrul unei compozitii lubrifiante pentru baile de
trefilare sarméa (proces de tragere la rece) care este ecologica datorita biodegradabilitatii
ridicate a compusitor.

Lubrifiantul ecologic, conform inventiei, elimind dezavantajele mentionate prin aceea
ca este constituit din pana la 30% amestec de acizi gragi naturali C,,...C,, obtinuti prin scin-
darea grasimilor animale si uleiurilor vegetale, acizi grasi saturati si nesaturati, pana la 5%
acizi rezinici, de preferintd, acid abietic, pana la 50% materii grase luate in lucru
dietanolamina, trietanolamina, amestec in orice proportii al celor dou, si/sau hidroxizi din
grupa metalelor alcaline, grupa | principald a sistemului periodic al elementelor: litiu, sodiu,
potasiu, pana la 80% polioli inferiori ale si dintre: etilenglicol, dietilenglicol, 1,2-propilenglicol,
propantriol, pana la 5% tetraborat de sodiu, maximum 5% ingrosator natural ales dintre:
agar-agar, gume cum ar fi: xantan sau tragacanth, carboximetilceluloza, methoceluloza sau
ingrogatori pe baza de silicati de aluminiu si/sau de sodiu, pana la 10% amestec de hidro-
carburi saturate; parafina sau ulei de parafina, pana la 10% fosfati de sodiu, monofosfat,
difosfat sau trifosfat sifsau tripolifosfat de sodiu, maximum 5% oxidanti alesi dintre perman-
ganatul de potasiu sau bicarbonatul de potasiu, cu maximum 10% antispumanti alesi dintre
esterii acizilor gragi naturali, de preferintd, stearic sau oleic cu polioli inferiori, maximum 5%
substante abrazive de tip: carbonati de calciu sau sodiu, oxizi ai fierului, pana la 55% ap3
demineralizata.

Lubrifiantul ecologic utilizat in procesele de trefilare a sarmelor din otel, conform
inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- hu au la baza uleiurile minerale sau compusi care s genereze toxicitate: saruri de
plumb sau naftenati;

- asigura o capacitate de ungere si récire superioare;

- Nu contine substante ce pot dduna sénétatii. O mare parte din substantele chimice
ale acestei game au utilizari cosmetice, farmaceutice sau in industria detergentilor si a sapu-
nurilor. Toate acestea confera compozitiilor lubrifiante caracter nedaunétor si netoxic;

- sunt amestecuri neinflamabile:

- se pot folosi in orice baie de trefilare acoperind intregul palier de grade de reductie
al acestor procese in plus obtinandu-se si un aspect comercial deosebit;

- substantele chimice din aceste compozitii nu sunt agresive ele asigurand protectie
anticoroziva deoarece, marea lor majoritate, sunt de natur3 organica:;

- asigura o stabilitate termica superioara printr-o buna preluare a caldurii generate
in procesul de trefilare, fapt rezolvat de prezenta poliolilor;

- timpul de utilizare a baii de trefilare este mérit considerabil datorita stabilitatii
deosebite a amestecului lubrifiant si a grosimii foarte mici a filmului lubrifiant:

- spumare redusa;

- echilibrul intre componente este foarte bine realizat, astfel, incat separarea fazelor
este imposibila chiar daca baia de trefilare nu are sistem propriu de agitare;

- nu ingheatad in anotimpul rece eliminand timpii morti determinat de folosirea
celorlalte tipuri de lubrifianti la o intrerupere a activitatii.
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In continuare, se dau, sase exemple de realizare ale inventiei:

Exemplul 1. Se cantaresc urmatoarele cantitati de materii prime: glicerina 47 kg,
12 kg stearina tehnica, 3 kg hidroxid de sodiu, 8 kg colofoniu, 0,250 kg borax, 0,750 kg
fosfat trisodic, 0,250 kg fosfat disodic, 28,750 kg apa demineralizata.

Se topesc (fara flacara directd) materiile grase; stearina tehnica si colofoniul si se
toarna in fir subtire si sub agitare peste glicerind. Din apa demineralizatad se prepara trei
solutii continand hidroxidul de sodiu, boraxul si fosfatii de sodiu. Fiecare din aceste solutii
se adauga peste ceea ce a fost deja preparat in ordinea descrisa mai sus. Produsul final se
prezinta sub forma unui concentrat vascos stabil care se va folosi in dilutii de 5...30% in baia
de trefilare.

Exemplul 2. Se cantaresc urmatoarele cantitati de materii prime: 13 kg dietilenglicol,
39 kg glicerina, 18 kg acizi grasi, 7,500 kg DEA/TEA, 4 kg trioleina, 0,090 kg K,Cr,O/KMnO,,
0,100 kg borax, 1 kg fosfat trisodic, 0,500 kg fosfat disodic, 2 kg CMC, 15 kg apa
demineralizata.

Se topesc (fara flacara directd) materiile grase: acizii grasi si trioleina si se toarna in
fir subtire si sub agitare peste dietilenglicol si glicerina, dupa ce in prealabil acestea au fost
mixate intens cu CMC-ul. Din apa demineralizata se prepara trei solutii continand: DEA/TEA,
boraxul gi fosfatii de sodiu. Fiecare din aceste solutii se adauga peste ceea ce a fost deja
preparat in ordinea descrisd mai sus. in final, se adauga amestecul oxidant.

Produsul final se prezintd sub forma unui concentrat vascos stabil care se va folosi
in dilutii de 5 - 30% in baia de trefilare.

Exemplul 3. Se cantaresc urmatoarele cantitati de materii prime: 13 kg dietilenglicol,
39 kg glicerind, 18 kg acizi grasi, 7,500 kg DEA/TEA, 4 kg trioleind, 0,090 kg
K,Cr,0,/KMnO,, 0,100 kg borax, 1 kg fosfat trisodic, 0,500 kg fosfat disodic, 2 kg
carboximetilceluloza (CMC), 15 kg apa demineralizata.

Se topesc (fara flacara directa) materiile grase: acizii grasi si trioleina si se toarna in
fir subtire i sub agitare peste dietilenglicol si glicerina, dupa ce in prealabil acestea au fost
mixate intens cu CMC-ul. Din apa demineralizatd se prepara trei solutii continand DEA/TEA,
boraxul si fosfatii de sodiu. Fiecare din aceste solutii se adaugéa peste ceea ce a fost deja
preparat in ordinea descrisa mai sus. in final, se adauga amestecul oxidant.

Produsul final se prezintd sub forma unui concentrat vascos stabil care se va folosi
in dilutii de 5... 30% in baia de trefilare.

Exemplul 4. Se cantaresc urmatoarele cantitdti de materii prime: 9 kg mono-
etilenglicol, 4,5 kg dietilenglicol, 30,5 kg glicerina, 27 kg acizi grasi,5 kg KOH, 2 kg trioleina,
0,050 kg KZCr2O7/KMn(54, 0,100 kg borax, 1 kg tripolifosfat de sodiu, 4 kg EGESIL
(ingrogator de baza de silicati de aluminiu), 17 kg apa demineralizata. ‘

Se topesc (fara flacara directa) materiile grase: acizii grasi si trioleina si se toarna in
fir subtire si sub agitare peste amestecul de polioli, dup& ce in prealabil acestea au fost
mixate intens cu EGESIL-ul. Din apa demineralizatd se prepara trei solutii continand: KOH,
boraxul si tripolifosfatul de sodiu. Fiecare din aceste solutii se adauga peste ceea ce a fost
deja preparat in ordinea descrisd mai sus. in final, se adaug amestecul oxidant,

Produsul final se prezintd sub forma unui concentrat vascos stabil care se va folosi
in dilutii de 5... 30% in baia de trefilare.

Exemplul 5. Se cantaresc urmatoarele cantitati de materii prime: 36 kg mono-
etilenglicol, 18 kg dietilenglicol, 12 kg stearina, 4,5 kg KOH, 5 kg colofoniu, 4 kg carbonat
de calciu, 0,200 kg borax, 1 kg parafina, 4 kg ulei de parafin, 1 kg tripolifosfat de sodiu,
50,5 kg apa demineralizata.
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Se topesc (fara flacara directd) materiile grase: ‘'stearina, colofoniul si parafina care
se vor turna in fir subtire si sub agitare peste amestecul de polioli. Din apa demineralizata
se prepara trei solutii continand: KOH, boraxul si tripolifosfatul de sodiu. Fiecare din aceste
solutii se adauga peste ceea ce a fost deja preparat in ordinea descrisd mai sus. Carbonatul
de calciu se va tritura cu uleiul de parafind si peste acest amestec se va turna in fir subtire
si sub agitare amestecul obtinut mai sus.

Produsul final se prezinta sub forma unui concentrat vascos stabil care se va folosi
in dilutii de 5...30% in baia de trefilare.

Exemplul 6. Se cantdresc urmatoarele cantitati de materii prime: 25 kg mono-
etilenglicol, 25 kg dietilenglicol, 10 kg stearina, 5 kg KOH, 4 kg colofoniu, 2 kg oxid galben
de fier, 2 kg oxid rosu de fier, 1 kg carbonat de sodiu, 0,100 kg borax, 2 kg parafing, 5 kg
ulei de parafina, 1 kg tripolifosfat de sodiu, 18 kg apa demineralizata.

Se topesc (fara flacara directa) materiile grase: stearina, colofoniul si parafina care
se vor turna in fir subtire si sub agitare peste amestecul de polioli. Din apa demineralizata
se prepara trei solutii continand: OH, boraxul si tripolifosfatul de sodiu.

Revendicare

Lubrifiant ecologic folosit in procesele de trefilare a sarmelor din otel, caracterizat
prin aceea ca este constituit din pana la 30% amestec de acizi grasi naturali C,...C,, obti-
nuti prin scindarea grasimilor animale si uleiurilor vegetale, acizi grasi saturati si nesaturati,
pana la 5% acizi rezinici, pana la 50% materii grase de tip dietanolamina, trietanolamina,
singure sau in amestec si/sau hidroxizi din grupa metalelor alcaline de tip: litiu, sodiu,
potasiu, pana la 80% polioli inferiori alesi dintre: etilenglicol, dietilenglicol, 1,2-propilenglicol,
propantriol, pana la 5% tetraborat de sodiu, maximum 5% ingrosator natural ales dintre:
agar-agar, gume de tip: xantan sau tragacanth, carboximetilceluloza sau ingrosétori pe baza
de silicati de aluminiu si/sau de sodiu, pana la 10% amestec de hidrocarburi saturate; para-
fina sau ulei de parafind, pana la 10% fosfati de sodiu, de tip monofosfat, difosfat sau
trifosfat gi/sau tripolifosfat de sodiu, maximum 5% oxidanti alesi dintre permanganat de pota-
siu sau bicarbonat de potasiu, maximum 10% antispumanti alesi dintre esterii acizilor grasi
naturali, de preferinta, stearic sau oleic cu polioli inferiori, maximum 5% substante abrazive
de tip: carbonati de calciu sau sodiu, oxizi ai fierului, pana la 55% ap4 demineralizats.
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