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Nichttragender Innenraum-Lochziegel, Mauerstein, Herstellungsverfahren dazu, Montagerahmenprofil,

Fertigteilbauwand und Herstellungsverfahren.

Es wird ein nichttragender Innenraum-Lochziegel (1) zur
Ausbildung einer nichttragenden Innenschale (11) einer
Fertigteilbauwand (30) oder eines Mauersteins (10)
beschrieben. Dieser umfasst parallel zur Ausbildung der
Locher (2) konvexe Noppen (4) und konkave Nuten (5), wo-
bei die im Querschnitt der Locher (2) gesehenen Noppen
(4) und Nuten (5) auf einer Seite der beiden groRflachigen
Seiten zur formschlissigen Verbindung mit einer
tragenden Betonschale (12) ausgebildet sind, wobei die
Noppen (4) nach Innen zum Korper des Lochziegels (2) im
Querschnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet
sind.
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359/15 LUX
BESCHREIBUNG

Nichttragender Innenraum-Lochziegel, Mauerstein, Herstellungsverfahren dazu, Monta-

gerahmenprofil, Fertigteilbauwand und Herstellungsverfahren

Stand der Technik

Die Erfindung bezieht sich auf einen nichttragenden Innenraum-Lochziegel, einen Mauerstein,
ein Herstellungsverfahren eines Mauersteins, auf ein Montagerahmenprofil und Montagever-
fahren sowie auf eine Fertigteilbauwand, ein Fertigteilbauwandsystem und ein Herstellungsver-

fahren einer Fertigteilbauwand.

Es sind Lochziegel als nichttragende Ziegel bekannt, um Innenrdume voneinander abzugrenzen

und einen gewissen Schall-, Feuchtigkeitsausgleichs- und Warmeschutz zu schaffen.

Es ist ein Mauerstein mit einer integrierten Ddmmmasse bekannt. Eine Seite des Mauersteins
ist mit einer Ddmmschale mit Dammplatten und einer Ddmmschicht ausgebildet, eine angren-

zende gegeniberliegende Halfte umfasst eine Tragschale aus Lochziegeln.

Es ist ein warmedammender, mehrschaliger Mauerstein in Sandwichbauweise bekannt. Der
Mauerstein umfasst eine statisch tragenden Innenschale aus einem Mauersteingrundstoff, ins-
besondere Beton, eine mittig angeordnete Warmedammschale und eine schiitzende AuRen-
schale. Die drei Schalen sind formschliissig an den sich berithrenden Oberflichen miteinander

verbunden.
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Es ist ein Ddmm- und Montagerahmen aus Holz bekannt, beispielsweise zum Einbau eines
Dachflichenfensters in eine schrage Dachkonstruktion, um eine Fensteréffnung mit einer Scha-

lung im Querschnitt gesehen, vor die Ddimmebene nach auRen anzuordnen.

Es ist bekannt, Fertigteilbauwande aus Beton in einem Werk herzustellen und diese fiir den
MehrgeschoRbau vor Ort aufzustellen sowie gegebenenfalls mit Ortbeton zu vergieRen. Diese
Betonfertigteilbauwidnde werden je nach Anwendung, d.h. wenn sie AuBenwande, sind mit

einer duBeren Dammschale vor Ort fertiggestellt.

Eine Laibung ist die senkrechte Schnittflache in einem Mauerwerk, die an Fenster- und Turoff-
nungen die innere, der Offnung zugewandte Mauerfliche bildet. Die obere, waagerechte Be-
grenzung einer Tiir- oder Fensterumrahmung ist der Sturz.

Fir Tlren und Fensterstirze sind Lochziegel mit einem U-Profil bekannt.

Zu lésendes Problem

Im Geschossbau sind entweder Ziegelwande oder Betonwadnde mit jeweils einer AuRendidm-
mung bekannt. Die Probleme und Nachteile bei einer reinen Betonwand sind kalte Innenwin-
de, eine erhohte Gefahr der Kondensbildung an Schwachstellen und somit eine Beeintrichti-

gung des Raumklimas. Bei Ziegelwanden gibt es Nachteile im Schall- und Brandschutz.

Ziel ist es einen Lochziegel, einen Mauerstein, ein Herstellungsverfahren fir einen Mauerstein,
ein Montagerahmenprofil, eine Fertigteilbauwand, ein Fertigteilbauwandsystem und ein Ver-

fahren zum Herstellen einer Fertigteilbauwand der eingangs bezeichneten Art bereitzustellen,

die erméglichen eine einfache und kostengiinstige Montage, insbesondere im MehrgeschoRbau

zu realisieren. Vorteilhafterweise wird der Warmeschutz optimiert und gegebenenfalls der

Brandschutz, der Schallschutz und eine verbesserte Tragfahigkeit ist gewadhrleistet.

Losung, Vorteile und Ausgestaltungen

Es wird ein nichttragender Innenraum-Lochziegel zur Ausbildung einer nichttragenden Innen-
schale einer Betonwand oder eines Mauersteins bereitgestellt. Die Betonwand ist entweder

eine Fertigteilbauwand, die in einem Fertigteilewerk hergestellt wird oder sie wird vor Ort auf
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der Baustelle mit Ortbeton gefertigt. Der nichttragende Innenraum-Lochziegel umfasst parallel
zur Ausbildung der Locher konvexe Noppen und konkave Nuten, die im Querschnitt der Loch-
bildung gesehen Noppen und/oder Nuten auf einer Seite der beiden groRflachigen Seiten zur
formschliissigen Verbindung mit einer tragenden Betonschale ausgebildet sind. Die Noppen
und konkaven Nuten sind nach Innen zum Kérper des Lochziegels im Querschnitt gesehen hin-
terschneidend ausgebildet. Somit wird eine formschliissige Verbindung zwischen Betonschale
und Lochziegelschale geschaffen. Die Vorteile eines derartigen Lochziegels sind somit, dass ein
Wandsystem geschaffen wird, das kalte Innenwéande und eine Kondensbildung an Schwachstel-
len verhindert als auch ein verbesserter Schallschutz und Brandschutz realisiert werden kann

mit gleichzeitig angenehmem Raumklima aufgrund warmeisolierender Ziegelwande.

GemiR einer weiter bevorzugten Ausgestaltung ist der Lochziegel einlochreihig oder mehrloch-
reihig, insbesondere zweilochreihig und weiterbevorzugt im Wechsel ein- und mehrlochreihig
ausgebildet. Durch den Wechsel bzw. durch die Lochreihen wird die Effizienz der Wirkungswei-
se des Lochziegels also eine Steuerung des Raumklimas verbessert. Die Innenwande erhalten
eine entsprechende Warmeschutz- bzw. Warmeisolationsschale. Ferner konnen die Locher in

der Folge abwechselnd verschieden groRe Locher im Querschnitt gesehen aufweisen.

Um eine gegeniiber dem Gesamtprofil der Wand entsprechend kleine BaugroBe zu realisieren,
ist bevorzugt die Breite des Profils des Lochziegels unter 100 mm, bevorzugt unter 70 mm, wei-
ter bevorzugt bis zu 50 mm ausgebildet. Hiermit ist sowohl die Verlegung in der Tiefe von In-

stallationsleitungen, wie Wasserleitungen und eine elektrische Verkabelung, realisierbar, ohne
die tieferliegende Betonschale und schwerer zu bearbeitende Betonschale bearbeiten zu mis-

sen.

Um ein angenehmes Raumklima zu schaffen, sind die Locher der Lochziegel frei von Dammma-
terial, also ausgussfrei ausgebildet. Das Ausfiillen der Locher mit Dimmmaterial, wie dies bei-
spielsweise fiir ZiegelauBenwande haufig vorgesehen ist, ist nicht erforderlich. Das Raumklima

ist somit verbessert.

Es wird hier auch ein Mauerstein mit einer tragenden Betonschale und ein, wie oben beschrie-

bener, nichttragender Innenraum-Lochziegel beschrieben, wobei die Betonschale und die Loch-
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ziegel zumindest formschliissig, insbesondere auch stoffschliissig, miteinander an der Seite mit
konvexen Noppen und konkaven Nuten von den Lochziegeln parallel zu den Léchern verbunden
sind. Weiter bevorzugt kann die Betonschale auch mit Stahl armiert sein. Ein derartiger Mauer-
stein hat den Vorteil, dass er als tragender Mauerstein beim Hausbau, insbesondere Mehrge-
schosshausbau eingesetzt werden kann und individuelle Bauformen direkt vor Ort zuldsst. Ein

derartiger Mauerstein hat beispielsweise MaRe von 500 mm x 250-350 mm x 250-400 mm.

Weiter bevorzugt ist als AuBenschale eine Ddimmschale, an der im Profilquerschnitt des Mauer-
steins gesehenen mittig angeordneten tragenden Betonschale auf der der Innenschale gegen-
Uberliegende Seite angeordnet. Somit weist der Mauerstein einen dreischaligen Aufbau in Form
einer Sandwichbauweise auf, wobei die tragende Betonschale mittig, auRen eine Dammschale
und Innen eine Innenraumschale aus Lochziegeln angeordnet sind. Somit verbindet der Mauer-
stein die Vorteile sowohl der Ziegelbauweise mit den Vorteilen der Betonbauweise in einem bei
gleichzeitiger Erfullung der Vorschriften tiber eine entsprechende Warmedammung. Die Winde
sind angenehm warm, wie es bei massiver Ziegelbauweise bekannt ist. Brand- und Schallschutz
sowie verbesserte Tragkraft wird durch die Betonschale gewahrleistet. Die Dimmschale um-

fasst beispielsweise gut recycelbaren Mineralschaum aus Naturprodukten in Plattenform.

Es wird auch ein Herstellungsverfahren eines Mauersteins mit einem oben beschriebenen
nichttragenden Innenraum-Lochziegel beschrieben, wobei an der Seite mit den konvexen Nop-
pen und konkaven Nuten von dem Lochziegel parallel zu den Léchern zumindest formschliissig,
insbesondere auch stoffschlissig eine Betonschale, insbesondere eine mit stahlarmierte Beton-
schale, angegossen wird. Dieses Herstellungsverfahren wird bevorzugt in einem Werk herge-
stellt und an die Baustelle transportiert. Alternativ kann dieses Herstellungsverfahren an der

Baustelle durch einen auf der Baustelle aufgestellten Formenkasten gefertigt werden.

Es wird ein Montagerahmenprofil fiir einen Fensterrahmen oder einen Tirrahmen zur Befesti-
gung an der Laibung einer Fenster- oder Tiir6ffnung beschrieben. Das Montagerahmenprofil ist
im Querschnitt gesehen senkrecht zur Laibung zumindest als L-Profil ausgebildet und die
Schenkel, im Profilquerschnitt gesehen, weisen eine Liange von mindestens 70 mm und eine
Schenkelstarke von mindestens 5-10 mm auf, wobei ein erster Schenkel zur Montage an der

Laibung an der AuRenseite der tragenden Wand, und der zweite Schenkel bevorzugt zur Mon-
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93208
tage eines Fensterrahmens oder eines Tirrahmens in eine Ddmmebene hineinragend an der

tragenden AuRenwandschale anordenbar ist. Das Montagerahmenprofil wird je nach ge-
wiinschter Fenster- oder Tiir6ffnungsgroRe zu einem Rahmen verbaut. Mit dem Montagerah-
menprofil ist der Fensterrahmen bzw. Tiirrahmen nun sicher in einer Dimmebene schliissig und
biindig nach auRen hin realisierbar. Eine Kondensbildung an der beziiglich der Démmschale
innenliegenden tragenden Betonschale, die eine AuBenwand bildet wird somit verhindert bzw.
deutlich vermindert. Die Warmebriicken werden somit beim Ubergang zwischen Fenster- und
Dammschale reduziert bzw. aufgehoben. Mit dem Montagerahmenprofil ist sowohl beim Neu-
bau der Fensterrahmen oder der Tirrahmen in die Daimmschale versetzbar und montierbar, als
auch bei der Renovierung von Bestandsbauten, die zusatzlich mit einer auen an der AuBen-
wand angebrachten Ddmmschale erweitert werden. Die Fenster und Tiiren sind nach AuRen in

die Ddmmschale verlegbar.

GemaR einer weiterbildenden Ausfiihrungsform um das Montagerahmenprofil noch stabiler
und sicherer an der AuBenwandschale zu befestigen, ist das L-Profil mit einem weiteren Schen-
kel als T-Profil ausgebildet. Somit ldsst sich mit dem dritten Schenkel das Montagerahmenprofil
in der Fenster- oder Tir6ffnung auch in der Tiefe der Wand6ffnung, das heift Gber die Starke
der Wand von der AuRenwandschale montieren. Dies gibt einen besseren Halt des Monta-
gerahmenprofils an der tragenden AuBenwandschale. AuBerdem wird am Einbau in Bestands-
bauten das vorhandene Mauerwerk geschont. Bevorzugt ist das Montagerahmenprofil aus Holz
aus dkologischen und Recyclinggriinden hergestellt. Alternativ ist es aus Hartkunststoff, um
eine verbesserte leichte Tragfahigkeit zu realisieren oder aus Zementfaser (Fermacell) herge-

stellt, wie diese beispielsweise von Zementfaserplatten bekannt sind.

Es wird auch ein Montageverfahren eines oben beschriebenen Montagerahmenprofils be-
schrieben zur Befestigung eines Verfahrens oder eines Tiirrahmens, wobei an eine Laibung von
einer AuRenwand, die eine tragende Schale der Wand bildet, und an die nach AufRen eine
Dammschale verbaubar oder verbaut ist, das Montagerahmenprofil in Form eines vierecki-
gen oder bei Tiren umgekehrten U-geformten Montagerahmens befestigt wird, wobei das
Montagerahmenprofil in die Ddmmschale hineinragend angebaut wird, so dass insbesondere
der Fensterrahmen oder Tirrahmen ausschliefllich in der Dammschale verbaubar ist. Mittels

dieses Montageverfahrens werden Fenster- und Tiirrahmen sicher in eine Ddmmschale biindig
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93208
verlegt, auRerhalb der bisher tragenden AuRenwand. Dieses Montageverfahren ist sowohl bei

Neubauten als auch bei Bestandsbauten durchfiihrbar. Es ldsst sich ferner bei Fertigteilbau-

wanden im Fertigteilewerk realisieren.

Es wird weiter eine Fertigteilbauwand, insbesondere fiir den mehrgeschossigen Wohnungsbau,
mit einer Innenschale aus miteinander verbauten oben beschriebenen Lochziegeln und einer
Tragschale beschrieben, wobei die Tragschale eine Stahlbetonstahlschale umfasst und die
Stahlbetonschale zumindest formschliissig, insbesondere stoffschliissig, mit der angrenzenden
Oberfliche der Innenschale verbunden ist. Eine derartige Fertigteilbauwand lasst sich bevor-
zugt in einem Fertigteilewerk herstellen und an die Baustelle transportieren. Der Vorteil be-
steht darin, die Fertigteilbauwand kann konzentriert und effizient im Werk so weit wie méglich
mit den erforderlichen Anschlissen fertiggestellt werden und anschlieRend auf die Baustelle
verfahren werden. Es versteht sich, dass die Fertigteilbauwand auch vor Ort an der Baustelle

herstellbar ist.

GemiR einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Fertigteilbauwand zum Verbauen als Decke mit
einer hingenden Tragschale und mit tiber die Betonschale herausragenden Stahlarmierungen
derart ausgebildet, so dass die Fertigteilbauwand fiir eine Tragkapazitdt in Zusammenwirken
mit einem, insbesondere armierten, Ortbeton, ausgelegt ist. Die Fertigteilbauwand kann somit
mit einer Innenschale im Werk vorgefertigt werden und am Ort der Baustelle fertiggestelit
werden. Somit wird ein angenehmes Raumklima nicht nur durch die Seitenwande im Raum ge-
schaffen, sondern auch die Decke miteinbezogen, um einen entsprechenden Warme- bzw.

Feuchtigkeitsausgleich durch Ziegelwande im Raum zu erzielen.

Um trennende Wohnungsinnenrdaume als Fertigteilbauwand herzustellen, sind bevorzugt beid-
seitig an der Tragschale jeweils eine Innenschale aus Lochziegeln, formschlissig an der Trag-

schale jeweils verbunden ausgebildet.
Um gegebenenfalls eine Fertigteilbauwand mit einer erh6hten Traglast herzustellen, weist die

Stahlbetonschale eine doppelte Stahlbetonschale mit einer mittig offenen Stahlarmierung, die

mit Ortbeton auf der Baustelle befillbar ist, auf.
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GemiR einer bevorzugten, weiterbildenden Ausfiihrungsform ist die Fertigteilbauwand mit ei-

ner AuRenschale zur Wiarmedammung an der Stahlbetonschale auf der der Innenschale gegen-
iiberliegende Seite der Stahlbetonschale angeordnet. Somit wird eine dreischalige Fertigteil-
bauwand bevorzugt bereits ab Werk hergestellt, die alle Anforderungen an Warmedammung,

Schallschutz, Brandschutz und Tragfahigkeit erfiillt.

Aus 6kologisch nachhaltigen Griinden, um eine langfristige Recycelbarkeit sicherzustellen, um-
fasst die AuBenschale eine Warmedammung aus Mineralschaumplatten. Alternativ kann in Ein-
zelfillen Steinwolle als Dimmmaterial eingesetzt werden. Aufgrund komplexer bzw. Energie
intensiver fehlender nachhaltiger Recycelbarkeit ist die Steinwolle nicht primar einzusetzen im

Gegensatz zu ressourcenschonenden Mineralschaumplatten.

Weiter bevorzugt sind die Laibungen der Fertigteilbauwand an Umfangsseiten von Fenster- und
Tiréffnungen mit nach unten gerichteten L-Profil-Lochziegeln ausgebildet, die im Querschnitt,
senkrecht zur Laibung gesehen zumindest eine liegende L-Schalenform aufweisen und der Bo-
den der liegenden L-Schalenform sich als ein erster Schenkel der L-Schalenform tber die Tiefe
der Fenster- und/oder Tiren6ffnungen erstreckt und ein zweiter Schenkel der L-Schalenform in
der Ebene der Innenschale biindig mit der AuRenkante und AuRenoberfliche der Innenschale
aus Lochziegeln abschlieBt. Somit wird eine Warmebriicke vermieden, die bei einer freiliegen-
den Betonprofilseite an den Tiir- und Fenster6ffnungen an der Fertigteilbauwand auftreten
wirde. Die Fertigteilbauwand ist somit von der Innenseite zum Raum hin bevorzugt vollstindig
mit Lochziegeln Uberdeckt. Lediglich die AuBenseiten sind bevorzugt mit Mineralschaumplatten
oder entsprechend dhnlichem Dammmaterial abgedeckt. Aus Griinden eines nachhaltigen Um-
weltschutzes werden Mineralschaumsteinplatten bevorzugt. Zwar ist hierfiir eine etwas héhere
Stirke als beispielsweise bei Steinwolle erforderlich. Der Herstellungsenergieaufwand sowie
der Energieaufwand fir einen moglicherweise spateren Riickbau zur Entsorgung sind deutlich

geringer und mit dafur 6kologisch einfacher.

GemaR einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform ist die L-Schalenform mit einem weiteren
Schenkel zu einer U-Schalenform erweitert ausgebildet, das heifft die Lochziegeln weisen ein U-
Profil auf. Der weitere dritte Schenkel ist biindig an der AuRenkante von der aus Beton herge-

stellten Tragschale angrenzend zur ddmmenden AuRenschale ausgebildet. Lochziegel in U-
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Schalenform sind heute bekannt. Sie werden gewdéhnlich mit Beton ausgefiillt und sind im
Hausbau mit Ziegeln als Sturz bekannt. Die Kombination einer mittig angeordneten Betonschale
vollstandig tiber den Umfang an Tiir- und Fenster6ffnungen aus L-oder U-Profil-Lochziegeln ist
fiir die Warmedammung und die Verhinderung einer Kondensbildung sowie zur Verbesserung

des Raumklimas sehr vorteilhaft.

Es wird auch ein Fertigteilbauwandsystem mit einer vorhin beschriebenen Fertigteilbauwand
und einer AuRenschale beschrieben, wobei die Fenster-und/oder Tiiré6ffnungen mit Monta-
gerahmenprofilen, wie oben beschrieben ausgebildet sind. Somit kénnen Fenster und Tiiren
mit ihren Rahmen auRerhalb der Tragschale in der Dimmschale angeordnet nach den bekann-
ten RAL-Montagerichtlinien fachgerecht verschraubt und montiert werden, wobei die Fenster
und Tiren in der Ebene der Dimmschale liegen und somit energetisch und fiir das Raumklima
angemessener verbaut werden. Bevorzugt werden diese Montagerahmenprofile in den Fens-
ter- und Tiréffnungen bereits im Bauteilewerk montiert. Alternativ werden sie vor Ort auf der

Baustelle montiert.

GemaR einem weiterbildenden Fertigteilbauwandsystem sind die Fenster und/oder Tiren in die
AuRenschale der Fertigteilbauwand in Montagerahmen, die aus oben beschriebenen Monta-

gerahmenprofilen hergestellt sind, montiert.

Es wird auch ein Herstellungsverfahren einer Fertigteilbauwand beschrieben, wobei zuerst eine
Innenschale, insbesondere als liegende Fertigteilbauwand auf einem Montagetisch aufgebaut
wird, eine Tragschale stoff- und/oder formschliissig und insbesondere stoffschliissig an die In-
nenschale aus Beton, bevorzugt armierten Stahlbeton darauf gegossen wird und eine dimmen-
de AuRenschale auf die Tragschale aufgebracht wird. Somit wird bevorzugt ab Fertigteilewerk
bereits eine fertige Fertigteilbauwand effizient hergestelit, die lediglich vor Ort auf der Baustel-
le aufgestellt werden muss. Die Fertigteilbauwand gentigt erh6hten Anforderungen an Brand
und Schallschutz sowie beziiglich der Warmedammung und einem angenehmen Raumklima fiir
die Haus- bzw. Wohnungsbewohner dhnlich einer vollstandigen massiven Wand aus Lochzie-

geln.
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GemiR eines weiterbildenden Herstellungsverfahrens werden als Innenschale oben beschrie-
benen Lochziegel liegend verbaut und die Lochziegel zumindest einseitig fiir eine formschlssi-
ge Verbindung , mit den Nuten und Noppen mit Hinterschneidungen zur Seite der Tragschale
gerichtet aufweisen, wobei die Tragschale mit Beton und einer Stahlarmierung vergossen wird.
Somit werden effizient Fertigteilbauwande mit einer Lochziegel-Innenschale geschaffen, die ein

angenehmes Raumklima schaffen.

GemaiR eines weiterbildenden Verfahrens werden die Installationen fiir Sanitar- und Stromlei-
tungen in die Innenschale bevorzugt bereits im Werk verbaut, wobei die Innenschale im Quer-
schnitt gesehen eine Breite von kleiner 100 mm, insbesondere kleiner 70 mm, weiter bevorzugt
kleiner 60 mm aufweist und die Tragschale eine Breite von bevorzugt 300 mm bis 200 mm im
Profil aufweist. Somit ist ein ausgewogenes Verhiltnis zwischen tragender Betonschale zur
Steigerung der Tragfestigkeit, des Schallschutzes und des Brandschutzes sowie eine ausrei-
chende Innenschale aus Ziegeln geschaffen, in der Installationen fiir Sanitdr- und Stromleitun-
gen verlegbar sind und mit der gleichzeitig ein angenehmes Raumklima mit warmen Winden

geschaffen wird.
Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und nachstehend noch zu erliuternden Merk-
male nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinatio-

nen verwendbar sind.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf

Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen:
Fig. 1 einen nichttragender Innenraum-Lochziegel in perspektivischer Ansicht,
Fig. 2 einen Mauerstein in der Draufsicht mit einem Lochziegel nach Fig. 1,

Fig. 3 einen nichttragenden Innenraum-Lochziegel in der Stirnansicht,

© grow@34ip.de



mailto:grow@34ip.de

10

15

20

25

30

10

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Laibung einer Fertigteilbauwand,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Innenschale einer Fertigteilbauwand,

Fig. 6 zwei Fertigteilwinde im Querschnitt einer Laibung von einer Fensterdffnung als AuRen-

wand und als Deckenwand,

Fig. 7 eine Fertigteilwand mit Sandwich-Stahlbetonschale als AuBenwand und Wohnungs-

trennwand,

Fig. 8 eine Fertigteilwand als Zwischeninnenwand mit beidseitigen Lochziegeln,

Fig. 9 ein L-Montagerahmenprofil in Profilansicht,

Fig. 10 ein T-Montagerahmenprofil in Profilansicht,

Fig. 11 ein L-Montagerahmenprofil mit Rollokasten in der Schnittansicht,

Fig. 12 ein T-Montagerahmenprofil mit Rollokasten in der Schnittansicht,

Fig. 13 ein Montagerahmen aus L-Montagerahmenprofilen und

Fig. 14 ein Fertigteilbauwandsystem.

Detaillierte Beschreibungen der Zeichnungen

Die Fig. 1 zeigt einen nichttragenden Innenraum-Lochziegel 1. Dieser Lochziegel 1 ist bevorzugt

als Hochlochziegel ausgebildet mit L6chern 2 und Stegen 3 in Bereichen zwischen den Léchern
2. Bevorzugt, wie in Fig. 1 gezeigt, weist der Hochlochziegel 1 kleinere und groRere Lécher 2
parallel zu den grofen fldchigen Seiten 6, 7 auf. Bevorzugt sind die Stege 3 zueinander beziig-
lich einer Breite B in parallelen Reihen (iber eine Lange L versetzt ausgebildet. Die Lécher 2
kénnen einreihig wie in der Fig. 3, 4 und 5 dargestellt oder zwei- oder mehrreihig, wie in Fig. 1

und 2 dargestellt, in verschiedenen GroRen, ausgebildet sein.
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Die Innenraumseite 7 zum Innenraum gerichtet von dem Hochlochziegel 1 ist glatt ausgebildet.
Hingegen eine gegeniiberliegende Verbindungsseite 6 zu einer Tragschale 12 hin gerichtet zur
Ausbildung einer Fertigteilbauwand 30 oder eines Mauersteins 10 weist parallel zu den L&-
chern 2 iiber eine Hohe H ersteckend in der Flache konvexe Noppen 4 auf, die konkaven Nuten
5 ausbilden. Somit ist eine formschliissige Verbindung zwischen dem Lochziegel 1 als Innen-
schale mit einer tragenden Betonschale, wie zu den folgenden Figuren beschrieben ist, reali-
sierbar. Die Noppen 4 sind also nach innen zum Kérper des Lochziegels 1 Querschnittprofil ge-

sehen hinterschneidend ausgebildet.

Die in der Fig. 1 bevorzugt gezeigte Ausfiihrungsform weist ein zur Verbindungsseite 6 gerichte-
tes Schwalbenschwanzprofil auf. Das Schwalbenschwanzprofil ist konisch nach innen gerichtet
von den genannten Noppen 4. Damit eine von massiven Ziegelwanden bekannte, herkmmli-
che Feuchtigkeits- und Warmesteuerung effizient zum Innenraum erfolgt, sind die Locher 2 be-

vorzugt ausgussfrei, also frei von Dammmaterial ausgebildet.

Der Lochziegel 1 weist bevorzugt eine Ziegelbreite B von kleiner als 60 mm auf. Somit ist noch
eine gentgende Breite fir die eine tragende Fertigteilbauwand vorhanden, um eine Tragschale

12 und eine AuBenschale 13 zur Ddmmung wie in Fig. 2 gezeigt, auszubilden.

Damit die Lochziegeln 1 biindig aneinander baubar sind, sind an den Stirnseiten 80, 90 senk-
recht zum Profil der Lécher 2 und Noppen 4 und Nuten 5 jeweils komplementdr eine Feder 8
und auf der gegeniber liegenden Stirnseite 90 eine Stecknut 9 liber die Hohe H der Lochziegel 1
ausgebildet. Die Stecknuten 9 sind leicht konisch nach innen zum Ziegelinneren und die Federn
8 entsprechend komplementar ausgebildet, um ein bindiges Zusammenschieben beim Zu-

sammenbau der Lochziegeln 1 zu realisieren.

Die Fig. 2 zeigt einen Mauerstein 10 in einer dreischaligen Bauweise mit einer mittig angeord-
neten tragenden Betonschale 12, einer einseitig angeordneten nichttragenden Innenschale 11
und auf der gegentiberliegenden Seite der Innenschale 11 eine AuBenschale 13 mit einem
Dammwerkstoff. Der Mauerstein 10 hat beispielsweise eine GroRe mit einer Lange L bis zu 500

mm, eine GroRe mit einer Hohe H bis zu beispielsweise 240 mm und eine Gesamtbreite 6B von
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beispielsweise ca. 470 mm, wobei die Innenschale 10 eine Breite B11 von ca. 50 mm breit, die
tragende Betonschale 12 eine Breite B12 von ca. 190-240 mm und die AuRenschale 13 eine

Breite B13 von ca. 180 mm.

Die Innenschale 11 umfasst mindestens einen oder mehrere zu Fig. 1 beschriebene nichttra-
gende Innenraum L-Lochziegel 1. Wie zu Fig. 1 beschrieben, ist die Innenraumseite 7 des Loch-
ziegels 1im Wesentlichen glatt, im Gegensatz zur gegeniiberliegenden Seite 6 mit Noppen 4
und komplementiren Nuten 5 mit Schwalbenschwanzprofil. Die Noppen 4 umgreifen hinter-
schneidend die Betonschale 12. Somit ist zumindest eine formschliissige Verbindung zwischen
der Betonschale 12 und der Ziegelschale 11, neben einer gegebenenfalls stoffschliissigen Ver-
bindung, realisierbar. Die AuRenschale 13 umfasst als Werkstoff bevorzugt Mineralschaumplat-
ten 14. Diese haben den Vorteil, dass sie 6kologisch nachhaltig einsetzbar sind. Aufgrund eines
leicht geringeren Dammwerts als Steinwolle erfordern sie eine etwas groRere Starke, um einen
dquivalenten Dammwert wie die Steinwolle zu erzeugen. Der Herstellungsenergieaufwand und
der Riickbau ist geringer als bei Steinwolle. Deshalb sind Mineralschaumplatten das bevorzugte
Material. Steinwolle hingegen benétigt einen hoheren Energiebedarf sowohl zur Herstellung als
auch fir den Riickbau bzw. zum Recycling. Um dem Mauerstein 10 eine bessere Festigkeit zu
geben, kann die Betonschale 12 eine Stahlarmierung umfassen. Ein Herstellungsverfahren eines
vorbeschriebenen Mauersteins 10 ist somit recht einfach realisierbar, in dem an die Seite mit
Noppen 4 und Nuten 5 des Lochziegels 1 parallel zu den Lochern 2 formschliissig, insbesondere
stoffschliissig, eine Betonschale 12, insbesondere mit Stahlarmierung angegossen wird. Der
Mauerstein 10 ist bevorzugt in einem Betonteilewerk und/oder auch vor Ort auf der Baustelle
herstellbar. Vor Ort auf der Baustelle hat das Herstellungsverfahren Vorteile, da ein Transport
effizienter sein kann. AuBerdem kann der Mauerstein vor Ort an die drtlichen Gegebenheiten

schneller angepasst werden.

Die Fig. 3 zeigt einen Innenraum-Lochziegel 1 mit einer Einlochreihe mit Hochléchern 2 und
dazwischen trennenden Stegen 3 in einer Stirnprofilansicht. Auf der Verbindungsseite 6 sind die
Noppen 4 und die Nuten 5 mit hinterschneidenden Schwalbenschwanzprofilen angeordnet. Auf
der der Verbindungsseite 6 gegenliberliegenden Seite ist eine glatte Innenraumseite 7 ausge-

bildet ist. Stirnseitig sind Feder 8 und Stecknut 9 angeordnet.
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Die Fig. 4 zeigt einen Querschnitt parallel zu einer Bodenfldche durch eine Laibung einer Fertig-
teilbauwand 30 mit einer Fensterdffnung 38. Die Fertigteilbauwand 30 umfasst eine Innenscha-
le 31, eine Tragschale 32 aus Stahl armiertem Beton und eine AuRenschale 33. Die Innenschale
31 umfasst eine Vielzahl von Lochziegeln 1, die mittels einer stirnseitigen Feder 8-Stecknut 9
Verbindung formschlissig ineinander gesteckt sind. Zur Verbindungsseite 6 ist der Stahlbeton
formschliissig mit den Nuten 5 und Noppen 4 bevorzugt bereits in einem Fertigteilebetonwerk
ausgebildet worden. Die AuRenschale 33 wird bevorzugt auch in einem Fertigteilewerk zur
Dammung gegebenenfalls fertig verputzt, hergestellt. Zur Dimmung der AulRenschale sind be-
vorzugt Mineralschaumplatten eingesetzt. Auch die Innenschale 31 kénnte im Werk fertig ver-

putzt werden.

Um Wairmebriicken im Bereich von Fenster- und Tiir6ffnungen 38 zu vermeiden, sind bekannte
Lochziegeln 1, die bereits fiir die Innenschale 31 eingesetzt sind, senkrecht zur Innenschale 31
im Umfang der Fenster- und Tir6ffnung 38 tiber die Tiefe der Tragschale 32 und der Innenscha-
le 31 ausgebildet und ebenfalls formschliissig mit dem Stahlbeton tGber Nuten 5 und Noppen 4
hinterschneidend verbunden. Somit ist eine kalte Betonschale weder zum Innenraum noch di-
rekt zur AuRenumgebung realisiert. Zwischen AuRenumgebung und Innenraum ist zum einen
die warmeisolierende Ziegelschale 31 oder bzw. und dariiber hinaus ragend, die dimmende
AuBenschale 33. Biindig zum Ubergang zwischen der Tragschale 32 und der AuRenschale 33
verlangert direkt an dem Umfang der Lochziegeln 1 angeordnet ist ein Fenster 70 entweder
bereits ab Fertigteilewerk oder vor Ort mit einem Fensterrahmen 71 und einem Fensterfliigel

72 verbaubar.

Die Fig. 5 zeigt einen ersten Verfahrensschritt eines erfindungsgemaRen Herstellungsverfahrens
zum Herstellen einer Fertigteilbauwand 30, wie sie in Fig. 4 gezeigt ist. Auf einem Montagetisch
75, der seitlich mit einem Rahmen 77 spater beplankt werden kann, werden die in Fig. 3 und 1
gezeigten Lochziegeln 1 mit der Innenraumseite 7 nach unten gerichtet, gelegt. Die Lochziegeln
1 werden mittels der Feder 8 — Stecknut 9 Verbindungen zusammengeschoben. Fiir eine Fens-
teroffnung 38 sind senkrecht dazu ebenfalls Lochziegeln 1 am Umfang der Fensteréffnung 38
angeordnet. Die Innenseite 7 der Lochziegeln 1 zeigt zum Fensterfliigel hin, wobei die gegen-
tiberliegende Verbindungsseite mit Nuten 5 und Noppen 4 nach aullen gerichtet angeordnet

sind. Zur Unterstiitzung des Herstellungsverfahrens fiir eine Fensteréffnung 38 kann diese pro-
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visorisch mit Halterungen ausgefiillt sein, die zur Verbesserung der Ubersichtlichkeit weggelas-

sen wurden.

In einem darauffolgenden Verfahrensschritt wird nun Beton mit Stahlarmierungen darauf ver-

gossen und anschlieRend eine AuBenschale mit dem Dammwerkstoff angeordnet.

Die Fig. 6 zeigt im Querschnitt gesehen ein Geschoss mit der AuRenfassade von einem Stock-
werk. Der Querschnitt kann aus einem mehrgeschossigen Bau herausgeschnitten sein oder sich
im Erdgeschoss befinden. Eine Fertigteilbauwand 30 ist auf eine Bodenplatte 60 aufgesetzt. Die
Fertigteilwand 30 ist wie in Fig. 4 beschrieben, aufgebaut. Sie weist eine Innenschale 31 mit
Lochziegeln 1 auf, die innenseitig verputzt sind. Die Fertigteilbauwand 30 ist dreischalig aufge-
baut. Mittig ist die Tragschale 32 aus Stahlbeton und Auflen eine Auflenschale 33 mit einem
Wirmedammstoff. Die Fertigteilbauwand 30 weist eine Fensteroffnung 38 auf. In die Fenster-
6ffnung 38 ist ein Fenster 70 mit einem Fensterrahmen 71 und einem Fensterfliigel 72 einge-

baut. Der Fensterrahmen 71 kann nach RAL-Richtlinien verbaut sein.

Im Unterschied zur Fig. 4 weist die Fertigteilbauwand 30 an zumindest drei Seiten, der unteren
horizontalen und den beiden vertikalen Seiten des Umfangs der Fenster6ffnung 38 nicht, wie in
der Fig. 4 dargestellt, einen Lochziegel 1 auf sondern einen L-Profilziegel 51 mit einem ersten
Schenkel 53 und einem zweiten Schenkel 54. Solche L-Profilziegeln 51 haben den Vorteil, dass
der Winkel zum Innenraum hin in der Fertigteilbauwand 30 stabiler und mit weniger Montage-
schritten gefertigt werden kann. Sie vereinfachen die Montage, da weniger Bauteile erforder-
lich sind. Die Fertigung ist also vereinfacht. Die L-Profilziegel 51 weisen wie die Lochziegel 1

Locher 2 auf, die mittels Stegen 3 getrennt sind.

Der Sturz der Fenster6ffnung 38, die obere horizontale Seite des Umfangs ist dagegen bevor-
zugt wie in Fig. 6 gezeigt mit einem U-Profilziegel 52 ausgebildet. Die U-Profilziegel 52 weisen
einen ersten Schenkel 53 mit einem zweiten Schenkel 54 iiber die Tiefe der Innenschale 31 und
der Tragschale 32 wie die L-Profilziegel 51 auf. Das U der Profilziegel 52 vervollstandigt ein drit-
ter Schenkel 55. Solche U-Profilziegeln 52 sind bereits im Stand der Technik als Sturz bekannt
und werden lber die Tiefe T der Fensteroffnung 38 entweder einreihig oder doppelreihig ver-

baut. Vor dem Sturz in der AuRenschale 33 ist ein Rollokasten vorgesehen.
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Auf die Fertigteilbauwand 30 als AuBenwand 35 ist eine Fertigteilbauwand 30 als Deckenwand
36 mittels Ortbeton 61 fest vergossen und verbunden. Die Fertigteilbauwand 30 als Decke 36
umfasst eine Innenschale 31 mit den Ziegeln 1 wie die senkrechten Innenwande mit der Innen-
schale 31. Die Tragschale 32 umfasst ebenfalls Stahlarmierungen 62, die an den Stirnseiten her-
vorstehen, so dass diese auf den Tragwanden und der Tragschale 32 aufliegen. Mit Ortbeton 61
wird die Fertigteilbauwand 30 als Decke 36 stoffschliissig mit der Tragschale 32 der senkrechten
Winde vergossen. Somit ist die Fertigteilbauwand 30 mit einer Innenschale 31 und einer Trag-

schale 32 sowohl fiir senkrechte begrenzende Wiande erzeugbar als auch fiir Deckenwiande 36.

Die Fig. 7 zeigt in einer oberen und einer unteren Zeichnungshalfte zwei verschiedene Ausfiih-
rungsvarianten einer Fertigteilbauwand 30 in Sandwichbauweise 40. Im Fertigteilewerk wird,
wie zur Fig. 4 und 5 beschrieben, die Innenschale 31 aus Lochziegeln 1 und daran anschliefend
eine diinnere Tragschale 42 hergestellt. Auf der diinnen Tragschale 42, die aus Beton mit Ar-
mierungen hergestellt ist, ist eine weitere Stahlgitterarmierung ohne Beton ausgebildet. Es
folgt eine weitere zweite Tragschale aus armierten Beton 44, die im Fertigteilewerk hergestellt
wird. Optional ist auf der zweiten Tragschale 44 eine dammende AuBenschale 43 mit Verputz
anordenbar oder bereits im Fertigteilewerk fertigbar. Dies ist in der unteren Figurenhdifte Fig. 7
dargestellt. Die obere Fig. 7 verzichtet auf eine AuBenschale. Hier wird die Fertigteilbauwand 30
im Mehrgeschossbau eingesetzt, beispielsweise um aneinander angrenzende Wohnungen oder
Hauserhdlften zu trennen und diese nicht in einem direkten Kontakt mit einer AuRenumwelt
einzusetzen. Vor Ort wird in der Mitte zwischen die beiden Tragschalen 42 und 44 ein Ortbeton
45 eingegosssen. Somit umfasst die tragende Schale zwei im Fertigteilewerk hergestellte Trag-

schalen 42 und 44 sowie eine Ortbeton-Tragschale 45.

Die Fig. 8 zeigt eine weitere besondere Ausfiihrungsform der Fertigteilbauwand 30. Diese Fer-
tigteilbauwand 30 ist zur Trennung von Innenraumen als Innenwand 46 vorgesehen. Bei dieser
Wand sind beidseitig eine Tragschale 32, eine Innenschale 31 mit Lochziegeln 1 angeordnet.
Somit sind Innenrdaume mittels vollstandig gekapselten Wanden mit einer Innenschale 31 aus
Lochziegeln 1 mit einem warmen und feuchtigkeitssteuernden Raumklima herstellbar, die auch

erhéhte und verbesserte Schall- und Brandschutz- sowie Tragfunktionen aufweisen.
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Die Fig. 9 zeigt ein Montagerahmenprofil 20 fiir einen Fensterrahmen oder einen Tlirrahmen
zur Befestigung an der Laibung einer Fenster- oder Tiir6ffnung 38, wobei das Montagerahmen-
profil 20, wie in Fig. 3 gezeigt ist, im Querschnitt gesehen senkrecht zur Laibung als L-Profil 21
ausgebildet ist. Es weist einen ersten Schenkel 23 im Profilquerschnitt mit einer Lange von min-
destens 70 mm und eine Schenkelstdrke von mindestens ca. 4 mm auf. Der erste Schenkel 23
dient der Montage an der Laibung, an der duReren Oberflache der einer Tragschale 32 einer
duBeren Wand von der Fenster- oder Turoffnung 38. Der zweite Schenkel 24 ist zur Montage
eines Fensterrahmens 70 oder Tirrahmens in einer AufRenschale 33 als Ddmmschale abstehend
von der Tragschale 32, der duBeren Wand, ausgebildet. Dieses Montagerahmenprofil 20 ist
entweder aus Holz, bevorzugt aus Hartkunststoff, insbesondere aus Zementfaser, hergestellt.

Die Zementfaser ist eine Mischung aus Holz bzw. Zellulosezellulose und Mineralstoffen.

Die Fig. 10 zeigt eine alternative Ausfiihrungsform eines Montagerahmenprofils 20 in Form ei-
nes T-Profils 22. Ein weiterer Schenkel ist als dritter Schenkel 25 am Winkel des L-Profils 21, an
dem sich die Schenkel 23 und 24 in einem 90° Winkel kreuzen, ausgebildet. Der dritte Schenkel
25 dient einer Befestigung des T-Montagerahmenprofils 22 teilweise oder ganz tGber die Breite
B der Tragschale 32 bei einer Fenster- oder Tiréffnung. Somit wird eine stabilere Befestigung
des T-Montagerahmenprofils 22 geschaffen. Auch eine nachtragliche Modernisierung oder
Nachriistung an Bestandsbauten an Fenster- und Tiréffnungen ist mit dem T-

Montagerahmenprofil 22 besser durchfiihrbar, da das Mauerwerk besser geschont wird.

Die Fig. 11 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des Montagerahmenprofils 20 basierend auf
dem L-Montagerahmenprofil 21 gemaR der Fig. 9. mit einem Rollokastenprofil 26 das im Profil
ein umgekehrtes U anschlieRend am Schenkel 24 weiter fortlaufend an das L-Profil 21 so aus-
gebildet hat. In dem Profil 26 |dsst sich ein Rollladenkasten fiir ein Fenster oder eine Tir unter-

bringen.
Die Fig. 12 zeigt entsprechend zur Fig. 10 ein T-Montagerahmenprofil 22 mit einem U-

Rollokastenprofil 26. Das modifizierte Rollokasten-T-Montagerahmenprofil 28 wird am Sturz

einer Fenster- und Turéffnung 38 befestigt.
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Die Fig. 13 zeigt einen Montagerahmen 29 aus L-Montagerahmenprofilen 21 und einem Rollo-
kasten-L-Montagerahmenprofil 27, wie er an eine Fertigteilbauwand 30, an die duRere Seite der
Tragschale 32 in die Dimmschale 33 verbaubar ist. Bevorzugt wird dieser Montagerahmen 29
bereits im Fertigteilewerk montiert. Mit dem Montagerahmen 29 ist somit ein Montageverfah-
ren fiir einen Fensterrahmen oder Turrahmen realisierbar, wobei an die Laibung von einer Au-
Renwand, die eine Tragschale 31 der Wand bildet und an die nach AufRen eine Dammschale 32
verbaubar ist, ein Montagerahmenprofil 21, 22 in Form eines viereckigen oder eines U-
geformten Montagerahmens befestigt wird. Das Montagerahmenprofil 21,22 wird in die
Dammschale hineinragend angebaut, sodass der Fensterrahmen oder Tiirrahmen 18 schlieflich
in der Dammschale 13 verbaubar ist. Dieses Montagerahmenprofil 22 ist sowohl in Neubauten
einsetzbar als auch bei der Sanierung von Altbauten. Bei Bestandsbauten wird die Betonwand,
die beim Entfernen der Fenster zumindest an den Umfang verwendet werden, beschadigt wer-
den kann, geschont wird und mit den Schenkeln 23 und 25 werden die Beschadigungen und
Verletzungen des Mauerwerks (iberbriickt. Somit sind auch bei Bestandsbauten der Fenster-
und Turrahmen aus der Ebene der tragenden Wande in die ddmmende AuBenschale 13 verleg-
bar. Somit wird die die Entstehung von Warmebriicken verhindert oder deutlich reduziert. Das
Fenster oder die Tiir ist somit biindig in der AuRenschale, die den Raum hemmt und schitzt,

anordenbar.

Die Fig. 14 zeigt ein erfindungsgemaRes Fertigteilbauwandsystem 80 mit einer Fertigteilbau-
wand 30 in einem Querschnitt einer Laibung von einer Fenster6ffnung 38 parallel zu einer nicht

naher dargestellten Bodenplatte 60.

Um die Fenster 70 und Tiren in die Dammebene, also die Dammschale 33 zu legen, sind oben
beschriebene Montagerahmenprofile 20, hier insbesondere das T-Montagerahmenprofil 22, in
der Fensteroffnung 38 angeordnet. Jeweils an den Schenkeln 24 ist der Fensterrahmen 71 ein-
gepasst. Somit wird eine optimale Warmebriicke zwischen der Auenschale 33 und der Innen-
schale 31 erzeugt. Das Fertigteilbauwandsystem 60 kann bereits auf einem Montagetisch in
einem Fertigteilewerk aufgebaut werden. Auf dem Montagetisch wird eine Innenschale 31 aus
Ziegeln 1 gelegt, darauf wird stoffschliissig eine animierte Tragschale 32 gegossen wobei die U-
Profilziegeln 52 oder L-Profilziegeln in Tiir- und Fenster6ffnungen eingegossen werden. Es wer-

den, je nach Anforderung und Bauwunschmontage, Rahmenprofile an den Tiir- und Fensteroff-
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nungen befestigt und je nach Bauwunsch mit oder ohne Aussparung fiir einen Rollokasten. An-

schlieRend wird eine Dimmschale bevorzugt aus Mineralschaumplatten angeordnet.

Die Fertigteilbauwand 30 ist entsprechend zur Fig. 4 mit einer Innenschale 31 und einer Trag-
schale 32 ausgebildet. Und die Innenschale 31 ist auch am Umfang der Fensteroffnung 38 ver-
lingert ausgebildet. Im Unterschied zur Fig. 4 ist hier das Fenster 70 in die ddmmende AuRen-
schale 33 verlegt. Dies hat den Vorteil, dass Warmebriicken noch besser verhindert werden und
somit dimmende Fenster 70 biindig in der AuRenschale 33 angeordnet sind. Um dies zu reali-
sieren, ist an die Oberfliche der Tragschale 32, wie in der Fig. 4 gezeigt, ein T-
Montagerahmenprofil 22 angeordnet. Die ddmmende Aufenschale 33 ist im Bereich der Lai-
bung von der Fenster6ffnung 38 dariiber angeordnet. Der Fensterrahmen 71 ist somit am zwei-
ten Schenkel 24 des T-Montagerahmenprofils 22 befestigt. Der erste Schenkel 23 vom T-
Montagerahmenprofil 22 ist an der duleren Oberflache der Tragschale 32 befestigt. Der dritte
Schenkel 25 des T-Montagerahmenprofils 22 ist auf die Innenschale 31 iiber zumindest einen
Teil der Tiefe der Fensterdffnung 38, das heilt der Breite der Tragschale 32 erstreckend, an
den Lochziegeln 1 befestigt. Wie oben beschrieben, lasst sich das Montagerahmenprofil 22

auch an Bestandsbauten in analoger Weise einsetzen.

Die AuRenschale 33 ist bevorzugt aus Mineralschaum oder einem vergleichbaren dem Werk-
stoff hergestellt. Weitere konstruktive Details sind aus Griinden der Vereinfachung weggelas-

sen worden.

Somit ist eine effiziente Fertigteilbauwand 30 sowie ein Fertigteilbauwandsystem 80 geschaf-
fen, mit dem das Raumklima durch die zum Innenraum gerichtete aus Ziegeln 1 hergestellte
Innenschale 31 eine Feuchtigkeitsregelung automatisch gesteuert wird. Aufgrund der hohen
Rohdichte der Tragschale 32 wird den Schall- und Brandschutzanforderungen genigt. Die
Wirmediammung mittels der AuRenschale 33 schliefRt einheitlich die AuBenwande ab und er-
fiillt zugleich die Brandschutzerfordernisse. Somit werden mit kompakten Fertigteilbauwédnden
30 alle Anforderungen an einen GeschoBwohnungsbau in einem Arbeitsgang bei der Montage
vor Ort mit einem fertigen Element erfiillt. Eine Nachbearbeitung ist nur noch mit wenigen
Schritten notwendig, da die wesentlichen Arbeitsgdnge bereits im Fertigteilewerk vorgefertigt

werden.
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Somit ist auch ein effizientes Verfahren geschaffen, mit dem insbesondere im Mehrgeschoss-
wohnungsbau wichtige Anforderungen wie Warmeschutz, Dimmschutz, Schallschutz, ange-

nehmes Raumklima und die Feuchtigkeitsregulierung erfiillt werden.
Alle Figuren zeigen lediglich schematische nicht maRstabsgerechte Darstellungen. Im Ubrigen

wird insbesondere auf die zeichnerische Darstellungen fiir die Erfindung als Wesentlich verwie-

sen.
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Luxemburg - Patentanmeldung: 359/15 LUX
Dipl.-Ing. Hans-Georg Gobbel 13. September 2016

ANSPRUCHE

Nichttragender Innenraum-Lochziegel (1) zur Ausbildung einer nichttragenden Innenschale
(11) einer Fertigteilbauwand (30) oder eines Mauersteins (10), umfassend parallel zur Aus-
bildung der Locher (2) konvexe Noppen (4) und konkave Nuten (5), wobei die im Quer-
schnitt der Locher (2) gesehenen Noppen (4) und Nuten (5) auf einer Seite der beiden groR-
flachigen Seiten zur formschliissigen Verbindung mit einer tragenden Betonschale (12) aus-
gebildet sind, wobei die Noppen (4) nach Innen zum Korper des Lochziegels (2) im Quer-

schnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet sind.

Lochziegel (1) nach dem vorherigen Anspruch, wobei die Noppen (4) als Schwalben-
schwanzprofil mit konisch nach innen gerichteten Profil ausgebildet sind und die Lécher (2)

ausgussfrei, frei von Dammmaterial ausgebildet sind.

Lochziegel (1) nach dem vorherigen Anspruch, wobei die Breite des Profils unter 100 mm,
bevorzugt unter 70 mm, weiterbevorzugt bis zu 50 mm, ausgebildet ist und die Lochziegel
(1) einlochreihig oder mehrlochreihig, insbesondere zweilochreihig, weiterbevorzugt im

Wechsel ein- und mehrlochreihig, ausgebildet ist.

Mauerstein (10) mit einer tragenden Betonschale (12) und einer nichttragenden Innenscha-
le (11), wobei die Innenschale (11) mindestens eine Innenraum-Lochziegel (1) nach einem
der vorhergehenden Anspriiche umfasst, wobei die mindestens eine Innenraum-Lochziegel
(1) parallel zur Ausbildung der Locher (2) konvexe Noppen (4) und konkave Nuten (5) auf-
weist und die im Querschnitt der Locher (2) gesehenen Noppen (4) und Nuten (5) auf einer
Seite der beiden groRflachigen Seiten der Lochziegel (1) zur formschlissigen Verbindung mit
der tragenden Betonschale (12) ausgebildet sind, wobei die Noppen (4) nach Innen zum

Korper der Lochziegel (1) im Querschnittsprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet sind,
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wobei die Betonschale (12) und die zumindest eine Lochziegel (1) zumindest formschliissig,
insbesondere auch stoffschliissig, miteinander an der Seite mit konvexen Noppen (4) und
konkaven Nuten (5) von der mindestens einen Lochziegel (1) parallel zu den Léchern (2)

verbunden sind.

Mauerstein (10) nach dem vorhergehenden Anspruch mit einer AuRenschale (13), wobei als
AuRenschale (13) eine Dammschale an der im Profilquerschnitt des Mauersteins (10) gese-
henen mittig angeordneten tragenden Betonschale (12), auf der der Innenschale (11) ge-

gentiberliegenden Seite angeordnet ist.

Herstellungsverfahren eines Mauersteins (10) nach einem der Anspriiche 4 oder 5 mit min-
destens einer Lochziegel (1) nach einem der Anspriiche 1 und 2, einer Seite der beiden gro-
Ren Seiten parallel zu den Léchern (2) in der Lochziegel zumindest formschliissig, insbeson-
dere auch stoffschliissig, eine Betonschale (12), insbesondere mit Stahl armierte Betonscha-

le (12), angegossen wird.

Montagerahmenprofil (20) fiir einen Fensterrahmen (71) oder einen Tirrahmen zur Befesti-
gung an der Laibung einer Fenster- oder Tiroffnung (38), wobei das Montagerahmenprofil
(20) im Querschnitt gesehen, senkrecht zur Laibung zumindest als L-Montagerahmenprofil
(21), ausgebildet ist, und die Schenkel (23, 24) im Profilquerschnitt gesehen insbesondere
eine Lange von mindestens 70 mm und eine Schenkelstarke von mindestens 5 mm ausge-
bildet sind, und ein erster Schenkel (23) zur Montage an der Laibung, somit an der AufRen-
wand der tragenden Wand, und der zweite Schenkel (24) bevorzugt zur Montage eines
Fensterrahmens (71) oder eines Turrahmens in einer Ddmmebene (33) an der tragenden

AuRenwandschale (32) ausgebildet ist.

Montagerahmenprofil (20) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei das L-Profil mit ei-
nem weiteren Schenkel als T-Profil ausgebildet ist, und insbesondere das Montagerahmen-

profil aus Holz, bevorzugt aus Hartkunststoff, insbesondere aus Zementfaser, hergestellt ist.

Montageverfahren eines Fensterrahmens (71) oder eine Tirrahmens, wobei an eine Lai-

bung von einer AuRenwand, die eine Tragschale (32) der Wand bildet und an die nach Au-
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Ren eine Ddmmschale (33) verbaubar ist, ein Montagerahmenprofil in Form eines vierecki-
gen oder U-geformten Montagerahmens befestigt wird, wobei das Montagerahmenprofil in
eine Dammschale hineinragend angebaut wird, so dass insbesondere der Fensterrahmen

oder Tiirrahmen ausschlieRlich in der Dimmschale verbaubar ist.

Fertigteilbauwand (30), insbesondere fiir den mehrgeschossigen Wohnungsbau, mit einer
Innenschale (31) aus miteinander verbauten Lochziegeln (1) nach einem der Anspriiche 1, 2
und 3 und einer Tragschale (32), die eine Stahlbetonschale umfasst, wobei die Stahlbeton-
schale (32) zumindest formschliissig, insbesondere stoffschliissig, mit der angrenzenden
Oberfliche der Innenschale (31) verbunden ist und wobei die Innenschale einen Innenraum-
Lochziegel (1) zur Ausbildung einer nichttragenden Innenschale der Fertigteilbauwand (30)
umfasst, mit parallel zur Ausbildung der Locher (2) konvexen Noppen (4) und konkaven Nu-
ten (5), die im Querschnitt der Locher (2) gesehenen Noppen (4) und Nuten (5) auf einer
Seite der beiden groRflachigen Seiten zur formschlissigen Verbindung mit einer tragenden
Betonschale (12) ausgebildet sind, wobei die Noppen (4) nach Innen zum Korper des Loch-

ziegels (1) im Querschnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet sind.

Fertigteilbauwand (30) nach dem vorherigen Anspruch, wobei die Fertigteilbauwand (30)
zum Verbauen als Decke (50) mit einer hangenden Tragschale (32) und mit liber die Beton-
schale herausragenden Stahlarmierungen derart ausgebildet ist, so dass die Fertigteilbau-
wand fir eine Tragkapazitat in Zusammenwirken mit einem, insbesondere armierten, Ort-

beton (51), ausgelegt ist.

Fertigteilbauwand (30) nach Anspruch 11, wobei beidseitig der Tragschale (32) jeweils

eine Innenschale (31) aus Lochziegeln (1) ausgebildet ist.
Fertigteilbauwand (30) nach Anspruch 11 oder 12, wobei die Stahlbetonschale, eine

doppelte Stahlbetonschale aufweist, mit einer mittig offenen Stahlarmierung zur Befiillung

mit Ortbe-ton (61).

(33) zur Warmedammung an der Stahlbetonschale (34) auf der der Innenschale (31) gegen-
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uberliegenden Seite der Stahlbetonschale (34) angeordnet ist und insbesondere Offnungen
(38) fiir Tiren und/oder Fenster ausgebildet sind, wobei insbesondere die AuRenschale (33)

Mineralschaum umfasst.

Fertigteilbauwand (30) nach dem vorherigen Anspruch, wobei die Laibungen an Umfangsei-
ten von Fenster- und Tirenéffnungen von der Fertigteilbauwand mit Profillochziegeln (50)
ausgebildet sind, die im Querschnitt gesehen zumindest eine liegende L-Profilziegel (51)
aufweisen und der Boden der liegenden L-Profilziegel (51) sich als ein erster Schenkel (53)
der L-Profilziegel (51) iiber die Breite der Fenster- und/oder Tiirenéffnungen erstreckt, und
ein zweiter Schenkel (52) der L-Profilziegel (51) in der Ebene der innenschale (31) liegt und

biindig mit der AuRenkante der Innenschale (31) aus Lochziegeln abschlieRt.

Fertigteilbauwand (30) nach dem vorherigen Anspruch, wobei die L-Profilziegel (51) mit
einem weiteren Schenkel zu einer U-Profilziegel (52) des Lochziegels erweitert ausgebildet
ist, und der weitere dritte Schenkel biindig an der AuBenkante der aus Beton hergestellten

Tragschale angrenzend zur dammenden AuBenschale (31) ausgebildet ist.

Fertigteilbauwandsystem (60) mit einer Fertigteilbauwand (30) und einer AuRenschale (13)
nach einem der Anspriiche 14 bis 16, wobei die Fenster- und/oder Tiiren6ffnungen (38, 39)

mit Montagerahmenprofilen (20) nach Anspruch 7 oder 8 ausgebildet sind.

Fertigteilbauwandsystem (60) nach dem vorherigen Anspruch, wobei in den Montagerah-
men, der aus Montagerahmenprofilen (20) hergestellt ist, Fenster und/oder Tiiren in die

AuRenschale der Fertigteilbauwand (30) montiert sind.

Herstellungsverfahren einer Fertigteilbauwand (30), wobei zuerst eine Innenschale (31),
insbesondere als liegende Fertigteilbauwand auf einem Montagetisch aufgebaut wird, eine
Tragschale formschliissig, insbesondere stoffschliissig, an die Innenschale (31) aus Beton,
bevorzugt armierten Stahlbeton, darauf gegossen wird und eine dimmende AuRenschale

(33) auf die Tragschale aufgebracht wird.

20. Herstellungsverfahren nach dem vorherigen Anspruch, wobei als Innenschale (31) Lochzie-
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gel (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2 liegend verbaut werden und die Lochziegel ein-
seitig fiir eine formschliissige Verbindung Noppen (4) und Nuten (5) mit Hinterschneidun-
gen zur Seite der Tragschale (32) gerichtet aufweisen, die Tragschale (32) mit Beton und ei-

ner Stahlarmierung vergossen wird.

21. Herstellungsverfahren nach einem der beiden vorherigen Anspriiche, wobei die Installation
fiir Sanitar- und Stromleitungen in die Innenschale (31) verbaut werden, wobei die Innen-
schale (31) im Querschnitt gesehen eine Breite von kleiner 100 mm, insbesondere kleiner
70 mm, weiter bevorzugt kleiner 60 mm aufweist und die Tragschale (32) eine Breite von

bevorzugt 300 mm bis 200 mm aufweist.
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Zusammenfassung:

Es wird ein nichttragender Innenraum-Lochziegel (1) zur Ausbildung einer nichttragenden In-
nenschale (11) einer Fertigteilbauwand (30) oder eines Mauersteins (10) beschrieben. Dieser
umfasst parallel zur Ausbildung der Lécher (2) konvexe Noppen (4) und konkave Nuten (5), wo-
bei die im Querschnitt der Locher (2) gesehenen Noppen (4) und Nuten (5) auf einer Seite der
beiden groRflachigen Seiten zur formschliissigen Verbindung mit einer tragenden Betonschale
(12) ausgebildet sind, wobei die Noppen (4) nach Innen zum Koérper des Lochziegels (2) im

Querschnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet sind.

(Fig. 1)
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Anmelter

GOERBEL, Hans-Georg

Dieser Bascheid enthiilt Angaben zu filgenden Punkten:

Feld Nyt Grindlage des Bescheids
Fedd Pl Priaritit

&3
B Feld Me it Keino Ersteliung sinss Gotdehtens Gber Neubhait, stinderisahe Tatigket und gewerblichs
Anwendbarkeit

Feld Nr IV Mangeinde Sinheitlichiksit der Bfindung

Fald Nr:V Hegriindete Feststellung hinsichtlich dar Neuheit, der edinderischen Tatigkeit und der
gawerblichen Anwendbarkeil; Untedagercund Erkldrungen sue Stiitsung
dieser Fesistelung

Feld Nro Vi Bestimmie angefihrie Unterlagen
Fald'Ne. Vil Bestimmis Mangel dor Anmsldung
Feld Nr. Vil{  Bastimente Bemerkungen zur Anmeldung

OB

. . i , i Vratsanou, Violandi
Formblat L2374 (Deckilath (January 2007)




Aktanzaichen Nt

SCHRIFTLICHER BESCHEID Lues208

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1o

Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des letzten vor dem Beginn der Recharche eingeveichten Satzes von
Anspriachen ersielit,

Hinsichtlich der Nucleotid- undbdér Aminosduressquenz, die in'der Anmetdung offenbart wurde und i die
beanspruchte Ertindung erforderlich ist, ist der Bescheid auf folgender Grundlage erstelit worden;

a, Art des Materials
Ll Seguanzprotokofl
3 Tabelle(n) zum Ssguenzprotokoll
. Form des Materials
Ll Papigrform
3 inelekironischer Form
¢: Zeitpunkt der Einrsichung
&1 i der eingatsichten Ansmigidung enthaiten
L1 zisammen mit der Anhieldung in'elektronischer Form singereicht

T nacttraglich eingereicht

3. T Wurdenomehr als eine Version oder Kopie gines: Sequenzprotokolls undider einer dazugehdrigen Tabelie

eingereicht, so sind usatzlich dis edorderfichen Erkianmgen. dass dig information in den nachgereichten
odar zusatzlichan Kopien mit der information in der Anmaldung in der eingeraichtan Fassung aberainstimmt
bzw. nicht Gber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusgizliche Bemerkungen;

Formbiat LURSTE {Janugry 2007)



Aktanzaichen Nt

SCHRIFTLICHER BESCHEID Lues208

Feld'Nr. il ‘Keine Erstellung eines Gutachtens Gber Neuheit, ertinderisehe Tatigkeit und gewerbliche
Anwandbarkeit

Folgende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepriifi, ob die beanspruchie Edindung als neu, auf
ardinderischer Tatigkeit beruhend und gewsrblich anwenidbar anzusehen st

1 die gesamie Anmelduny
& die Ansprilche Ny, 749, 17-21
Begritndung:

{3 Die gesamte Amneidung, bz_w. die'obengenannten: Anspruche N Bezishen sich auf den nachstehenden
Gegenstand, fur den keine Recherche durchgefUbn zu werden braucht (genaue Angaben):

{3 Die Anspriche, die Beschreibung oder die Zeichnungean, oder. dig obangenannien Anspriche N, sind
s0 unkiar, dass kein sinnvolles Guiachten erstsilt werden konnte {genave Angaben):

I Die Anspriiche bew. die obengenannten Anspriiche Nr. sind $o unzureichend durch dia Beschreibung
geatitzt, dass kain ainnvolies Gutachten arstellt werden kannte (genauve Angaben):

flir die gesamte Anmeldung ader Hir die obengenasntan Anspriche Ne. 7-9, 17-21 wurde kein
Recherchenbericht arstellt,

I eskannte kain sinnvolles Qutachten erstellt werden; da das Sequenzprotokoll entweder nicht verfigbar
war; oder aicht imvinternationaden Format (WIPQO §T.25) eingeraiht wurds.

{1 Ohne die Tabellen zu den. Seguenzprotokolien komnte kein sinnvolles Gutachten erstellt werden, oder diese
Tabellenywaren nicht in elekironischer Form entsprechand der internationalen Norm: (WIPO 8T.258)
verfagbar.

B Qighe Zusatziald fir weltere Angaben,

Feld Nr. IV Mangeinde Eirheitlichkeit der Ertindung

1. Das Edordernis der Einheitlichkeit der Edindung ist aus folgen Grinden nicht erfliit

siehe Beiblatt
. Diesar Bescheid ist fuy dig'folgenden Teaile der Anmeldung srstelll worden:
&3 atte Teie

I die Teile, die sich auf dig Anspriiche mit folgenden Nummiern beziehen: (siehe Recherchebericht)

Formblat LURSTE {Janudry 20073
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Feld Nr.V  Begrundete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkidrungen zur Stitzung dieser Festsieliung

1. Feststeliung

Neuhelt Jar  Anspriche 3.13-16
Nein: Ansprache 1, 2, 46, 1012

Eitinderischa Tatigkeit Ja: Anspriche
Nein: Anspriche 1-6, 10-16

Gewerblicha Anwendbarkait Ja: Anspriche: 1-6, 10-16

Nein: Angprdche:

2. Unterlagen und Erkigrungen:

siehe Beiblatt

Felet Nr, VI ‘Bestimimte Mangel der Anmeldung

Es wurde festgesteill, dags dierAnmeldung nach Form oder linhalt folgendes Mange! aufweist:

siehe Beiblatt

Formblat LURSTE {Janudry 20073



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LUIg3208

2u Punkt il

Keine Ersteliung eines Gutachtens liber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und
gewerbliche Anwendbarkeit

1 Aufgrund der fehlenden Einheitlichkeit, siehe Punkt 2 unten, sind der
Recherchenbericht und die schriftliche Stetlungnahme auf die Teile der
Anmeldung beschrankl, die sich auf die zuerst erwé@hnte Erfindung bezieht,
nédmiich auf Edindung 1 {Ansprlche -8, 10-16).

Zu Punkt IV
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung
2 Die Patentanmeldung ist nicht einhetlich.
Begriondung:
241 Die vorliegende Patentanmeldung beinhaltet folgende Gruppen von
Erfindungen:
« Erindung 1:
« unabhangiger Anspruch 1 (Innenraum-Lochzieget) und abhangige
Anspriiche 2-3, 10-16;
» unabhéngiger Anspruch & (Herstellungsverahren eines
Mauersteins mit mindestens einer Lochziegel)
= Erfindung 2:
o unabhangiger Anspruch 7 (Montagerahmenprofil) und abhangige
Anspriiche 8,17, 18
» unabhéngiger Anspruch 9 (Montageverfahren eines
Fensterrahmens)
= Erfindung 3:
« unabhdangiger Anspruch 18 (Herstellungsverfahren einer
Fertigtetlbauwand) und abhangige Anspriche 20-21.

2.2 Die Edindung 1 bezieht sich auf einen innenraum-Lochziegel, umfassend
paraliel zur Ausbildung der Locher kanvexe Noppen und konkave Nuten. Die
zu losende Aufgabe kann darin gesehen werden, einen Innenwand-
Lochziegel bereitzustelien, der eine formschltissige Verbindung mit einer
tragenden Betonschale ermdglicht, siehe Beschreibung (8.3, Z. 6~10).
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Die Erfindung 2 bezieht sich auf ein Montagerahmenprofil, das zumindest als
L-Montageprofit ausgebildet ist. Die zu i6sende Aufgabe kann darin gesehen
werden, ein Montagerahmenprofil bereitzustelien, damit der Fensterrahmen
bazw. Tlrrahmen sicher in einer Ebene schilssig und bundig nach aullen
realisiert wird, siehe Beschreibung (S. 5, Z. 3-5).

Die Erfindung 3 bezienht sich auf ein Herstellungsvertahren einer Fertigteil-
wand, wobei eing Innenschale aufgebaut wird und eine Betontragschale
formschlissig an die Innenschale gegossen wird. Somit wird im Fertigteilwerk
bereits eine fertige Fertigteitbauwand effizient hergestelit, die lediglich vor Ot
auf der Baustelle auigestellt werden muss, sishe Beschreibung (8. 8, Z.
25-27).

2:3 Die technischen Merkmalen der Erfindungen 1, 2, 3 sind pffensichilich nicht
gleich. Ebenfalls sind sie gichl entsprechend, Welt sie unierschiedliche, nicht
miteinander verbundene Aufgaben lasen.

2.4 Somit sind die Erfindungen 1, 2, 3 nicht durch eing einzige aligemeine
grfinderische idee verbunden. Es ergibl sich daher mangeinde Einheillichkeit
der Erfindung " a.prion”.

3 Der Recherchenbericht und die schiiftliche Stellungnahme werden daher flr
die Teile der Anmeidung erstelit, die sich auf die zuerst erwahnte Erfindung
bezieht, d. h. auf Erfindung 1 {Ansprdche 1-6, 10-16).

Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheilt, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Untertagen und Erkidrungen zur
Stitzung dieser Feststellung

4 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

B EP 1 892 350 A2 (BIT TECHNOLOGIES LTD [LU]) 27. Februar
2008 (2008-02-27)

D2 FR 1581 167 A 28. Juni 1968 (1968-06-28)
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D3 EP 1 705 302 A2 (VALENTE CARMINE FRANCO {IT];
PECCOLO MAURIZIO [CH)) 27. September 2006 (2006-09-27)

D4 DE 200 06 189 Ut (WIENERBERGER ZIEGELIND [DE]) 29.
Juni 2000 {_2‘000-08».29}

DS DE 44.02 135 A1 (SPORKENBACH GUSTAV ADOLF [DE]) 27.
Juli 1995 {(1985-07-27)

316} DE 20 2018 102272 U1 (BAUSTOFFWERKE GEBHART &
SOEHNE GMBH & CO KG [DE)) 6. Juni 2013 (2013-06-08)

D7 FR 3 002 560 A1 {IMERYS TC [FR]) 29. August 2014
(R014-08-29)

5 Die vorliegende Anmeldung erfGlit nicht die Erfordernisse der Patentierbar-

keit, well der Gegenstand der Anspriiche 1-2, 4-6, 10-12 nicht neu ist.

Begrindung:

5.1 Die Merkmalskombination des unabhangigen Anspruchs 1 ist aus D1, D2
oder D3 bekannt. In der Tat offenbarnt

« D1, einen nichttragenden Innenraum-L.ochziegel ("Element 1 aus

Backsteinmaterial™: Abs. 0010; Fig. 1) zur Ausbildung einer
nichitragenden Innenschale eines Mauersteins ("vorfabriziertes
Tafelelement”: Abs. 0009; Fig. 1), umfassend parallel zur Ausbildung
der Locher (‘Durchgangsdifnungen 15, 187, ... 157" Abs. 00018)
konvexe Noppen (zwischen den "Rillen 14" Fig. 1-3) und konkave
Nuten ("Riflen 14" Abs. 0016 Fig. 1-3), wobel die im Querschnitt der
Loécher {"15, 157, ... 15"} gesehenen Noppen (zwischen “14") und
Nuten ("14") aut einer Seite der beiden grof flachigen Seiten zur
formschlilssigen Verbindung (... sichere Verankerung ...“: Abs.
0016) mit einer tragenden Betonschale ("armierte Zwischenschicht 7
aus Zementmorte!": Abs. G012; Fig. 1) aus gebildet sind, wobei die
Noppen (zwischen "14") nach Innen zum Korper des Lochziegels
{"1"} im Querschnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet
sind;

D2, sinen nichitragenden Innenraum-Lochziegel ("élement de
construction™: & 1; Fig. 1-3;"... élements de brigue ..."; §. 2) zur
Ausbildung einer nichitragenden Innenschale einer
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5.3

Fertigteilbauwand ("murs porteurs™S. 1; Fig. 12), umfassend parallel
zur Ausbildung der Locher {("alveoles 3 ... cellules 5™ 8. 1; Fig. 1-3)
konvexe Noppen und konkave Nuten {"sléments male et femelle 7 ...
en queue daronde”: S. 2; Fig. 1-3), wobel die im Querschnitt der
Locher {("3", "5") gesehenen Noppen ("7") und Nuten (“7"}) auf einer
Seite der beiden groB flachigen Seiten zur formschilssigen
Verbindung (... s'accroche en séchant ...": 8. 2) mit einer tragenden
Betonschale ("béton 15" §. 2-8; Fig. 12) ausgebildet sind, wobei die
Noppen ("7} nach Innen zum Korper des Lochziegels im
Querschnittprofil gesehen hinterschneidend ausgebildet sind;

D3, einen nichttragenden Innenraum-Lochziegel ("Element aus
Backsteinmaterial 1“0 Abs. 0016, Fig. 1-2) zur Ausbildung einer
nichitragenden Innenschale einer Fertigteilbauwand (... zum
Erstellen von vorfabrizierten Tafeln bzw. Tafelelementen von Wanden
oder Decken”: Abs. 0001), umfassend parallel zur Ausbildung der
Locher (“Offnungen 797" Abs. 0016; Fig. 1-2) kanvexe Noppen
{zwischen “12%) und konkave Nuten ("Ausnehmungen 12 Abs. 00186;
Fig. 1-2), wobei die im Querschnitt der Locher ("7") gesehenen
Noppen {zwischen “12") und Nuten (“12°) auf einer Seite der beiden
groB Itachigen Seiten zur formschilissigen Verbindung (...
besseten Zusammenhatt ...": Abs. 0016) mit einer tragenden
Betonschale ("Zementmoriel 227: Abs. 0018; vgl. Fig. 8) ausgebildet
sind, wobei die Noppen {zwischen "12"} nach Innen zum Kérper des
Lochziegels ("1") im Querschnitiprofil gesehen hinterschneidend
ausgebildet sind.

Somitist der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht neu.

Die gleiche Begrindung gilt entsprechend fur den unabhangigen Anspruch 8.
Der Gegenstand dieses Anspruchs ist daher nicht neu gegeniber der
Offenbarung der D1.

Die zusatziichen Merkmale jedes der Anspriiche 2, 4-5, 10-12 sind auch
bekannt:

-~ fir Anspriche 2, 10: siehe D2 (Fig. 1-3 und 12);
~ fir Anspruche 4-5: siche D1{Dammschale ("Element 8 aus Polystyrol”):

Abs. 0013, Fig. 1);

- far Anspriiche 10-12: siehe D3 (Fig. 7-10}.

Somit ist der Gegenstand jedes dieser Anspriiche ebenfalls nicht neu.
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8 Die vorliegende Anmeidung erflillt nicht die Erfordernisse der Patentierbar-
Keif, weil der Gegenstand der Anspriche 3, 13-18 nicht auf siner
erfinderischen Tatigkeit beruht.

Begrindung:

Sowelt die Merkmale der abhangigen Anspriiche 3, 13-16 nicht unmittelbar
aus den oben genannten Dokumenten bekannt sind, betreffen sie
geringfiigige bauliche Anderungen, die im Rahmen dessen liegen, was ein
Fachmann aufgrund der ihm geldufigen Uberlegungen zu tun pflegt, zumal
die damit erreichten Yorteile ohne weileres abzusehen sind.

Bezug kann z. B. auf folgende Dokumente genommen werden:
= FirAnspruch 3: siehe D1 oder D2;
= Fur Anspriiche 13-14: siehe D3 (Fig. 20);
« Flr Anspriche 15-16:siche D4 (8. 4, Z. 9- 8.5, Z. 9. Fig. 3-4).

Folglich scheinen diese Anspriiche keine zuséitzlichen Merkmale zu
enthalten, die in Kombination mit den Merkmalen trgendeines Anspruchs, auf
den sie ruckbezogen sind, dig Erfordernisse in Bezug auf erfinderische
Tatigketit erflilen.

Punkt Vil

Bestimmte Mangel in der Anmeldung

7 in der Beschreibung werden weder der in D1, D2 und/oder D3 offenbarte
sinschlggige Stand der Technik noch die Dokumente selbst angegeben.
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