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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー 材 を 冷 却 回 路 内 に 導 入 す る 工 程 と 、 排 気 操 作 に よ っ て
排 気 す る 工 程 と を 含 む 冷 却 回 路 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 排 気 の 際 ま た は 直 後 の 後 工 程 中 に 、
少 な く と も ２ ０ ０ ℃ の 温 度 に 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 冷 却 回 路 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー 材 を 、 伝 導 率 が 低 い 領 域 で あ っ て 、 存 在 す る 大 気
ガ ス の 残 留 圧 力 が １ ０ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ０ ０ Ｐ 範 囲 で あ る 前 記 冷 却 回 路 の 瓶 首 状 部 分 の 上
流 に 、 直 列 、 並 列 、 ま た は 枝 分 か れ の よ う に 配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方
法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー を 前 記 回 路 に 導 入 し た 後 に 、 冷 却 す る 流 体 混 合 物
を 、 最 終 密 閉 す る 前 に 導 入 す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー 材 が ジ ル コ ニ ウ ム 基 合 金 を 含 む こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー 材 が Ｚ ｒ － Ｖ － Ｆ ｅ ３ 元 合 金 で あ る 請 求 項 ４ 項 に
記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 ３ 元 合 金 が ７ ０ ｗ ｔ ％ の Ｚ ｒ 、 ２ ４ ． ６ ｗ ｔ ％ の Ｖ 、 ５ ． ４ ｗ ｔ
％ の Ｆ ｅ の 組 成 を 有 す る 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 ゲ ッ タ ー 材 が 、 Ｚ ｒ － Ｖ － Ｆ ｅ ３ 元 合 金 の 粉 末 を 含 む ジ ル コ ニ ウ
ム 粉 末 の 焼 結 製 造 物 か ら 形 成 さ れ て い る 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 非 蒸 発 ゲ ッ タ ー 材 料 が 、 Ｚ ｒ － Ｃ ｏ － ミ ッ シ ュ メ タ ル 合 金 で あ る
請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。

ａ の


	header
	written-amendment

