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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania material6w merceryzowanych z wlo-
kien roslinnych. Dotyczy on zwlaszcza wy-
twarzania z wlokien roslinnych takich ma-
terialow merceryzowanych, ktére maja siz
odznaczaé nadzwyczaj mocnym polyskiem
przy jednoczesnym zachowaniu jednak in-
nych cennych wlasciwosci, np. wytrzyma-
tosci na rozrywanie lub podobnych. Inna
cecha znamienna towaru merceryzowane-
go, wytworzonego wedlug tego mnowego
" sposobu, polega na tym, ze towary po wy-
koriczeniu (a nawet woéwczas, gdy bezpo-
§rednio po nim poddano je mechanicznej
lub' chemicznej obrébce w celu: rozciagnie-
cia) wykazuja co najmniej w jednym kie-
runku, a wiec badZ w osnowie, badz w wat-
‘ku, pewien przyrost dlugoéci lub szeroko-

§ci w poréwnaniu z poczatkowym rozmia-
rem przed obrobka, oraz Ze pomimo tego
przyrostu materialy te posiadaja rozmiary
w znacznym stopniu utrwalone, dzigki cze-
mu stosunkowo malo wzglednie wcale nie
zbiegaja si¢ przy praniu.

- Wedlug wynalazku material wyjscio-
wy, zawierajacy wlékna roslinne, poddaje
si¢ specznianiu po uprzednim calkowicie
przenikajacym i powodowanym mecha-
nicznie napawaniu lugiem o stezeniu sto-
sowanym do merceryzacji, w warunkach,
umozliwiajacych kurczenie sie glownie
w kierunku nitek przedzy, przewaznie po-
wodujacych polysk, nastepnie specznia go
w spos6b réwnomierny i w stanie najwigk-
szego specznienia poddaje nadmiernemu
wyciagnigciu w granicach sprezystosci



przez naprezanie gléwnie w kierunku ni-

tek, przewaznie powodujacych polysk, po

czym zachowujac uzyskane rozmiary ma-

terialu poddaje si¢ go odlugowaniu, napi-

'na na ramy i wykaricza w sposéb zwykly.
Pod okresleniem ,materialy zawieraja-

ce wlékna roslinne” nalezy rozumieé tka-

-niny z bawelny, konopi, Inu, juty, ramii
itd., jak réwniez tkaniny z tych wlékien

zmieszanych z wiéknami zwierzecymi, np.

- jedwabiem naturalnym i (lub) z jedwa-
biem sztucznym, takim jak jedwab sztucz-

ny lub welna celulozowa z celulozy rege-

- nerowanej wzglednie pochodnych celulozy.
- Bardzo wazne znaczenie posiada zu-
pelnie réwnomierne specznienie, to jest

zmerceryzowanie materiatu. W zwiazku z

tym nalezy podkreslié znaczenie napawa-

nia poprzedzajacego specznianie. Napawa-

nie materialu powinno wedltug wynalazku

by¢ dokonywane nadzwyczaj szybko i réw-

nomiernie, g¢dyz w przeciwnym przypadku

przed calkowitym przesyceniem nastapi

specznienie zewnetrznych warstw wiékien,

co uniemozliwi giqbsze napawanie. W tym

przypadku nie mozna oczywiscie uzyskaé

zupelnie réwnomiernego specznienia. Z

tych wzgledéw napawanie przy$piesza sig

przed nastapieniem specznienia przez do-

‘dawanie $rodkéw zwilzajacych, srodkow

pomocniczych do merceryzacji, takich jak

produkt pod nazwa ,Mercerol”, nastgpnie

przez zastosowanie skutecznego napawa-

nia mechanicznego, np. za pomoca pary

‘walcow -odciskajacych, pomiedzy ktérymi

‘tkanina zostaje sprasowana w obecnosci

$rodka merceryzujacego. W celu polepsze-

mnia tego procesu wskazane jest réwniez

wiryskiwanie lugu merceryzujacego pod

ci$nieniem do towaru, poddanego uprzed-

nio dzialaniu podciénienia. W praktyce

méwi sie zwykle o stopniu zmerceryzowa-

nia, co dowodzi, ze w praktyce merceryza-

cji calkowite réwnomierne specznienie nie

‘jest uwazane za konieczne., Natomiast w
‘wynalazku niniejszym niezbedne jest zu-

pelnie réwnomierne specznienie, gdyz w
przeciwnym przypadku nie mozna osiggnaé
tej plastycznosci widkien, ktéra umozliwia
utrwalanie wedlug wynalazku cozmiaréw
materialu w stanie nadmiernego napreze-
nia. :
Materiat poddaje sie tedy najpierw
wstepnemu skurczeniu, znanemu juz z da-
wniejszego piSmiennictwa patentowego.
Jednak?e w znanych sposobach mercery-
zacji ten zabieg roboczy moze byé dokona-
wany dowoclnie, niekiedy nawet wstepne
kunczenie wcale nie jest konieczne; nato-
miast w sposobie wedlug wynalazku ni-
niejszego ten zabieg roboczy jest niezbed-
ny do uzyskania zadanego wyniku.

Jak wiadomo ze znanego pismiennic-
twa, przy merceryzowaniu -omawianych
tkanin mieszanych nalezy zwracaé¢ uwage
jedynie na specjalne wlasciwosci towaru
poddawanego traktowaniu, w zwiazku z
czym stosuje si¢ odpowiedni sklad lugu
merceryzujacego lub rodzaj- odlugowywa-

‘nia itd.

Wedlug wynalazku jest rzecza nie-
zbedna, aby naprezanie bylo dokonywane
w stanie najwigkszego specznienia mate-
rialu, a nie wéwczas, gdy proces odpecz-
niania juz sie rozpoczal (np. podczas od-
lugowywania).

Zaréwno kurczenie wstepne, ]ak i na-
prezanie, powinny byé dokonywane glé-
whnie w kierunku nitek przedzy, przewaznie
powodujacych polysk. Jaki kierunek jest
wlasciwy — zalezy to od rodzaju tkaniny
wzglednie od tego, czy nitki powodujace
poltysk leza w watkiu, czy w osnowie (np.
satyna watkowa lub osnowowa). W' musli-
nie, w ktérym nitki sa prawie réwnowazne
i zwiazane w splocie pléciennym, kierunek
wstepnego kurczenia lub ' naprezania jest
dowolny.

Tkaning wedlug wynalazku nalezy
przez najpreienie przewaznie w jednym
kierunku wyciggnaé ponad poczatkowy
rozmiar. W dawnych publikacjach o mer-



ceryzacji ‘wspomniano co prawda, Ze wy-
ciggaé¢ mozna ponad pierwotny rozmiar,
jednakze w tym przypadku moglo chodzié
najwyzej o pare procentéw, przy czym usi-
lowano wéwczas budowaé maszyny umo-
zliwiajace wyciagniecie do pierwotnej dtu-
gosci. Jedna z nowszych publikaciji opisuje
spos6éb merceryzacji bawelny z zastosowa-
niem kurczenia wstepnego i nastgpujacego
potem nadmiernego wyciagania w celu
zwickszenia wytrzymalosci na rozrywanie,
przy czym jednak nie nastepuje utrwale-
nie, poniewaz gotowy produkt posiada we-
ditug okreslenia te same rozmiary, co pier-
‘wotny.

Nadmierne rozcigganie uskutecznia sig
w granicach sprezystoséci i lamliwosci. Gra-
nica sprezystosci zostaje osiggnieta przy
naprezeniu, przy ktérym odksztalcenie
sprezyste przechodzi w odksztalcenie trwa-
e, a wiec przy ktérym odksztalcenie nie
znika po usumigciu wszystkich dzialajacych
naprezeni. Granica lamliwosci jest ograni-
czona przez naprezenia, przy ktérych za-
stosowaniu mastepuje uszkodzenie wlékna
wzglednie rozerwanie go. ‘

Towar poddaje si¢ odlugowywaniu przy
zachowaniu, o ile mozna, nozmiaréw, utrwa-
lonych w stanie najwigkszej plastycznosci,
to jest w stanie najwickszego specznienia,
a nastepnie ramuje si¢ go i wykancza. Ta-
kie postepowanie jest bardzo wazne szcze-
golnie podczas odlugowywania. Najlepiej
daje si¢ to przeprowadzaé, jezeli do na-
prezania. zastosowuje si¢ urzadzenie laf-
cuchowe do merceryzacji, w ktérym roz-
miary tkaniny pozostaja stale; do przepro-
wadzania sposobu wedlug wynalazku
mozna tedy stosowaé np. laricuchowa ma-
szyn¢ do merceryzacji zastepujac zwykla
maszyne¢ Foularda zespotem do napawania
wedtug wynalazku. Aby przy zbyt wielkim
naprezeniu nadmiernym zapobiec rozer-
waniu-sie materialu w klubkach, mozna np.
tkaning doprowadzaé¢ do ladcuchéw klub-
kowych juz w stanie naprezonym, np. roz-

ciagajac ja za pomoca drugiej pary wal-
cow dociskajacych o szybszym obrocie.

Podobnie mozna - spelnié : warunek za-
chowania rozmiaréw przy odlugowywaniu
i w razie uzycia bezlaricuchowych maszyn
do merceryzacji, jezeli np. walce rozciaga-
jace urzadzenia do odtugowywania beda
oddzielnie napedzane w ten sposéb, ze w
ciagu jednostki czasu przez wszystkie wal-
ce beda przechodzily jednakowej wiel-.
kosci powierzchnie tkaminy. Jest rzecza
jasna, ze walce musza byé rozmieszczone
i napedzane w ten sposéb, aby uniknaé po-
$lizgu tkaniny. Na‘przyklad w przypadku
walcéw o jednakowych wymiarach wszyst-
kie walce musza byé napedzane z jedna-
kowa, szybkoscia. .

Tkaniny uszlachetnione wedlug wyna-
lazku wyrééniaja si¢ nadzwyczaj ‘duzym
polyskiem i migkkim przyjemnym chwy-
tem, podczas gdy pozostate wlasciwosci
wlokiennicze, np. wytrzymalosé na rozry-
wanie, pozostaja bez zmiany dobre. Przede
wszystkim rzuca si¢ w oczy, Ze pomimo
niezwykle duzego rozciagniecia nadmier-

‘nego tkaniny potraktowane wedtug wyna-

lazku sa stosunkowo niekurczliwe i przy
praniu zbiegaja si¢ tylko nieznacznie (na-
wet w kierunku nadmiernego rozciagnie-
cia). Po praniu pozostaje w tym kierunku
po nadmiernym rozciagnieciu wedtug wy-
nalazku pewien przyrost dtugosci, ktéry
nalezy traktowaé jako zalete stosowania
sposobu niniejszego. Przyrost ten jest
szczegblnie duzy, jezeli polaczy si¢ sposéb
wedlug wynalazku z nastepujacym bezpo-
$rednio po nim mechanicznym sposobem
rozciggania. Przy tym mechanicznym spo-
sobie trzeba bylo zawsze braé¢ pod uwage
strate powodowana zbieganiem si¢ towaru,
natomiast przy polaczeniu tego sposobu z
wynalazkiem niniejszym nie tylko nie na-
stepuje skurczenie si¢ towaru, lecz wy-
dluzenie, a wiec daje to zysk, a nie strate.

Dalsze traktowanie i wykariczanie tka-
niny potraktowanej wedlug wynalazku mo-



%2 by¢ dokonywane w sposob dowolny:
Zwlaszcza  bielenie i lugowanie mogna
przeprowadzaé¢ w dowolnych okresach cza-
su, 4 wiec przed mercéryzacja wedhug wy-
nalazku lub po niej. ,

Na rysunku przedstawwno schematycz-
nie przyklad przeprowadzenia nowego
sposobu za pomoca -bezladcuchowego urza-
dzenia do merceryzacji. W miejscu E wpro-
wadza sie tkanine do koryta merceryzacyj-
nego, w ktérym nastepuje réwniez zwilze-
nie. Para walcow dociskajgcych F polepsza
warunki mechanicznego napawania przed
specznieniem. Gdy pozadane jest skurcze-
nie w-kierunku osnowy, mozna nadaé tym
walcom pewne przys$pieszenie w stosun-
ku do walcéw B. W zespole walcow A w
korycie dlugim nastepuje réwnomierne
specznienie. Po przejéciu przez parg wal-
cow dodiskajacych B, przy ktorym zacho-
dzi najwigksze specznienie, tkanine dopro-
wadza si¢ do zgdanych rozmiaréw przez
wyciaganie wzdtuz, a nastepnie wszerz (za
pomocg walkéw wyciagajacych C), przy
czym rozmiary te zostaja nastepnie zacho-
wane podczas przeprowadzania tkaniny
wzdtuz nastepujacego potem zespolu wat-
kow D, stuzacego do odtugowywania. Jak
juiz wspomniano, przeprowadza si¢ ‘to np.
tak, ze walki D o jednakowych rozmiarach
sa napedzane z jednakowa szybkoscig. Im
doktadniej utrzymuje si¢ niezmiennymi
rozmiary towaru podczas odiugowywania,
" tym mniej zbiega s1e gotowa tkanina pod-
czas pramia.

Jest rzecza jasna, ze przeprowadzanie
sposobu wedlug wynalazku nie ogranicza
si¢ do opisanego powyzej wykonania. Wy-
nalazek obejmuje bowiem wszystkie dalsze
urzadzenia i sposoby, w ktérych ma za-
stosowanie zasadniczy pomys! nowego te-
go sposobu, polegajacy na plastycznej
Zmianie ksztaltu tkanin wztgledme wlékien
roslinnych. :

Przyktad. Tkamne popelinowa podida-
je si¢ w urzadzeniu, przedstawionym na ry-

sunku, rownomiernemu dokiadnemu zmer-
ceryzowaniu za pomocy NaOH o stezeniy
30°Bé z dodatkiem s$rodka zwilzajacega °
wzglednie utatwiajacego merceryzacje; za-
bieg ten przeprowadza sie¢ tak, aby tkani-
na ndjpierw ulegla skurczeniu (przewaznie
w kierunku .osnowy). Nastepnie materiat
poddaje si¢ nadzwyczaj mocnemu wycia-
ganiu, az do osiggniecia przyrostu diu-
gosci do okoto 7 — 10% w stanie najwiek-
szego stpeczmevma, oraz mocnemu rozciaga-
niu w kierunku szerokosci. Bezposrednio
potem tkanine poddaje sie odlugowywaniu
na goraco przy jednoczesnym mozliwie do-
kladnym zachowaniu utrwalonych rozmia-
réw, ramuje i wykancza. Tkanina, potrak-
towana w ten sposéb, wykazuje w poréw-
naniu z materialem surowym zwiekszenie

-dlugosci o 7 — 10% przy jednoczesnym

zachowaniu zwyklej szerokosci, zmniej- -
szonej zaledwie o ckolo 4 — 5%, i odzna-
cza sie nieosiagalnym dotychczas silnym
polyskiem i miekkim chwytem. Pomimo
nadmiernego naprezenia proba prania wy-
kazuje zmniejszenie sie dlugosci tylko o
2 — 3% (w poréwnaniu z dlugoscia przed
praniem). Jezeli tkanine te poddaje sie
nastepnie procesowi kurczenia, np., sanfo-
ryzuje, woéwczas tkanina sanforyzowana
wykazuje jednak jeszcze przyrost diugosci
0 5 — 7%0 w poréwnaniu z materialem su-
rowym, a z kontroli po sanforyzowaniu wy-
nika, Zze nawet po szesciokrotnym praniu
tolerancja . na skurczenie nie przekracza
19/o, i}

Po zwyklym dotychczas stosowanym
merceryzowaniu dlugosé tkaminy zwieg-
kszata si¢ tylko o 1.— 3%, przewaznie
jednak o '1%. Przy sanforyzowaniu tkani-
na ta jednak kurczy si¢ w dalszym ciagu
i w gotowym zsanforyzowanym stanie wy-
kazuje strate dtugosci = 2 — 3%, czesto
nawet do 5%.

- Jak wynika z dokonanego pomlaru po-
lysku towaru, zmerceryzowanego wedlug
przykladu niniejszego i o§wietlanego w cia+



gu letnich miesiecy jednego lata $wiatlem
slonecznym, padajacym w kierunku prze-
dzy, nadajacej potysk, polysk tego towaru
jest trzykrotnie wigkszy od polysku towa-
ru zmerceryzowanego w zwykly sposéb. Ba-
danie mikroskopowe przekrojow towaréw
potraktowanych w taki sposéb wykazalo,
ze przekroj wiokien przybiera ksztalty wie-
loscienne w przeciwieristwie do bardziej
okraglych przekrojow wlokien towaru mer-
ceryzowanego w zwykly sposéb, a specz-
nienie jest silniejsze. W przeciwieristwie do
stwierdzonego faktu, ze przy zwyklej mer-
ceryzacji ilo§¢ pobieranego barwnika, np.
wBenzopurpuryny 4 B", zwigksza si¢ wraz
ze stopniem zmerceryzowania, stwierdzo-
no, ze towar potraktowany wedlug wyna-
lazku pobiera mniej barwnika.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uszlachetniania tkanin zawie-
rajacych wldkna roslinne, znamienny tym,

ze material wyjsciowy poddaje sie przed
specznianiem - calkowicie przenikajacemu,
przeprowadzanemu mechanicznie napawa-
niu lugiem o steZeniu stosowanym przy
merceryzacji, w warunkach, ktére umozli-
wiaja kurczenie si¢' po wiekszej czesci w
kierunku nitek, przewaznie powodujacych
polysk, nastepnie spgcznia go réwnomier-
nie i w stanie najwigkszego specznienia
poddaje nadmiernemu wyciagnieciu w gra-
nicach sprezystosci i famliwosci przez na-
prezanie glownie w kierunku nitek, prze-
waznie powodujacych polysk, po czym za-
chowujac wuzyskane rozmiary materialu
poddaje si¢ go odlugowywaniu, napina na
ramy i wykarcza w zwykly sposéb.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze tkaning bezposrednio potem pod-
daje sie obrobce w celu usuniecia skur-
czenia.

Hans Herzog
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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