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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka spdsobu separacie zmesi zfn, najmi
oddel'ovania tazkych primesi, napriklad kamenia od zfn,
pri ktorom sa zrnity materidl privadza na minimalne je-
den vrstviaci stdl a je vedeny v podstate vo vrstvach na-
klonenou, vzduchom pretekanou vibrujicou plochou
vrstviaceho stola, najmd tak, Ze tazké primesi leZiace
priamo na vrstviacom stole si dopravované po vrstvia-
com stole smerom nahor a na vy$iie poloZenom konci
vrstviaceho stola su oddelene odvadzané.

Doterajii stav techniky

V minulosti sa skii3alo rozdelit' rozli¢nymi spésobmi
zmes zfn na tazki a Fahka frakciu. Ustrednym problé-
mom je oddelovanie kamenia od zfn. Kamene, sklené
repy, kovové sadasti a iné primesi, ktoré sa svojou vel-
kostou podstatne lisia od velkosti stredne velkého zrna,
sa oddelujii pomocou sit. Je zname, ze vonkajsie rozme-
ry zfn jedného, rovnakého druhu obilia, napriklad peni-
ce, jadmetia, ovsa, Spaldy, ale tieZ inych semien, napri-
klad kéavy, kakaovych bobov, bdbu obecného, semien,
semien kvetin atd’., si velkosti zfn v pomerne Uzkom
spektre. Co je vid¥ie ako uréité dierovanie, pripadne
mengie ako druhé, jemnejdie dierovanie, sa moZe ako
odliny material oddelit' ahko jednoduchym presieva-
nim. ObtiaZne je viak oddelit’ a oddelene odvéadzaf cu-
dzie zloZky, ktoré s zhruba rovnako velké ako zrno.

Skor sa ¢asto pouZival vodny kipel, v ktorom vetky
cudzie zlozky taZ3ie ako zrno klesli na dno vodného k-
pela. VyuZival sa efekt tiaZe, pripadne vztlaku vody.
Ako hlavné prednost’ tejto metody sa hodnotilo si¢asné
pranie zrna. Pre praciu vodu , pritom takisto produkova-
nu, a séasti pre mikrobilny problém suvisiaci s tymto
pranim, bolo toto riesenie vystriedané pred niekolkymi
rokmi takmer uplne takzvanym &istenim.

Pri suchom (isteni sa vibraciami a siloym priidom
vzduchu nad plochou stola vytvarajii v zésade podobné
vztlakové sily, aké boli pouZivané pri prani vo vodnom
kiipeli. V praxi sa v poslednych dvoch desatrodiach naj-
viac presadila metoda odluovania kamenia obdobného
druhu, a to aspoil tam, kde su pre stupefi odlu¢ovania
stanovené vysoké naroky (pozri DE - PS 1 913 707). Pri
tejto metdde sa najskor uskutodiiuje predvrstvenie pozdiz
predvrstvovacieho kanalu. Tieto primesi klesnd do ob-
lasti blizko stola. Nad plochou stola dochadza sidasne
ku skizavaniu v odstupe nad stolom leZiacej 'ahkej frak-
cie v smere k najniz§ie poloZenému koncu nakloneného
stola, kde prebieha prisluiné odvédzanie ahkej frakcie.
Tazké, na stole leZiace primesi, sa vibratnym dopravnym
pohybom plochy stola dopravuju na vy3Sie poloZeny ko-
nicc stola, priom sa kamene v koncovej deliacej zone
celkom oddelia a odvedu prisluinym odvéadzacim mies-
tom. Hlavnou nevyhodou tejto znamej metddy je Spe-
cialny trojuholnikovy tvar stola, ktory umoZiuje obme-
dzene zvy3ovat priechod materialu.

Postupne sa skusali rozne dal3ie rieSenia, aviak bez
vyrazného uspechu. ViéSinou nebolo moZné dosiahnut’
kvalitu triedenia ako v prvom uvedenom rieSeni. Tak sa
napriklad skagalo pracovat' s dvoma nad sebou usporia-
danymi stolmi, pri¢om horny stél ma vé¢Sinou presicva-
ciu a vrstviacu funkciu, ako je napriklad uvedené v DE -
DOS 25 33 274, Pri tychto rieSeniach sa pomocou pri-
davnych opatreni, napriklad zv143tne vstavby atd’. do-
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siahne v podstate Gplné, t. j. takmer 100 % oddelenie
kamenia.

Z GB - PS 1 536 905 je znamy obilny separétor, pri
ktorom je pod perforovanym a naklonenym vedenim
zma usporiadany ventilator na vytvéranie pradu vzdu-
chu. Skrifia na uloZenie celého separitora, mimo ven-
tilatora, ma tuhl konstrukciu a pohybovat’ sa moZe len
uloZny stol.

Tu sa zoznamujeme s klasickym systémom cirkula-
cie vzduchu, pri ktorom vak v praxi boli stale problé-
my s tlakmi vzduchu v jednotlivych isekoch skrine.

Nakoniec bol pri zndmych spdsoboch separécie zr-
nitej zmesi, najmd pri spdsobe oddelovania tazkych
primesi, problematicky spdsob pridenia vzduchu, o
plati najma pre vzdjomné nerusené pridenie materidlu a
vzduchu, vritane zavadzania materialu a vzduchu, ¢o
vo svojich ddsledkoch znamen4 obmedzenie moznosti
zlepdit’ vykon pri dodr¥ani dobrého odlu€ovania.

Podstata vynilezu

Uvedené nedostatky do zna¢nej miery odstratiuje
sposob oddelovania tazkych primesi, najmd kamenia,
zo zmitého materidlu a zariadenia na uskutoCnenie
tohto spdsobu, pri ktorom sa privadza zrnity materil
na aspoii jeden vrstviaci std] a ktory sa vo vrstve vedie
po naklonenej, vzduchom pretekanej vibrujicej ploche
vrstviaceho stola tak, Ze tazké primesi leZia priamo na
vrstviacom stole a dopravujii sa po vrstviacom stole na-
hor a odvadzaji sa oddelene na vy33ic poloZeny koniec
vrstviaceho stola, ktorého podstata spoCiva v tom, Ze zr-
nity material sa privadza v 3irokoplo$nom pride do ob-
lasti separagnej zony t'azkej a I'ahkej frakcie, nachadzaji-
cej sa na vy§sie poloZzenom konci vrstviaceho stola.

Podl'a vyhodného uskutognenia sa na vrstviacom
stole vytvéira rovnomerné pridenie frakcii. V oblasti
obratu leZiaceho na vy33ie polozenom konci vrstviace-
ho stola, dochédza k obratu tazkej frakcie, ktora sa pre-
siva k vy33ie poloZzenému a l'ahkd frakcia k niZSie po-
loZzenému koncu vrstviaceho stola.

Podla d’alsieho vyhodného uskutofnenia sa zrnity
material najskor privadza na horny vrstviaci stol a as-
poii jeden prvy diel tazkej frakcie tediici k vy3Sie polo-
#enému koncu horného vrstviaceho stola sa skladd zo
zmesi zin a kamenia. Tazké frakcia je odtial’ privadzana
Sirokoplo$ne do oblasti vy$3ie polozeného konca spod-
ného vrstviaceho stola, ktorym pretekd rovnaky prad
vzduchu ako hornym vrstviacim stolom.

Podl'a d’al$iecho uskuto&nenia sa zrnity materidl na
hornom vrstviacom stole dopravuje menSou rychlostou
nahor ako na spodnom vrstviacom stole a druhy diel
tazkej frakcie je privadzany z horného vrstviaceho stola
do oblasti nizSie poloZeného konca a/alebo do pros-
triedku spodného vrstviaceho stola.

Podla daldieho vyhodného uskutotnenia je prud
zrnitého materialu privadzany vodiacim plechom.

Podla dalieho vyhodného uskutognenia je prad
zrnitého materialu privadzany v smere pradenia I'ahkej
frakcie a proti smeru tazkej frakcie.

Podla d’alieho vyhodného uskuto¢nenia je pre se-
paréciu najt'aZ3ich primesi od zrna dachanim do oblasti
obratu prid vzduchu proti smeru pohybu zrma a sme-
rom k vy33ie poloZenému koncu vrstviaceho stola.

Podra d'alsieho vyhodného uskuto¢nenia je prid vzdu-
chu vedeny medzi vodiacim plechom a vrstviacim stolom.
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Podra dalSieho vyhodného uskutofnenia sa aspoil
jeden vrstviaci st6l uvedie do spolo¢ného vibraéného
pohybu spolu s jemu priradenym krytom pre privod, cir-
kuldciu a odvod vzduchu.

Podra d'al3ieho vyhodného uskutodnenia si vrstviaci
st6l a kryt uvadzany do vibra&ného pohybu spoloéne.

Podla d’aldicho vyhodného uskuto&nenia sa zmity
materidl privadza 3irokoplo§nym pridom do oblasti ob-
ratu a vzduch sa odvadza nahor v strede krytu a privadza
sa Sirokoplodne v oblasti niZSie poloZeného konca vrst-
viaceho stola.

Podla dalSiecho vyhodného uskutodnenia sa cirku-
latny vzduch v oblasti leZiacej nad hrdlom odsavania
vzduchu a pred spodnym privodom vzduchu, zbavuje
prachovych &astic.

Podla daldieho uskutocnenia je zrnity material vede-
ny cez horny vrstviaci st6l, na ktorom sa zachytava tazk4
frakcia, ktora je d’alej vedena na stredna &ast spodného
vrstviaceho stola a Pahkd frakcia z horného vrstviaceho
stola je privadzana k odvadzaciemu kanalu.

Zariadenie k uskuto¢neniu tohto spdsobu sa sklada
20 vstupu s privddzacim kanalom na privod pridu zrni-
t¢ho materidlu na aspoi jeden vzduchom pretekany na-
kloneny vrstviaci stol s vibraciou v smere k vy3gie polo-
Zenému koncu vrstviaceho stola.

Podra vyhodného uskutodnenia tsti privadzaci kanal
cez cela Sirku vrstviaceho stola.

Podla d’alSieho vyhodného uskutoénenia je ustie pri-
vadzacieho kandlu opatrené vodiacim plechom usporia-
danym v odstupe od vrstviaceho stola.

Podl'a dalSieho vyhodného uskutoénenia je vodiaci
plech opatreny otvormi na prepad taZkych primesi a v
oblasti svojho konca v smere pridenia zrnitého materialu
je opatreny prepadovou hranou.

Podla d’alsicho vyhodného uskutoénenia je medzi
vodiacim plechom a plochou vrstviaceho stola usporia-
dana separadnd zéna na odlu&enie kamenia.

Podl'a d'alSieho vyhodného uskuto&nenia je nad spod-
nym vistviacim stolom umiestneny horny vrstviaci stdl.

Podl'a d’aldieho vyhodného uskutoénenia je povrch
spodného vrstviaceho stola drsnejsi ako povrch horného
vrstviaceho stola.

Podl'a dalsicho vyhodného uskutognenia ma horny
vrstviaci stol na svojom vysSie poloZenom konei vytvo-
reny aspofi jeden privadzaci kanal na privod zmitého
materialu na spodny vrstviaci stol.

Podl'a dalSicho vyhodného uskutoénenia sa priva-
dzaci kandl rozprestiera cez celli $irku horného vrstvia-
ceho stola.

Podla dalSicho vyhodného uskutotnenia je vy$sie
poloZeny koniec spodného vrstviaceho stola presadeny
cez vySSie poloZeny koniec homného vrstviaceho stola na
prepad zrnitého materialu z horného vrstviaceho stola na
spodny vrstviaci stol.

Podl'a daldieho vyhodného uskutodnenia je aspofi
jeden vrstviaci stdl spojeny so skrifiou s cirkulujiicim
vzduchom.

Podl'a d'alSicho vyhodného uskutotnenia je vstup si-
Castou skrine.

Podla dalSicho vyhodného uskutognenia je vo vnitri
skrine vytvoreny horny odsévaci priestor vzduchu a od nej
oddeleny privodny kanal cirkulagného vzduchu, ktory tsti
v oblasti niz3ie poloZeného konca vrstviaceho stola.

Podl'a d'alSieho vyhodného uskutoénenia je na hornej
strane skrine usporiadany na jej bo&nej strane vstup, v
podstate uprostred hrdla odsévania vzduchu a na proti-
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I'ahlej, jej bo&nej strane, potrubie vratného vzduchu tis-
tiaceho do privodného kanélu cirkulaéného vzduchu.

Podl'a d'alSieho vyhodného uskutoénenia je skrifia
pruzne uloZena v podstavci, ktory méa vo svojej hornej
Casti vytvoreny stacionarny hlavny diel, ktorym pre-
chddza hrdlo odsévania vzduchu s odlu¢ovatom prime-
si cirkulatného vzduchu a ktory je prostrednictvom fle-
xibilnych manziet spojeny so skrifiou.

Podra d'al$ieho vyhodného uskutoénenia je odludo-
vat primesi cirkulatného vzduchu spojeny so sacim ven-
tildtorom a s odvadzacim potrubim odltéeného prachu.

Podla d'aldieho vyhodného uskuto&nenia je privod-
ny kandl cirkulaéného vzduchu spojeny s aspira&nou
pripojkou k jemnym prachovym filtrom.

Podl'a dalSieho vyhodného uskutoénenia mé horna
plocha horného vrstviaceho stola vo svojej nizsie polo-
Zenej oblasti vytvorenii nadrZ, tvoreni korytkovym
prehibenim, ktorej dno je opatrené prepadavacimi otvo-
rmi na pridavnil separéciu pradu zrmitého materialu na
tazku frakciu a l'ahka frakciu.

Vyhody navrhnutého rie¥enia spotivaja v Pahkej
praktickej optimalizécii celého procesu vytvorenim §i-
rokoplodného pridu zmitého materidlu, &im dochidza
ku konenej separcii na maximalnej moznej Sirke, teda
bez nepotrebnej hrabky vrstvy.

Cely systém méd samogistiaci G¢inok. Vibratnym
pohybom sa totiZ lepiace &iastoky prachu stéle stria-
sajui. Casovo naroéné Eistenie odpada. Zaisti sa, Ze le-
piacimi ¢iastotkami sa nezmenia prierezy pretekané
vzduchom, takZze mdZu byt zaruéené nemenné prieto-
kové pomery a stile sa pretriasa privddzany material
behom dopravy na vrstviaci stl.

Dalej sa dosahuje pre separaciu podstatné, zavojo-
vité, Sirokoplo$né rozprestrenie zrnitého materialu na
vrstviacom stole a je moZné sa vyhnat' nevyhovujiicim
podmienkam utesnenia celého zariadenia.

Da sa odvadzat’ z vrchnej plochy vrstviaceho stola
asi polovica priechodného mnoZstva zrmitého materiélu,
ktory v3ak uZ obsahuje takmer 100 % vietkych primesi
ako razki frakeiu na spodny vrstviaci stdl. Priechod zr-
nitého materidly v jednom zariadeni a s rovnakym
mnoZstvom vzduchu sa méze zdvojnasobit, a to bez
najmensej straty kvality vlastnej separdcie, pri¢om od-
lu¢ovanie kamenia prebieha v dvoch asovo a priesto-
rovo oddelenych stuptioch.

Je zabranené doprave lPahkych Castic alebo zfn
spolu s najt'aZiimi primesami nahor po vrstviacom stole.

Je umoZnené vedenie vzduchového priidu jednodu-
chym spdsobom, umoziiujicim oddelenie fazkych a
T'ahkych frakcii zritého materiglu.

Vzduch sa od zadiatku privadza $irokym pridom,
teda zo spodu a je rozdeleny po celej Sirke vrstviaceho
stola bez toho, aby dochadzalo k neZiadicemu tvoreniu
virov. Vzduch sa mdZe &istit v Case, ked’ neZiaduce
tvorenie virov, vznikajucich na prvkoch uréenych na
Cistenie, edte nemdZe ruivo ovplyvnit prad vzduchu
prudiaci na vrstviaci stol.

Da sa dosiahnut’ vysoky stupeit najtazsich primesi
a pridavne sa mdZe uskutoiiovat’ dokonala separacia s
minimalnymi viacnikladmi. Pri rovnakom stupni odlu-
Sovania a pri rovnakej spotrebe vzduchu méZe byt zvy-
Seny priechod zrnitého materidlu v niektorych pripa-
doch o viac ako 50 % bez va&sich stavebnych tprav.
Zariadenie je smerom von utesnené, takZe sa vzduch vo
vniitri méZe ciclene kontrolovat'.

Da sa docielit optimélny privod zrnitého materidlu
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s mo2nostou jeho Sirokoplo¥ného rozprestrenia pri su-
¢asnom optimalnom privode vzduchu bez toho, aby sa
privod zritého materialu a privod vzduchu mohli vza-
jomne rusit.

Je mo#né privadzat takmer cely podiel zrnitého ma-
terialu ur&eného na separiciu na to miesto spodného
vrstviaceho stola, na ktorom je moZné neotakéavane dob-
ré oddelovanie. Privod zrnitého materidlu vibruje spo-
loéne so skrifiou a zrnity material je touto vibréciou na-
kypreny uZ pred dopadom na vrstviaci stol a vytvira sa
takzvany zavoj, ktory je zdrukou 3irokoplodného rozde-
lenia na vrstviacom stole. Navy$e sa d4 pri Cisteni spdso-
benom vibraciou odakdvat i sufasné Cistenie privodu
vzduchu.

Je umozZnené vytvorit odsavaci priestor vzduchu, ako
i privodny kanal cirkulaéného vzduchu v rozmeroch tak
velkoryso, Ze Ziadne silné ziZenia nevyvoldvaju neZia-
duce viry a iné neprijemné rusiace efekty.

Dé sa odsavat’ cirkulaény vzduch, ktory prechadzal
vrstviacim stolom v strednej ¢asti pri dobrych pomeroch
pridenia bez toho, aby privedeny zmity material vyvolal
poruchu viastnosti pridenia.

Je umoZnené pohodlné odsavanie vzduchu nad
stredom skrine a tym zostava dostatok miesta pre privod-
ny kanal cirkula®ného vzduchu, pretoZe takzvané vystu-
py zmit¢ho materidlu mdZu byt uskutotnené relativne
lzke bez toho, aby to nepriaznivo ovplyviiovalo dopravu
zrnitého materialu, tym sa mdZe v spodnej oblasti vrst-
viaceho stola uskuto¢nit’ privod vzduchu od zagiatku ako
Siroky privod, ktory prenikd celou 3irkou vrstviaceho
stola.

Tesnenia mozu byt uskuto¢nené so zvlast velkou
prevadzkovou bezpe¥nostou, pretoZe sa mdZu pouZivat
flexibilné manZety, ktoré sa uz dlh§ie prevadzkovo
osved¢uji. Prevadzkova bezpetnost zaistend tesneniami
vo svojom ddsledku zaruduje nezavadny priebeh pride-
nia vo vnutri skrini.

Navy3e moze byt vynlezom dosiahnuty vysoky stu-
peni odlucovania kamenia, a to odludovanie v3etkych, v
preosiatom zre eSte obsiahnutych cudzich tazkych te-
lies. Okrem toho sa vyhodne spotrebovédva malo vzduchu
a spOsob a zariadenie su jednoduché a zvlast malo citlivé
na vykyvy mnoZstva privadzaného zrnitého materialu.

V prevaznej asti pripadov, pri ktorych sa pouziva
cirkulacia vzduchu, je ¢istenie vzduchu vyhodné, pretoze
sa nim U¢inne zamedzuje nahromadeniu prachu v celom
zariadeni a zvy3i sa prevadzkova bezpeénost’ a hygiena.
Prevadzka s cirkulaciou vzduchu mé tu velkd vyhodu, Ze
len minimalne mnoZstvo vzduchu, napriklad 10 % cir-
kulujiiceho vzduchu, musi byt vedené jednymi pracho-
vymi filtrami. Je umoZnené uskutotiiovat’ separaciu do
rozlinych zakladnych frakcii v jednom zariadeni a s
vel'mi vysokou kvalitou.

Prehlad obrazkov na vykrese

Vynalez bude bliZsie vysvetleny pomocou vykresov,
na ktorych znéazoriiuje obr. 1 najjednoduchsie uskutoc-
nenie zariadenia s malym vrstviacim stolom, obr. 2 pri-
vadzanie zrnitého materidlu na vrstviaci stél, obr. 3 za-
riadenie s dvoma plochami vrstviacich stolov, uréené na
velky priechod zrnit¢ho materidlu, obr. 4 zariadenie s
malym vrstviacim stolom s privodnym kanalom cirkula¢-
ného vzduchu, obr. 5 zariadenie s dvoma vrstviacimi stol-
mi s privodnym kanalom cirkulaéného vzduchu, obr. 6
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zariadenie s dvoma vrstviacimi stolmi s privodnym ka-
nélom cirkula¢ného vzduchu a s odlutovatom primesi
cirkulaéného vzduchu, obr. 7 zariadenie s dvoma vrst-
viacimi stolmi s pridavnym vytvéranim tazkych frakcii
mimo odlu¢ovania kamenia, obr. 8 variant zariadenia
znézorneného na obr. 7, obr. 9 nadrzku na ploche vrst-
viaceho stola a obr. 10 zariadenie podlaobr. 3,729 s
privodnym kandlom cirkula¢ného vzduchu vedenym
skrifiou.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

V nasledujicom budi opisované obrazky 1 a 2.
Obrézok 1 ukazuje zakladny lyp nového zariadenia 1
na oddelovanie, pri ktorom sa zmo 29 privadza vstu-
pom 2 na vrstviaci stdl 3 a z neho sa odvadza vystupom
4. Nad vrstviacim stolom 3 je usporiadany uzavrety
kryt 5, ktory je opatreny odsavacim otvorom 6. Kryt §
tvori spolu s vrstviacim stolom 3 vibrujtce zariadenie
7, ktoré sa uvadza do vibraného pohybu s komponen-
tom v smere k vy$$iemu koncu vrstviaceho stola 3 ge-
neratorom 8 kmitov. Vy33ie poloZeny koniec vrstviace-
ho stola 3 je vodiacim plechom 19 uskutotneny ako
kone&né zéna separicie. Celé vibrujuce zariadenie 7 je
pruziacim prvkom 9 opreté o podstavec 10, ktory pevne
stoji na podlahe 11. S podstavcom 10 je takisto pevne
spojeny mnevibrujuci hlavovy diel 12, na ktorom je
usporiadany vstup 2 a hrdlo 13 odsavania vzduchu.
Dalej je v hrdle 13 odsavania vzduchu usporiadani
klapka 14 na nastavenie mnoZstva vzduchu prechadza-
juceho celym zariadenim 1 k oddelovaniu. Spojenie
vibrujiicich Zasti, pripadného vibrujiceho zariadenia 7
a hlavového dielu 12, je uskutocnené flexibilnymi
manZetami 15 usporiadanymi za vstupom 2.

Vrstviaci stdl 3 ma v pddorysnom pohl'ade pred-
nostne aspoii priblizne obdiznikovy tvar. Predavacie
miesto zrnitého materialu sa rozprestiera cez celd 3itku
B vrstviaceho stola 3. Vytvorenie Sirokoplodného pri-
du 20 zmitého materialu, nazyvaného tieZ materialovy
zavoj, prebicha v dvoch stuptioch. Cerstvé zrno 29 sa
privadza do rozdePovacej skrine 17, ktora je siastou
vibrujiiccho krytu 5. Vibracia podporuje rovnomerné,
§iroké€ rozdelenie zrna 29 v rozdefovacej skrini 17. Na
rovnaky alel slizi vzduchova klapka 18, uzavretd ta-
kisto v rozdelovacej skrini 17, takZe zrno 29 je priva-
dzan¢ ako Sirokoplodny prud 20 zmitého materidlu
priamo na vodiaci plech 19, rozprestierajici sa cez cel
Sirku B vrstviaceho stola 3 a nasledne ako rovnomerny
Siroky prid 20 zrnitého materidlu na vrstviaci stol 3.
Sirokoploiné rozprestrenie pradu 20 zrnitého materialu
je dalej podporované tym, Ze vodiaci plech 19 mé na
svojom volnom konci prepadov hranu 16 a je usku-
toéneny v tvare korytka. Pre predbezni separédciu taz-
kej frakcie 25 a Fahkej frakcie 26 moze mat’ korytkovy
vodiaci plech 19 e3te otvory v dne na prepiidtanie taZ-
Sich primesi tymito otvormi. Ak ma vrstviaci stdl 3 pra-
covat ako dobry vrstviaci stdl 3, musi byt usporiadany
tak, Ze sa dolu leZiace primesi dopravuji po vrstviacom
stole 3 smerom nahor. Tymto spbsobom zostane pri za-
vadzani zrnitého materialu na vy3§ie poloZzenom konci
vrstviaceho stola 3 vatdina tazkych primesi v oblasti
separatnej zony alebo, pokial’ su predsa len strhnuté
zrnitym materidlom o niefo niZ8ie, potom putuja s ¢Ste
viiéSou istotou ako pri vietkych doteraz znamych rie-
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Seniach, opal’ nahor do koncovej separatnej zény. Teraz
je to uz len otazkou bezchybného uskutoénenia koncovej
separalnej zony, spravneho na- stavenia mnoZstva vzdu-
chu a sklonu vrstviaceho stola 3, aby sa dosiahla opti-
mélna funkcia.

Vzduchom je pretekana i vysie poloend &ast’ vrst-
vového stola 3 tak, %e sa lahké frakcie 26 zdvihaju od
materidlu prddom vzduchu nasmerovanym na tomto
mieste k niZ$ie poloZenému koncu vrstvového stola 3 a
pdsobiacim takmer ako diichanie alebo néraz vzduchu,
branené v d’alfom postupe nahor v smere mechanickej
dopravy vyvolanej vrstviacim stolom 3.

Prepadovou hranou 16 sa docieluje zvlast Siroko-
ploSny prid 20 zrnit¢ho materialu, pretoZe po naplneni
priehlbne pred touto prepadovou hranou 16, strieka rov-
nomerny prid, napéjany priehlbinou, na pod fiou uspo-
riadany vrstviaci stol 3b, 3d.

Sirok¢, rovnomerné rozprestrenie prudu 20 zrnitého
materidlu na vrstviacom stole 3 je zvl&$t ndzomne ukaza-
né na obr. 2. Na tomto obrdzku je vedome znizornené
vrstvenie prehnane. Vrstviaci stol 3 ma na uloZenic zr-
nit¢ho materialu drsni mriezkovinu 21 a je usporiadany
celkom znamym spdsobom ako sendvidovéa konstrukcia,
pricom mriezkovina 21, tvori horndi stranu, je nesena
vostinovite usporiadanymi plechovymi pasmi 34, ktoré
st spodnym koncom uloZené na jemne dierovanom ple-
chu 22. V jednotlivych poliach 23 medzi plechovymi
pasmi 34 si usporiadané &istiace telieska 24, ktoré udr-
Zuju v &istote ako mriexkovinu 21 tak tie? dierovany
plech 22. Dalej je tu tie dolezité, aby dierovany plech
22 mal omnoho vi&3i odpor vzduchu ako mrie¥kovina
21, napriklad v rade 1:10. Tymito opatreniami sa moZe
nezavisle na hrabke D vrstvy na mrieZkovine 21 udrzo-
vat’ na celej ploche vrstviaceho stola 3 zhruba konitantné
rozdel'ovanie vzduchu.

Vlastn¢ vrstvenie zrnit¢ho materialu vytvara v pod-
state tri rézne vrstvy, priom spodné tazké primesi obsa-
hujii fazka frakciu 25, s mechanickymi vibraciami sa do-
pravujil po vrstviacom stole 3 nahor. Tazkych primesi
zbavena l'ahka frakcia 26 je smerovanym pridom vzdu-
chu udrzovand nie len v nakyprenom stave, ale tieZ sa
vznéla v odstupe nad mrieZkovinou 21. PretoZe je vrst-
viaci st6l 3 ahko nakloneny a na Fahki frakciu 26 nep-
sobi priamo Ziadny dopravny impulz smerom k vy3sie
poloZenému koncu vrstviaceho stola 3, ktory stale vib-
ruje, plava tato F'ahka frakcia 26 k niZie poloZenému
koncu vrstviaceho stola 3. Ostatne sa d4 sklon vrstviace-
ho stola 3 nastavit’ prestavovacim zariadenim 35. Tretia
vrstva 27 je tvorend vlastnymi tazkymi primesami,
visinou len jednotlivymi &asticami, jednotlivymi cu-
dzimi telieskami, kamenim 28 atd’. Zrna 29 a Fahké as-
tice, napriklad polovitky zfn, Supky 30, su znazornené
zhruba v im zodpovedajicom tvare. Tarky material s
kamenim 28 klesne ihned’ na vibrujiicu plochu a pohy-
buje sa vplyvom vibracie a drsného povrchu vrstviaceho
stola 3 tvoreného mrieZkovinou 21 po vrstviacom stole 3
smerom nahor.

Pre popisanii funkciu je doleZité, aby prid vzduchu
bol vedeny korektne. Celd plocha vrstviaceho stola 3 je
zdola pretekand smerom nahor pradom 31 odsévaného
vzduchu. Tento prad 31 odsdvaného vzduchu privadza
zmo 29 do silne fluidného stavu. PretoZe len najtaz3ie
Castice, t. j. kamenie 28, maji byt na vy$iie poloZenom
konci vrstviaceho stola 3 vytriedené a odtial’ dopravova-
né do komory 45, vytvéra sa prisludny priid 33 vzduchu,

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ktory brani tomu, aby boli ['ahké &astice alebo zrna 29
dopravované s najfaZ3imi primesami smerom nahor.
Prad 33 vzduchu sa prednostne vytvara pod vodiacim
plechom 19. Ak je vodiaci plech 19 pevne spojeny so
stenou krytu §, mdZe vzduch vedeny v Strbine medzi
vodiacim plechom 19 a vrstviacim stolom 3, unikat’ len
v smere pridu 33 vzduchu.

Tak sa brani zmitému materidlu, s vynimkou v fiom
obsiahnutého kamenia 28, prudenim vzduchu pred
koncovou zénou separécie, aby putoval smerom nahor.
Kamenie 28 moZe pokrafovat v pohybe smerom vy§sie
poloZenému koncu vrstviaceho stola 3.

Tento pritd 33 vzduchu vytvara v praxi zretelne
jasnd frontu pradu, pripadne oblast 32 obratu. Na
mieste oblasti 32 obratu je zrno 29, zbavené kamenia
28, silnym pridom 31 odsavaného vzduchu a pradom
33 vzduchu naddvihované nad plochu vrstviaceho stola
3 a tetie teraz volne spolu so vietkym Pahkym mate-
ridlom v hornej, naddvihnutej Pahkej frakcii 26 smcrom
k nizsie poloZenému koncu vrstviaceho stola 3. NajFah-
Sie frakcie 26 sa vypGsfaju hned’ pri vystupe 4, pri
strednej frakcii zfn 29 sa md¥e pripadne niekolkokrat
opakovat’ okruh putovania po vrstviacom stole 3 nahor
a po vrstviacom stole 3 dolu, ¢o plati najm4 pre zrn 29
s medznou hmotnost'ou.

Na obr. 1 a 2 sa priid 20 zmitého materidlu priva-
dza priamo do oblasti 32 obratu. Oblast 32 obratu vy-
tvara tri sily - mechanické pdsobenie na dopravu po
vrstviacom stole 3 smerom nahor, priidenie hornej Pah-
kej vrstvy smerom dolu a prid 33 vzduchu.

Hlavny konstrukiny rozdiel zariadenia 1 na odde-
Fovanie na obr. 3 v porovnani s obr. 1 je v tom, e sa na
obr. 3 pouZivajii dva vrstviace stoly 3a, 3b a to horny
vrstviaci st6l 3a a spodny vrstviaci stol 3b. V zasade
majl obidva vrstviace stoly 3a , 3b rovnaké uskutoZne-
nie, napriklad ako vrstviaci stél 3 na obr. 2. Na hornom
vrstviacom stole 3a chyba v podstate priid 33 vzduchu,
takZe nie len najtaZ3ie primesi, ale celd fazka frakcia
25 sa pohybuje po vrstviacom stole 3a smerom nahor a
moZe privadzacim kanalom 40 padat cez vodiaci plech
41 na vodiaci plech 19. Od vodiaceho plechu 19 je
funkcia spodného vrstviaceho stola 3b zhodna s funk-
ciou vrstviaceho stola3 naobr. 1 a 2.

Aby nedoSlo k priamemu zmie$aniu Zerstvo vstu-
pujiceho pradu 20 zmitého materidlu z rozdelovacej
skrine 17 s fazkou frakciou 25, je medzi rozdeFovacou
skriffou 17 a hornym vrstviacim stolom 3a na najvys-
Som mieste usporiadana vodiaca doska 42. Odtekajici
prud 20 zrnit¢ho materialu sa komorou 43 prepuita do
odvadzacieho kanala 44 spodného vrstviaceho stola 3b.
Obidva priidy 20 zrnitého materidlu obidvoch vrstvia-
cich stolov 3a, 3b zbavené najt'azsich primesf sa vo vy-
stupe 4 spit’ spoja. Vietky najtaziie primesi, ako ka-
menic 28 atd’. sa na hornom vrstviacom stole 3a odde-
lia spolu s fazkou frakciou 25 najskér na spodnom
vrstviacom stole 3b, aZ potom prebicha vlastna separa-
cia na oddelené odvadzanie kamenia 28 komorou 45.
Odlugovanie kamenia 28 tu prebicha vo dvoch &asovo i
priestorovo oddelenych stupiioch. Vytvéra sa totiz naj-
skor koncentrat zo vietkého tazkého zrnitého materid-
lu, napr. z 30 aZ 60 % celého preslého zrmitého mate-
ridlu na hornom vrstviacom stole 3a, a teraz zo zmen-
Seného priechodu zrnitého materialu sa kamenie 28 a
iné najtaZsie primesi oddel'uju a oddelene odvadzaji.

Zariadenie 1 na oddelovanie na obr. 4 ma zhodné
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vedenie zritého materialu ako na obr. 1 a zariadenie 1
na oddel'ovanie na obr. 5 zodpoveda obr. 3. Rie$enie na-
vrhnuté na obr. 4 a2 5 ma ale navye celkom uzavretl
skrifiu 50, ktora je vrstviacimi stolmi 3, 3a, 3b, 3c, 3d
rozdelena na horny odsavaci priestor 51 a spodny priséa-
vaci priestor 52. Bogne na niZ$ie poloZzenom konci vrst-
viaceho stola 3, 3a, 3b, 3¢, 3d je usporiadany privodny
kanal 53 cirkulaéného vzduchu, ktory je flexibilnou
manZetou 45 spojeny s potrubim 55 vratného vzduchu.
Skrtiaca klapka 56 vzduchu je usporiadand v potrubi 55
vratného vzduchu. Na obr. 4 a 5 sa skriiia 50 ako také o-
piera pruZiacimi prvkami 9 o pevny podstavec 10. Pri
zdvojecnom zariadeni 1 na oddelovanie na obr. 5 si
uskutodnené dva vystupy 4 ako rurkové kandly 57 na
obidvoch stranach (kolmo na vyobrazenie) tak, Ze zostd-
vajuci priestor medzi dvoma rirkovitymi kanalmi 57 pre
zrmity material zostava vol'ny pre privodny kanal 53 cir-
kulaéného vzduchu. Skrifia S je na obr. 4 a 5 pre lepsie
oznatenie obriibena &iarkovanou Ciarou.

Na doplnenie obr. 4 a 5, je na obr. 6 znizorneny od-
lu¢ovat 60 primesou cirkulatného vzduchu so sacim
ventildtorom 61 a hnacim motorom 62. Tu vedie hrdlo
13 odsavania vzduchu priamo do odludovata 60 prime-
sou cirkulaéného vzduchu a neziaduci podiel Supiek 30 a
prachu sa odvadzacim potrubim 64 odlifené¢ho prachu
odvédza z pridu 33 vzduchu. S privodnym kanélom 53
cirkulaéného vzduchu je spojena aspira¥né pripojka 65.
Odlugovat 60 primesi cirkulainého vzduchu mdZze byt
spolu so sacim ventilatorom 61 upevneny priamo na
strope 66.

Obr. 7 je v porovnani s obr. 3 zésadne odli$ny, pre-
toZe na obr. 7 sa len mald &ast preslého zmitého mate-
rialu odovzdava z horného vrstviaceho stola 3¢ na najvy-
Sie poloZenom mieste v celej Sirke B vrstviaceho stola
3¢ radom privadzajicich kanalov 71 dolu na oblast 32
obratu spodného vrstviaceho stola 3d. Prevazné mnoz-
stvo tazkého zrnitého materidlu sa vedie v oblasti nizsie
polozeného konca horného vrstviaceho stola 3¢ sklzom
72 do stredu spodného vrstviaccho stola 3d a to opét’ po
celej sirke B spodného vrstviaceho stola 3d. Mnohé me-
rania ukazali, 7e pri tomto rieSeni je podavana velka ¢ast’
kamenia 28 privadzajucimi kanalmi 71 priamo na spodny
vrstviaci stol 3d. Pri riedeni podla obr. 7 a 8 je doleZité,
aby horny vrstviaci st6l 3¢ mal, ako je jasné z obr. 9,
menej drsny povrch ako spodny vrstviaci stdl 3d, ¢o je
zaistené tym, %e povrch horného vrstviaceho stola 3c
tvori dierovany plech 22 a spodného vrstviaceho stola 3d
mriezkovina 21.

Zv143t' zaujimavé rie$enie je znizornené na obr. 8 a
9. Je to pouZitie nadrze 80 v oblasti horného vrstviaceho
stola 3¢. Nadrz 80 je tvorena korytkovym prehibenim 81,
ktoré sa rozprestiera po celej $irke B horného vrstviaceho
stola 3¢. Podobne ako na obr. 2 sa vytvaraji tieZ na obr.
8 a 9 dve rozdielne frakcie 25, 26, a to tazk4 frakcia 25 a
tazkych primesi zbavena 'ahka frakcia 26.

Pretoze povrch horného vrstviaceho stola 3¢ ma len
mala drsnost, nevzniké pridenie smerom nahor, prinaj-
men3om, sa mdZe smerom nahor pohybovat celd razka
frakcia 25. Spodna fazka frakcia 25 naopak pridi vyraz-
ne pomaly po hornom vrstviacom stole 3¢ dolu, ako je to
znazornené jednoduchou $ipkou 82. Naproti tomu pridi
lahka frakcia 26 velkou rychlostou (dvojita §ipka 83)
smerom k niZ§ie poloZzenému koncu horného vrstviaceho
stola 3c. Ked’ sa dostane t'azka frakcia 25 do oblasti ko-
rytkového prehibenia 81, klesne nutene do nadrze 80.
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Nadrz 80 ma na svojom dne rad otvorov 84, ktorymi
prepad4 ast zrmitého materialu spolu s kamenim 28
kontinuaine na pod nimi usporiadany sklz 72, pripadne
na spodnej strane vrstviaci stol 3d. Pri spravnom vyla-
deni pottu Gi€innych otvorov 84, vo vztahu k mnoZstvu
zrnitého materidlu v tazkej frakcii 25, moZu sa tazka a
Pahka frakcia 25, 26 oddelit’ tak, Zze tazké frakcia 25 tr-
valo celkom klesa do nadrZe 80 a je priamo odvadzana
dolu.

Konegne obr, 10 ukazuje zariadenie 1 na oddelo-
vanie, ktoré pracuje rovnakym spdsobom ako zariade-
nie 1 na oddeFovanie podfa obr. 3, 7 a 8. Preto nie je
na tomto mieste nutné opakovat’ popis zhodnych kon-
$truk&nych &asti. Zariadenic 1 na oddelovanie podla
obr. 10 sa lisi od vy33ie uvedenych zariadeni 1 na od-
del'ovanie len tym, Ze privodny kanal 53 cirkula¢ného
vzduchu je v skrini 50 usporiadany oddelene, ¢im sa
zabrani tomu, aby ovplyviioval priidenie vzduchu v
skrini 50.

PATENTOVE NAROKY

1. Sposob oddelovania taZkych primesi, najmi
kamenia (28), zo zrnitého materidlu, pri ktorom sa pri-
vadza zrnity materiél na aspoii jeden vrstviaci stol (3,
3a, 3b, 3¢, 3d) a ktory sa vo vrstve vedie po naklonenej,
vzduchom pretekanej a vibrujucej ploche vrstviaceho
stola (3, 3a, 3b, 3c, 3d) tak, Ze fazké kusy primesi le-
Ziace priamo na vrstviacom stole (3, 3a,3b, 3c,3d) sa
dopravuju po vrstviacom stole (3, 3a, 3b,3¢,3d) nahor a
odvadzajii sa oddelene na vy$ie poloZzenom konci vrst-
viaceho stola (3, 3a, 3b, 3c,3d), vyznadujici
sa tym, Ze zrmity material sa privadza v Siroko-
plosnom pride do oblasti separatnej zony tazkej a lah-
kej frakcie (25, 26) nachadzajlicej sa na vySSie poloZe-
nom konci vrstviaceho stola (3, 3a, 3c).

2. Spbsob podla naroku 1, vyznaédujuci
sa tym, Zena vrstviacom stole (3, 3a,3b, 3c, 3d)
sa vytvara rovnomerné prudenie frakcii (25, 26), pri-
¢om v oblasti (32) obratu leZiaceho na vy3Sic poloZe-
nom konci vrstviaceho stola (3, 3a, 3b, 3¢, 3d) docha-
dza k obratu frakcie (25), ktora sa presiva k vy3sie po-
lozenému a Pahka frakcia (26) k niZSie poloZzenému
koncu vrstviaceho stola (3, 3a, 3b, 3¢,3d).

3. Sposob podla jedného z predchadzajicich na-
rokovla2 vyznadujaci sa tym, Ze
zrnity materidl sa privadza najskor na horny vrstviaci
stol (3a, 3¢) a aspoil jeden prvy diel razkej frakcie (25)
te¢nci k vy$sie poloZzenému koncu horného vrstviaceho
stola (3a, 3¢) sa skladd zo zmesi zfn (29) a kamenia
(28), kde tazka frakcia (25) je odtial’ privadzana $iro-
koplo3ne do oblasti vy3sie poloZeného konca spodného
vrstviaceho stola (3b, 3d), ktorym preteké rovnaky prad
(33) vzduchu ako hornym vrstviacim stolom (3a, 3c).

4. Spdsob podla ndroku 3, vyzna€ujici
sa tym, Z¢ zmity materidl na hornom vrstviacom
stole (33, 3¢) sa dopravuje men$ou rychlostou nahor a-
ko na spodnom vrstviacom stole (3b, 3d) a druhy diel
tazkej frakcic (25) je privadzany z horného vrstviaceho
stola (3a, 3¢) do oblasti niZsie poloZeného konca a/alebo
do prostriedku spodného vrstviaceho stola (3b, 3d).

5. Sposob podra aspoil jedného z predchadzaju-
cich nirokov 1 az 4, vyznatujuci sa
ty m, Ze prid (20) zrnitého materidlu je privadzany
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vodiacim plechom (19).

6. Spdsob podr'a aspoii jedného z predchadzajtcich
narokovlaz5, vyznacéujici sa tym, Z
prad (20) zrnitého materialu je privadzany v smere prii-
denia l'ahkej frakcie (26) a proti smeru pridenia tazkej
frakcie (26).

7. Spodsob podla aspoii jedného z predchadzajiicich
narokov 1 az6, vyznadujici sa tym, Z
na separaciu najtaziich primesi od zrna (29) je do oblasti
(32) obratu diichany prid (33) vzduchu proti smeru po-
hybu zma (29) a smerom k vyssie poloZenému koncu
vrstviaceho stola (3, 3a, 3¢).

8 Spodsob podla niroku 7, vyznalujici
sa tym, Zeprid (33) vzduchu je vedeny medzi vo-
diacim plechom (19) a vrstviacim stolom (3, 3a, 3c).

9. Sposob podFa narokov 1 aZz 8, vyzna&u-
juci sa tym, Ze aspoil jeden vrstviaci stdl (3,
3a, 3b, 3c, 3d) sa uvedie do spolo&ného vibratného po-
hybu spolu k nemu priradenym krytom (5) na privod,
cirkulaciu a odvod vzduchu.

10. Sposob podra naroku 9, vyznadujuci
sa tym, Ze vrstviaci sidl (3, 3a, 3b, 3c, 3d) a kryt
(5) st uvadzané do vibra&ného pohybu spoloéne.

11. Spdsob podla naroku 9 alebo 10, vyzna -
¢ujici sa tym, Zczmity materidl sa privadza
Sirokoplosnym pridom do oblasti (32) obratu a vzduch
sa odvédza nahor v strede vrtu (5) a privadza sa Siroko-
ploSne v oblasti nizSie poloZeného konca vrstviaceho
stola (3, 3a, 3c).

12. Sposob podla aspoii jedného z narokov 9 az 11,
vyznafujici sa tym, zZe cirkuladny
vzduch sa v oblasti leZiacej nad hrdlom (13) odsdvania
vzduchu a pred spodnym privodom vzduchu zbavuje
prachovych gastic.

13. Spdsob podla aspoii jedného z predchadzajiicich
narokov 1 az 12, vyznaéujici sa tym,
Ze zmity material je vedeny cez horny vrstviaci stdl (3¢),
na ktorom sa zachytava fazka frakcia (25), ktora je d'alej
vedend na strednii &ast” spodného vrstviaceho stola (3d) a
Fahka frakcia (26) z horného vrstviaceho stola (3c) je
privadzana k odvéadzaciemu kanélu (44).

14. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podla naro-
kov 1 az 13 pozostavajiice 7o vstupu (2) s privadzacim
kanélom pre privod pradu (20) zrnitého matcridlu na as-
poii jeden vzduchom pretekany, nakloneny vrstviaci stol
(3, 3a, 3¢) s vibraciou v smere k vy3ie poloZenému kon-
cu vrstviaceho stola (3, 3a, 3¢c), vyznadujici
sa tym, Ze prividzaci kanal Gsti v oblasti vy$sie
poloZeného konca vrstviaceho stola (3, 3a, 3c).

15. Zariadenie podla ndroku 14, vyznad&u-
juci sa tym, Ze prividzaci kandl Gsti cez celt
3irku (B) vrstviaccho stola (3,3a, 3¢).

16. Zariadenie podla naroku 14 alebo 15, vy -
znafujiici sa tym, Ze Gstie privadzacicho
kanélu je opatrené vodiacim plechom (19) usporiadanym
v odstupe od vrstviaceho stola (3, 3a, 3c).

17. Zariadenie podla naroku 16, vyzmnaéu-
jice sa tym, Ze vodiaci plech (19) je opatreny
otvormi na prepad taZkych primesi a v oblasti svojho
konca v smere pridenia zrnitého materialu je opatreny
prepadovou hranou (16).

18. Zariadenie podl'a jedného z narokov 16 alebo 17,
vyznafujlce sa tym, % medzi vodiacim
plechom (19) a plochou vrstviaceho stola (3, 3a, 3¢) je
usporiadand separatnd zona na oddelenie kamenia (28).
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19 Zariadenie podfa naroku 12 a7 18, vy -
znadujice sa tym, Ze nad spodnym vrst-
viacim stolom (3b, 3d) je umiestneny horny vrstviaci stol
(3a,3¢).

20. Zariadenie podla naroku 19, vyzna éu-
juce sa tym, Zepovrch spodného vrstviaceho
stola (3b, 3d) je drsnejsi ako povrch horného vrstviace-
ho stola (3a, 3¢).

21. Zariadenie podla naroku 20, v yznadu-
juce sa tym, Ze horny vrstviaci stdl (3a, 3c)
m4 na svojom vy33ie poloZenom konci vytvoreny aspott
jeden privadzaci kanal (40, 71) na privod zrnitého ma-
teridlu na spodny vrstviaci stél (3b, 3d).

22. Zariadenie podla naroku 21, vyznaéu-
juce sa tym, Zc privadzaci kanal (40, 71) sa
rozprestiera cez celd Sirku (B) horného vrstviaceho
stola (3a, 3c).

23, Zariadenie podl'a jedného z narokov 19 aZ 22,
vyznalujlice sa tym, Z vySie poloZe-
ny koniec spodného vrstviaceho stola (3b, 3d) je presa-
deny cez vy3Sie poloZeny koniec horného vrstviaceho
stola (3a, 3c) na prepad zrnitého materialu z hormého
vrstviaceho stola (3a, 3c) na spodny vrstviaci stol (3b,
3d).

24. Zariadenie podla nérokov 14 az 23, vy-
znafujlice sa tym, Ze aspoi jeden vrst-
viaci stél (3, 3a, 3b, 3¢, 3d) je spojeny so skritiou (50) s
cirkulujicim vzduchom.

25. Zariadenie podlfa naroku 24, vyzna €u-
juce sa tym, Z vstup (2) je siastou skrine
(50).

26. Zariadenie podl'a naroku 25, vyznaéu-
jice sa tym, Zevo vnitri skrine (50) je vy-
tvoreny horny odsavaci priestor (51) vzduchu a od ne-
ho oddeleny privodny kanal (53) cirkula¢ného vzdu-
chu, ktory usti v oblasti niZSie poloZeného konca vrst-
viaceho stola (3b, 3d).

27. Zariadenie podl'a aspoii jedného z nérokov 24
2726, vyznadujice sa tym, ¥ nahor
nej strane skrine (50) je usporiadané, na jednej botnej
strane vstup (2), v podstate uprostred hrdla (13) odsé-
vania vzduchu a na protilahlej, jej botnej strane, po-
trubie (55) vratného vzduchu dstiace do privodného
kanalu (53) cirkulatného vzduchu.

28. Zariadenie podla néroku 27, vyzna&u-
juce sa tym, Ze skrifia (50) je pruzne uloZena
v podstavci (10), ktora mé vo svojej hornej &asti vytvo-
reny stacionarny hlavovy diel (12), ktorym prechadza
hrdlo (13) odsévania vzduchu s odlu€ovagom (60) pri-
mesi cirkulainého vzduchu a ktory je prostrednictvom
flexibilnych manZiet (54) spojeny so skritiou (50).

29. Zariadenie podl'a ndroku 28, v yznadu-
juce sa tym, Zz odlucovat (60) primesi cir-
kulaéného vzduchu je spojeny so sacim ventilitorom
(61) a s odvadzacim potrubim (64) odla&eného prachu.

30. Zariadenie podla aspoil jedného z narokov 24
az29, vyznalujice sa tym, e privod-
ny kanél (53) cirkula¢ného vzduchu je spojeny s aspi-
ra¢nou pripojkou (65) k jemnym prachovym filtrom.

31. Zariadenie podla aspofi jedného z narokov 14
2730, vyznalfujlhce sa tym, e horni
plocha horného vrstviaceho stola (3a) ma vo svojej niz-
Sie poloZenej oblasti vytvoren nadr (80) tvorenu ko-
rytkovym prehlbenim (81), ktorej dno je opatrené pre-
padavacimi otvormi (84) pre pridavna separaciu pradu
(20) zritého materialu na tazka frakciu (25) a Pahkit
frakciu (26).

10 vykresov
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