DK 145152B

(19)

DANMARK

DIREKTORATET FOR

PATENT- OG VAREMARKEVASENET

12y FREMLEGGELSESSKRIFT on 145152B

(21)
(22)
24)
(41)
(44)
(86)
(86)
(85)

Ansggning nr. 2506/75 61) Intcl? B 21 D 51/38
Indleveringsdag - Jun. 1975 B 65 D 17/28
Lgbedag 4. Jun. 1975

Alm. tilgeengelig 7. dec. 1975

Fremlagt 20. sep. 1982

International ansggning nr.

International indleveringsdag —

*Viderefgrelsesdag —

(62) Stamansggning nr. =

(30) Prioritet 6. Jun. 1974, 477074, US

(71) Ansgger ALUMINUM COMPANY OF AMERICA, Pittsburgh, US.

(72) Opfinder Charles Louls Jordan, US: Richard Clark Speer, US.
(74) Fuldmeegtig Ingenlgrfirmaet Hofman-Bang & Boutard.

(54) Beholderdel af metalplade med

et 8bningsfelt samt fremgangs=
midde og apparat til dens frem=
stilling.



1 145152

Opfindelsen omhandler en heholderdel af metalplade med et &b-
ningsfelt og af den i krav 1l's indledning angivne art.,

Fra beskrivelserne til USA-patenterne nr. 3 227 304 og 3 246

791 kendes ddseldg med indtrykkelige &bningsfelter afgremset

af en V-formet svekningslinie, som er beliggende i et plant

parti af ddseléget. Ved indtrykning fordeles krefterne over i

det vesentlige hele udstrakningen af svakningslinién, hvilket
vanskeligger starten af oprivningen. Endvidere kan svakningslinien
oprives ved opstéende overtryk i diseindret af samme storrel-
sesorden som det af brugeren til désens &bning fornedne fin-
gertryk.

Fra beskrivelsen til USA-patent nr. 3 334 775 kendes et dése-

1&g med en 180° kantfoldning, som dzkker over en dybt indskéaret
svekningslinie, der afgranser abningsfeltet. Dette kraver et ek-
stra tatslutningsmateriale for at forhindre en utidig udsivning,

og oprivningen vanskeliggeres af de foldede metallag.

Fra beskrivelsen til USA-patent nr. 3 638 825 kendes et dise-
18g med en V-formet svakningslinie i et ophgjet parti af dése-
18get. Ved 8bning af désen skal i det vmsentlige hele dése-
14get fjernes, hvilket krmver en swrskilt trekkeflig, og der
bestdr ogs& her en risiko for en utidig udblesning af déseld-
get ved opstdende mindre overtryk i ddseindret.

Opfindelsen har til form&l at tilvejebringe en metaldéseende~
vieg af den angivne art uden disse ulemper. Det opnds ifelge
opfindelsen ved en udformning af den i krav 1's kendetegnende
del angivne art. Der findes altsd her et ophejet parti
omkring svakningslinien. Ved et fingertryk mod dette parti
kan der frembringes en kraftkoncentration p& et enkelt
omrdde, der letter starten af oprivningen. Derfor kan :-den
vV-formede udskaring udformes saledes, at der kraves vasént—
lig sterre kraftpdvirkninger til bristning af ddseldget, nar

der forekommer en indre overtryksdannelse.
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Ved den i krav 2 angivne udformning stetter dbningsfeltets
Ydre kantdel mod den indre kantdel af den gennembrydelige zone,
s& at det indre tryk hindres 1 at presse feltet udad igennem:

den omgivende v&g. .

Vinkelen imellem den indtrykkelige zone og den plane veg m3
ikke vere s& lille, at pilhejden af den indtrykkelige zone er
for ringe til at frembringe de nedvendige spmndinger til brist
af den gemnembrydelige zone, og ikke s& stor, at den indtryk-
kelige zone kommer til at danne en strabebue, der modszetter
sig indbsjningen. Den i krav 3 nevnte vinkel pd 6° har vist
'sig at vere den optimale.

~ Den i krav L angivne udformning medvirker ligeledes til at
- sikre &bningsfeltet imod udpresning pd grund af det indre tryk.

Opfindelsen. omhandler endvidere en fremgangsméde til fremstil-
ling af en s&dan beholderdel, hvilken fremgangsmide er ejen-
 dommelig ved, at den udeves som angivet i krav 5's kendeteg-
‘nende del, samt et apparat til fremstilling af en s&dan behol-
derdel, hvilket apparat er ejendommeligt ved den i krav 6's
kendetegnende del angivne udformning. Herved dannes der ved
brug af et enkelt verktejsset samtidigt en udadbulende, let
-indtrykkelig zone og en gennembrydelig zone uden beskadigelse
af bekledningen p& beholderdelens inderside, idet den afrun-
dede hjernekant pd understansen fordeler spazndingerne i me-
tallet og dettes indvendige beklwdning under formningen og
- forebygger effektivt brud i metallet og beklzdningen.

De i krav 7 angivne vaerktejsmdl har vist sig at give de bed-
ste resultater i praksis.

" Opfindelsen vil blive forklaret nzrmere i den fglgende beskri-
- velse af nogle udfprelsesformer, idet der henvises til teg-
" ningen, hvor:
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fig. 1 viser en ddseendebund ifglge opfindelsen, set fra oven,
fig. 2 et snit i sterre mélestok efter linien II-II i fig. 1,

fig. 3 et tilsvarende snit efter en retning vinkelret pd linien II~-II
i fig. 1, og visende indledning af brud i en brudzone omkring et &b~

ningsfelt,

fig. 4 et snit gennem en udfgrelsesform for verkts], der kan anvendes
ved tildannelse af en beholderdel ifplge opfindelsen,

fig. 5 en del af samme i sterre milestok, visende dannelse af en V-for-
met indskering, en preget linie og en ombukkelig del 1 en sddan be-
holderdel,

fig. 6 en forsterrelse af en mikrofotografi af et snit gennem en del
af en endebund ifglge opfindelsen, visende den V-formede indsksring
og den przgede linie langs et &bningsfelt, medens

fig. 7 p& tilsvarende mdde viser en gennembrudt brudzone.

Udtrykkene "indefter" og "udefter" skal i det fglgende betegne ret-
ninger i forhold til henholdsvis det indre og det ydre af en cylin-
drisk beholder, p& hvilken den beskrevne endebund er monteret.

Fig. 1 og 2 viser en beholderdel i form af en déseendebund 10, der

har en i hovedsagen plan midterdel 12, en rille 14 langs randen, en
opstéende veg 16 uden for rillen, en flange 18, der gér udefter fra
overkanten af den opstdende vmg, samt en omrullet kant 20 ved yder-
kanten af flangen. En sé&dan endebund er typisk for den almindelige

konstruktion af endebunde, der er indrettet til at blive fastgjort

p& ddser ved smdvanlige dobbelte sgmmeoperationer.

Endebunden 10 kan tildannes af metalplade, sfsom en bearbejdningshsrdet
plade af en aluminiumlegering, og bliver fortrinsvis tildannet af
s&dant materiale, der er mindst trekvart hdrdt, eller en ekstra hard
legering, der er blevet delvis udgledet ved opvarmning til hsrdning

af en beskyttende bekledning derpd. Endebunden 10 kan pé& indersiden
have en ikke vist beskyttende beklsdning til beskyttelse mod korrosion
af flydende indhold, sésom sodavand eller frugtjuice. Beklsdningen
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kan vere enhver blandt en rzkke kendte materialer til dette formdl og
kan paferes i en mengde pd f.eks. ca.l,5 - 1,9 mg/cmz. Vinylbeklsd-
ninger har vist sig at virke godt pa beholderdele ifelge opfindelsen.

Endebunden 10 har mindst ét, fortrinsvis to, stive, indefter forskyde-
lige cirkulere abningsfelter 22 af samme sterrelse, afgranset ved
svekningslinier 24 i midterfladen 12. Felterne 22 er bestemt til at
blive &bnet ved forskydning indefter i en beholder, p& hvilken ende-
bunden er fastgjort, til dannelse af en hzldedbning og en luftdbning
" i endebunden. Hvert af &bningsfelterne 22 kan have et hzngsel 26 i
form af en usvekket del mellem enderne af svaekningslinien for at for-
hindre, at feltet skilles helt fra endebunden 10 og falder ind i be-

holderen.

Hver svzkningslinie 24 bestdr af en i hovedsagen V-formet indskzring
28 i ydersiden af endebunden 10 til danmnelse af en gennembrydelig
zone, i det fslgende betegnet "brudzone", af tilbagevarende materiale
38 ved bunden af "V"et imod indersiden af endebunden. Den V-formede
indskering danner fortrinsvis en vinkel péd ca.75°. Dog vil der ogsé
kunne anvendes en vinkel mellem ca.h5° 0g 90° eller mere med tilfreds-
stillende resultat. Bunden af indskzringen er skarp som fglge af formen
af det verktsj, med hvilket den dannes. Indersiden 39 under indske-
ringen er udformet konkav indefter, ligeledes som felge af formen

af de anvendte verktsjer. Betydningen af den V-formede indskering 28
og den konkave inderside 39 vil fremgd af den fglgende beskrivelse

af den anvendte fremgangsmade.

Brudzonen 38 mellem bunden af indskzringen 28 og indersiden 31 er
fortrinsvis forholdsvis tynd for at lette brud deri til indtrykning
af et 8bningsfelt. Brudzonen 38 kan f.eks. have en tykkelse mellem
bunden af indskzringen 28 og indersiden pa ca.0,05 - 0,1 mm.

Fndebunden 10 har endvidere en udbulende indtrykkelig zone 32 om-
kring hvert &bningsfelt 22 forlebende fra pladen 12 til sveknings-
linien 24. Den indtrykkelige zone 32 bestdr af en ringformet yder-
side 34 og en ringformet overside 36. Ydersiden 34 strekker sig
under en spids vinkel fra fladen 12 til den gverste del 36, der
fortsstter ind til brudzonen 38. Oversiden 36 kan danne en lille
vinkel med pladen 12, f.eks. en vinkel pd ca. 6°, Den gverste del



> 145152

36 vil dog ogs& kunne vere parallel med pladen 12 eller kunne
danne en vinkel op til 15° med denne. Den indtrykkelige zone 32,
navnlig dens sverste del 36, er indrettet til at give efter, nar
der med en finger udeves tryk direkte indefter, hvorved der be-
virkes en relativ forskydning mellem metaldelene p& begge sider
af brudzonen 38, hvorved metallet i denne anstrenges og et brud
indledes som senere beskrevet.

Fndebunden 10 har endvidere fortrinsvis en yderligere svekkelses-
linie i form af en preget linie 40 p& ydersiden i den indtrykke-
lige zone 32 op til brudzonen 38 rundt om &bningsfeltet 22. Den
praegede linie 40 er i hovedsagen parallel med brudzonen 38 og
ligger i en afstand fra denne mellem en og tre gange tykkelsen ,
af den metalplade, af hvilken endebunden fremstilles. Tilfejelsen
af den praegede linie 40 letter dannelsen af den V-formede ind-
skering 28 i metalplader uanset mulige tykkelsesvariationer af
disse inden for fremgtillingstolerancerne, der ellers kunne be-
virke smérevner i brudzonen 38.

Hvert &bningsfelt 22 er som ovenfor nevnt fortrinsvis stift. Det an-
tages, at et stift &bningsfelt 22 fremmer indledningen af brud i brud-
zonen 28 i svekningslinien 24 omkring hvert &bningsfelt. Den stive
form af hvert 8bningsfelt 22 kan f.eks. tilvejebringes ved konkav-
konveks udformning som vist i fig. 2 og 5 og vil kunne springe frem
indefter eller udefter, fortrinsvis indefter som vist.

Den ydre kant 42 af det indefter konvekse dbningsfelt 22 er krummet
udefter og opefter og er gennem brudzonen 38 forbundet til en indefter
og nedefter krummet indre kant eller lmbe 44 p& den indtrykkelige
zone 32. Undersiderne af disse dele danner den indefter konkave
flade 39 under brudzonen 38. Den V-formede indsksring 28 dannes
fortrinsvis inden for eller under den hegjeste del af den bgjelige
del, sdledes at bunden af indskesringen ligger i hovedsagen 1 samme
plan som i det mindste en del af undersiden af den indtrykkelige
zone 32, og sdledes vil yderkanten af &bningsfeltet i det mindste
delvis ligge under inderkanten af lmben pd den indtrykkelige zone
omkring &bningsfeltet og derved sikre, at &bningsfeltet ikke kan
presses udefter fra endebunden ved opstéende svagere overtryk i
beholderen af samme steorrelsesorden som det til &bningen pékravede
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lette indadgdende fingertryk. Denne placering af den V-formede
indskering bevirker, projiceret p& et plan vinkelret pa beholder-
aksen, en overlapning mellem metallet i lzben pd den indtrykke-
lige zone og metallet i kanten af &bningsfeltet, hvorved det for-
hindres, at &bningsfeltet blmses ud. Denne overlapning bevirzer
ogsd, at &bningsfeltet kun kan trykkes indefter, eftersom det
har storre diameter end den 8bning, der dannes i endebunden.

Et lpsnet &bningsfelt kan derfor ikke ved uagtsomhed hzldes ud
af beholderen.

Fig. 3 viser indledning af brud i brudzonen 38 omkring et adbnings-
felt 22. Dette kan bevirkes ved, at der udeves et indefter rettet
fingertryk mod endebunden i omradet omkring brudzonen 38, hvor-
ved en del af den indtrykkelige zone 32 og &bningsfeltet 22

bejes indefter. Herved bevirkes en indbyrdes forskydning af
metallet p& de to sider af brudzonen, hvorved denne anstrenges

og et brud indledes og muligger, at det frigjorte 8bningsfelt kan
trykkes indefter. Fingertryk imod endebunden over brudzonen vil
bevirke lokaliseret begjning af den indtrykkelige zone 32 1 det
omradde, hvor trykket udeves, medens andre dele af den indtrykke-
lige zone og &bningsfeltet vil bevare deres oprindelige form.
Herved anstrenges brudzonen til indledning af brud som vist 1
fig. 3. Et sddant brud vil kunne begynde ved det punkt, hvor
trykket udeves, men synes ofte at indtrzde pad et sted, der ligger
omtrent 90° derfra.

Det antages, at den form af den indtrykkelige zone 32, der er vist

i fig. 2 og 3, vil vere gunstig til forholdsvis let indledning af
brud i brudzonen, ndr endebunden 10 er anbragt i en beholder med et
forholdsvis hejt indre overtryk, sésom L,2-7 kg/cmz. Kombinationen af
den ydre vegdel 34 og den gvre vegdel 36 vil kunne tillade en indad-
giende forskydning af et forholdsvis 1ille omréde af endebunden, der
vil blive mindre modvirket af et hgjt indre tryk i beholderen end et
stort omride ville vere. Fingertryk imod endebunden ved eller nzr
svekningslinien 24 vil nedtrykke en del af den bgjelige del, idet
den svre vegdel 36 drejes nedefter omkring hjernet mellem denne og
den ydre veg 34. Det omrdde af den svre vag 36, der bliver trykket
ned, er forholdsvis lille, s8ledes at der kun kraves et minimum

af kraft i det udgvede fingertryk.
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Fig. 4 viser en udferelsesform for verkts] til formning af en be-
holderdel ifglge opfindelsen. Figuren viser en ferste overstanse
50 med en ringformet ribbe 52, der begrsnses af en ferste bearbejd-
ningsflade 54 og en anden bearbejdningsflade 56, hvis sksringslin-
je danner ribbens hjernekant 58. De to flader 54 og 56 danner en
vinkel pé& ca. 750, om end der ogsd vil kunne anvendes en anden
vinkel mellem 45° og 90°. Ribbens hjernekant 58 udformes som en
skarp fremspringende kant, der vil kunne dannes blot ved afgrat-
ning af kanten, efter at fladerne 54 og 56 er blevet tildannet,
f.eks. ved slibning. Endvidere findes en yderligere pregeribbe

60, enten sammenhmngende med stansen 50 eller som en serskilt

del, med en lodret flade 62 og en skré flade 64, der tilsammen
danner en hjernekant 66. Hjernekanten 66 er fortrinsvis afrundet
med en krumningsradius pd ca. 0,025 mm. Vinkelen mellem fladerne
62 og 64 kan f.eks. vmre ca. 45°,

Endvidere findes en understanse 68 med en anlmgsflade, der

omfatter et forste afrundet hjerne 70 ud for ribben 52 pd overstan-
sen 50, en flade 72, der ligger under en lille vinkel pé ca.6° 1 for-
hold til vandret og uden for denne flade et andet afrundet hjerne Th.
Hjernet 70 har en krumningsradius pd ca.0,51 mm, medens hjernet 74
har en krumningsradius p& ca.0,76 mm. Disse afrundede flader begynder
ved tangenter til fladen 72 og krummer nedefter fra denne.

Endvidere omfatter verktsjet en hjelpestanse 76 med en underflade 78
og et afrundet hjerne 80 omtrent ud for hjernet 74 p& understansen 68.
De afrundede flader 80 og 74 er bestemt til at samvirke ved dannel-
sen af en indtrykkelig zone pd& beholderdelen. De vil ogsé kunne

prege eller udtynde metallet i endebunden 10, ndr de lukkes. En

séddan pregning vil kunne lette dannelsen af en indtrykkelig zone

i endebunden og vil ogsd kunne lette en indadgéende forskydning

af en sddan indtrykkelig zone.

Overstansen 50, prsgeribben 60 og hjmlpestansen 76 er indrettet

til at blive forskudt linemrt imod understensen 68 til at fere
fladerne 54 og 56 p& overstansen imod understansen til indgreb med an-
lmgsfladen, navnlig det ferste afrundede hjerne 70 p& understansen,
til at gribe et metalpladeemne til en endebund 10 derimellem og at
sideforskyde dele af pladens metal, nér hjernekanten 58 pé over-
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stansen trenger ned i pladen, til damnelse af en svekningslinie
med en brudzone af tilbageverende metal som vist 1 fig. 5.
Arbejdsslaget for overstansen afbrydes, ndr hjernekanten 58 pa
ribben er trezngt ned i pladen indtil ca. 0,05-0,1 mm fra anl®egs-
fladen pa& understansen, hvorved der forbliver en brudzone af
resterende metal med tilsvarende tykkelse. I stansernes lukkede
stilling ligger toppunktet i hjsrnet 58 p& overstansen 50 til-
nermelsesvis i flugt med fladen 72 pd understansen 68.

Overstansen 50 og understansen 68 er fortrinsvis udformet og dimen-
sioneret sdledes, at den ringformede ribbe 52 har en diameter,

médlt ved kanten 58, der er mindre end diameteren af understansen
som m3lt ved tangentpunktet mellem hjernebuen 70 og fladen 72. De
nevnte diametre kan f.eks. vere henholdsvis 12,75 mm og 13,0 mm til
dannelse af et 8bningsfelt med en diameter pd ca. 12,7 mm. Ved for-
skydningen af overstansen imod understansen vil kanten 58 danne en
V-formet indskering 28 i endebunden 10, hvor denne hviler mod det
afrundede hjerne 70 p4 understansen. Herved frembringes en indefter
konkav underside i endebunden under zonen 38. Det antages, at det
afrundede hjerne 70 fordeler spandingerne i metallet og den ind-
vendige beklmdning pd dette under formeprocessen og effektivt fore-
bygger brud i metallet og beklmedningen. Den skarpe V-formede kant
58 pa ribben 52 medvirker ogsé til at forebygge beskadigelse af be-
kledningen, fordi metallet indsksres af ribbehjsrnekanten, medens
der kun udvikles et minimum af spendinger i metallet og beklzdningen
under den skerende kant. Ved reduktion af spsndingerne i metallet
og beklzdningen nedsmttes risikoen for fejl i metallet og bekled-

ningen.

Prasgeribben 60 rammer endebunden 10 og prager denne med en paral-
lelt lobende indskzring i en zone langs brudzonen 38 for at lette
dannelsen af svakningslinien i metalplader med de i praksis fore-
kommende tykkelsesvariationer. Ved bevmgelse af hjelpestansen 76
imod understansen 68 dammes en indtrykkelig zone 32 i endebunden
ved den kombinerede virkning af hjmlpestansen 76 og anlmgsfladerne
72 og T4 pd understansen. Bevegelsen af hjelpestansen 76 stoppes,
ndr dens underflade 78 er i en forud fastlagt stilling lavere end
anlzgsfladen 72 p& understansen, fig. 5, til dannelse af den
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udadbulende indtrykkelige zone 32, der springer frem

opefter fra endebunden ca. 0,25-1,02 mm over den omgivende, flade.
Det pd denne mdde dannede &bningsorgan kan &bnes ved udegvelse af
fingertryk imod den ombukkelige del, sfledes at en del af denne
trykkes indefter og derved overanstrenger brudzonen til indledning
af brud i denne og muligger en indadgdende forskydning af et
delvis fraskilt &bningsfelt.

Fig. 6 viser et mikrofotografi af et snit gennem en endebund ifslge
opfindelsen, hvor man ser den V-formede indsksring 28 ved endebundens
yderside og den konkave flade 39 p& indersiden med en let gennembryde-
lig zone 38 derimellem. Kornstrukturen viser, at metallet er gennem-
skdret og sideforskudt af skereribben med ringe deformation af korn-
grenserne. Som det er typisk ved de fleste beholderdele ifglge op-
findelsen, viser endebunden i fotografiet sig at have en tilbagefor-
skydning af metal i omrddet ved brudzonen, hvilket antages at frem-
komme, ndr stanserne &bnes og den let gennembrydelige zone 38 defor-
meres 1lidt ved udlgsning af de indre spsndinger i metallet efter forme-
processen. Denne tilbageforskydning ses som en lille afsats 41 pd
indersiden og noget, der synes at vere et glideplan eller glidelinie
mellem denne afsats og bunden i den V-formede indskzring. Denne til-
bageforskydning af metallet synes ikke at have nogen uheldig virk-
ning pd virkemdden eller pé& den beskyttende beklzdning pd indersiden
og vil kunne bidrage til let &bning ved fingertryk uden for stort tab
af evnen til optagelse af indre tryk. Fig. 6 viser ogsd en preget
linie 40 ved siden af svekningslinien 28.

Fig. 7 viser et mikrofotografi af et snit gennem endebunden, efter at
der er sket brud i brudzonen 38 ved udevelse af tryk i omrddet omkring
brudzonen. Selv om brudlinien synes at have form af en vinkel i den
venstre side af billedet, der svarer til den indtrykkelige zone 32, an-
tages det, at dette blot er et yderligere bevis pd den tilbagefor-
skydning af metal, der delvis lukkede bunden af den V-formede ind-
skering 28 inden bruddet. Den egentlige brudlinie viser sig at forlebe
fra indersiden af endebunden til det fegrste knek derover i den venstre
side af billedet.
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Patentkrav:

1. Beholderdel (10) af metalplade med en veg (12) med i det mindste
ét indefter forskydeligt, i hovedsagen stift 8bningsfelt (22),

der langs en vesentlig strakning er afgrenset ved en gennembrydelig
zone (38), som afgrenser en linie til adskillelse af feltet fra

den omgivende del af veggen ved indtrykning af feltet, samt med

en udadbulende indtrykkelig zone (32), som omgiver og steder op

- til den gennembrydelige zone (38) og er tilpasset til at kunne give
efter for et imod denne indadrettet fingertryk pd en sidan méde,

at der frembringes en s& stor indbyrdes forskydning af metallet

p& over- og undersiden af den gennembrydelige zone (38)

at der opstar en lokal overanstrengelse af den gennem-

brydelige zone og indledes et brud i denne, k e n d e-

tegnet ved, at den gennembrydelige zone (38) er tilveje-
bragt ved en i hovedsagen V- formet indskezring (28) i ydersiden

af beholderdelen (10) rundt om &bningsfeltet (22), og at inder-
siden af beholderdelen (10) under den gennembrydelige zone (38)

har en indad konkav form. :

2. Beholderdel ifelge kravl, kende tegmne t wved, at
abningsfeltet (22) rager indefter fra den gennembrydelige zone (38)
med sin ydre kantdel beliggende under den indre kantdel af den
indtrykkelige zone (32).

3. Beholderdel ifplge krav 1 eller 2, k en d e tegnet ved,
at den udadbulende indtrykkelige zone (32) danner en vinkel pé

ca. 6 med den plane vag (12).

.4 Beholderdel ifslge krav 1-3, k en d e tegnet ved, at den
indtrykkelige zone (32) har en del af sin underside anbragt i
hovedsagen i flugt med spidsen af den V-formede indskaring (28),
der omgiver abningsfeltet (22), og gér over i undersiden af den
ydre kant af &bningsfeltet (22) i en afstand pa 0,05-0,1 mm fra
den V-formede indsksring (28).
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5. Fremgangsmdde til fremstilling af en beholderdel ifelge krav 1,
hvor et metalpladeemne indferes imellem et forste stanseorgan med
en ribbe, der har en ferste, i det vesentlige plan metalbearbejden-
de flade og en anden, i forhold til demne skrdtstillet, i det vesent-
lige plan metalbearbejdende flade, hvilke ribbeflader afgrénser

en hjernekant ved deres sksringslinie, og en understanse med en
metalbzrende og metalformende anlsgsflade, der i det vesentlige
vender imod det ferste stanseorgan, og hvor et hjslpestanseorgan er
anbragt pd samme side af pladeemnet som det forste stanseorgan med
en metalformende underflade, der i det vmsentlige vender imod
anlmsgsfladen pd understansen, men er placeret til siden for

denne, og hvor det feorste stanseorgan under stanseprocessen for-
skydes imod understansen p& en s&dan méde, at ribbehjernekanten

ved sin bevmgelse imod anlmgsfladen pd understansen vil indgribe med
metalpladeemnet og tverforskyde dele af pladeemnet, ndr ribbehjer-
nekanten trznger ned i pladen, og hvor det ferste stanseorgans
forskydningsbevegelse standses, ndr dets ribbehjernekant er trengt
ned i pladeemnet til nogle hundrededele millimeter fra anlzgsfla-
den p& understansen, hvorhos hjmlpestanseorganet forskydes linesrt
imod understansen og et sddant stykke forbi anlmgsfladen pd under-
stansen i forskydningsretningen, at der ved den kombinerede virk-
ning af stansefladerne dannes en udadbulende indtrykkelig zone (32),
som rager 0,25-1 mm op over den omgivende pladeveg (12), k e n -
detegnet ved, at der anvendes et ferste stanseorgan, hvor
ribbekanten er udformet som en forholdsvis skarp V-formet kant, og

en understanse, som er udformet med en afrundet hjernekant, der i

det vesentlige vender imod den V-formede ribbehjernekant, séledes

at der dannes en V-formet indskzring i oversiden af pladeemnet og

en afrundet indtrykning p& undersiden af pladeemnet med en mel-
lemliggende gennembrydelig zone (38).

6. Apparat til formning af en beholderdel ifglge krav 1 og med

et forste stanseorgan (50) med en ribbe (52), der har en ferste,

i det vesentlige plan metalbearbejdende flade (54) og en anden,

i forhold til denne skrétstillet, i det vesentlige plan metal-~
bearbejdende flade (56), hvilke ribbeflader afgranser en hjernekant
(58) ved deres sksringslinie, en understanse (68) med metalanlmgs-
flader (72, 74), der i det vmsentlige vender imod det ferste
stanseorgan, og et hjmlpestanseorgan (76) med en metalformende
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underflade (78), der i det vmsentlige vender imod anl:gs-
fladerne pé understansen, men er placeret til siden for denne,
og hvor det ferste stanseorgan (50) og hje=lpestanseorganet (76)
er retliniet forskydelige i forhold til understansen (68) med
den ferste og den anden flade (54, 56) p& det ferste stanseorgan
beliggende over for anlsgsfladerne (72, 74) pd understansen (68)
sélédes, at en forskydning af det ferste stanseorgan, understansen
.- 0g hjelpestanseorganet imod et metalpladeemne (10), der er ind-
fgrt derimellem, til en lukket stilling, i hvilken hjernekanten
~ (58) af ribben (52) pa det ferste stanseorgan (50) er beliggende
‘inden for nogle fa hundrededele millimeter fra anlsgsfladen (72)
- pé understansen, men hvor underfladen (78) pa& hjzlpestanseorganet
er forskudt yderligere 1 lengderetningen i forhold til anl=gs-
fladen (72) pé& understansen, vil tverforskyde dele af pladeemnet
(lo)rinden for forskydningsomrddet ved den kombinerede virkning
af den forste og den anden flade (54, 56) p& det forste stanse-
organ (50) til dannelse af den gennembrydelige zone (38) og vil
udforme den indtrykkelige zone ved den kombinerede virkning af me-
~ talanlmgsfladen (72) pa understansen (68) og underfladen (78) af
~ hjslpestanseorganet (76), kendetegnet ved, at hjerne-
kanten (58) af ribben (52) pé& det forste stanseorgan (50) danner
en forholdsvis skarp V-formet kant, og at understansen (68) har
en afrundet hjernekant (70), der i det vesentlige vender imod
den V-formede ribbehjernekant (58), idet udformningen er séledes,
at der ved stansernes forskydning dannes en V-formet indskering
(28) i oversiden af pladeemnet (10) og en afrundet indtrykning pé
undersiden (39) af pladeemmet med den mellemliggende gennembryde-

lige zone (38).

7. Apparat ifelge krav 6, k ende tegnet ved, at de to
kantdannende flader (54, 56) pa ribben (52) pd det forste stanse-
organ (50) danner en indbyrdes vinkel pé& ca. 75°, og at den af-
rundede hjernekant (70) pa understansen (68) har en krumnings-
radius pd ca. 0,5 mm.
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