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(54)实用新型名称

一种高效综合型垃圾回收利用系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种高效综合型垃圾回

收利用系统，包括分料箱，分料箱的顶部设有垃

圾进料斗，分料箱的内部设有经旋转电机连接的

转轴，转轴上沿着圆周方向设有若干分割分料箱

的电磁条，分料箱的底部设有第一落料口，第一

落料口的下方设有回收箱，分料箱的一侧设有第

二落料口，第二落料口经导料筒连接有筛选箱，

筛选箱内设有筛选板，筛选板的下方设有倾斜设

置的输送机，输送机下端的转轴上包裹有磁性

套，筛选箱内位于输送机的下方还设有倾斜的导

流板，导流板的上端位于磁性套的下方，导流板

的下端伸入回收箱内。本实用新型具有较好地分

类分离金属物质，提高垃圾回收利用率的特点。
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1.一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：包括分料箱(1)，分料箱(1)的顶部

设有垃圾进料斗(11)，分料箱(1)的内部设有经旋转电机连接的转轴(2)，转轴(2)上沿着圆

周方向设有若干分割分料箱(1)的电磁条(21)，分料箱(1)的底部设有第一落料口(23)，第

一落料口(23)的下方设有回收箱(3)，分料箱(1)的一侧设有第二落料口(24)，第二落料口

(24)经导料筒(4)连接有筛选箱(41)，筛选箱(41)内设有筛选板(42)，筛选板(42)的下方设

有倾斜设置的输送机(43)，输送机(43)下端的转轴(2)上包裹有磁性套(44)，筛选箱(41)内

位于输送机(43)的下方还设有倾斜的导流板(45)，导流板(45)的上端位于磁性套(44)的下

方，导流板(45)的下端伸入回收箱(3)内。

2.根据权利要求1所述的一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：所述导料筒

(4)伸入到筛选箱(41)并穿过筛选板(42)，筛选板(42)与导料筒(4)之间通过缓冲弹簧

(421)活动连接，筛选板(42)上设有振动电机(422)，筛选板(42)上设有与导料筒(4)对应的

筛选网(423)。

3.根据权利要求1所述的一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：所述电磁条

(21)的两侧面均设有若干电磁支条(22)。

4.根据权利要求1所述的一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：所述分料箱

(1)的侧部设有第一微动开关(25)和第二微动开关(26)，第一微动开关(25)位于第二落料

口(24)的左侧，第二微动开关(26)位于垃圾进料斗(11)的左侧，第一微动开关(25)和第二

微动开关(26)均与电磁条(21)电连接，用来控制电磁条(21)的通断电情况。

5.根据权利要求1所述的一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：所述回收箱

(3)的内部设有一对破碎齿(31)以及若干粉碎齿(32)，两个破碎齿(31)与第二落料口(24)

相对应，粉碎齿(32)位于破碎齿(31)与回收箱(3)的侧壁之间，破碎齿(31)的尺寸大于粉碎

齿(32)的尺寸。

6.根据权利要求1所述的一种高效综合型垃圾回收利用系统，其特征在于：所述输送机

(43)的输送带上设有若干分隔板(46)。
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一种高效综合型垃圾回收利用系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种垃圾回收系统，特别是一种高效综合型垃圾回收利用系统。

背景技术

[0002] 建筑垃圾指人们在从事拆迁、建设、装修和修缮等建筑业的生产活动中产生的渣

土、废旧混凝土、废旧砖石及其他废弃物的统称，按产生源分类，建筑垃圾可分为工程渣土、

装修垃圾、拆迁垃圾和工程泥浆等，按组成成分分类，建筑垃圾中可分为渣土、混凝土块、碎

石块、砖瓦碎块、废砂浆、泥浆、沥青块、废塑料、废金属和废竹木等。现有技术中的建筑垃圾

的一般处理仅仅是将建筑垃圾进行粉碎以及筛分，再进行掩埋，而建筑垃圾中存在不少的

可利用的废钢筋、废铁丝、废螺钉等金属废料，对于建筑垃圾中废弃的金属材料没有较好地

进行分离回收利用，从而会造成大量的金属浪费，以及重金属污染。因此，现有的对垃圾特

别是建筑垃圾存在对建筑垃圾中的金属物质没有较好地回收利用，建筑垃圾回收利用率低

的问题，

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于，提供一种高效综合型垃圾回收利用系统。本实用新型具

有较好地分类分离金属物质，提高垃圾回收利用率的特点。

[0004] 本实用新型的技术方案：一种高效综合型垃圾回收利用系统，包括分料箱，分料箱

的顶部设有垃圾进料斗，分料箱的内部设有经旋转电机连接的转轴，转轴上沿着圆周方向

设有若干分割分料箱的电磁条，分料箱的底部设有第一落料口，第一落料口的下方设有回

收箱，分料箱的一侧设有第二落料口，第二落料口经导料筒连接有筛选箱，筛选箱内设有筛

选板，筛选板的下方设有倾斜设置的输送机，输送机下端的转轴上包裹有磁性套，筛选箱内

位于输送机的下方还设有倾斜的导流板，导流板的上端位于磁性套的下方，导流板的下端

伸入回收箱内。

[0005] 前述的一种高效综合型垃圾回收利用系统中，所述导料筒伸入到筛选箱并穿过筛

选板，筛选板与导料筒之间通过缓冲弹簧活动连接，筛选板上设有振动电机，筛选板上设有

与导料筒对应的筛选网。

[0006] 前述的一种高效综合型垃圾回收利用系统中，所述电磁条的两侧面均设有若干电

磁支条。

[0007] 前述的一种高效综合型垃圾回收利用系统中，所述分料箱的侧部设有第一微动开

关和第二微动开关，第一微动开关位于第二落料口的左侧，第二微动开关位于垃圾进料斗

的左侧，第一微动开关和第二微动开关均与电磁条电连接，用来控制电磁条的通断电情况。

[0008] 前述的一种高效综合型垃圾回收利用系统中，所述回收箱的内部设有一对破碎齿

以及若干粉碎齿，两个破碎齿与第二落料口相对应，粉碎齿位于破碎齿与回收箱的侧壁之

间，破碎齿的尺寸大于粉碎齿的尺寸。

[0009] 前述的一种高效综合型垃圾回收利用系统中，所述输送机的输送带上设有若干分
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隔板。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型中对建筑垃圾进行多次金属分离，分离效果好，并将

非磁性垃圾进行分类，便于后期对分离得到的不同产物进行不同的回收利用，先通过分料

箱内旋转的电磁条将建筑垃圾中非磁性建筑垃圾与大体积的磁性金属物质分离，大体积的

磁性金属物质进入到回收箱内进行破碎收集，非磁性建筑垃圾通过导料筒在振动的筛选板

处进行筛选，通过筛选板分离出不同体积的磁性建筑垃圾，体积较大的建筑垃圾留在导料

筒处，可作为建筑的骨料等，体积较小的建筑垃圾掉落到输送机上，通过输送机进一步进行

金属分离，分离得到的小体积非磁性物质可作为水泥或者砂浆的辅助料，分离得到的小体

积磁性金属物质则进入到回收箱内，便于后续的处理利用。因此，本实用新型具有较好地分

类分离金属物质，提高垃圾回收利用率的特点。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0012] 附图中的标记为：1、分料箱；11、垃圾进料斗；2、转轴；21、电磁条；22、电磁支条；

23、第一落料口；24、第二落料口；25、第一微动开关；26、第二微动开关；3、回收箱；31、破碎

齿；32、粉碎齿；4、导料筒；41、筛选箱；42、筛选板；421、缓冲弹簧；422、振动电机；423、筛选

网；43、输送机；44、磁性套；45、导流板；46、分隔板。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0014] 实施例。

[0015] 如图1所示，一种高效综合型垃圾回收利用系统，包括分料箱1，分料箱1的顶部设

有垃圾进料斗11，分料箱1的内部设有经旋转电机连接的转轴2，转轴2上沿着圆周方向设有

若干分割分料箱1的电磁条21，电磁条21的外侧边缘与分料箱1的内壁相接触，分料箱1的底

部设有第一落料口23，第一落料口23的下方设有回收箱3，分料箱1的一侧设有第二落料口

24，第二落料口24经导料筒4连接有筛选箱41，筛选箱41内设有筛选板42，筛选板42的下方

设有倾斜设置的输送机43，输送机43下端的转轴2上包裹有磁性套44，筛选箱41内位于输送

机43的下方还设有倾斜的导流板45，导流板45的上端位于磁性套44的下方，导流板45的下

端伸入回收箱3内。

[0016] 输送机43为现有技术，因此不在此具体阐述其结构和工作原理。

[0017] 所述导料筒4伸入到筛选箱41并穿过筛选板42，筛选板42与导料筒4之间通过缓冲

弹簧421活动连接，筛选板42上设有振动电机422，筛选板42上设有与导料筒4对应的筛选网

423。筛选板42在振动电机422的带动下，

[0018] 所述电磁条21的两侧面均设有若干电磁支条22。电磁支条22可以深入到垃圾内

部，吸附到更多的金属物质。

[0019] 所述分料箱1的侧部设有第一微动开关25和第二微动开关26，第一微动开关25位

于第二落料口24的左侧，第二微动开关26位于垃圾进料斗11的左侧，第一微动开关25和第

二微动开关26均与电磁条21电连接，用来控制电磁条21的通断电情况。微动开关采用现有
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技术，因此不在此具体阐述工作原理和结构。

[0020] 所述回收箱3的内部设有一对破碎齿31以及若干粉碎齿32，两个破碎齿31与第二

落料口24相对应，粉碎齿32位于破碎齿31与回收箱3的侧壁之间，破碎齿31的尺寸大于粉碎

齿32的尺寸。其中破碎齿31以及粉碎齿32的结构均采用现有技术，并通过常规的技术手段

进行驱动，因此不在此具体阐述。

[0021] 所述输送机43的输送带上设有若干分隔板46。设置的分隔板将垃圾分隔处理，每

次吸附处理的垃圾量少，提高吸附分离磁性金属物质的效果。

[0022] 工作过程：建筑垃圾从垃圾进料斗11进入到分料箱1内，旋转电机带动转轴2以及

电磁条21转动，建筑垃圾随着电磁条21的转动而先向第二落料口24方向移动，电磁条21在

转动的同时吸附建筑垃圾中的磁性金属物质，当电磁条21转动到第二落料口24时，非磁性

建筑垃圾沿着导料筒4落入到筛选板42上，而其余的磁性金属物质则被电磁条21吸附继续

向第一落料口23移动，当电磁条21转动至与第一微动开关25接触，电磁条21断电失去磁性，

被吸附的磁性金属物质通过第一落料口23进入到回收箱3内，当电磁条21转动至与第二微

动开关26接触，电磁条21通电产生磁性，继续与垃圾接触吸附垃圾中的磁性金属物质；

[0023] 从导料筒4进入到筛选板42上的非磁性建筑垃圾经过筛选板42的振动筛选，颗粒

较小的建筑垃圾掉落到输送机43上，随着输送机43的传送，输送到磁性套44处时，其中未被

筛选出来的细小金属物质随着磁性套44的转动落入到导流板45上，并随着导流板45进入到

回收箱3内，其余的颗粒较小的非磁性建筑垃圾则掉落到筛选箱41内；

[0024] 从第一落料口23进入到回收箱3内的磁性金属物质，其中大体积的物质经过破碎

齿31进行破碎，小体积的物质经过粉碎齿32进行破碎，最终回收箱3收集到体积较小的磁性

金属物质，占用空间小，便于后期的回收利用。
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图1
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