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La présente invention a essentiellement pour objet
un dispositif universel de supportage et de bridage d'une
piéce quelconque en vue de son usinage par exemple.

On a déja proposé des moyens de supportage et de
bridage temporaires de piéces pour permettre leur usinage.
Ces moyens connus sont généralement constitués pér une
plaque de base usinde le plus souvent & la demande et
sur laquelle sont montées des colonnes d'appui pour
caler la pi&éce en hauteur et dans le plan horizontal,
ainsi que pardes systémes de bridage de la piéce sur les
colonnes, ces systémes étant actionnés par des moyens
appropriés mécaniques, pneumatiqueé, hydrauliques, ou
analogues. :

Toutefois, les moyens précités étaient spécifiques
4 une piéce bien déterminée et ne permettaient pas une
adaptation & une piéce de forme différente, ce qui,
comme on le comprend , représentait des inconvénients
notables sur le plan du cofit et de la main-d'ecuvre, dans
les usines et ateliers ol l'on doit traiter et usiner
des séries de piéces présentant des formes et des

~ dimensions différentes. En effet, jusqu'd présent, il

convenait a4 chaque fois d'adapter les moyens de suppor-
tage et de bridage 3 la nouvelle piéce que 1l'on voulait
usiner, ce qui représentait un travail supplémentaire.

La présente invention a pour but notamment de remédier
aux inconvénients ci-dessus en proposant un nouveau
dispositif de supportage et de bridage adaptable
immédiatement 4 une piéce de forme quelconque et qui
peut avantageusement &tre utilisé par exemple dans un
atelier flexible ou l'on fabrique des prototypes ou des
petites séries etdmtla vocation est de pouvoir usiner sur
une palette ou plaque de base standard des piéces de
formes différentes.

A cet effet, l'invention propose un dispositif
universel de supportage et de bridage temporaire d'une
piéce quelconque en vue de son usinage par exemple, et
du type comprenant une plaque de base sur laquelle sont
montées des colonnes ou analogues de supportage de la
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piéce ainsi que des moyens de bridage et de débridage

de cette piéce, caractérisé en ce que lesdites colonnes
sont respectivement solidaires de disques de préférence
emboités et qui sont relativement mobiles en rotation

sur ladite plaque de base de fagon que lesdites colonnes
soient aptes & couvrir tous les points d'une surface
donnée quelconque et & former ainsi un plan de supportage
adaptable & une forme de pidce quelconque .

Ainsi, quelle que soit la forme de la surface de la
piéce que 1l'on veut usiner, on sera toujours certain
de pouvoir supporter et brider cette pidce de manidre
correcte avec le dispositif universel de supportage et
de bridage conforme 2 la. présente invention.

Suivant une autre caractéristique de ce diSpoSitif,
les disques précités sont agencés concentriquement les
uns dans les autres, 3 l'exception d'au moins 1'un
d'entre eux qui est excentré pa rapport aux autres.

‘Selon encore une autre caractéristique, le disque
excentré précité est pourvu'd'au moins une colonne qui
passe par le centre de rotation commun des autres disques.

On précisera encore ici que , suivant un mode de ,
réalisation préféré, le disque excentré précité tourne
dans un premier disque qui est dépourvu de colonne.

Autour de ce premier disque, sont agencés concentri-
quement et successivement un deuxiéme et un troisidme
disques portant respectivement au moins une colonne.

Suivant une autre caractéristique de 1'invention,
tous les disques précités sont insérés dans une couronne
ou analogue extérieurement concentrique au troisiéme
disque précité et solidaire de la plaque de base.

Selon encore une autre caractéristique du dispositif
de 1l'invention, les surfaces coopérantes d'emboitement
des disques et de 1la couronne sont coniques.

Ainsi, du fait de leur conicité, les divers dlsques
seront correctement appliqués sur la plaque de base,
ce qui garantit une excellente précision, et de plus,

il n'y aura aucune difficulté lors du démontage complet
de l'ensemble des disques dont la conicité interdit -
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tout coincement.

On notera encore ici que chaque disque comporte,
suivant 1'invention, une fente radiale afin de pouvoir
le rendre extensible et solidaire de la plaque de base
au moyen d'une vis conique ou autre moyen analogue
inséré dans ladite fente.

.Suivant encore une autre caractéristique de 1l'inven-
tion, la couronne précitée est pourvue d'une rainure
circulaire dans laquelle sont fixés de maniére ajustable
autour de la piéce, 1es moyens de bridage et de débridage
précités.

Chaque moyen de bridage et de débridage est essentiel-
lement constitué d'un jeu de leviers sollicités par des
ressorts pour prendre appui sur la piéce supportée par
les colonnes précitées, 1'un de ces leviers faisant
saillie vers 1l'extérieur de la couronne pour prendre
appui sur le dessous d'une plaque de débridage évidée
solidaire de la plaque de base précitée.

Suivant un mode de réalisation préféré, la plaque
de débridage précitée est montée coulissante sur des
montants munis de ressorts et solidaires delaplaque de base,
et cette plaque de débridage est actionnable par un
portique ou analogue pourvu de doigts mobiles.

Mais d'autres caractéristiques et avantages de
1'invention apparaftront mieux dans la descfiption
détaillée qui suit et se référe aux dessins annexés,
donnés uniquement & titre d'exemple, et dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan de dessus du
systéme de supportage 3 disques emboltés ;

- la figure 2 est une vue en coupe faite sensiblement
suivant la ligne II-II de la figure 1, et

- la figure 3 est une vue en élévation avec arrache-~
ments et coupes partielles de l'ensemble du dispositif
de supportage et de bridage conforme & 1'invention.

En se reportant aux dessins annexés, on voit qu'un
systéme de supportage et de bridage selon l'invention
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comprend essentiellement un ensemble 1 de supportage

d'une piéce & usiner quelconque 2 et plusieurs dispositifs
identiques de bridage de la piéce 2, tels que celui
montré en 3 sur la figure 3. Comme on le voit sur cette
figure, l'ensemble de supportage 1 est disposé sur une
plaque de base ou palette 4 de fagon i pouvoir trans-
porter facilement 1'ensemble 1 d'un poste & un autre en
vue de réaliser diverses opérations d'usinage sur la
pieéce 2. '

Suivant 1'exemple de réalisation représenté, et comme
on le voit mieux sur les figures 1 et 2, 1l'ensemble
de supportage 1 8e compose d'une pluralité de disques
ou anneaux relativement mobiles en rotation sur la plaque
de base 4 et portant , au moins pour certainsd'entre
eux, une colonne 5 de supportage de la pidce 2 . Les
colonnes 5, comme on va le décrire maintenant, sont au
nombre de trois et leur rotation relative permet de
couvrir avec précision tous les points dfune surface
donnée guelconque 2a & supporter.

L'ensemble de supportage 1 se compose essentiellement
de quatre disques emboltables qui sont agencés concen-
triquement les uns dans les autres & 1l'exception de 1l'un
d'entre eux qui est excentré par rapport aux autres.
Plus précisément, 1l'ensemble 1 est constitué par un
premier disque 6 qui ne porte pas de colonne 5 , par un
deuxidme disque 7 qui porte une colonne 5 et par un
trosiéme disque 8 qui lui aussi porte une colonne 5, ces
trois disques 6, 7 et 8 étant concentrigques et librement
déplagables autour d'un centre commun O. Un disque ou
anneau excentré9est emboité dans le premier disque 6 et
peut tourner librement dans celui-ci autour du point O',
Ce disque 9 excentré par rapport aux autres porte une
colonne 5 qui, par rotation, passe paf le centre de
rotation O des trois disques concentriques 6, 7 et 8,
comme on le voit bien sur la figure 1. Ceci constitue
une condition essentielle pour que les trois colonnes 5
associées respectivement aux disques 7, 8 et 9, soient
aptes 4 supporter une surface quelconque, c¢'est-a-dire
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une piéce 2 de forme quelconque.

Les disques 6, 7,8 et 9 sont tous insérés ou emboités
dans une couronne 10 extérieurement concentrique au
troisidme disque 8. La couronne 10 peut &tre fixée sur
la plaque de base 4 au moyen de vis ou analogues passant
dans des orifices montrés schématiquement en 11 sur les
figures 1et 2 )

Comme il apparait clairement sur la figure 2,les
surfacescoopérantes d'emboftement des disques 6, 7, 8 et
9, et de la couronne 10 sont coniques, ce qui permet un
emboitement précis de tous ces éléments tout en assurant
la rotation relative libre des disques dans la couronne
10.

Chaque disque, 6, 7, 8 , et 9 comporte une fente 12
dans laquelle peut &tre inséré un élément approprié
quelconque permettant 1l'extension des disques, ce moyen
pouvant &tre par exemple une vis conique 13.

La mise en euvre de l'ensemble de supportage 1 est
le suivant . Par rotation relative des disques 6, 7, 8
et 9 on adapte tout d'abord les colonnes 5 aux cotes
de la surface 2a de la piéce 2 i usiner. Puis en agissant
sur les vis 13, on immobilise les disques sur la plaque
de base 4 en commencant de préférence par le disque 8
qui est le plus grand . En d'autres termes, l'extension
radiale des disques ainsi que leur conicité permet leur
application sur la palette 4 avec une grande précision.,
En outre, lorSQuJon veut démonter l'ensemble des disques
6, 7, 8 et 9 aprés avoir désolidarisé la courcnne 10
de la plaque 4, on ne se trouvera pas en présence d'un
coincement des disques en raison de leur conicité.

La couronne 10 comporte une rainure circulaire 14,
présentant par exemple un profil en T comme on le voit
bien sur la figure 2, et qui, suivant l'exemple de réali-
sation représenté, permet l'introduction et le vissage
des vis au travers des orifices ou alésages 11 pour fixer
la couronne 10 sur la plaque de base 4. Dans cette



10

15

20

25

30

35

2512721

rainure en T 14 sont fixés les dispositifs 3 de bridage
et de débridage de la piéce 2, lesquels seront mainte-
nant décrits en se reportant & la figure 3.

Chaque dispositif 3 est fixé sur la couronne 10 par
des boulons ou analogues 15 et ce par 1'intermédiaire
d'une lumisre oblongue 16 permettant une orientation et
un déplacement approprié du dispositif 3 par rapport &
1a pitce 2. Le dispositif 3 comprend un support 17
présentant sensiblement une forme d'équerre et sur lequel
sont articulés en 18 deux bras formant leviers et 34 savoir
un premier levier 19 et un deuxiéme levier 20. Lt'extré-
mité 21 du deuxitme levier est articulée & 1l'extrémité
d'un élément d'appui 22 qui comporteune lumidre oblongue

'~ 23 dans laquelle peut se débattre 1'extrémité du premier

levier 19. Un ressort 24 est prévu entre les deux leviers

19 et 20, et un autre ressort 25 est agencé entre le

support 17 et le premier levier 19 comme on le voit sur
la figure 3. On a montré en 26 l'autre extrémité du
levier 20 qui forme & cet endroit une butée de fin de
course en prenant appui sur le support 17

Conformément & 1l'invention, le premier levier 19
présente une forme générale d'équerre dont une partie
19a fait saillie vers l'extérieur de la couronne 10 pour
venir en dessous d'une plaque 27 de débridage. Cette
plaque 27 est aux dimensions extérieures de la palette 4
et est évidée en son centre, comme on l'a montré en 28
sur la figure 3,de fagon 4 permettre le passage sur les
brides 3 tout en couvrant les éléments en saillie 19a
qui portent a leur extrémité un galet 29 ou autre moyen
de roulement analogue.

La plaque de débridage 27 est montée coulissante le
long de montants ou analogues 30 solidaires de la palette
4 et pourvusde ressorts 31 sollicitant vers le haut
ladite plaqe 27. La descente de cette plaque peut &tre
commandée par exemple par des doigts ou analogees 32 montés
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mobiles le long d'un portique que l'on a montré trés
schématiquement en 33.

Le fonctionnement du dispositif de bridage et de
débridage 3 se déduit immédiatement de la description
qui précéde. Tant que le bras 19a n'est pas sollicité
par la plaque de débridage 27, 1'élément d'appui 22 serre
la piéce 2 sur les colonnes 5 de supportage , comme cela
est bien visible sur 1la figure 3. Pour débrider cette
piéce, on commande les doigts mobiles 32 pour pousser
vers le bas 1la plaque de débridage 27, ce qui actionne
le bras 19a du levier 19. Des lors, le levier 19 pivote
vers la gauche autour du point 18 ce qui, comme on le
comprend, provoque le souldvement de 1'é1lément d'appui
22 et par conséquent le débridage de la pidce 2. Et,
lorsque 1l'action sur la plaque de débridage 27 sera
rechhée, 1'élément d'appui 22 reviendra automatiquement
en appui sur une autre piéce, sous l'effet de l'action
du ressort 25. Il serait bien sOr possible, sans sortir
du cadre de 1'invention, de prévoir un nombre et une
forme de leviers et ressarts autres que ceux qui sont
représentés.

On a donc réalisé suivant 1l'invention un dispositif
universel de supportage et de bridage d'une pidce
quelcongue, qui présente toutes les qualités de
simplicité et de fiabilité requises et qui trouve une
application particulidrement avantageuse dans les
ateliers flexibles.

Bien entendu, 1'invention n'est nullement limitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n'a été
donné qu'a titre d'exempe. C'est ainsi que les trois
colonnes mobiles 11 peuvent &tre d'un type quelconque et
sont éventuellement interchangeables et réglables en
hauteur. I1 en est de méme en ce qui concerne les variantes
possibles pour le systime de bridage proprement dit
3, comme on 1'a dit précédemment., Egalement, on pourrait
envisager que le dispositif de 1'invention comporte plus
d'un disque excentré par rapport aux autres, et que la
B aque dedébridage 27 soit actionnée par desmyens autres queles digts32,
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C'est dire que 1'invention comprend tous les
équivalents techniques des moyens décrits ainsi que
leurs combinaisons si celles-ci sont effectuédes suivant
son esprit et mises en euvre dans le cadre de la protection

revendiquée ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif universel de supportage et de bridage
temporaire d'une piéce quelconque en vue de son usinage
par exemple, et du type comprenant une plaque'de base sur
laquelle sont montéesde maniére mobile et ajustable des
colonnes ou analogues de supportage de la piéce ainsi que
des moyens de bridage et de débridage de cette piece,
caractérisé en ce que lesdites colonnes sont respective-
ment solidaires de disques de préférence emboités et qui
sont relativement mobiles en rotation sur ladite plaque
de base de fagon que lesdites colonnes soient aptes
a couvrir tous les points dfune surface donnée quelconque.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les disques précités sont agencés concentrique-
ment les uns dans les autres a l'exception d'au moins
1'un d'entre eux qui est excentré par rapport aux autres.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que le disque excentré précité est pourvu
d'une colonne qui passe par le centre de rotation
commun des autres disques.

4, Dispositif selon l'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que le disque exceniré précité tourne
dans un premier disque qui est dépourvu de colonne.

5. Dispositif selon 1l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce qu'autour du premier disque précité
sont agencés concentriquement et successivement un
deuxiéme et un troisiéme disques portant respeciivement
une colonne.

6. Dispositif selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que tous les disques précités sont
insérés dans une couronne ou analogue extérieurement
concentrique au troisiéme disque précité et solidaire
de la plaque de base . '

7. Dispositif selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les surfaces coopérantes d'embofte-
ment des disques et de la couronne sont coniques,
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8. Dispositif selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque disque précité
comporte une fente radiale afin de pouvoir le rendre
extensible et solidaire de la plaque de base au moyen
d'une vis conique ou autre moyen équivalent, inséré dans
ladite fente.

9. Dispositif selon la revendication 1, 6 ou 7,

caractérisé en ce que la couronne précitée est pourvue

d'une rainure circulaire dans laquelle sont fixés de
maniére ajustable autour de la pi2ce les moyens de
bridage et de débridage précités.

10. Dispositif selon 1l'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que chaque moyen de bridage
et de débridage précité est essentiellement constitué
d'un Jeu de leviers sollicités par des ressorts pour
prendre appul sur la pi&éce supportée par les colonnes
précitées, 1'un de ces leviers faisant saillie vers
1l'extérieur de la couronne pour prendre appui sur le
dessous d'une plaque de débridage évidée solidaire de
la plaque de base précitée. :

11. Dispositif selon la revendication 10, caractérisé
en ce que la plaque de débridage précitée est montée
coulissante sur des montants solidaires dela plaque de base
et munis de ressorts,et est actionnatle par un portique
ou analogue pourvu de doigts mobiles.

12. Dispositif selon la revendication 10 ou 11,
caractérisé en ce gu'un galet est prévu 2 1'extrémité
du levier prenant appui sous la plaque de débridage
précitée. -
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